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DAO PONG PIEN TU

A. TOM TAT LI THUYET
1. Mach dao dong o

Cau tao: Gom mot ty di¢n mac noi tiep voi mgt cudn cam thanh mach kin.

Néu r rt nho (~0): mach dao dong li tuong.

Hoat dong: Mudn mach hoat dong ta tich dién cho tu dién roi cho néd phong dién trong mach. Tu dién sé
phong dién qua lai trong mach nhiéu lan tao ra mot dong dién xoay chiéu.

Khdo sat bci'ng dao dong ki: Nguoi ta sir dung hiéu dién thé xoay chiéu duoc tao ra gitra hai ban cua tu di¢n
bang cach ndi hai ban nay véi dao dong ki thi thdy trén man mét do thi dang sin.
2. Dao dgng dién tir ty do trong mach dao djng
a. Dinh luit bién thién dién tich va cuong d§ dong dién trong mot mach dao dong li twéng

A : e A ; s : di
Vin dung dinh luat Om cho doan mach AB, ta c6: u,, =e—ri v6i r=0 thi u,, =e= P

dt’
Véi qui ude vé dau nhu trén hinh vg, thii:%zq'.
t
5 q . ¢ q
Talaicod: u,.== nén ==-Lgq"havq"+— =0
: AB = C q hayq LC

Dit o= \/%, ta ¢6 phuong trinh: q"+®’q = 0(1)

Tuong tu nhu & phan dao dong co, nghiém cia phuong
trinh nay ¢6 dang: q=Q, cos(wt+9) (2)

Qui wéc:

+q>0, néu ban cuc bén trén mang di¢n
tich duong.

+1i>0, néu dong dién chay qua cudn cam
theo chiéu tir B dén A.

R R ; 1
Su bién thién dién tich trén mét ban: q =Q, cos (Q)t +(p) vol o= ﬁ
Phuong trinh vé dong dién trong mach:i = I, cos [mt +(p+g] voi 1, =q,m. .

k4 A 3 - - . - - A P - A g s T
N¢u chon goc thot gian 1a lac tu dién bat dau phong dién: q=q,coswt vai=1I, cos(mt + EJ

Viy, dién tich q ciia mot ban tu dién va cudng do dong dién i trong mach dao dong bién thién diéu hoa theo
thoi gian, i 1éch pha /2 so véi q.
b. Pinh nghia dao dong dién tir

Su bién thién diéu hoa theo thoi gian cua di¢n tich q cua mot ban ty dién va cuong d¢ dong dién (hodc cuong
do dién truong E va cam tng tir B) trong mach dao dong duoc goi 1a dao dong dién tir tu do.
¢. Chu ki va tin s6 dao dong riéng ciia T = 2nyLC.

L 1
Tan so0 dao dong riéng: f = ;
- . 2nLC

3. Nang lwgng dién tir
Néu khong ¢o su tiéu hao ndng luong thi trong qud trinh dao dong dién tir, nang lugng dugc tap trung & tu
dién (Wc) va cudn cam (Wr). Tai mdt thoi diém bat ki, ta co:

l 2 2
Nang lwgng dién truong tap trung trong tu dién: W, = 5% = ;3'("3(:052 (ot+¢)
0, ©u, E

—= —U = hang sé.
2C 2 2 )

Vay, trong qua trinh dao déng cua mach, nang liwong tir trieong va nang heong dién triong luon chuyén hod
cho nhau, nhirng tong nang luong dién tir la khong doi.

Nang luong tir truong tap trung ¢ cudn cam: W, = W_+ W, =

Trang 1
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| B. TRAC NGHIEM LY THUYET

Céu 1. [Trich dé thi THPT QG 2016] Trong mach dao dong dién tir LC 1i twong dang hoat dong, dién tich
trén mot ban tu dién bién thién diéu hoa va

A. cung pha vo1 cuong do dong dién trong mach.

B. 1éch pha 0,25m so véi cuong do dong dién trong mach

C. nguoc pha vdi cuong d¢ dong dién trong mach.

D. léch pha 0,57 so v&i cuong d¢ dong dién trong mach.
Ciu 2. Mach dao dong 1y tuong gom?

A. mot tu dién va mot cudn cam thuan. B. mét tu dién va mot dién tré thuan.
C. m6t cudn cam thuan va mot dién trd thuan. D. mét nguon dién va mot ty dién.
Ciu 3. Mach dao dong dién tir gom tu dién C va cudn cam L, dao dong tu do vai tan s6 goc?
2n ]

A. =2 \}LC B. O=—— . =+JL.C D. h=—
e JLC ® JLC

Cau 4. [Trich dé thi Chuyén DH Vinh lan 1- 2017]. Trong mach dao dong LC tu do cd cufmg do dQng dién
cuc dai 1a 10. Tai mot thoi diém nao d6 khi dong dién trong mach ¢ cuong do 1a i, hiéu dién thé hai dau ty dién
1a u thi ta co quan hé:

2 2 2

A. Iﬁ—izzL% B. I -1’ —CTU C. 2 —i{*=LCu’ D. If}—izzs—c
Cau 5. [Trich dé thi Chuyén Pai hoe Vinh Trong mach dao dong cd dao dong dién tir tu do vdi dién tich cuc
dai ciia mot ban tu la q0. Khi dong dién c6 gia tri 1 1, dién tich mot ban cua tu 13 q thi tan s dao dong riéng cua
mach la:

2 1 i i
A f=—f4n0o B f=—f+—— C.f=—reoe—onou D f=——+
9% —q° 2myq5 -9 g, —q’ Va -4’

Céu 6. Trong mach dao dong LC Ii trong dang c6 dao dong dién tir ty do, dién tich cua mot ban ty dién va
cuong d¢ dong dién qua cudn cam bién thién diéu hoa theo thoi gian

A. luén ngugc pha nhau. B. vai cung bién do.

C. ludn ciing pha nhau. D. v6i ciing tin s6.
Ciu 7. Mot mach dao dong li twéng dang c6 dao déng dién tir tu do vdi chu ki dao dong T. Tai thoi diém t=0,
dién tich trén mot ban tu dién dat gia tri cuc dai. Dién tich trén ban tu nay bang 0 ¢ thoi diém dau tién (ké tir
t=0) la

A B. .t p. L

8 2 6 4

Cau 8. Mot mach dao dong dién tir li twong g(ﬁm cudn cam thudn c6 d6 tu cam L va tu dién c6 dién dung C.
Trong mach dang c6 dao dong dién tir tu do. Biét dién tich cuc dai trén mot ban tu dién la Q, va cuong do

dong dién cuc dai trong mach 1a 1. Tén sb dao dong duge tinh theo cong thire

et B. f =27LC C.f=-2 D. =L
2nLC 2zl 27Q,

Ciu 10. C4c phét biéu ndo sau day 13 sai khi néi vé nang luong ctia dao dong dién tir trong mach dao déng LC
li tudng?

A. Ning luong dién tir bién thién tudn hoan v6i tin sé gip déi tin s6 dao dong riéng ciia mach.

B. Ning luong dién trudng trong tu dién va nang lugng tir trudng trong cudn diy chuyén héa 1an nhau.

C. Cir sau thoi gian bang 1/6 chu ki dao dong, nang lwong dién truong va nang lwong tir trudng lai bing
nhau.

D. Niéng luong dién trudng cuc dai bing nang lugng tu truong cuc dai.
Cau 12. Phat biéu nao sau day la sai khi néi vé nang lugng dao dong dién tir tw do (dao dong riéng) trong mach
dao dong dién tir LC khdng dién tro thuin?

A. Khi ning lugng dién truong giam thi ning luong tr trudng tang.

Trang 2
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B. Nang luong dién tir cua mach dao dong bang tdng nang lwgng dién trudong tip trung ¢ ty dién va nang
lugng tir truong tap trung ¢ cudn cam.

C. Ning luong tir truong cuc dai bang niang luong dién tir cia mach dao déng.

D. Ning lugng dién truong va ning luong tir trudng bién thién diéu hoa vai tin sé bang mot nira tan sb cua
cuong do dong dién trong mach.
Céu 13. Trong mach dao dong LC li tvong dang c6 dao dong dién tir tr do

A. nang luong dién tir cua mach bién thién tuan hoan.

B. tong nang luong dién trudong va nang luong tir truong ludn khong doi.

C. ning lwong tir truong tap trung ¢ tu dién.

D. nang luong di¢n trudng tap trung ¢ cudn cam.
Cau 14. Trong mach dao dong LC li twong c6 dao dong dién tir tu do thi

A. ning luong dién trudng tip trung ¢ cudn cam.

B. ning luong dién trudng va ning luong tir truong ludn khong doi.

C. nang lwong tir treong tap trung o tu dign.

D. ning lwong dién tir cia mach dugc bao toan.
Ciu 15. Phat biéu nao sau ddy la sai khi noi vé ning luong dao dong dién tir tw do (dao dong riéng) trong mach
dao dong dién tir LC khong dién tro thuan?

A. Khi ning lugng dién trrong giam thi ning lwgng tir trudng ting.

B. Ning lwong dién tir ciia mach dao dong bang tong ning luong dién truong tap trung & tu dién va nang
lugng tir trudng tap trung ¢ cudn cam.

C. Ning luong tir truong cyuc dai bing ning luong dién tir cia mach dao dong.

D. Ning luong dién trudng va ning luong tir truong bién thién didu hoa véi tan sé bing mot nira tin sé cua
cuong do dong di¢n trong mach.
Ciu 16. Phat biéu ndo sau ddy la sai khi néi vé niang lugng cta dao dong dién tir trong mach dao dong LC 1i
tudng?

A. Ning lrong dién tir bién thién tudn hoan véi tin sé gap doi tan s6 dao dong riéng ciia mach.

B. Ning lugng dién truong trong tu dién va nang lugng tlr trudng trong cudn ddy chuyén héa 1in nhau.

C. Ctr sau thoi gian bang 1/4 chu ki dao dong, ning luong dién trudng va ning luong tir trudng lai bing
nhau.

D. Ning luong dién truong cuc dai bang nang lugng tir truong cyc dai.
Ciu 17. Néu dién tich trén tu dién ctia mach dao dong LC li tuong co tri s6 bing mot nira dién tich cuc dai ciua
mach dao dong thi

A. nang luong cua mach dao dong giam hai lan.

B. nang lugng dién trudong o tu dién bang ba lan nang luong tir trudng & cudn cam.

C. nang luong tir trudng ¢ cudén cam bang ba lan ndng lugong dién truong ¢ tu dién.

D. ning luong dién trudng 6 tu dién giam hai lan.
Cau 18. Trong mach dao dong dién tu LC, di¢n tich cua ty di¢n bién thién diéu hoa vdi chu ky T. Nang lugng
dién truong ¢ tu dién

A. bién thién diéu hoa v&i chu ky T. B. bién thién tuan hoan vé6i chu ky 2T.

C. khong bién thién tuin hoan theo thoi gian. D. bién thién tuan hoan vé6i chu ky %

Ciu 19. Trong mach dao dong dién tir LC i twong, néu dién tich cue dai trén ty dién 1a Q, vacudng do dong
dién cyc dai trong mach la I thi
2nl,

0

A. khoang thoi gian hai lan lién tiép nang luong dién truong trong tu cuc dai 1a

2nQ,
0

21Q,

0

B. ning lugng tir truong trong cudn ddy bién thién voi chu ki bing

C. dién trudng trong ty bién thién theo thdi gian véi chu ki bang

Trang 3
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51Q,

. T f o an s aea 1 O,
D. khoang thoi gian hai lan lién tiép tir trudng trong cudn day triét tiéu la
0
Céu 20. Mach dao dong gdm cudn cam c6 do ty cam L va tu dién c6 dién dung C. Tan sb géc riéng ciia mach
xac dinh boi

A.u:»:L B.c;):L C. o=+/LC D.LC

JLC LC

Céu 21. Trong mach dao dong LC li twong, so voi cuong do dong di¢n trong mach thi dién tich ciia mach bién
thién cung tan s6 va

A. tré pha goc g B. som pha goc g C. cung pha D. nguoc pha.

Cau 22. Mot mach dao dong LC li tuong dang co dao dong dién tur tu do. Néu goi u la hiéu dién thé gilra ban A
va ban B cua tu dién thi dién tich ctia ban B bién thién

x T s : T s 7 3 g
A. tr¢ pha 5 so voiu B. som pha = SO VOi U. C. ngugc pha so véiu D. cung pha so voi u.

Cau 23. Trong mach dao dong LC li tuong dang c6 dao dong dién tir tw do. Néu chi ting do tw cam cua cudn
cdm trong mach dao dong lén 4 lan thi tan s6 dao ddong dién tir trong mach sé

A. tang 4 lan B. giam 2 lin C. tang 2 lan D. giam 4 lan.
Céu 24. Cho mach LC ly tuong dang cé dao dong dién tir diéu hoa véi chu ki T. Ban diu dong dién chay trong
mach ¢6 gié tri cuc dai. Thoi diém t = T/2, dong dién tirc thoi c6 dd 16n

A. bz‘ing khong B. b;%mg nua gia tri cyc dai C. cuc dai D. cuc tiéu.
Cau 25. Mach dao dong gém cudn day ¢6 d6 ty cam L va ty dién c6 dién dung c thye hién dao dong dién tur tu
do. Dién tich cuc dai trén mdi ban ty 12 Qo va cudng do dong dién cuc dai trong mach 1a Tp. Chu ki dao dong
dién tir ctia mach 1a

A.T=2n% B. T=2nQ,, C. T=2TEI—0 D. T=2nLC
0 0
Cau 26. Sy hinh thanh dao ddng dién tur tur do trong mach dao dong la do hién tugng nao sau day?
A. Hién twong cong hwong dién B. Hién tuong tir hoa.
C. Hién twong cam trng dién tir D. Hién tugng tur cdm.

Ciu 27. Mot mach dao dong dién tir LC gom cudn day thuan cam c6 d6 tu cam L khong doi va tu dién c6 dién
dung C thay déi duge. Biét dién trs ciia ddy din 1a khong dang ké va trong mach ¢6 dao dong dién tir riéng. Khi
dién dung c6 gid tri Cy thi tin s6 dao dong riéng ctia mach 1a fi. Khi dién dung c6 gia tri C2 = 4C thi tin s6 dao
dong dién tur riéng trong mach 1a

A. £ = 4f) B.f;=1/2 C.H =21 D. f; = fi/4.
Ciu 28. Mot mach dao dong gém cudn diy thudn cam va tu dién thi hiéu dién thé cuc dai giira hai ban ty dién
Uop lién h¢ v&i cuong do dong dién cuc dai Io bai biéu thure:

1 L - |L L L
A. UU:EJE B. UU 210\/2 . U(] = EIO D. U():EII'}

Ciu 29. Mot mach dao dong gém ¢o cudn day thuan cam L va tu dién C. Néu 201 Imax 14 dong dién cuc dai
trong mach thi h¢ thtrc lién h¢ dién tich cuc dai trén ban tu Qmax va Imax?
A' Qmax =N LC'Imux B' Ima.\( = ‘LC‘Qmux
1 1

C.Q_ =—I, D. =—I
Qindx \/’E max Qmﬂx LC max

Céu 30. Goi téc d0 truyén song dién tir trong khong khi 12 C. Mach dao dong li twong LC c6 thé phét ra song
v tuyén truyén trong khong khi véi bude séng

A. 2mcy/LC B. 21/LC C. 4mcy/LC D. 2ncLC
Cau 31. Mot mach LC dang dao dong tu do, ngudi ta do dugce dién tich cyc dai trén 2 ban tu dién 1a qo va dong
dién cuc dai trong mach la lo. Néu dung mach nay lam mach chon song cho may thu thanh, thi budc song ma
né bt duoc tinh bang cong thirc

Trang 4
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A. A =2meyfq,], B. h.=2nc 9 C.A==L D. )\ =2mcq,],
Iy Yo
Ciéu 32. Trong mét mach dao dong LC, dién tich trén mot ban tu bién thién theo phwong trinh

q=Q,cos (mt — EJ (C). Nhu vy tai cic thoi diém t bing

A. T/4 va 3T/4, dong dién trong mach c6 dé 16n cuc dai, chiéu nguoc nhau.
B. T/2 va T, dong dién trong mach c6 d¢ 1on cyc dai, chiéu ngugc nhau

C. T/4 va 3T/4, dong dién trong mach co do 1on cuc dai, chiéu nhu nhau.
D. T/2 va T, dong dién trong mach co6 do 16n cue dai, chiéu nhu nhau.

_— . o R v . . 2 .
Cau 33. Dién tich cua tu dién trong mach dao dong LC bién thién theo phuong trinhq = q, COS(TR t+ n). Tai

thoi diém t = T/4, ta cé:

A. Hiéu dién thé giira hai ban ty bang 0 B. Dong dién qua cudn ddy bing 0.

C. Dién tich ctia tu cuc dai D. Nang luong dién truong cuc dai.
Céu 34. Trong mach dao dong LC 1y tudng, goi i va u 1a cuong do dong dién trong mach va hiéu dién thé giira
hai du cudn day tai mot thoi diém nao do, lo 1a cuong do dong dién cuc dai trong mach. H¢ thuc biéu dién mdi
lién hé¢ gittai,uvalo la

A. (If,+iz)%=u2 B. (Iﬁ—iz)%zuz C. (13—3)%:112 D. (I§+i2)%=u2

Ciu 35. Trong mét mach dao dong LC, khi dién tich tu dién c¢6 do lon dat cuc dai thi Kkét ludn nao sau day la
sai?

A. Dién ap hai dau tu dién c6 do 16n cuc dai.

B. Cuong d6 dong dién trong mach ¢6 d6 1on cuc dai.

C. Nang luong dién truong trong trong mach dat cyc dai.

D. Ning luong dién trrong bing nang lugng dién tir trong mach.
Ciu 36. Chon phat biéu diing khi néi vé su bién thién dién tich cua tu dién trong mach dao dong

A. Dién tich ctia tu dién dao dong diéu hoa véi tan sb g6cm=AJLC .

B. Di¢n tich bicn thién theo ham s6 mil theo thoi gian

C. Dién tich chi bién thién tuan hoan theo thoi gian.

T 5 s ” g 3 T L 1
D. Dién tich cta tu dién dao dong diéu hoa véi tan so f =
27

Cau 37. Cudng @ dong dién chay trong mach dao dong LC c6 dic diém la:

A. tan s6 16n B. chu ki lén C. cuong d¢ lén D. ning luong 16n.
Ciéu 38. (DH2014) Trong mach dao dong LC li tuong dang ¢6 dao dong dién tir tr do, dién tich cua mét ban tu
dién va cuong d¢ dong dién qua cudn cam thudn bién thién diéu hoa theo thoi gian

A. luén nguoc pha nhau  B. lu6n cung pha nhau C. v61 cling bién do D. v6i cling tan so.
Cau 39. M6t mach dao dong duy tri gom cudn day mic v&i mot tu dién. Do cudn déy c6 dién tré R nén dé duy
tri dao dong cua mach nguoi ta can phai cung cip nang luong cho mach. Blet dién tich cyc dai cua tu 1a Qo,
dién dung cua tu 1a C va hé s ty cam ctia cudn day 1a L. Tinh cong sudt cin cung cip cho mach @& mach hoat
dong 6n dinh.

2 2
A, P=LCRQ; B.P=&R C.P:lLCRQf) D.P=l&’-R
LC 2 2LC
Ciu 40. Ki hiéu cac loai dao ddéng sau:
(1) Dao dong tu do (2) Dao dong duy tri
(3) Dao dong cudng birc (4) Dao dong diéu hoa.
Dao dong dién tir trong mach LC lf tudng thudce loai dao dong nao ké trén
A.(3)va(4) B.(1)va(2) C.(2)va(4) D. (1) va(4).

Cau 41. M6t mach dao dong li tuéng dang c6 dao dong dién tir tw do voi chu l‘ci dao dong T. ]."ai t]u'ri diémt=
0, dién tich trén mot ban tu dién dat gia tri cuc dai. Pién tich trén ban tu nay bang 0 ¢ thoi diém dau tién (ke tir t
=0)l1a
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AL T " L B. T 6 T D. I
8 . 2 6 4
Cau 42. Trong \maeh dao dorig LC, dién tich trén tu dién va cuong do dong dién qua cudn cam thuan bién thién.
A. diéu hoa clng tan sg B. tudn hoan ciing bién do.
C diéu hoa cung. pha" ‘;., D diéu hoa Va nguo’c pha nhau

-

do dlen tnro’ng cla dlen trﬁ’o:ﬁg trong tu dlen bten thlen d1eu hoa ciing tn sb va

A. cung pha nhau / - B, léch pha nhau n/2 C. ngugc pha nhau D. léch pha nhau 7/4.
Ciu 44. Khi doi chleu d’d‘Q &ongd1cn tir trong mach dao dong LC véi dao dong diéu hoa cua con lic don.

A. cuong dé dong d‘lgh-f 0 vai tro nhu vin the tae thoi v.

B. dién tich q co vai tro nhtf do cao cua vat dao dong

C. nang luong dién trqgrxg co Vgu tré nhu dong nang.

D. ning luong tur tm(m'g co-vai, trd nhu thé nang.
Cau 45. Trong qua trinh dag dﬁﬁg cgﬁ mach LC, nang luong tir trudng va nang luong dién truong luén chuyén
héa cho nhau nhung tong nﬁng Juerig dién tir

A. tang lén ‘B. giam xudng C. khong doi D. bién thién
Ciu 46. Dao dong di¢n tir trong mach dao‘ ﬁ’ﬁng LC 1i tuéng khi cho tu dién tich dién rdi cho né phong dién 1a
dao dong dién tur B

A. cudng buc. B. tat dan” \ C. duy tri. D. ty do.

Cau 47. Trong mach dao dong LC co da.o—d(mg Ehen tu tu do voi chu ki riéng 1a T thi
A. khodng thoi gian gitra hai lairin tiép n-ar{g lrong dién truong dat cuc dai la T.
B. ning lugng dién trudng va ning lu(mg‘fu trupng bién thién tuin hoan theo thai gian véi chu ki bang 2T.
C khi nang lucmg tur tmo*ng co glq ir: cue, dﬁ‘l thi nang lucrng dten trucmg cung co gla m cuc dal

0

L, dang c6 dao dong dién tir tir do. Biét hl@ﬁ E[lfm_th\a: cuc dai gitra hai ban tu la U? . Khi hiéu dién thé giira hai

ban tu la cuong do dong di¢n trong mach C'Q HQ ldn béng
2 & 2VE T % 2\VcC 2 VL

A.

-

Cau 49. (bH2008) Trong mot mach dao dong LC khomg \:0 dién tro thuan, c6 dao dong dién tur ty do (dao dong
riéng). Hiéu dién thé cuc dai gitra hai ban tu va cub'rrg do 'dong dién cyc dai qua mach lan luot 12 Up va Io. Tai
thoi dlem cuong do dong dién trong mach c6 gia tri-1g2° thi d 16n hiéu dién thé giira hai ban tu dién la

A. 3 U B. gU“ (;,_.i—ljO D. g
Cau 50. (DH2009) Trong mach dao dong LC li tuomg Efang co day) "dong dién tir tu do, dién tich cua mot ban tu
dién va cuong d6 dong dién qua cudn cam bién thién diéu hdSa th’eo {hoi gian

A luén nguoc pha nhau B. voi cung blen do ¢ Ck }uon cqng pha nhau D. vm cung tan 50.

Ull

mach bang 0 ,5Io thi dién tich cua tu dlcn co do 16m «:\
A, 90¥2 g, 90\3 C’g_g p. 4oV
2 2 k2 - 2

Céu 52. (BH2009) Mot mach dao dong dign tir LC li tuong z,,(’)'fn cm—.vﬁ cém thudn dd tu cdm L va tu dién co
dién dung thay déi dugc tir C1 dén C2. Mach dao dong nay ¢6 éhu k1 das’ dong riéng thay d6i duorc tir

A. tir 4m,/LC, déndn,/LC, B. tif 21 LC, dén2n,/LC,

C. tir 2,/LC, dén 2,/LC, D. tir 4,/LC, dén 4,/LC, .

Cau 53. Chon phat biéu dung khi so sanh dao dgng ciia con lic 10 xo va dao dong dién tir trong mach LC:
A. Khoi lugng m cua vat nang tuong ting véi hé so tw cam L cua cudn day.
B. B cling k cua 16 xo twong ing véi dién dung C cua tu dién.
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C. Gia toc a tuong ng v cudng do dong dién i.

D. Vin tbc v tyong ung v&l dién tich q.
Ciu 54. Mot mach dap-dbing hC ly tuong dang thuc hi¢n dao dong dién tir tr do v6&i chuky T = 10° 6(s) Ki hiéu
L, R lan luot 1a hai Ban cua Y 'le thoi diém tl, ban L tich dién 4m va do6 16n dién tich dang tang. Dén thoi diém
t; +7,5.107(s) thi di¢n tieh¢ cua ban R va chidu dong dién qua cudn day la:

A. tich dién duoﬁg, tr L den R B. tich dién am, tr L dén R.

C. tich dién am, tw R dén L) D. tich di¢n duong, tr R dén L.
Cau 55. (MH3-2017) Bls&thu@: cua cuong do dong dien trong mach dao dong LC 1a i = [pcos(ot + ¢). Biéu

thirc cua dién tich trong mac‘h La

3 ‘-. .
A. q=ol, cos (ut+(p} B. q:icos(mH(p—g)
)

.

C. q=ol, cos(mt +(p"vgj — D. q=Q,sin(wt+¢)

Cau 56. Cho mach dao dongdlen tLr ]y trong LC. D6 thi méi quan hé gitra cudng dé dong dién tic thoi chay
qua cudn day va dién tich tirc théi trén ty 1a

A. dudng thang B. du‘(mg elip C. dudng hinh sin D. duong hyperbol.
Cau 57. Trong mach dao dong li twdng LCh Lﬁc to =0 ban tu A tich dién duong, ban tu B tich dién 4m va chiéu
dong dién di qua cudn cam tir B sang B. Sau‘ % thu ki dao dong ciia mach thi

A. dong dién qua L theo chiéu teA dén B, bar\ A tich dién am.

B. dong dién di theo chiéu tir A den.Br Ban A tl’,‘ch dién duong

C. dong dién di theo chiéu tir B dén A, ban ﬁ,-mang dién duong.

D. dong dién di theo chiéu tir B den A b4n A tich dién am.
Ciu 58. Ty dién ctia mot mach dao dor\g LCa m«Qt tu dién phang. Mach c6 chu ki dao dong riéng 1a T. Khi
khoang cédch giira hai ban tu gidm di hai’ lan thi’ chu ki dao dong riéng cia mach la

ATJ_ BZT C. 0.5T 1)05TJ_

dién cuc dai trong mach la [(, th1 '\\ € 5 '.}

St

A. khoang thoi gian hai 1an lién tiép nang Iuon_gﬂre;l trudng trong tu cuc dai la 2nl,/Q, .
B. nang lu'orng fur truong trong cudn day bién thlen vorlchu ki bang 270 /T

,,,,

D. khoang thoi gian hal lan lién tiép tir lruo’ng trong cu@n day trigt tiéu la 0, SnQO /1,

Ciu 60. Trong mach dao dong dién tir LC Ii tuong, néu dién tich cyc dai trén ty dién 1 Q, va cuong dj dong
dién cyc dai trong mach Ia I thi o
A. chu ky dao dong dién tir trong mach bang 271:]0/66"'_

=7

B. nang luong dién trudng trong tu va nang lugng ti tmofng tmng Gpon day bién thién véi chu ki bang
2nQ, /1, £ *

C. dién trudng trong tu va tu truong trong cudn day blen thien vcn.ehu ki bing Q,/1,.
D. khoang thoi gian hai 1an lién tiép tir truong trong cudn. dﬁy tnet j}e'c[ a wQ, /1,
Ciu 61. Trong mach dao dong dién tir LC 1i twong, néu dién trch cu;d da‘x trén ty dién la Q, va cuong dg dong

dién cyc dai trong mach 1a I thi

A. Ning luong dién truong cia tu dién tai moi thoi diém t du'qc tmh bqlx ’vV =0 S(QU sin ot /C

B. Ning lugng tir truong ctia cudn cam tai mdi thoi diém t du’o‘c 1:|nh boi: W, L(ancosmt)

C. Tai moi thoi diém tdng ning lugng dién truong va nang luong tir truong trong mach dao dong 1a khong
d6i. Nang luong ciia mach dao dong dugce bao toan va cé do 16n: W=W,.+W, =Q,*/(LC)

D. Khi cudn cim c6 di¢n tro ddng ké thi mot phan ndng lugng ban diu b chuyén hod thanh nhiét ning nén
dao dong tat dan, c6 bién d§ giam dén theo thoi gian.
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Cau 32. Dao dong dién tir nao dudi ddy xay ra trong mot mach dao dong co thé co nang luong giam dan theo

thoi gian. \

A. Dao dong cuomg blIC 3 i B. Cong hudng dao dong.

C. Dao dong rleng & D. Dao dong duy tri.
Ciu 63. Dong dién' Irong'mach dao dong LC 1i tuong 1a dong dién kin trong d6 phan dong dién chay qua tu
dién Gng v&i

A. dong chuycn doi cg. htr(mg cua céc electron.
B. dong chuyen doit co l}u:(mg‘qua cac ion duong.
C. dong chuyen doi ¢6 huon‘chua cac ion am.

D. su bién thién cua dleﬂ tnr\ong rong tu dién theo thoi gian.
Cau 64. Trong mach dao dong LC d‘al lugng bién thién tuan hoan theo thdi gian véi chu ki T = nxfﬁ 1a
A. dién tich cua ban tuy. “;,‘
B. cuong do dong dién trd.ng ﬂTach.
C. hi¢u dién thé giira hai daa"(’:uon caim
D. nang hremg dién truong trong” I«:I'n;:»an‘g> khong gian gitra hai ban tu dién.
Ciu 65. Méi lién hé giira ning llIO‘ﬂg dzcn- truong W, vanang luong tur truong W, trong mach dao dong LC

L

li tudng c6 dao dong dién tir tu da.vot ¢hu ki dao dong T va nang luwong di¢n tr W la
A. W,, W, bién thién theo thoi gian véi cung wchuki T

B. W, , W, bién thién theo thoi gian voi cuﬂ;, chu ki2T
C. W,, W, bién thién theo thoi g1an VOt cung chu ki T/2
D. W,. W, bién thién theo thoi glam vm-c:ung :;hu ki T

Ciu 66. Mot mach dao dong gdm mét cudn cam, cer'd’o tw cam L va mot tu dien c6 dign dung C thye higén dao
dong tir do khong tat. Gié tri cuc dai coa hleu dlcn Lhe-gtua hai ban tu dién bang U,. Gia tri cure dai cua cuong

do dong dién trong mach la

A. 1, =U,[(LC) B.1,=U, (wc) C.1,=U,f(C/L) D. 1,=U,/,[(LC)
Cau 67. Cong thte tinh nang lugng dién tur cua,rni‘:t mal’:h dao dong LC 1a
A. W=Q,U,/2 B. W=Q,S/2 | ~\} } C. W=I/(2C) D. W=1I/L

Ciu 68. Trong mach dao déng dién tir LC, néu dlcn thh mrc dai trén tu dién 1aQ, va cuong do dong dién cuc
dai trong mach 1a I, thi chu ky dao dong dién tir trﬁngmach la

A T=2q0Q,/1; B. T=2nl,/Q, ~ 3C."-. T=2xLC D. T =2x1,Q,
Ciu 69. Trong mach dao dong dién tir LC, dién tich t;ua 0 di(;n bién thién diéu hoa véi chu ky T. Nang luong
dién truong o tu dién .

A. bién thién diéu hoa véi chu ky T. B. bién thién tuan hoan véi chu ky 2T.

C. khong bién thién tuan hoan theo thoi gian. D. blg:n ﬂf&n tuan hoan véi chu ky T/2.
Céu 70. Trong mach dao dong dién tir LC, dién tich cua tlg'd’" &n bién th;en diéu hoa v6i chu ky T. Khoang thoi
gian hai lan lién tlcp nang lugng dién truong & tu dién bang n&rrg Iuo‘,rig tu trirong trong cudn cam la

A T B. T/Z T/éL, ‘\.‘ D. T/3
gian hal lan lién tlep nang lucmg dLen tru(mg & tu dién bang khéng la, \

A. T B. T/2 C T/4 f:;“' D. T/3

gian hﬁl lan lién tlep ning Iuo‘ng tir tm’o‘ng & cudn cam bang khong Ia

AT B. T/2. C. T/~ \ D. T/3.
Cau 73.'Daoq dong dién ‘tl‘,l' trong mach dao dong LC 1a qua trinh "
A. bi¢n doi khong tuan hoan cuia dién tich trén tu dién. Ao

B. bién qéi theo ham mu cua cuong d¢ dong dién.
C. chuyén hoa tuan hoan gitra nang luong tir truong va nang luong dién truong.
D. bao toan hiéu dién thé gitra hai cuc tu dién.
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Céu 74. Tim phat biéu SAI vé ning lugng trong mach dao dong LC i tuong.

A. Néng luong cua mach dao dong gom c6 néng luong dién trudng tap trung ¢ tu dién va nang luong tu
tru’orng tap trun g & cu@n o.am

C. Khi nang 1u01:|-g‘d1 &n truang trong tu dién giam thi nang lugng tir tredng trong cudn cam tang 1én.

D. Tai moi thdi diém, t‘Ung clia nang lugng dién truong va nang lugng tir truong 1a khong doi, noi cach khac,
nang lugng cua mach- dag’ (il‘cmg&> r dugc bao toan.
Céu 75. Trong m@ch dao tfopg dién tir LC I twong, néu dién tich cuc dai trén tu dién la Q, va cudong do dong

v"

A. chu ky dao domg—dlen t.u trong mach bang 2nl,/Q, .
B. ning lugng diéh, tnri’;m‘g tr@ng tu va nang hrong tir trudng trong cudn day bién thién véi chu ki bing
27500/ Iu :- --"'

1 e
% -

C. dién trudng trong’ i fir truong trong cudn day bién thién v6i chu ki bang nQ,/1,.
D. khoang thoi gian hai Jan llen tlep tir truong trong cudn day triét tiéu 1a ©Q, /I,.
Cau 76. Trong mach dao d@ng dlcnv’i‘,u LC li twong, néu dién tich cuc dai trén tu dién la Q, va cudng do dong

dién cyuc dai trong mach la [‘ “thi
A, khoang thoi gian hai lan lién tiép n‘ﬁﬁg“ lu‘e’né, dién truong trong tu cuc dai 1a 2xl,/Q, .

B. néng lugng tir truong trong cudn day blen thién voi chu ki bing 21Q, /1,.

C. dién trudng trong tu bién thlen theo,iehm glan v6i chu ki bang 2nQ,/1,.
D. khoang thoi glan hai 1an lleri'”t]ep tir trlmhg\ trong cudn day triét tiéu 140,57Q, /1, .

Cau 77. Dua 161 sat non vao trong long.Mg day ¢lia mot mach dao dong dién tir LC thi s€ lam:
A. Tang tan so dao dong riéng f dua maeh™ B. Giam tan s6 dao dong riéng f ciia mach.
C. Giam chu ky dao dong riéng cud mac,h' '5 D. Giam do ty cam cua cudn day.
Cau 78. Khi mot mach dao dong li tuong LC _ddng hoat dong thi
A. ¢ thoi diém nang lugng dién truorn'g tr@ng Jiircuc dai, nang lugng tir tredng trong cudn cam bang khong.
B. cudng do di¢n trudng trong ty dién fi 1¢ righlch vai dién tich cua tu dién.
C. & moi thoi diém, trong mach chi ¢6 nangllmng dién truong.
D. cdm tmg tir trong cudn day ti 1¢ nghch vOi c,wémg do dong dién qua cudn day.
Céu 79. Téan s6 dao dong cua mach LC ting' .gﬁp doridhi:
A. Dién dung tu ting gap doi. { .\ B.Dién dung giam con 1 nua.
C. Po ty cam ciia cudn ddy tang gap doi. } D. chu ki giam mdt nira.

Céu 80. Trong mach dao dong LC i tuéng dang ¢ dao ﬁong dién tur ty do, cuong df dong dién trong mach va
hiéu dién thé giita hai ban tu dién léch pha nhau midtgdc biang

A. 0 B. n/2. C. x D. /4.
Cau 81. Trong mach dao dong LC li tuong dang c6 dag dong dlcﬂ tir tw do, nguoi ta ghép song song thém mat
tu ¢6 cung dién dung thi chu ki dao déng ctuia mach s"é L

A. khong thay di. B. ting ‘\/_ 2 14n e C,. gmng lan. D. giam J2 lan

Céu 82. Mot mach dao dong li tuéng gdm cudn cam co, do tu’ Cam Lva tu dién c6 dién dung C khong thay doi

-

dugc. Bc tan s6 dao dong riéng cia mach ting J3 lin thl COAHE
A. mic thém tu dién c6 dién dung C'= C/3 song song, y@T tu C
B. mic thém tu dién c6 dién dung C'=C/2 song song WG C‘
C. mac thém tu dién c6 dién dung C'=3C n01 tlep VOi tu€

L —t

D. mic thém tu dién c6 dién dung C'=C/2 nbi tiép véi tu.C‘
Cau 83. Phat biéu nao sau day vé mach dao dong 1a sai? 4 o

A. Cudng do dién trudng gitta hai ban tu bién thién didu l1oa*cung tan s6 va cling pha v6i cam (g tir trong
long cudn day.
B. Pi¢n ap gitra hai ban tu bién thién diéu hoa cuing tan so va cting pha véi dién tich trén mot ban tu.

\
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C. Dong dién qua cudn ddy bién thién diéu hoa cung tin sb va cung pha v4i cam Ung tir trong 1ong cun déy.

D. Cuong do dlen tru:cmg giita hai ban tu bién thién diéu hoa ciing tan s6 va cing pha véi dién tich trén mot
ban tu. 1
Cau 84. Mot mach. dao E{ong gbm cuodn thuan cam L va hai tu C glong nhau mic ndi tiép, khoa K mic & hai
dau mot tu L Mach dang‘ hoat dong thi ta dong khoa K ngay tai thoi diém nang luong dién truong va nang
luong tir trlm'ng {mng‘maqh dang bang nhau. Nang luong toan phan ctia mach sau d6 sé:

A. khong d6i. B. giam con 1/4 C. giam con 3/4 D. giam con 1/2
Ciu 85. Phat bu:tr fiao sz&u day la sai khi n6i vé nang lugng ctia dao dong dién tir trong mach dao dong LC li
tudng? - = \

A. Ning lu'cmg dlen tmong cuc dai bang ning luong tir truong cuc dai.

B. Nang luong dien’ ‘trlr(mg trong tu dién va nang lugng tr truong trong cudn day chuyén hoéa 1n nhau.

C. Cur sau thoi gmn ‘anj,n mhat bing 0,5 chu ki dao dong, ning luong dién trudng va ning lwong tir truong
lai bang nhau.

D. Ning luong dlénbren thrén tudn hoan véi tan sb gdp doi tin sé dao dong riéng ctia mach.

Cau 86. Mot mach daf:} dong goth mét cudn cam co do tu cam L va mdt tu dién c6 dién dung C thuc hién dao

dong tw do khong tit. G}Er“frl cue (ial ctia hiéu dién thé giira hai ban ty dién bing U,. Gia trj cyc dai cua cudng

-
P §

d6 dong dién trong machs Ta /

A.1,=U,JLC B, 1, = U, [L/C CiTe=Wsi(c/L) D.1,=U,/JLC
Cau 87. Cong thurc tinh nang lwong dle,n m cua mdt mach dao dong LC 1a

A. W=Q,U,/2 B. W=, /z C. W=17/(2C) D. W=1]°/L

Cau 88. Trong mach dao dong dlen L&, néu dién tich cyc dai trén tu di¢n 14Q, va cuong dd dong dién cuc
dai trong mach 1a I, thi chu ky a0 dong d’ré’r_xtu' trong mach la

A. T=2mQ,/I, B. T= QﬂU/QQ, C. T=2nlC D. T=271,Q,

Cau 89. Trong mach dao dong dlen m LC‘ dlen tich ctia tu dién bién thién diéu hoa v&i chu ky T. Nang lwong
dién trudng o tu dién P

A. bién thién diéu hoa voi chu ky T B. bién thién tuan hoan véi chu ky 2T.

C. khong bién thién tuan hoan theo lhlfn glém\ D. bién thién tudn hoan véi chu ky T/2.

Cau 90. Trong mach dao dong dién tur LC eilén tléh cua tu dién bién thién diéu hoa véi chu ky T. Khoang thoi
gian hai 1an lién tiép nang lugng dién mreng(r tw d1en bing ning lugng tir trudng trong cudn cam la

AT B. T/2. % " C. T/4. D. T/3.
Cau 91. Trong mach dao dong dién tir LC, d,ren tlch éua tu dién bién thién didu hoa v6i chu ky T. Khoang thoi
gian hai 1an lién tiép nang lugng dién truongo .fu Ch@n bang khong 1a

A. T B. T/2. = § €T/A D: T/3.
Ciau 92. Trong mach dao dong dién tir LC, diéﬁ“ﬁcﬁ/c:ﬁa tu dién bién thién diéu hoa véi chu ky T. Khoang thoi
gian hai lan lién tiép ning lugng tir trudng & cudn cam béng khong la

AT B. T/2. ~C. 'T/4 D. T/3.
Céu 93. Dao dong dién tir trong mach dao dong LC 1a qua. trm,H

A. bién d6i khong tudn hoan cua di¢n tich trén tu-dicry 7 N

B. bién doi theo ham mii ctia cuong d¢ dong dién. /&7 3

C. chuyén hod tudn hoan g] tra nang lugng tir trucmg va nang'tuong dién trurong.

D. bao toan hiéu dién thé gilra hai cyc tu dign. A
Ciu 94. Tim phat biéu SAI vé ning luong trong mach d:ao dong hC I| trong.

A. Ning lugng ciia mach dao dong gdm c6 nang luo’ngﬂlen ,ttu‘o'n,g, tap trung & tu dién va nang lugng tir

trudng tip trung ¢ cudn cam. ¥ |
B. Nang luong dién truong va nang luong tir truong cun‘g b‘ren thléﬁ dleu hoa v&i tan s6 gap hai lan tan s6
cta dong dién xoay chiéu trong mach. i P L

C. Khi ning lugng dién trudng trong tu dién giam thi nang,lmng tlr truong trong cudn cam tang lén.
D. Tai moi thoi diém, tong cua nang luong dién trurong va ning luong tir truong 13 khéng ddi, néi cach khac,
nang lugng cua mach dao dong dugc bao toan.
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Cau 95. Trong mach dao dong dién tir LC li tuong, néu dién tich cuc dai trén tu dién 1a Q, va cudng do dong

dién cuc d@ﬂ trong mach la I thi
A. chqu:y dao dong dlcn tir trong mach bang ZRIO/QO

Ao

C. dlen tmt‘mg trong tu vé tur truc‘)*ng trong > cudn diy bién thién voi chu ki bﬁng 1o 5 0§ F8

Cau 96' Trong m‘ach dao dong dién tir LC i tudng, néu dlen tich cuc da1 trén tu dlen la Q, va cuong do dong

.....

dién cuc efal tmﬂg mach la I, thi
A. khoa.ng,thdl glan hai lan lién tlep nang lugng dién truong trong tu cuc dai 1a 2nl, /Q, .
B. ning }uong‘tu tp.mng trong cudn day bién thién v&i chu ki bing 2nQ, /1, -
C. dién tmcmg trong{tu bién thién theo thdi gian véi chu ki bang 2nQ, /1, .

D. khoang thoit g_l.an hal 1an lién tiép tir truong trong cudn day triét tiéu 120, 51Q, /1,

Cau 97. Dua 101\ Sat nonrvao trong long dng diy ctia mdt mach dao dong dién tir LC thi s€ lam:
A. Tang tin s6°dao dong riéng f cua mach. B. Giam tan s dao dong riéng f ciia mach.
C. Giam chu ky dao dong piéng cua mach. D. Giam do ty cam cua cudn day.
Cau 98. Khi mét mach dao ddng i twong LC dang hoat dong thi
A. & thoi diém ning lugng 31en {ruong trong tu cuc dai, nang lugng tir trudng trong cudn cam bing khong.
B. cudng do dién tfucmg trong tu‘dicn ti 1€ nghich véi dién tich cua tu dién.
C. & moi thoi diém) \rofig mach. ch1 ¢ nang luong dién trudng.
D. cdm g tur trong cufn ddy- 18 nghlch v6i cuong do dong dién qua cudn day.
Céu 99. Tan sé dao dongcua mach- EC tang gap doi khi:
A. Pién dung tu ting gap-d6i ) B. Pién dung giam con 1 nua.
C. BJ ty cam cda cudn daytang gap doi. D. chu ki gidam m{t ntra.
Céu 100. Trong mach dao dgng +C i tuong dang c6 dao dong dién tir tu do, cudng d6 dong dién trong mach
va hiéu dién thé gitra hai ban tw dién} kech pha nhau mot gbc bing

A0 41:){2 3 C.n D. /4.

11
i

Cau 101. Trong mach dao dongLC li tugmg dang co dao dong dién tir tw do, ngudi ta ghép song song thém mat
tu ¢o cung dién dung thi chu ki d-ao&ﬁng cua mach s&

A. khong thay doi. B. tanfg ‘\/_ Jan\ C. giam 2 lan. D. giam 2 lin
Cau 102 Mot mach dao dong li tuémg goxﬁ cuon cam co do tu: cam L va tu dién c6 dién dung C khong thay dbi

B. mic thém tu dlen co dlen dung C'= C/2 song-song voi tu C

C. mac thém tu dién ¢ di¢n dung C'=3€"T 1oi tlep ¥Gitu C
D. mic thém tu dién c6 dién dung C' :'\C/2 1161 tl,ép v0'1 tu C.

Ciu 103. Phat biéu ndo sau ddy vé mach dao dongﬂa"saﬁ
A. Cuong d6 dién trudng giira hai ban tu blen thlenﬁréu hoa cling tan sb va ciing pha voi cam (g tir trong
long cudn day. P |
B. Dién 4p gitra hai ban tu bién thién didu hpat ung tgn 56 va cung pha vai dién tich trén mot ban ty.
C. Dong dién qua cudn day bién thién diéu h.oact‘tn tén s0 va cung pha vg1 cam Ung tur trong long cudn day.
D. Cudng do dién truong giita hai ban tu bién thieh dleu hoa cling tan sb va cing pha véi dién tich trén mot

-

ban tu. g £

-.l

Cau 104 Mét mach dao dong gom Cuon thuan cam.L-va hal tu (:‘j glong nhau méc ndi tlep, khoa K mac O hai

lucrng tir truo*ng tr{)ng mach dang bang nhau. Nang lu(mg toan phin ciia mach sau 6 sé:
A. khong doi. B. giam con 1/4 C. giam con 3/4 D. giam con 1/2

Trang 11
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Cau 105. Phat biéu nao sau day la sai khi nm ue nang lugng ctia dao dong dién tr trong mach dao dong LC li
tuong?

A. Nang luong dién truong cuc dai  bang nang‘]u’o’ng tir trrong cuc dai.

B. Nang luong dién truong trong tu dign- vﬁ.nang., lugng tir trudng trong cudn day chuyén héa 14n nhau.

C. Ct sau thoi gian ngén nht banrg 0,5 chu kl dao dong, nang lugng dién truwdng va ning lugng tr truong
lai bing nhau. \

D. Nang luong dién bién thién tuan ﬁoan vo:*tan so gap doi tan s6 dao dong riéng ctia mach.
Cau 106. Néu mic dién ap u = U cosot-Vao h&réﬁu cugn thuan cam L thi bién d6 dong dién tirc thoi la 1.

Néu mic dién ap trén vao hai dau tu dién C {hid btﬁn q‘o dong dién tirc thon 1. Mic L va C thanh mach dao
dong LC. Néu dién ap cyc dai hai diu tu U~Q th} do-ng cuc dai qua mach la

A P U2 U2
A Ty=Tgly B. I, = e D. I,=—2

! ,/10]102 - § ./210,1“, " 2L,
Cau 107. Trong mach dao dong li twong gom tu-dién cb dien dung C va cudn cam thuan c6 do tu cam L, dang
c¢6 dao dong dién tir tu do. Biét hiéu dién thé cucs d’a1 glu&ﬁal ban tu la U,. Khi hiéu dién thé gitra hai ban tu 12

0,5U, thi cuong dé dong dién trong mach c6 do lU'n bang

=Y

A. 0,5U,,/(3L/C) B. 0,5U,,/(3C/L) C."‘O S‘U(, (5C/L) D. 0,5U,,/(5L/C)
Ciu 108. Mach dao dong 1i tuéng gdm cudn cam thuin o dotr cam L va tu dién cé dién dung C dang thuc
hién dao dong dién tir ty do. Goi U, 1a dién ap cuc dai'g glua hai bap ti; u va i la dién ap gitra hai ban tu va
cuong do dong dién trong mach tai thoi diém t. Hé thuc‘dung la “V'j',',\

A.i*=LC(U;-v’)  B.i —%(U‘— ) ,,c L€(U2—u ) D. iz—%(Uz—uz)

Cau 109. Trong mot mach dao dong Ii twong dang c6 dao d’c‘)ng mén tq' tu do. Goi L 1a d6 tu cam va C la dién
dung cuia mach. Tai thoi diém t, hiéu dién thé giira hai ban ti dlen la4 va cudong d6 dong dién trong mach 1a i.
Goi U, la higu dién thé cyuc dai giira hai ban tu dién va I, 1a cugmg do dong dién cuc dai trong mach. H¢ thirc

lién h¢ gitau vaila

A. " =LC(U; -v?) B. 12_9(U2 ) C. l,cJ (U‘—u) D. iz-—(U' ?)
Cau 110. Trong mach dao dong LC ly tudng, goi i va u la cudng (fo dﬁfl’é"&f%n trong mach va hi¢u dlen thé gitra
hai ddu cudn day tai mot thoi diém nao d6, I, 13 cudng do dong dlen cu’c da‘,i tl‘ong mach, o 14 tin s6 goc cla

dao dong dién tir. Hé thirc biéu dién mdi lién hé gitra i, u va I, 1a

-

A. (]'—1 Jlo’ =u’ B. (I'+1 Jlo’ =u’ C. (I +i )(i‘-:;uz.w D. (I} -i*)C* = v’
Cau 111. Trong mach dao dong LC (li tudng), dién tich cyc dai trén tu dién la Qg B0 lcm dién tich cua tu dién
vao thoi diém nang lugng dién trudng bang nang luong tir trudng 1a: e

A. Q. B. Qo/ 2. C.Q, / \/_ “""—'/:,:’/, ‘D Qq / "j_
Céu 112. M6t mach dao dong LC 1i tuwong, dién dp cuc dai trén tu la U Do la‘n d1en ap tren tu & thoi diém
nang lugng dién truong bing ba lan nang lugng tor truong la: 8

A: U/ B. U./2 C. 0,5U, /3. n UO/J_
Cau 113. M6t mach dao dong LC li twong, cuong do dong dién cue dai trong maelt '1a Iﬁ Bp 16n dong dién
trong mach & thoi diém nang lugng dién truong biang ba lan ning lugng tir tru'o’ng'{a "

A. 1,/\3. B.1,/2. C.0,51,/\3. g\ 4 t/,]_

Céu 114. Mot mach dao dong LC li tuong gbm tu dién c6 dién dung C va cudn cam t.huan ¢6'do tu cam L. N01
hai cyc cua nguon dién mot chiéu c6 dién tro trong r vao hai ddu cudn cam. Sau khi dong dién trong mach & on
dinh, cét ngudn thi mach LC dao déng hiéu dién thé cuc dai gitra hai ban tu gip n lan suat dién dong clia ngudn
dién mot chiéu. Chon hé thirc dung.

A. L=2nr’C B. L =n’r’C C. L=2n’*r’C D. L=nr’C
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Cau 115. Mot mach dapdong LC li twong kin chua hoat dong. N01 hai cyc coa nguon dién mot chiéu c6 dién

tré trong r vao hai &‘:Iau cudn-eam. \Sau khi dong dién trong mach 6n dinh, cit ngudn thi mach LC dao dong voi
chu ki T va hidu dién-+é cuc dgu glua hai ban tu gip n lan suét dién dong ctia ngudn dién mot chiéu. Tinh dién
dung cua tu va do ty cam cua.euon day theon,rvaT.

A. C=T/(2mr) vaa"L an/{ZTc) B. C=T/(2nr) vae L = Tnr/(4n)

C. C=T/(4nr) va@‘L “%m’ﬂﬁn) D. C=T/(4nr) vas L =Tnr/(4n)
Cau 116. Mach dao dong i tu’tstng L.C Thoi gian tir ltc nang lwong dién trudng cuc dai dén luc nang lwong tir
truomg cuc dai la Walih!

A. nf(LC) /4 \;\B\ nf(LC) c. n,J(LC)/3 D. nf(LC)/2

Cau 117. M6t mach dao dong leo’ng dang ¢6 dao dong di¢n tir ty do voi chu ki dao dong T. Tai thoi diém
t =0, dién tich trén mot ban tu dlgn da(t gqa tri cuc dai. Dién tich trén ban tu ndy bang 0 & thoi diém diu tién (ké

tr t=0) la S j

A. T/8 B.\T/2~" C. T/4 D. T/6
Cau 118. Mot mach dao dong gbm ¢6 cudn day L thuan dién cam va ty dién C thuan dung khang. Khoang thoi
gian hai l4n lién tiép ning lucmg dién truong tmng tu bang ning lugng tir trudng trong cudn day la:

A. n./ LC /4 (LC) : ‘-\\ C. n,/ LC /3 D. n,/ 1C /2

A T“tn/Z B. T=2t, " . C.T=t /4 D.T= 4,

Cau 120. Mach dao dong LC li tudng dal{g hodt dpng v6i chu ki T. Khoang thoi gian giira hai 14n llen tiép tir
trudng trong cudn cam cé do 16n bing gia tr;.hréu dupg la:
A 0, 25T B. 0 ST _ C T/12 D O 125T

-----

N

mach dao dong thi Tas '
A. nang luong cua mach dao dong giam hai Iaﬂ /'
B. nang lrong dlen tnrorng o tu dlen bang ba n‘éng*hrgng tu tnm'ng G cuon cam

D nang lucm;:, o dién truong o tu dién giam hai Earg ;” )3
Céu 122. Mot mach dao dong LC li twdng ¢ chu ky dio don T. Thoi gian ngén nhét ké tir lic nang luong tir
bang 3 ln ning luong dién dén lic ning lugng dién bﬁﬂ-g.?a -fan nang lugng tir la

A. T/6 B. T/12 C. T/4 D. T/24
Cau 123. Mach LC c6 dao dong diédu hoa véi chu ki T va nang Tuer@. dao dong dién tir W. Khoang thoi gian
ngin nhat dé nang luong dién trudng giam tir gia tri W den W/ 2 1a y

A. T/12 B. T/6 /4 D. T/8
Cau 124. Trong mach dao dong LC li tuong dang c6 dao dong dlen fir ttr do Thoi gian ngén nhat dé nang
luong dién trudong giam tir gid tri cyc dai xuong con mét nira’ gla triexrc dal {a At. Thoi gian ngin nhit dé dién
tich trén tu c6 d6 1on giam tir gia trj cuc dai xubng con mot nivd” gla.t-rl a6 1a 3

A. 4At/3. B. 0,5At. &5 2At *‘12‘ D. 0,75At.
Cau 125. Mach dao dong dién tir tw do LC. MGt nira ning lugng’ dlgn mr(mg cuc dai trong tu chuyén thanh
ning lugng tir trong cudn cam mat thoi gian t,. Chu ki dao dong cilen nxfrong mach la

A. 2t, B. 4t, €. 8, < _‘;. o D. 0,5t,
Céu 126. Khi mic cudn cam L véi tu C, thi tan s6 dao dong dién tu"ttrﬁo cua mach 12 f, khi mic cuén cam L
voitu C, thi tan sb dao dong dién tir ty do cua mach la 2f. Khi mic L v&i bd tu dién gom C, song song C, thi
tan sd dao dong 1a

A. 2f. B. f/2. C. 5 D. 2f /-5
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Céu 127. Mot mach dao dong LC c6 dién tré thuan bang khong gom cudn day thuancam (cam thuan) va ty dién
co dién dung C. Trong m‘gch c6 dao dong d:en tr tw do (riéng) véi tan sé f. Khi mic song song véi tu dién trong
mach trén mot tu dién cé ‘dlcﬂ dung C/3 thi tan sb dao dong dién tir tu do (riéng) ctia mach lic nay bang

A. 4f. " B.f/2. C. 0,513, D. f/4.
Ciu 128. Mot mhch dag.ddng IC c6 dién tré thuin bang khong gom cufn day thuan cam (cam thuan) va tu
dién co dién dungC 'Trong mach 6 dao dong dién tur ty do (riéng) voi tan s6 f. Khi méc ndi tiép véi tu dién
trong mach trén mot tu di¢n-c dién dung C/3 thi tan s6 dao dong dién tir tu do (riéng) cuia mach luc nay bang

A f/4. B4 C. 2f. D. /2.
dong dlen tu tu do voi tan-sa f Khl mic nbi tlep voi tu dién trong mach trén mot tu dlen co dién dung C/8 thi
tin sé dao dong dién tir tu dQ cﬁa mach lic ndy bang

A. 0,943f. —B: 2f @O | D. '5f
Cau 130. Mot mach dao dbng,gffm cudn day co6 dg tu cam L va tu dién co dién dung C.Khi mAc song song
thém vai tu dién C ba tu dlen.mmg dlé,n dung C thi chu ki dao dong riéng cua mach

A. tang bbn lan. \ B..tang hal lan. C. tang ba lan. D. khong thay doi.
Cau 131. Mach dao dong d1en - EC gom mét cuén day ¢6 d6 trr cam L va tu dién cd dién dung C. Blen tich
cuc dai trén tu 1a QU Néu ma.c'h co dién tré thuan R, dé duy tri dao dong trong mach thi phai cung cap cho

mach moét cong suft bang bao nhiéu?

Q() Q() ‘:'\‘ “‘\‘ C. Q[E)R D. 2Q(2]R

" J2LC “oLE o \ LC LC
Cau 132. Trong mét mach dao dong"LC li tl;,ong, i‘u dién c6 dién dung C va cudn cam thuan ¢6 d6 tu cam L.
Dong di¢n trong mach co gia tri cuc ﬁaf T Trohg- khoang thoi gian tir cuong do dong dién qua cudn cam bang

khéng dén luc dat gia tri cuc dai, dién luong,da‘phong qua cudn day la
A. 21,(LC)*» B. 1 (LC)‘trs ':.:: G 2L (L) D. [,(LC)

Ciu 133. Trong mdt mach dao dong LC big tu;mg tu;- dién c6 dién dung C. Sau khi tich dién dén hiéu dién thé
U tu dien phong dién qua cudn day cod (TQ ty cin L. Trong khoang thoi f,lan gifra hai lan lién tiép cudong do

A. CU B. ZCU i‘ ‘\, "\ C. 0, SCU D. CU,/4
Cau 134. Trong mét mach dao dong LC li tu’on,g, fu c'hg,n ¢6 dién dung C. Sau khi tich di¢n dén dién ap cuc dai
U,, tu dién phong dién qua cudn day c6 do tu capx L Sau 1/6 chu ki ké tir lac phong dién, dién lwong da

phong qua cudn day la i \
A. CU, B. 2CU, i L C 0,5CU, D. CU,/4

Cau 135. Trong mét mach dao dong LC li tudng, tu dLen cé ’dién dung C. Sau khi tich dién dén dién 4 ap cyc dai
Uo, tu di¢n phong dién qua cudn day c6 do ty cam L. Trong khoang thoi gian ké tir lac phéng dién dén lic ning
lugng dién trong tu bing nang lugng tir trong cudn cam, dién lugng.da phong qua cudn day la

A. 0,29CU, B. 2CU, e:-‘ti;sci'g,o D. CU, /4

Cau 136. Trong mach dao dong LC Ii twong dang co da@ doug'ﬁler;.tu tu do, di¢n tich cia mgt ban ty di¢n va
cuong d6 dong dién qua cudn cam thuan bién thién diéu ta ]‘,l’lco thm g‘ian

A. luon nguoc pha nhau. B luén Lung pha nhau.

C. voi cung bién d9. D VOt Cung.{é‘n s0.
Cau 137. Mot mach dao dong LC i twong dang ¢6 dao dong d1f:n i tu do.v6i dién tich cyc dai cua tu dién 1a
QO va cuong dé dong dién cuc dai trong mach 1a I,. Dao don‘g dl,ea-’ar hr do trong mach c6 chu ki la

A 7= B. T="% C. 1= ~27Q) . D.T=3%
o 21, TQ RN \ I,
Cau 138. Mot mach dao dong LC 1y tudng. Dé budce song cua mach tangleﬁ ‘714n thi phai
A. ghép no& tlep voiCtuC'co C'=C B. ghep song song voi C tu C' c6 C'=3C
C. ghép ndi tiép véi C tu C' c6 C'=3C D. ghépsongsong vai Ctu C'co C'=C/2

Ciu 139. Mach dao dong dién tir diéu hoa c6 céu tao gdm
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A. nguf)n mdt chiéu va ty dién méic thanh mach kin.
B. nguon mot chiéu va cuonrcam mac thanh mach kin.
C. ngudn mot chidu va di¢n i?;o’ t-nac thanh mach kin.
D. tu dién va cudn cammac “thank mach kin.
Cau 140. Mach dao don,g digatit dleu hoa LC ¢6 chu ky
A. phu thudc vao L, khong phu thuoc vao C B. phu thudc vao C, khong phu thudc vao L
C. phu thudc vaoca L va Lo D. khong phu thude vao L va C

_‘)
'\

| B. DAP AN TRAC NGHIEM iy THQYET

Xem dap an va Loi gidi chi ﬁet i“qi' Gmp Facebook: NGAN HANG TAI LIEU VAT LY

6.
s kY
P T
TN

Xem d4p 4n va Lo gidi chi tiét tai Grop Facebo6k: NGAN HANG TAI LIEU VAT LY

| C. PHUONG PHAP GIAI CAC DANG TOAN 2 el

i o

1. Bai todn lién quan dén cdc tham sé ctia mach LC.\ " .. o
2. Bai todn lién quan dén nap ndng lwgngcho mach LC tlten quan dén biéu thirc.
3. Bai todn lién quan dén mach LC thay déi cau tric. }
4. Bai toan lién quan dén mach LC ¢6 dién tro.

i
i

i
1
Y

‘ Dang 1. BAI TOAN LIEN QUAN PEN CAC THAM SO CHA” MACH LC

| 1. Tén sb, chu ki o 4
Phuong phip 8 o
Céc dai luong q, U, E i, B, bién thién dicu hoa thco thoi g‘:an wfn tam s goc tan s0 va chu ki lan lugt la:
1l & e 1 el
0= E’f e = J_ ;T =2n/LC C hay @=2nf= ? = JEL:QT,
Lién h¢ giira cac gia tri cuc dai: I, = 0Q, = CU,,. """ -:""'J
_@ _cu} LB

Nang luong dao dong dién tir: W =W, +W, 9 g = T ¢ .
Nang lugng dién tnrorng chira trong tu W¢ va nang lwong tir truong chu’a tr(ing cuﬁnxzam W bién thién tudn
hoan theo thoi gian voi ©'=20.f=2fT'=T/2. N e

Trang 15
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14 Qo
¢TRE 3O

~Lcos” (ot+¢) = a?é [1+cos (20t +2¢) |

3 2
WL=lLi2=L—0,),9—°sm (mt+(p)—Q sin” (ot +¢) = Q° I:l cos 2u}t+2(p)]

D D

Cau 1. (THPTQG - 201'7') Goi A va vm lan luot la bién d6 va van toc cuc dai cua mdt chat diém dang dao dong
diéu hoa; Qo va Iy lan Iif'qt\la dién tich cyc dai trén mdt ban tu dlq:n va cuong do dong dién cyc dai trong mach

dao dong LC dang hogt.d(ﬁg Biéu thirc vm/A ¢6 ciing don vi v6i biéu thirc
I Q
A, 2. QL. C. =2, D. I,Q:.
Qo f/’ \K‘-\@ 0 IU 0=0

Thay ¢b cin file | liéh hé: 085.23.23.888

Cau 2. Mot mach dao dong LC i tu'omg'tf‘c') cuijn cam thuan 6 d6 tu cam 2 mH va tu dién c6 dién dung 8pF, lay
= 10. Nang lugng tir truong tmﬁ‘g mach.b.len \thién v6i tan sé
A 1250 Hz. B. 3006°T1z. _ ..—"* C. 2500 Hz. D. 625 Hz.

Cau 3. (Cb -2012) Mot mach dao dong dign tr Ly ong gom cudn cam thuan va tu dién c6 di¢n dung thay doi
dugc. Trong mach dang c6 dao dong dién turt{ len dung cua ty dig¢n co gia trj 20pF thi chu ky dao dong
riéng cua mach dao dong 1a 3us. Khi dign dunédd ’uir/t‘j ién co gia tri 180pF thi chu ky dao dong riéng cua mach
dao dong la:

A. 1/9 ps. B. 1/27 ps. \ _/’ C9ps. D. 27 ps.

Thay ¢b cin file WORD lién h¢: 085.23.23. 888~

Cau 4, Mot mach dao dong véi ty dign C va cudn cam L dagg thire hién dao dong ty do. Dién tich cyc dai trén
mot ban tu di¢n 1a 10 (uC) va cuong dd dong dién cuc dai n:bllg,mg‘éh _],ariﬂnA Khoang thoi gian 2 1an lién tiép
dién tich trén tu triét tiéu la g \

A. 1 ps. B. 2 ps. C. 90,5 ps— D. 6,28 us.

Trang 16
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Céu 5. Mot mach d@ ‘dong LC i tuong tu dién co dién dung 6 ps. Dién ap cyce dai trén ty 1a 4 V va dong dién
cuc dai trong maq‘h la 3 pyA. Nang luong dién truong trong tu bién thién vai tan s6 goc

A. 450 (rad!s) W\ B. 500 (rad/s). C. 250 (rad/s). D. 125 rad/s.

Thiy ¢b cin fileZWORD- ien hé: 085.23.23.888

Ciu 6. (BH 2010) Mot mach dao @ng‘lj\l tuong gom cudn cam thuan co do tu cam 4pH va mot tu dién co di¢n
dung bién déi tu' 10 pF dén 640 pE. Lay n= 10. Chu ki dao dgng riéng cua mach nay 6 gia tri
A.tir2.10 %5 dén3.107 s, _— B.tr4.10 ¥sdén 3,2. 10 7s

-

C.tir2.10 8sdén3,6.10 s.r-“’" D.tr4. 10 ¥ssdén2.4.10 Ts.

Cau 7. Cho mot mach dao dong dién twgommﬁt tp dién c6 dién dung 4 (uF). Bict dién truong trong tu bién thién
theo théi gian véi tin s goc 1000 (rad/ S) BOJ;B {:a‘m cia cudn day 1a

AD,ZSH B. I mH. 1, \ ¥ C.0,9 H. D. 0,0625 H.

Thay ¢b cin file WORD lién hé: 085.

Cau 8. Mot mach dao dong LC tu dién co dién dung 10~ ‘/1;:-F ita cudn day thuan cam. Sau khi thu dugc song
dién tir thi nang luong dién truong trong tu dién blen thiéfi v0’1 tan~s0 bang 1000 Hz. B0 ty cam cua cudn diy la
AOlmH B. 0,2 mH. N e ‘ImH D. 2 mH.

Trang 17
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Cau 9. Ty.digi cia otmach dao dong LC 1a mot tu dién phing. Mach ¢6 chu ki dao dong riéng l1a T. Khi khoang
cach giira hai ban m-glam di bon lan thi chu ki dao dong riéng ctia mach la
A T2 2 B.2T. C.0,5T.

D. 0,5T+/2.

Cau 10. Mot mach ddo dongLC i twong c6 the bién doi trong dai tan so tir 10 MHz dén 50 MHz bang cach thay
d6i khoang cach gn’fa—hm B}n:ﬁg dién phéng Khoang cach giita cdc ban ty thay doi
A. 5 lan. . 16 lan. C. 160 lan.

D. 25 lan.

Ciu 11. Dong dién trong mac J AT tirong ¢6 cudn day c6 d6 tu cam 4 pH, c6
6 thi phu thude dong dién vao the glan ﬁhu hinh v& bén. Tu co dién dung la:

A.25nF. B. 5 pF. il /
C. 25 nF, D. 0,25 uF. /" \"{‘\ o oY )
| N
\> A ~4
\./—.

Céau 12. (DH — 2014) Hai mach dao dong diér ti/LC 1g1qng dang co
dao dong dién tir o do vai cac cuong do dbng dlgzz y hai mach Ao
la i1 va i duge biéu dién nhu hinh v&. Tong dién tich cu,a.ha1 tg.dlf;n trong Sl
hai mach & cing mot thoi diém c6 gié tri 16n nhét ban g 7 ; (10”
A. 4/m pC. B.3/m pC. . < y 7

C. 5/ mnC. D. 10/m pC. & e 3 % ﬂ,s\j S M

=

C A -

Trang 18
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Ciu 13. Hai mach dao dong dién tu LC li twong dang c6 dao dong dién tir
ty do voi cac cudng d6 dong diér tu:c\tho‘l trong hai mach la i; va i; duogc
biéu dién nhu hinh v&. Téng dién tigh qia hai tu dién trong hai mach & ciing
mot thoi diém co gid tri lan.ahﬁrbéng
A. 7/n (uC). B,.sfmc}\
C. 8/a (u0). D

2. Gi4 tri cwe dai, gia tri tirc thoi k™

Phwong phap: o \
cwoCU LG _Q_Cu’ LY @Iﬂ_
2 2 2¢ 2 s‘f'zc 2

+1,=0Q, =0CU, = 1 -

——_CU
JueE

Cau 1. Mot mach dao dong dién tir gom mot tu.diéii co dién dung 0,125 uF va mot cudn cam ¢6 do ty cam 50
pH. Dién tré thudn ciia mach khong dang ké. ﬁzeu d,].qm‘mp ct{c dai gitra hai ban tu dién la 4,5 V. Cuong do dong
dién cuc dai trong mach la

A. 0225 A. B.75V2mA - c,)SmA D. 0,15 A.
Thay cb can file WORD lién hé: 085.23.23.888

)

LT

Ciu 2. Mach dao dong LC li tuong gom tu dién co di¢n dutf 27 (k) va cudn day co hé so ty cam 0 05 (H). Tai
mét thoi diém dién ap gu“ra hai ban ty 1a 20 V thi cuong do ongd-tgn ong mach 14 0,1 (A). Tinh tan sé gbe cua
dao dong dién tr va cuong d§ dong dién cuc dai trong mach, {__/

/’
A. 10* rad/s; 0,112 . B. 10° radls; 0,17 A.
C. 1000 rad/s; 0,11 A. D. 10* rad/s; 0,11 A.

Ciu 3. Cho mach dao dong LC 1i tuong. Dong di¢n chay trong mach cé bmr uc =0, 04005 20t (A) (voitdo
béang ps). Xac dinh dién tich cuc dai ciia mot ban ty dién.
I ’D 2nC.

A 010, B. 0,002 C. I

Trang 19
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Ciau 4. (CD 2008): Mach dao dong LC co di@é. tro\thuan bang khong gom cudn day thuan cam (cam thuan) c6
do tu cam 4 mH va ty dién c6 dién dung 9-nF. Trong mach cé dao dong dién tir ty do (riéng), hiéu dién thé cyc
dai gitra hai ban cuc cua ty di¢n bang V. Khifiigu dién thé gitra hai ban tu dién 1a 3 V thi cuong d6 dong dién
trong cudén cam bang o A

A.3 mA. B. 9 mA. s C.6 mA. D. 12 mA.
Thiy cb cin file WORD lién hé: 085.23.23.888°

Céu 5. Mach dao dong dién tir LC gom mét cudn \E@){Jhﬁﬁ{% cam co do ty cam 50 (mH) va tu co dién dung 5
(1F). Bién ap cuc dai trén tu 12 (V). Tinh gid tri diég_ épﬁai pbn tu khi d6 16n cuong d6 dong la 0,04\5 (A).
A. 4(V). B. 8(V). \_~"C. 43 (V). D. 42 (V).

Céu 6. Mot mach dao dong di¢n tir gom ty di¢n c6 dién dung 0,0625 (uF).¥a m@t cudn day thuan cam, dang dao
dong dién tir c6 dong dién cuc dai trong mach 1a 60 (mA). T{& _Ehj.i-.-éilé‘m\ban dau dién tich trén tu dién 1,5 (nC)
va cuong dé dong dién trong mach 30 Jg (mA). Bg ty cam cua guéﬁ' &é‘y)é

A. 50 mH. B. 60 mH. C. D. 40 mH.

Cau 7. (DH — 2011) Mot mach dao dong LC li tuong gom cuén cam thuan c6 do ty cam, 50 mH va tu dién‘ co
dién dung C. Trong mach dang c6 dao dong di¢n tir tw do v6i cudng do dong diéni= 0,12p0s2000t (i tinh bang
A,’t tinh bang s). O thoi diém mé cuong do dong dién trong mach bang mét nﬂfftcg,bn d(’j/ﬁiéu dung thi hi¢u dién
thé gitra hai ban tu ¢6 do 16n bang P /g !_{__ N

A. 123 V. B. 5V14 V. C. 62 V. D314 V.
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Ciu 8. Trong mach dao dong LC c6 dag dﬁng dién tr ty do (dao dfng riéng) voi tan so goc 10* rad/s. Pién tich

cuc dai trén tu dién 1a 102 C. Khi ¢ Ungﬁe dbng dién trong mach bﬁng 6.10 ° A thi dién tich trén tu dién la
A. 610'“’(3 B. 8.1 ‘ ] G2, 1071 D. 4.1010 '°C.

Céu 9. Trong mach dao dong LC li tuong c6 dao dong dlel;h; tir do, biéu thirc dong dién trong mach i = Smcos wt
(mA). Trong thoi gian 1 s c6 500000 ldn dong dién triét tx.eu Khl cuong d6 dong dién trong mach bang 47 (mA)
thi dién tich trén tu dién la

A.6nC. B. 3 nC. . c‘0_95 10-C, D. 1,91 nC.

Ciu 10. Mot mach dao dong LC 1i tuong gom cudn cam tHuan jQ‘dQ ti,r cam 50 mH va tu dién c6 dl¢n dung C.
Trong mach dang c6 dao dong dién tr tw do v&i dién ap cuc &m hat (Tahcuon cam 1a 12 V. O thoi diém ma cuong

d6 dong dién trong mach bang 0,03 V2 A thi dién tich trén tu cé dgr‘[élg b&ng 15414 uC. Tin sé goc ciia mach la
A. 2.10° rad/s. B. 5.10% rad/s. C.'s. 16 Tad/s. D. 25.10% rad/s.

A=

Trang S Trang21
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Cau 11. Mot mach-dao dong LC li tudng co dién ap cuc dai gitta hai ban tu dién 1a Uy. Tai thoi diém dién tich
trén mot b c6 do le‘n bang 0,6 gia tri cuc dai thi khi cuong dé dong dién trong mach c6 gia tri

A.0,25ID\/T_ N B. 0,53, C. 0,6.L. D. 0,8.1o.
N N Huong din

q= 06Q0:»Wf_~ &%w:w =W - W, =0,64W = |i| = /0,641, = 0,8I,

| ¥ Chon ﬁapmﬂ?“

Céu 12. (BH - ZBQSj"Tron,g mot mach dao dong LC khong co di¢n trér thuan, cé dao dong dién tir tw do (dao
dong riéng). Dién ap cuc ﬂa,L gma hai ban tu va cuong do dong dién cuc dai qua mach 1an lugt la Uo va lo. Tai
thoi diém cuong do dong’ dlen Jdrong mach co gia tri Io/2 thi d6 16n dién ap giira hai ban tu dién la

A.0,75.Us. L "TIBN,5.UoA3 . C. 0,5.Uo. D. 0,25.Uo+/3 .
Cau 11. Chon dap an B __/"
& Loi g:ar ™
Thay cb cin file WORD lién hé: 085.23.23.888
| v Chon dap 4n B % &

Cau 13. (PH — 2010) X¢ét hai mach” dao d‘gmg dién tir li twong. Chu ki dao dong riéng cua mach thir nhat la Ty,
cua mach thu hai ]a Tz = 2Tr Ban dw dlcn, tICh trcn mm ban tu dlcn co do Ion cu’c dal Qn Sau dé méi tu dién

pe

Thay ¢b can file WORD llenh‘e 085 23'23 888

Ciau 13. Chon dap an D
= Loi giai:

-2
Q=g +—=lil=0Q —q PL\F’I_\E o T_,
w .

A
-
-‘_.-

| v Chon dép 4n D N /'

Ciau 14. (BH — 2014) Mot tu dién co dlel}dung(, nch dién Qo. Ncu nai tu dién vai cudn cam thuan co do o cam
L hodc v&i cudn cam thuan co do tw cam Lz thi. tr{mg mach c6 dao dong dién tir ty do voi cuong d9 dong di¢n
cuc dai 12 20 mA hodc 10 mA. Néu noi tu dieﬁ voy cubn cam thuan c6 d6 tu cam L; = (9L, + 4L») thi trong mach
co dao dong dién tr tu do vdi cudng do doﬁg dlen cyc dai la

A. 9mA. B. 4mA. el C.10mA. D. 5 mA.
Ciu 14. Chon ddp 4an B o
& Loi gidi: B
/'
_ Q_ﬁ _ L_Iﬁ = = Qo L;=9L,+4L, 3 on gQD +ﬂgj
2 2 1 & Lo o / 5;,/
=1.=4(mA ¢
03 ( ) . - iz
A /.— o "‘k

3. GiA trj tirc thoi & hai thoi diém A e

\
2%
i

+ Ta d4 biét néu hai dai lugng z, y vudng pha nhau thi [ X ]+£—ny—] =1.
ITlﬂ)f,— “?]]'ngx

) 2

~2 e 2 e A
+ Vi q, i vudng pha nén: [i} .{l] :]Q(iJ +E e ] :
QU Il} Q[j G)QU

2 LoN2 2 . 2
+ Viu, i vudng pha nén: [L} +[L} :lc{i} +( 1 } =]
U, Iy Q, oCQ,

* Hai thoi diém ngugc pha t,—t, =nT thi u, =u;q, =q,;1, =1,
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* Hai thoi dlerﬁvang pha t, —t, —(2n+1) > thi v, =—u,5q, =-q,;3i, =i,

3 oo )

3] ool

AR
*Halthmdlem &gp}na t,— =(2n+1)T thi: {

uy+u; =Ugqy +q3 = Qi +i; =1
ia] = |eoq 3]y =eoq, |
Néu n chan thi i& —w‘!ilgyll- ®q,

Néun lé thi i 1, = (qw:[,,l1 qJ,

Cau 1. Mot mach dao (?@n L&A tudng co6 chu ki 2 ps. Tai mét thoi diem, dién tich trén tu 3 pC sau do 1us dong
dién c6 cuong do 4w A. Tim dién tich cuc dai trén tu.

A. 10 e B. 5. 10"5‘ : C.5107°%C; D. 10 *C.
Thay ¢b can file WORD lién hé: ) 85.23.23.888

Cau 2. Mot mach dao dong LC li twdng co chu k,l-:F' ai mof thoi diém dién tich trén ty bang 6.10 ~ 'C, sau do
3T/4 cuorng d6 dong dién trong mach bﬁng 1,27 L3A/T1
A. 10 B. 10 * L€T5 ""\10 s.
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Ciu 3. Mot mach _,dao’ﬁong LE 1i tuong co tan s6 goc 10000z (rad/s). Tai mét thoi dién tich trén tu la —1pC sau

d60,5.10~ 4sd(:: hg djgncd q\gngdo 1a?
A.00lTA ~ 0,01 T A,

C. 0,001 wA. D. - 0,001 wA.

Ciau 43. (bH — 2013): Hai mach dao dong dgn tir ly twéong dang ¢ dao dong dién tir ty do. Dién tich ctia tu
dién trong mach dao déng thir nhét va thuhiﬂ lan lugt 1a qi va q2 voidq’ +q3 =1,3.10"7 , q tinh bang C. O thoi

diém t, dién tich cua tu dién va cuc'hg do  dong dign trong mach dao dong thur nhét 1an lwot 12 10°C va 6 mA,
cuong do dong dién trong mach dao ﬁoﬁg tha hiu-e{') d6 16n bang :

A. 10mA. B. 6mA. ' C.4mA. D. 8 mA.

4. Nang lwgng dién truong. Nang luwgng tir treomn
Phuwong phap

W=W.+W =

/_g. -Nang lugng dién tir

ZIQL\E

Thay cb can file WORD lién hé: 085.23.23.888
Ciu 1. Cho mét mach dao dong LC li tuong gdm tu dién c.é-d’én dun 0,5 (uF) va mdt cudn day thuan cam. Biét
dién 4p cuc dai trén tu 1a 6 (V). Xéc dinh nang luong d&) dq;]g-
A. 3,6 nl. B. 9 ul.

Q_cui_Lg_g
26 2 2 2C

Cau 2. Mot mach dao dgng LC Ii tudng dang hoat dong, cugn €O dortid, 5 mH. Khi di¢n ap gitia hai dau

cudn cam 1,2 V thi cuong d¢ dong dién trong mach bang 1,8 mA;"Cbn _khi)dmn ap gira hai dau cuén cam bang

0,9 V thi cudng d6 dong dién trong mach bing 2,4 mA. Dién dungeetia tu va nang luong dién tir 1
A.20nF va 2,25.10 . B.20nFva5.10" ' J.
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C.10nF va25.10 "], D.10nF va3.10 ],

Cau 3. (CD 2007): Mot'mach d& oidong LC ¢6 dién tr¢ thuan khong dang ké, tu dién ¢ dién dung 5 uF. Dao
dong di(:n tr riéng (tw do) cpa mat:h ‘LC véi hidu dién thé cuc dai 6 hai du tu dién bang 6 V. Khi hiéu dién thé &
hai diu tu dién 1a 4 V thi nﬁn u(mg t'l,r tru:ong trong mach bing

A.1010 °1J. EB -5.7105 3 G917, D.4.10 ° 1.

Cau 4. M6t mach dao dong dién tir LC ly tm’mg -Bict dxen dung cua tu di¢gn C =5 pF, hi¢u dién thé cuc dai hai
dAu ty dién 1a Uy = 12 V. Tai thoi diém ma hiéy dign thé hai du cudn day 8 V, thi nang lugng dién trudong va
nang lugng tr truong trong mach co gia tn {urerig unk la

A.1,6.10 *Tva2,0.10 1. e \B.,2010 Tval,6.10 4.

s

C.2,5.10° 4Jvall 1017 [ VD2 1,6. 10~ 4Jvé30 104

Cau 5. Cho mdt mach dao dong dién tir gom mot tly, &ré’n.se.dlen dung 8 (pF) va mdt cudn cam cd df ty cam 200

(1H). Bo qua dién tro thuin ctia mach. Nang lugng dqo dong cua mach 1a 0,25 (pJ). Tinh gia tri cuc dai cua dong

dién va hiéu dién thé trén tu. \
A. 0,05 A; 240V, B. 0,05 A; 250V,

(
i C f]_ 04 A;250 V. D.0,04 A; 240 V.
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Cau 6. Cuong.dj dong dién trong mach dao dong LC c6 biéu thie i =9cosmt (mA). Vao thoi diém nang luong
dién nﬁg a g 8 lan nang lugng tir truong thi cuong do dong dién i bang
. 3

A 3A) ) B. 1,542 mA. C. 242 mA. D.1mA

Trang 26
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5. Dao dfng cuwdng bl{e’Dao dong riéng

Phuong phap: \
— ~
o a § L e L C I &
\ o A= —|| B | |
. - o L H oL -
e s y Dao dong cudng birc Dao dong riéng
3 .
\E\ Z =—oL=>L=-"L
* Nbi AB vao ngud/ n xo \ qhig;u thi mach dao dong cudng birc | ml
QW ) Z.=—=C=
» . oC 0Zq

st

*Cung cip cho mach hﬁng)u(fﬁg 161 nbi AB bing mét day dan thi mach dao dong tu do véi tan sé goc thoa

2

0 ‘_/‘ /,r

<
man:L=LC . Néu trw c,,'ldll‘)m;hf:h dao dong tu do. ta thay ddi do tu cam va dién dung cua ty:

1

2

— =L'C'=(L£AL)(C£AG)}""
0)0

Cau 1. Poan mach AB gom cuén ¢am thuannoiticp véi ty dién. Pat nguon xoay chi¢u c6 tan s6 goc ® vao hai
dau A va B thi tu dién c6 dung kh&;g-—lﬂﬁ' Q, ng\n cam c6 cam khang 25 Q. Ngit A, B ra khoi ngudn rdi ndi A
va B thanh mach kin thi tan s6 goc dao dollg nenfg t_:ua mach la 100x (rad/s). Tinh w

A. 100 & rad/s. B. 507 rad/s’ i C. 100rad/s. D. 50 rad/s.

Ciu 2. Poan mach AB goém cudn cam thuan no t1 Vi tu dién. Dat nguon xoay chiéu ¢ tan s6 goc o vao hai
dau A va B thi tu dién c¢6 dung khang 100 €, cug Lb(izcam khang 50 Q. Ngit A, B ra khoi nguon va ting do
ty cam cua cudn cam mot lugng 0,5 H roi ndi A a3 h mach kin thi tan s6 goc dao dong riéng cua mach la
100 (rad/s). Tinh .

A, 80m rad/s. B. 507 rad/s. C. 106yad/s. D. 50rad/s.

Ciu 3. Doan mach AB gom cudn cam thuan noi tiép véi tu dién. Bat ngudn xoay’chiéu cO tan so géc‘co vao hai
dau A va B thi tu dién c6 dung khang 100 Q, cudn cam c6 cam khang 50 Q. Ngit A, B ra khoi nguon va giam

Trang 27



Group Facebook: NGAN HANG TAI LIEU VAT LY
dién dung ctia ty mot lugng AC = 1/(8) mF roi noi A va B thanh mach kin thi tan s6 goc dao dong riéng cia

mach 1a 80z (rad/s). Tinh .
A. 40 m rad. Y B.ASOm rad/s. C. 60m rad/s. D. 100 & rad.

Cau 4. Néu mic dlen ap u=U cosmt vao ‘hg;,d&tl‘cuﬁn thudn cam L thi bién d¢ dong dién tirc thoi 1 Tor. Néu

mic dién ap trén vao hai dau tu dién C thi blen«dﬁ dOI}nglen tire thoi Ipo. Mic L va C thanh mach dao déng LC.
Néu dién ap cuc dai hai dau tu Uy thi dong cuc daeqﬁa ch 1a?

2
A. IO =‘\/Il]l]0?. B. Iﬂ =ﬁ.
01702

Céu 5. Néu mic dién ép u= U,cosmt V vao hai diu cudn ’_ L,thl bién d¢ dong dién tirc thoi la 4 A.

Néu mic dién ap trén vao hai dau tu dién C thi bién do dong diéd tirc thoi 9A Mac L va C thanh mach dao dong

LC thi dién ap cuc dai hai dau tu 10 V va dong cuc dai qua mach 13.0:6 ?{,T
A. 100 V. B.1V. s G\U'IY.---"" ) D.0,6 V.

6. Khodng thoi gian
Phuong phap:
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+ Thoi gian ngan nhat tir lac nang lugng dién truong cuc dai (i = 0, u = +Uy, q = = Qo) dén luc ning lugng tir
truong cyc dai (i=Io,u=0,q=0)1a.T/4.

+ Khoang thoi g1an gifra hai lan‘heh tiép ma Wi = WclaT/4.

+ Khoang thoi gian gitra hai lﬁn:i’len‘pep dé cac dai lugng q, u, i, E, B, Wi, We bing 0 hodc co d6 1on cuc dai
1aT/2. e

Cau 1. Mdt mach dao dong di¢n tir L li tudng, ¢ thoi diem ban dau dién tich trén tu dat cuc dai 10 (nC). Thoi
gian dé tu phong hét dién tich -2‘(;15 wong do hi¢u dung cua dong dién trong mach la
A. 7,85 mA. . 1592, mA. C. 78,52 mA. D. 5,55 mA.

Cau 2. Mach dao dong LC li tuong, cuong do dong dieq tre thoi wong mach dao dong bién thién theo phuong
trinh: i = 0,04coswt (A). Biét clr sau nhitng khoang thi g&an ngan nhat 0,25 (us) thi nang lugng dién trudng va
ning lugng tir truong bing nhau bang 0,8/1 (uJ). Blgndung cuia ty dién bang

A. 25/n(pF). B. 100/  (pF). . . 120/ (pF). D. 125/ m (pF).

Cﬁu 3. Mot mach dao dong li tuong gbém cudn cam thuan L2 ty G, thuc hién dao dong dién tir tr do. Tai thoi
diém t = 0, dién ap trén ty bang gia tri hiéu dung Tai thoi dif fﬂ‘}SE\ us nang lwong dién truong va nang lugng
tir truong trong mach bang nhau. Xac dinh tan sé dao dong :X ch piét n6 tir 23,5 kHz dén 26 kHz.

A. 25,0 kHz. B.240kHz.  C.245KkHz. ..

Ciu 4. Mot mach dao dong dién tir LC 1i tuéng gom cudn cam thuan cé dg-gcam 2 pH va ty dién c6 dién dung
2 pF. Trong mach co dao dong di¢n tir ty do. Khoang thoi gian gitra hai ldn 1jén 1epﬂr5’nang lwgng dién trudong
cua tu dién c6 do 16n cuc dai la ’ - - _'\\, S

A. 21 us. B. 4 1t ps. C.mps. . D. 1 us.
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Cau 5. Mach dao dong I_iC dao.éong dicu hoa vdi tan s6 gée 1000 rad/s. Tai thoi diem t= 0, dong dién dat gid tri

cyc dai bang Io . Thoi thov ﬁ'lem gamnhét ma dong dién bang 0,61 1a
A. 0,927 (ms). Y B,l I"t"}Q (ms). C. 0,25 (ms). D. 0,464 (ms).

Céu 6. Mach dao d(mg LC dao dopg dicu hoa vi&'l tan s6 goc 1000 rad/s. Tai thoi diém t = 0, dong dién bang 0.
Thoi thoi diém gin nhat ma nang lkgngdién trucrmcr béng 4 ning lugng tir trrong 1a
A. 0,5 (ms). B. 1,107 (ms). C.»B‘Z (ms). D. 0,464 (ms).

Cau 7. (BH — 2007): Mot tu dién ¢6 dién dung 10 p,F dugc tich dién dén mét hiéu dién the xac dinh. Sau d6 ndi
hai ban tu dién vao hai diu moét cudn day thuan cam c6 do tu cam 1 H. Bo qua dién tro clia cac day ndi, 1y n? =
10. Sau khoang thoi gian ngin nhét 1a bao nhidu (ké tir luc n(y_ dlen tich hén tu dién co gia tri bing mot nira gia
tri ban dau? e

A. 3/400s. B. 1/600 s. T G 1/300 s. D. 1/1200 s.

Céu 8. (PH —2011) Trong mach dao dong LC i tuong dang q.a‘ﬁao dohg dl@n tir tur do. Thoi gian ngin nhat de
nang lugng di¢n truong giam tir gia tri cyc dai xuong con mot\pira g gla, ,‘quc‘. dai 14 1,5.10 " * s. Thoi gian ngin

nhat dé dlen tlch trén tu giam tir gia tri cuc dai xudng con mot nya- Bl ,dﬁ"tﬁ
A.2.10° B.6.10 ’s. C. 12,10,
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Céu 9. (DH = 2012) M6t mach dao dong dién tir Ii tuong dang c6 dao dong dién tir tu do. Biét dién tlch cuc dai
trén mot ban ty dleﬁﬁ 45\/_ uC va cuong do dong dién cuc dai trong mach 13 0,572 A. Thoi gian ngin nhét dé

dién tich trén mgt ,baﬁ{u giam tir gid tri cuc dai dén nira gié tri cyc dai la
A. 4/3 ps. "L B.16/3 ps. C. 2/3 ps. D. 8/3 ps.

Cau 10. (BH — 2013): Mach,da’o dong LC 1i twong dang hoat dong, dién tich cyc dai cua tu dién 1a qo =10~ B4
va cuémg do dong dién cut dai trong mach 1a Io = 371 mA. Tinh tir thoi diém dién tich trén tu la qo, khoang thoi
gian ngin nhit dé cuong d6 dong dlenrtfong mach ¢6 d6 lon bang Iola

A. 10/3 ms. B. 1/6 m§. C. 1/2 ms. D. 1/6 ms.

iy

Ciu 11. Trong mach dao dong dién tir tu do LC, co tan’so £0e2000 rad/s. Thoi gian ngén nhat gitra hai lan lién
tiép nang lugng dién trudng trong tu bang 5 1an ning; {m;mg tir trudhg trong cudn cam la
A. 1,596 ms. B. 0,798 ms. ) -“'C. 0.4205 ms. D. 1,1503 ms.
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Céu 12. Trong mach dao dong dién tir tr do LC, c6 tan s6 géc 2000 rad/s. Thoi gian ngan nhat gitra hai lan lién
tiép nang luong'tﬁ\l:mong trong cudn cam bang 6 lan ning luong dién truong trong tu 1a
A.1,1832 ms, \ B. 0,3876m:s. C. 0,4205 ms. D. 1,1503 ms.

Cau 13. M{t mach dag LC Ii twong véi dién ap cuc dai trén tu 12 Uo. Biét khoang thoi gian dé dién 4 dpu

a0.dQ;
trén tu co do 1on |u|\khong«<ruo"t qué 0,8Uj trong mét chu ki 1a 4 ps. Dién truong trong tu bién thién theo thoi gian
véi tan sé goc 1a vl

S
A. 1,85.10°rad/s. " B. 0,63.10°rad/s. C.0.93.10°rad/s.  D. 0,64.10° rad/s.

1. Nap néng luwgng cho ty
Ban dau khéa k ndi véi a, dién ag_;wﬁa:. trén tu bang suit dién dong cia a_ b
ngudn dién 1 chiéu Uy = E. Sau do, khoak chuyén sang b thi mach hoat dong \ i
voi nang luong: | \ +
i ! ol C ——
Q@ Cu: LE \C'i/’ - A S
2C 2 2

Ciu 1. Mach dao dong LC li tuong duoc cung edpy mot Iugng 4 (pJ) tir nguon dién mot chiéu co suat dién
dong 8 (V) bang cach nap dién cho tu. Biét ta SO. cu, mach dao dong 2000 (rad/s). Xac dinh d6 tu cam cua
cudn day. W

A. 0,5 H. B. 0,35 H. ps-ﬂ H. D. 0,15 H.
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Céu 2. Mot mach dao dong 1y tudng gom cudn cam thuan c6 4 ty cam L= 0,05 H va tu dién 6 dién dung C =
5 uF. Lic dau tu daquoc cung cap nang luong cho mach bing cach ghép tu vao ngudn khéng déi co suit dién
dong E. Biéu thire' Qon‘g dién trong mach c6 biéu thic i = 0,4sinwt (A). Tinh E.

A20V. B 40 V. C.25V. D.10 V.

Cau 2. Clﬂm dap_an,B
5ngw”’ -

2 2 A
_CUy_LL Uo-lf o

40

| v Chqn dép ﬁuB

Cau 3. Mot mach- dao: d{mg ly tuong gém cudn cam thuan c6 do tu cam L va tu dién co dién dung C. Luc dau tu
da duoc cung cap naﬂg ]ugmg cho mach bang cach ghcp tu vao ngudn khong déi ¢ sudt dién dong 4 V. Biéu thirc
nang luong ti trong.cuon cam c6 dang Wi = 20.sin’wt (nJ). Dién dung cta ty 1a

A. 20 nF. B40121F C.2,5nF. D. 10 nF.
Cau 3. Chon dap émB : ,;:{_
& Loi gidi: e B

U, =2(V); W, “agzﬁlo'g{])
cuz *7 _2W _2.20.10° _

e 9
Wi =W == =C=15 Ty " ~1,5.10° (F)
| ¥ Chon dap 4n B o b

Cau 4. Trong mach dao dong’ LC li tu:eng:, Juc dau tu dién dugc cap mot nang luong 1 (uJ) tir nguon dién mot
chiéu c6 suat dién dong 4 V. Cérsau nhling khodngj thoi gian nhu nhau 1 (us) thi nang lugng trong tu dién va
trong cudn cam lai bang nhau. Bj tu ca,m‘cﬁa LUOH day 1a

A. 35/ (uH). B. 3477 (uH) C. 30/ 2’ (uH). D. 32/ n’ (uH).
Ciu 4. Chon dap 4n D ‘-_.---"'”-/‘: hY
& Loi giai: Py -
Théy ¢b cén file WORD lién hé-' _08523.13 888
e %
| v Chon déip 4n D LM

Céu 5. Mach dao dong ly tuong gom tirdien [Sv dién dung va cudn ddy co do tw cam L. Ding nguon dién mot
chiéu c6 suat di¢n dong 6 (V) cung cap cha"maehmnt nang lwong 5(pJ) thi cir sau khoang thoi gian ngén nhat |
(ps) dong dién tuc thoi trong mach triét tiéu” Xac. dm.h bién d6 dong dién trong mach

A. 51/3 A. B.n/3A. | \ C.2n/3 A. D. 4n/3 A.

Céu 5. Chgn dap 4n A \—~ /
& Loi giai: 777

Théy cb cin file WORD lién hé: 085.23.23.888 -

W:—:> 0: t—

Cdu 6. Ncu noi hai dau doan mach gdm cudn cam thuan O3 mac 1101 ncp‘ y VO Chcn tro thuan R = 2Q vao hai cyc
cua nguon dién mot chiéu cé sut dién dong khong doi va, dlen Lt:e:rfrong,, r=1 € thi trong mach co dong dién
khong d6i cuong do 1,5 A. Dung nguon dién nay dé nap dlén cho mot tu dién c6 dién dung C = 1 pF. Khi dién
tich trén tu dién dat gia tri cuc dai, ngat tu dién khoi nguon rdi ndi tu dién voi cudn cam thuan L thanh mot mach
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dao dong thi trong mach c6 dao dong dién tir tu do voi tan s6 goe 10° rad/s va cudong do dong dién cuc dai bang
Ip. Tinh Io.
A. 15 A,

B.2 A C.45A. D.3 A

~20 éu noi hai dﬁu‘ doan mach gom cudn cam thgﬁn L mac noi tiép voi dién tré thuan R =1 Q
vao hai cytTua n uon dign mot chiéu co sudt dién dong khong doi va di¢n tro trong r thi trong mach c6 dong
dién khong d“ gqo L. Dung nguon du:n nay dé nap dlen cho mét tu dién co dién dung C=2.10 °F. Khi
dién tich trenltu le}n i\gla tri cuce dai ngﬁt tu dién khoi nguon n01 tu dién v6i cudn cam thuin L thanh mot mach
dao dong thl ch, ¢6 dao dong dién tir tw do vi chu ky biang 7.10 ~¢ va cudng d6 dong dién cuc dai bing
10I. Gia tri cuaﬁ' la;_ /

A, 1,56, W\ B.1G C.0,5Q. D.2 Q.

Céu 7. (BF - 201 ¥

2. Nap niing lwgng cho cugn- Am:

|\-"

E

Luc diu khoa k déng, trong ,mach co @ong 1 chiéu 6n dinhI, =

. Sau do,
r
khoa k mo thi Ip chinh la blega,siqcuaj c%x-g dién trong mach dao dong LC. Mach . J_r c——
(;U2 L
7

hoat dong voi ning lugng: W {Q"

Ciu 1. Mot mach dao dong LC Ii mj itu dién co dién dung 10 uF va cudn cam thuan c6 do twucam L =4
mH. Néi hai cuc ctia ngudn dién mo{t’ ch1eu0 suat dién dong 6 mV va dién trd trong 2 Q vao hai ddu cudn cam.
Sau khi dong dién trong mach 6n dinh;’c 'rtgm{\n thi mach LC dao dong vai hiéu dién thé cyc dai gitra hai ban
tula faf

A. 32 mv,

B. 3042 mv S C.6mV. D. 60 mV.

Cau 2. Mot mach dao dong ‘LC li tu‘{mg gom tu dién co dién dung C va cudén cérp thuan co d6 tu cam L. No6i hai
cuc cua nguon dién mot chiéu co suat dién dong E va dién trd trong r vao hai dau cuén cam. Sau khi dong dién
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trong mac!l on dinh, cat nguﬁn thi mach LC dao dong hi¢u dién thé cuc dai gitra hai ban tu 13 Up. BiétL = 100r°C
. Tinh ti s6 Up va E.

A, 10. B. 100. C: 5. D. 25,

Cau 3. Mot mach dao dong LC li tuong kin chua hoat dong. Noi hai cuc cua nguon dién mot chiéu co dién tro
trong r vao hai dau cudn cam. Sau khi dong dién trong mach 6n dinh, cit ngudn thi mach LC dao dong véi tan sé
goc o va hi¢u dién thé cuc dai gitra hai ban tu gép n lan suét dién dong cua nguf"m dién mét chiéu. Tinh dién dung
cua tu va do tu cam cua cudn day theo n, r va .

A.C=1/(2nro)valL= nr/(Zu)) B. C =l/(nrw) va L = nr/o.

C.C=nrfovalL= D. C = l/(nnr ) va L = nr/(nw).

Céu 4. Mach dao dong dién tir Ii tuong gom cudn cam c6 do tw cam L =0, 1 mH va mét b hai tu dién cd cing
dién dung Co mic song song. N&i hai cuc cua nguon dién mot chiéu co suat dién dong E va dién tro trong 4 Q
vao hai déu cudn cam. Sau khi dong dién trong mach 6 on dinh, cit nguon thi mach LC dao ddng voi hiéu dién thé
cuc dai giira hai ban ty dung bang 2,5E. Tinh Cy.

Céu 5. Mach dao dong dién tir Iy tuong gébm cudn cam c6 do tu cam L = 0,36 mH va mot bo hai tu dién C1,C2
méc nbi t1ep Noi hai cuc cua nguon dién mat chleu cé suat dién dong E va dién tro trong 4 Q vao hai dau cudn
cam. Sau khi dong dién trong mach 6 on dinh cit nguon thi mach LC dao déng vai hiéu dién thé cuc dai gitra hai
diu L dang bang 6E. Biét C» = 2C). Tinh C;

A. 09375 uF. B. 1,25 uF.

C. 6,25 pF. D. 0,125 pF.

Trang 35



Group Facebook: NGAN HANG TAI LIEU VAT LY

Chii y: Dén day ta phai ghi nhq, Nap nang lugng cho tu thi Up = E, con nap nang lugng cho cuén cam thuin
thi Io = E/r. \

Céu 6. M4t hoc sinh lam hai lan -thi nghlem sau day.

Lin 1: Dung nguon digi’ mot Ch}g:u a0 Suat di¢n dong 6 (V), di¢n tro trong 1€ nap nang lugng cho tu co6 dién
dung C. Sau do, ngat tu ra, Khoi nguon_ \z?i ndi tu v6i cudn cam thuan cé do tu cam L thi mach dao dong c6 ning
lugng 5 (). )

Lan 2: Lay tu dlen va chR'Cam co ﬂlen dung Va do tyr cam gmng nhu 1an thi nghlem L, de mac thanh mach

.....

A. 045 Mhz B. 091Mhz C 8 Mhz. D 10Mh£
Ciu 6. Chon dip 4n A A& \ DR
5 Loi gidi: “5 el /"
Thay cb céin file WORD lién he§ﬂ85.23 23 888
v" Chgn dap 4n A L™ ) Y

Cau 7. Mach dao dong LC li tuong, dién dung cua tu 1a 0,1/7> (pF). Noi hai cuc ciia ngudn dién mot chieu co
suit dién dong E va dién tro trong 1 Q va6 hai dau cudn cam. Sau khi dong dién trong mach 6n dinh, cit ngudn
thi mach LC dao dong v6i ning luong 4,5 ml. Khoan(g. +thoi gian ngan nhat tir lic nang lugng dién treong cuc dai
dén lic nang luong tir truong cuc dai 1a 5 ns. Tinh E \

A. 0,2 (V). B. 3 (V). N C.5(V). D.2 (V).
Cau 7. Chon dap 4n B & _a )
& Loi gidi: | \ A
Khoang thoi gian ngin nht tir lic nang lugng dién tru&fng\cuc dai dén lic nang lugng tir truong cuc dai la:
T e i o 1

7=510°=T=2 10“3::?(1):2?:108 (réd/s);:b_ g =0,001(H)

Pay la truong hop nap nang luong cho cudn cam ién In,a‘: Er , do d6, tir cong thirc tinh nang lugng dao dong

A

L L(EY 0.001(EY N T

W=—L=—|=| 24,5107 =" = | 2 E=3{V)}\
2 2\r 2 1 Ay

' v Chen dap 4n B Y g
Céu 8. Mot mach dao dong LC li twong, ban dau noi hat\dau’g cu&x,uon ddy thuan cam vao hai cye cia mot nguon
dién co sual dién dong E, dién tr¢ trong la 2 €, sau khi dorig dlen chay trong mach dat gié tri on dinh thi nguoi
ta ngat nguon va mach LC véi dién tich cue dai cua ty la, IO :CJ Biét khoang thoi gian ngin nhat ké tir luc
ning luong tir trudng dat gid tri cuc dai dén khi nang lu’cm‘g trcn tu I;rang ba lan ning lugng trén cudn cam 13 1/6
ps. Gia tri E 1a?

A.6 (V). B. 2 (V). C.4 (V) D. 8 (V).
Cau 8. Chon dap 4n D P |

& Léi gidi: (--"" /

[ ’-‘::’f /"‘
Thay 6 can file WORD lién h¢: 085.23.23.888 Pl ik
v Chon d@ap 4n D ¢ e
3. Biéu thirc phy thudc thoi gian “ o W
. 2 11
Cac dai lugng q, u, E ,i, B bién thién diéu hoa theo thoi gian voi cun taﬂsogoc o=2nf=— ==L
s “JIc o,

Trong d6, chia Iam hai nhém: nhém I gdm i, B ciing pha nhau va soha hm nhgm Tk, gom g, u, E 1a n/2. Hai
nhom nay vuéng pha nhau. I 4\
Vi DU MINH HQA \ e |

Cau 1. Trong mét mach dao dong LC, tu dién c6 dién dung la 5 pF, cuong df tie thoi cua dong dién la 1=
0,055in2000t (A), voi t do bang gidy. Tim d6 tu cam cta cudn cam va biéu thirc cho dién tich cua tu.
A.L=0,05H vaq=25.cos(2000t — m) uC. B.L=0,05H vaq=25.cos(2000t — = /2) uC.
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C.L=0,005H vaq=25.cos(2000t — m)uC. D.L= 0,905 H va q=2.,5.¢c’0s(2000t — m) uC.
Huong din

Cau 2. Trong mot ? dong LC, dién tich trén mot ban tyu bién thién theo phuong trinh
q=Q,cos(wt—m/2)
A. Tai cac thoi dlem T % 4 qtmg dién trong mach c6 dé 1on cyc dai, chleu ngugc nhau.

B. Tai cac thoi diém T/2 dlf;n trong mach co do 1on cyc dai, chiéu ngugc nhau.
C. Tai cic thoi diém T/4 3T14 d(mg dién trong mach ¢6 d6 16n cuc dai, chiéu nhu nhau.
D. Tai c4c thoi diém T/2 VAT —dt‘ing i¢n trong mach c6 dg 16n cuc dai, chiéu nhu nhau.

- \, Hudng din

Cau 3. Dién ap trén tu dién va cuong d6 dong diérrtrgng mach dao dong LC co biéu thie tuong tng 1a: u =
2cos(10%) (V) vai= 4cos(106t +7/2) (W € s6 ty.eat L va dién dung C cua tu dién 1an luot 13
A.L=0,5pHvaC=2pF. P L=0,5mH va C=2 nF.
C.L=5mHvaC=0,2nF. ‘:__,,- D/L=2mHvaC=0,5nF.
| HHwéng din

Céu 4. Mach dao ding ly trong LC gom tu dién co6 dién d 25 (nF) ¥a cudn day co do tur cam L. Dong dién
trong mach: i = 0.02co0s(8000t — n/2) (A) (t do bing gidy). }tfng dién truong vao thoi diém t = /48000
(s).

A. 36,5 pl. B. 53,75 pl.
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Cau 5. Dong dién trong mach dao dong ly tuong LC bién thién: i = 0,02cos(8t — m/2) (A) (t do bang ms). Biet
nang luong dién tmﬁng y_go thoi diém t=T/12 14 93,75 (uJ) (v6i T 1a chu ki dao déng ctia mach). Pién dung cia
tu dién la g \
A. 0,125 mF. 5\ B.2571F. C. 25 mF. D. 12,5 nF.
i Huwdng din

Cau 6 Trong mach dao dong LCly tu'cmg,tu di¢n phang co dién dung 7,5 nF, khoang cach gitra hai béan tu dién

la 4 mm. Dién truong gitra hai ban g,dfé‘n blen\thlen theo thoi gian véi phuong trinh E = 1000c0s5000t (kV/m)
(v6i t do bang gidy). Cuong d6 dokg dlf;l;-otm dai la

A.0,1 A B. 0, A. \:'_.\ C. 15//3 mA. D. 0,1 mA.

Y

22 WHuwong dan

Ciu 7. Trong mach dao dong LC ly tlmng" i 'ch ang co dién dung 5 pF, khodng céach gitra hai ban tu dién la
3 nnn. Pién truong giita hai ban tu dién bié e'(’a thoi gian voi phuong trinh E = 10000cos1000t (V/m) (voi
t do bang gidy). D6 16n cudong do dong dlen‘c\ Qn cam thuan L khi dién 4p trén tu bang nira dién ap hiéu
dung trén tu la

A. 0,1 mA. B.0,1/\2 mA. ,f c‘ufmA D. 34/14/80 A.

Cau 8. Mot mach dao dong LC 1i tuong dlen ap trén tu blmth‘fen theo’f) wong trinh: u=U cos(l(}OOﬂ:t n/ 6)

(V), voitdo bang gidy. Tim thoi diém 1an 1, 14n 2, 14n 3, laﬁ" 4 va lan\ﬂﬂl?' ma nang luong tir treong trong cudn
day bang 3 1an ning lugng dién truong trong tu dién. i \

Huwong dan\ -
/" L
-".---
N
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+5.10 110085 (s .

-y

Bon truong hop ddc biét: chon géc thoi gian & bién duvmg, biéw' am, qua vi tri cdn bang theo chiéu dirong,
qua vi tri can bang theo chiéu am lan lwot la: et
X =Acosot:x =—Acosot = Acos(mt+1)

Xx=Asinwt = Acos(cot—z}x~—Asm(ot Acos(mt+ a‘ /
2 ™

Cau9. Trong mach dao dong dién tu LC ly tuong, dong dién qua L at t:n cyr‘g dai
10 mA va ctr sau thoi gian bang 200m ps dong dién lai triét tiéu. \ 4
Chon gbc thoi gian 1a lac dién tich trén ban 1 cta tu dién biang 0 'SQ" _(Qo’l" gla -Atrl €
dién tich cuc dai trén ban 1 va dang tang. o
1) Viét phuong trinh phy thudc dién tich trén ban 1 theo thoi gian. \- \'-

2) Viét phwong trinh phu thude cudong do dong dién trong mach tha\‘ _t_l;m/glan{aé? chon chiéu duong cua
dong dién Iuc t = 0 13 vao ban 1.

3) Viét phuong trinh phu thudc cudng d6 dong dién trong mach theo thbiga:n.néﬁ' chc;m chiéu duong cua dong
diénlict=0laraban 1.

Hm?ni din
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Ciau 10: Cho mach dién nhu hmh vé: C=500 pF; L= 0,2 mH; E = 1,5V, lay n° = 10. Tai thoi diém t = 0, khoa
K chuyén tir (1) sang (2). Thiét Iap cong thure biéu dién su phu thudc cua dién tich trén tu dién C vao thot gian.

A. q=0,75cos (1000007t + 7)(nC). B. q=0,75¢c08100000t(nC).
C. q=7.5sin (1000007t~ /2)(nC). D. q =0,75sin(100000t + 7/ 2)(nC).
Huwéng din

Céu 11. Cho mach dién nhu hinh v&. Suat di¢n dong cua nguon dién 1,5 (V), tu

dién c6 dién dung 500 (pF), cudn day ¢6 do tr cam 2 (mH), dién tr& thudn cua
mach bang khong. Tai thoi diém t = 0, khoa K chuyén tir (1) sang (2). Thiét 1ap

=

biéu thirc dong dién trong mach vio thoi gian. =E C L
A. 1= 750.sin(1000000t + m) (LA). B. i = 750.5in(1000000t) (nA).
C. 1=250.sin(1000000t) (nA). D. ca A vaB.
Huéng din

Cﬁl‘l 12. Mot maqh dao dong gOom mot dén c6 dién dung C va cuén cam co6 do tu cam L = 0,1 mH, dién tror
thuan ciia mach biang khong. Biét bicu thirc dong dién trong mach 13 i = 0,04c0s(2.107t) (A). Biéu thtc hiéu dién

thé giira hai ban tu 1a
A. u=80cos(2.107t) (V). B. u=80cos(2.10’t — 7/2) (V).
C. u= 10cos(2.107t) (nV). D. u=10cos(2.107t + m /2) (nV).

Hudng din
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Céu 13. Cho mdt mach dao dong LC 1i tuéng dién tich trén mot ban 1 cia ty dién bién thién theo thoi gian véi
phuong trinh: g = Qucos(wt + ¢). Lic t = 0 nang luong dién trudng dang bang 3 lan nang luong tir truong, dién
tich trén ban 1 dang giam (vé do 16m) va dang c6 gia tri dwong. Gia tri ¢ c6 thé bang
A, 1/6. B. 1 /6. Ci—3m /6. D.5n/6.
= Huwong din
Thay c6 can file WORD lién hé: ossg':%:gs.sss

Cau 14. Cho mdt mach dao dong LC 11 lLr(mg d‘l‘én tich trén mot ban 1 cua tu dién bién thién theo thoi gian voi
phuong trinh: g = Qucos(ot + ). Lic t = ”D nang-iuﬁ*ng dién truong dang bang 3 1an nang luong tir truong, dién

tich trén ban 1 dang giam (vé do ]cmlq‘ ) v‘z‘t dang 6 gla tri am. Gia tri ¢ c6 thé bing

A. /6. B. —m/6. C.« Sn/6. D.5mn/e.
Hu’&'ngdan
=
3 3 Q \
W, =3W, =~ W=2W,, =q=2>" . ;
c LTy g | L q > \ /—'/.
Vi q dang gidm v& d6 16n v& c6 gid tri 4m nénluc’ﬁ:f%t .
g 5
= Chon C. ! "\

Ciu 185. Trong mach dao dong LC ly tuong, tu di¢n phang<d ‘dién dung 5 nF, khoang cach giira hai ban tyu dién
12 4 mm. Dién trudng gitra hai ban tu dién bién thién theo thoi-gign 1(01 phuong trinh E = 1000c0s5000t (KV/m)
(v6i t do bang gidy). Dong dién chay qua cudn cam L 0é- Bieu thirg.—

A. i=20cos(5000t) mA. B. i = 100cos(5000t+T /2) mA.
C. i= 100cos(5000t + 7t /2) pA. D.i¥ QUcos(SQGOt = B,
Huéng ddin 5
T 1
U, =E,d=1000.10"4.10" = 4000(V) "
™
I, = CwU, =5.10".5000.4000 = 0,1 (A) -"‘-“h\“"; By
I\ T \\: ; A
Viisém pha hon E lan/2: i= 0,1cos(5000t +£J(A) = ChonB.” )
2 e’
4. Dién lwong chuyén qua qua tiét dién thing cia diy din >~

+ Theo dinh nghia: i = dq — dq =idt.
dt

\\”,f‘_____,-"" d 1

+ Pién lugng chuyén qua tiét dién thing ciia diy dén tinh tir thoi diém t; dént, Q = jidt.

e

t7 I -—"“‘-' i :“

t_ = ——“[cos(mt2 +¢)—cos(ot, t_gp)] Vi

i=Isin(ot+0)=Q= —hcos(mt +)
) )

=h[sin mt,ﬂp)—sin(mt +1tp)]

L
(s

t
=l cos(mtﬂp)éQ:I—“sin(mtﬂp) tz
® :
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| Vi DU MINH HQA
Cau 1. Trong mét mach dao dong LC 1i tuong, tu dién co6 dién dung C va cudn cam thuan ¢6 do ty cam L. Dong

dién trong mach cdé gia tri cuc dai Ip. Trong khoang thoi glan tir cuong dd dong dién qua cudn cam bing khong
dén Ic dat nira gia trj cuc dai, dién hr(mg da phong qua cudn day la

A. 0,134]p (LC)"3. A B 0o (LC)". C. 21y (LC). D. Ip (LC).
S Huwéng din
T2 "' /60)
Qo= I I, sinot. d\——;-c" stot Ly (1 f}=0,134\/LC.IG:> Chon A.
- S w
0

Cau 2. Trong mot mach dao dong’ LC li trong, tu dién c6 di¢n dung C. Sau khi tich dién dén hi¢u dién thé Uo, tu
dién phong dién qua cudn dﬁy cO.dg fir, cam L. Trong khodng thoi gian gitra hai lan lién tiép cudng do dong dién
qua cudn cam bing khong, dién luoﬁgda phong qua cudn day 1a

A. CUy. B.2C Uo wd W C.0,5C Us D. C Ug/4.
“'. Huéng din
T2 I (g’
) — I I,;sinot.dt =—— cos”mq = =2CU, = Chon B.
© N\ 0_ —"\ )

Cau 3. Trong mot mach dao dong LC i lucmg{ Dong dién trong mach ¢6 bicu thire = 2,0.sin100xt A. Trong 5,0
ms ké tir thoi diém t = 0, s6 électron ﬁhuyen quh mot tiét dién thing cua day dan la
A.3,98.10'°, B. 1,194 10” C.7,96.10". D. 1,59.10".

Hu'o"ng din

Ta nhén thiy At=5.10"s=T/4
T/4 ,f 2 &
Q= j IS e el ~6”366 10°C
® 0 ‘,,- \
a"f ' 1 S
Vi mdi elecron mang dién tich — 1,6.10~ 1‘9’C nén so eﬁ&ron 613:% 3,98.10

Dang 3. CAU TOAN LIEN QUAN PEN MACH LC II-'ﬁAY POI CAU TRUC
1. Mach gom cictughéep 7 -

Néu bd tu gom céc tu ghép song song thi dién dung tuo‘{rg, c‘hrorng cua bg tu:

C=C +C,+...,con néu ghép ndi tiép thi 5 = E+ é ’+...,
1 { g

T2 LG T= 2l T =24 (C]+C)T Z'FQ?-T..-L GC

nt

T +T2 =T 1,1 1
=11 1 1o § £ )
s e 2 2 2 et
T[_ Tz TnAl f]_ + fz— = fn! {\ LT ,-"
| Vi DU MINH HQA e

Ciau 1. (CD — 2010) Mach dao dong 1y tuong gom cuén cam thuan cé do tg:.ea:m L khong doi va c6 tu dién co
dién dung C thay d6i dugc. Khi C = C; thi tin s6 dao dong riéng Clla mac‘h bang 60 kHz va khi C = C; thi tan sé
dao dong riéng ciia mach bang 80 kHz. Néu C = C,Co/(C; + C2) thi <6 dao dénig riéng clia mach bang

A. 100 kHz. B. 24 kHz. C. 70 kHz. “\‘ P i 5'(‘1 kHz.
P - AT
Hwong dan w i
A o o
2 2 b o S
T =\/f1 +1, =100(kHZ)3 Chon A ""'/ ,,,,,,, -"“-:\:.\)
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Ciu 2. Mot mach dao dong (1i tuong) khi ding tu dién C; thi tan s riéng cia mach 13 120 (kHz) khi ding ty C»
thi tan s6 riéng ciia mach 13 160 (kHz). Khi mach dao déng diing hai tu ghép song song thi tin sé dao ddng riéng
cua mach la
A. 200 kHz. B. 96 kHz. C. 280 kHz. D. 140 kHz.
% Huéng din

Ciu 3. Moétmach dao-ddng dién tir cé cudn cam khong doi L. Neu thay tu dién boi cac tu Cy, Cz, Cy ndi tiep Ca
va C; song song Qe-thl chu ki dao dong riéng cua mach 1an Iugt 1a Ty, T2, Toe = 4,8 (us), Tss= 10 (us). Hay xéac
dinh T, b1et——"P1 ST, ,,-}

L Hudng dan

Cau 4. Mot mach dao dgng gom cudn day thuan cam L va hai tu Cy; Ca. Khi méac C; song song C, (C; > Cy) thi
tan s6 dao dong ciia niach 13.24 kHz, khi mic C; ndi tiép C thi tin sé dao dong ciia mach 1a 50 kHz. Khi mic C;
v6i L thi tin sé dao dowg Ta
A.fi=30kHz. B.fi=40 kﬂz\ C. fi =25Hz. D. fi =45 Hz.
- Huong din

Cau 5. Hai mach dao dong co¢ cac cudn<€am giong hét nhau con céac tu dién lan luot 1a C; va C; thi tan so6 dao
dong lan 1a 3 (MHz) va 4 (MHZ‘)"Xéc méﬁ. céc tan s dao dong riéng ctia mach khi ngudi ta mac ndi tiép 2 tu va
cudn cam c6 do ty cam ting 4 lan[\’so véi_che mach ban dau.

A. 4 MHz. B. 5 MHz. _\-—-\C 2,5 MHz. D. 10 MHz.

E % Huéng din

Cau 6. M6t cuon ddy thuan cam L mic lan lugt vdi cdc tu d/en3C1, C; va C thi chu ki dao dong riéng cua mach
lan luot 12 Ty = 6 ms, T> = 8 ms va T. Néu 3C =2 1+effhlI-
A. 14 ms. D. 10 ms.
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Cau 7. Mach dao dong 1j twong o6 L thay 61, Kii L = Li thi fi = 8 kHz kii L= L i f; = 27 kiz, Kii
L=(0L )Us thi tin s6 dao dong trong mach

A, 13 kHz. B. 16 kHz. C: 18 kHz. D. 20 kHz.
Huwong din

2. Tugh -, ljég_quay @n nang lwong
E !

2 2
9 _Cu
e W = =
C,//C, g:g,n*‘—"u,ﬂifuzzizizi ) )
g "“"“‘:‘\' C € G Ly
Ly Y "
Clmcz;sqiﬂl"f_ Q2:>CH=CIHI=C2“2 Wc:z:%: 2'22

!.K \\"-”‘23 \ ‘ Li? Li* Li”
WzWCl +W\m'§%=jwm+W(‘:2+T<:>W=WC+T=W‘;+ >

Céu 1. Mot mach dad dong Q‘req\tu: gom cudn day thuan cam co d¢ ty cam L = 0,003 H va 2 ty dién mac noi tiép
Ci =2C, =3 pF. B?gfﬁ“f@gdien- thé trén tu C; va cuong d6 dong dién di qua cudn diy o thoi diém t; c6 gia tri
tuong ing 1a: 3 V va 0;{'5 A. Tinh ning luong dao dong trong mach.

A. 0,1485 mJ. " B. 74,25 pH. C.0,7125 mJ. D. 0,6875 mJ.

Hudng din

Céau 2. Mot mach dao dong dién n déy thuan cam va 2 tu dién mac noi tiép C1 = 2C, = 3 uF. Biét hi¢u

dién thé trén tu Cy va cuong do dc‘u{g dﬁa}g;i qua cudn day ¢ thoi diém t; va t ¢o gia tri tuong Ung 1a: Jg V1,5

mA va V2 V; 1,52 mA. Tinh do tt_ré’ﬁm\hfcﬁﬁ cuén day.

A.03H. B.3H. { N\ CIm D.0,1 H.
\OOV Y Hovne i

Ciu 3. Mot mach dao dong dién tir gom cudn daythydn va 2 ty dién mic song song Ci = 2C> = 3 pF. Biét
dién tich trén tu Cz va cudng do dong dién di qua cydn da'y c’i'_’ thet diém t va t2 co gia tri twong ung la: \5 ucC; 4
mA va V2 pC; 42 mA. Tinh d6 ty cam L ciia cudh.day, "\

A.03 H. B. 0,125 H. C.1H ¢« D.0,0625H.
Hirgng dan
o I

o o
- i
Nur e \\\ Y
g .-3 -
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Ciu 4. Mot mach dao dong LCli tuorng d'gng ‘hoat dong, cudn clay ¢6 d0 tu cam 5 mH va hai tu giong hét nhau
ghép néi tiép. Khi dién ap gura hai d.aa'ﬁxot tu I‘E 0,6 V thi cudng do dong dién trong mach bing 1,8 mA. Con khi
dién ap giira hai dau mot tu bing Q‘45 V. thidw \ih\g d6 dong dién trong mach bang 2,4 mA. Pién dung ctia mdi ty
la

A. 40nF. B. 20 nF. _."Cy 30nF. D. 60 nF.
{"' Hwa'ngdan
Cu’ Li’ 197 5. 10‘3 CI,H 10‘3
= B b R N
sz Lz-z = ? \ ¢ ‘\' \
o 09" . _ 5152,
T P ‘-{éz 6 )

Cau 5 Mot mach dao dong LC li tucmg gom hai tu dl cé cung\‘]’ dung 0,5 pF ghép song song va cuén cam
thudn c¢6 d6 ty cam L = 0,4 mH. Nbi hai cuc cta nguon dlj;;;mﬁf Chid co suat dién dong 6 mV va dién tro trong
2 Q vao hai dau cudn cam. Sau khi dong dién trong mach on_Qm'h, cit ngudn thi mach LC dao dong v6i hiéu

dién thé cuc dai giita hai ddu cudn cam la ,--"
A.09V. B. 0,09 V. C.o6V. 7
Huéng dan__
E 4
I, =—=0,003(A = = l \
r ():>W=L21 CE =U, -IJE \
C=C,+ C2=1(pF)
—3
=1U,=0,003 0’;‘6140 =0, 06( )::> Chon D.

3. Péng mé khéa k 1am mét tu Ci (hoiic Ci bi ddnh thung)

C=
C. © Béngkmﬁtc [ C +C
%ﬂ B

k
Nang lwong cuia mach con lai W'=W-W,_ =W-W,_.
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1

Yon+l
. n

_n+1

Néu tu C; bi mat vao thoi diém ma W, =nW, =

c

s

* Néu C) = C» thi moi thoi diém nang lugng W chia déu cho hai tu nén W, = W, =

* Néu C, # C, thi sy phan bd ning lugng trén cic tu phu thude cach mic:

C
T\ _Fal  Yagig™
U L, :uﬁ' = W O = ic :
s = 2
":‘\‘_-/ T \’} We =W, +We, c2 AT c
e C
e Wo _ G = +2C c
C, HET :>\q4/-.q-\—'q:> s C1 =5 IC ’
2

Cau 1. Mot mach deo don,g,LC li tuéng gom cudn thuan cam L va hai tu C giong nhau mac noi tiep. Mach dang

hoat dong thi ngay twhc}df&r\nﬁng lwong dién trudng trong céc tu bang 5 1an nﬁng lugng tir trudng trong cudn

cam, mot ta bi danh tl‘{'ung hoaﬁ. toan Ning luong toan phin ciia mach sau d6 sé bing bao nhiéu lan so véi luc

dau? ,/

A. khong doi. \"’ B,/‘Yf 12. C. 3/4. D. 5/12.
Huwong din

dong thi ngay tai thoi diém nang luong dién truon ﬁ'g cac gap doi nang luong tir truong trong cudn cam,

Cau 2. Mot mach dao dong LC i twong gom cudn thuan cam-ya hai tu giong nhau mac noi tiép. Mach dang hoat
mot tu bi danh thung hoan toan. Pién tich cuc dai tren g/l.sau ;” s& bang bao nhiéu lan so véi lic dau?

A.2/3. B. 1/3. fi:.’rr\f D.2//3.
Hi:tmi dan.. 3
N
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Ciu 3. Mach dao dong LC 1i tuong gom: cudn day c6 do tw cam L va mot bd tu gdm hai ty c6 dién dung lan lugt
C1 = 3Cy va C; = 2Cy mic song song. Mach dang hoat d6ng v&i nang luong W, ngay tai thoi diém nang luong tir
truong trong cudn cam bﬁng W/2, nguoi ta thao nhanh tu C, ra ngoai. Néng lugng toan phén ctia mach sau d6 s&
bang bao nhiéu lén so v&i lic dau?
A. khong doi. B. 0.7. C. 3/4. D. 0.8.
Huéng din

Céu 4. Mot mach dao-dong -G-ll tudng gom cudn thuan cam L va hai tu ¢6 dién dung lan luot C; =3Cp va Cy =
2Co mic ndi tiép. Mach dang'hdat dong thi ngay tai thoi diém nang lugng dién trudmg trong céc ty gap doi ning
luong tir truong trong chd ti‘ C\ bi dénh thing hoan toan. Dién ap cyc dai gitra hai diu cudn cam sau do s&
bang bao nhiéu lan so v}hm

A. 0,2411. Qﬁﬁ; i~ C. 3/4. D. 11/15
Pl Huwéng din

Cau 5. . Mot mach dao dong LC.l#tirong gom cudn thudn cam L va hai tu c6 dién dung lan lugt C, =2Co va C2 =
3Co mic song song. Mach dang hoat dong thl..ngay tai thoi diém tong nang luong dién trudng trong cac tu bang
4 1an nang luong tir truong trong cudn cam tu \C1 duge thao nhanh ra ngoai. Cudng do dong dién cye dai qua
cudn cam sau d6 s& bang bao nhiéu lin soyél lu'b: dau?
A. 0,68. B.7/12. f - "\ C.0,82. D..52.
'|‘ _.-*"'- \ "Hm dan

Céu 6. Cho mach dao dong dién tur I tucmg gom cudn day 6 (mf)va bo tu dién gom hai tu dién c6 dién dung
lan lugt 1a Cy =2 uF va C> = 3 pF méc ndi tiép. Dién 4p clrc dai g‘}_l:ar-h}u daubdtula6 V. Vao thoi diém dong
¢6 gia tri cuc dai thi ty C; bi ndi tat. Pién ap cuc dai giita h‘ﬁ/darf cupa'cmp sau khi tu C, bi ndi tit 1a

A 1042 (). B.12410 (). C. 112@"(\0 < D. 632 (V).
Huéng din—"_ . A
- /
- ‘\f'-““- /\\
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Ciau 7. Cho m‘ach dao dong dién tir li..ttrQng, di§n tr¢ thuan cua mach bang khong, d6 tu cam cua cudn day 50
(mH). B6 tu gom hai tu dién c6 dién dﬁng“@éu bing 2,5 (nF) mac song song. Dién tich trén by tu bién thién theo
phuong trinh q = coset (LC). )Egc_dm‘ﬁ' dién the cyc dai hai dau cudn déy sau khi thdo nhanh mot tu di¢n & thoi

diém t = 2,7571 (ms) O\
A.0,005 42 (V). B.0,124Z V). C.2./0,5 (V). D. 0,22 (V).
-\ Huwéng din

&

Cau 8. Cho mach dao dong dién tur li tug,"c’fiﬁn g thuan cla mach bang khong, do tu cam cua cudn day 50
(mH). B tu gom hai tu dién c6 dién dung déu'béngZ,S (uF) mac song song. Dién tich trén bd tu bién thién theo
phuong trinh q = coswt (uC). Xac dinh dién\ich’t:’f_rc dai trén mot ban tu cna tu con lai sau khi thao nhanh mot tu
dién ¢ thoi diém t = 0,1257 (ms).

A. 0,253 (uC). B. 0,5 (uC). i) E:){g (LC). D. 0,5 \/3 (nC).

Cau 9. Cho mach dao dong dién tir If tudng gom ‘eudn day gi_[;l) va b tu dién gém hai tu dién co dién dung
lan luot 1a Ci= 2 uF va C> = 3 uF miéc néi tiép. Dién ap. cuc dai gitta hai dau b tu 1a 5//6 V. Vao thoi diém
dién ap trén tu C; 12 1 V thi né bi ndi tat. Dién ap cuc\’égg_ hai dﬁ({ cudn cam sau khi tu C; bi ndi tat Ia
A2V B. 123 (V). CT269). | D. 1 (V).
H L:’ r"

Trpng l‘llf:,lCh ¢0 dao dong dién tir tur do, hi¢u di¢n thé cuc dat. y ai ban tu dién 1a 12 V. Tai thoi diém hiéu dién
the hai dau cugn cam 6 V thi mét tu dign bi bong ra vi dut diy n,olfmh ning lugng cuc dai trong cudn cam sau
do o
A.0315ml. B. 0,27 mJ. C.piasmiy D. 0,54 mJ.
Huwéng din, ' |

Cau 10. Mach dao dong di¢n tir gom cudn cam va mot bg ?%g jén co cung dién dung 2,5 uF mac song song.
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| Dang 4. CAU TOAN LIEN QUAN DEN MACH LC CO DIEN TRO

1. Nang lugng hao phi

—n L E LR, ]—u R L R[i
—WN— W
‘.ﬂc Yic Vic
k k ) k 11
B.r Bir
i li I

* Hinh thtr nhdt: Khi vira cit ra khoi ngudn trong mach c6 dong dién I, = E/r va dién 4p trén tu bing 0.

* Hinh thir hai: Khi vira ct ra khoi nguén trong mach c6 dong dién I,, = E/(r + Ro) va dién ap trén tu béng
U, =1I,R,. .

* Hinh thir- b Kht vua cit ra khoi ngudn trong mach c6 dong dién I,, =E/(r+Ro+R) vadién ap trén tu bing
U 101 (R‘Q ’*”R)

Tong hao phi do__toa hhlﬁ}t béng ning lurgng ban dau Q = W.

| Vi DU MINHGHOA <,

Ciu 1. Mot mathdao &eng LC g6m tu dién c6 dién dung 100 pF, cudn day co6 hé so ty cam L = 0,02 H va dién
tré toan mach kh(:}wgf?‘t.ar‘g‘g> kg—: Diing ddy ndi cé dién tro khong dang ké dé ndi hai cuc ciia ngudn dién mot chiéu
co suat dién dong 12 N Va‘dlt;n tro trong 1 Q v6i hai ban cuc cua tu dién. Khi dong trong mach da on dinh nguoi
ta cit ngudn ra khc?i. tnazh de cho mach dao dong ty do. Tinh nang luwgng dao dong trong mach.

A.25,00J. '{' “B.1.44]. C.2.74]. D. 1,61 .
" Y Huwdéng din
Khl vira cat ra khé);l ngtwqﬁpng mach c6 dong dién Io; va dién ap trén tu bang 0 (xem hinh thir nhat)
e 2 2
I . 12(A) ~wl t(f_[j_@k/LIm =0+0,02.12 ~1,44(J) = ChonB.
2 2 2
U, =0 L

Cau 2. Mot mach dao dong LC gom tu'dich C co dién dung 0,1 mF, cudn déy c6 hé s6 tuw cam L = 0,02 H va di¢n
trg 1a Ro =5 Q va dién 0o cuia ddy nerR 1. Dung day ndi c6 dién tré khong dang ké dé ndi hai cuc ciia ngudn
dién méot ch]eu ¢6 sudt dién doﬂg E 12y v dién tro trong r = 1 Q véi hai ban cuc cua tu dién. Khi dong trong
mach di 6n dinh nguoi ta cit nguen Ta khmmach dé cho mach dao déng ty do. Tinh phan ning lugng ma mach
nhén dugc ngay sau cit khoi nguon.

A. 45 m). B. 75 il o ‘:.--—"’ C. 40 mJ. D. 5 mJ.
ey Huéng din
+ Khi vira cit ra khoi ngudn tron%mﬁch 99’ ‘dong dién Iy va dién ap tren tu Ug; (xem hinh thir hai)
E 12
1. = = =2(A , 2 2 -4 1n2 2
1 Ly w T N W f‘t‘%\l AT =T+ 222 0,045(3) = Chon A

U, =L,R,=25=10(V) A\3Y }

Ciu 3. Mot mach dao dong LC gom tu dlﬁ,n-C’co.dlen dung 0,1 mF, cudn déy c6 hé SOty cam L= 0,02 H va dién
tro la Ro =5 Q va dién tr¢ cua day noi R = 4 .Q Dung 'ddy noi co dién tro khong dang ké dé ndi hai cyc cua ngudn
dién mot ch1eu c6 suat dién dong E=12V va d’len o trong r = 1 £ v6i hai ban cuc cua tu dién. Khi dong trong
mach da on dinh nguoi ta cit ngudn ra khoi mach de cho mach dao dong tur do. Tinh nhiét lugng toa ra trén R va
Ro ké tir Ic cdt ngudn ra khoi mach dén khi dabdeng trong mach tat hoan toan?

A. 11,240 mJ. B. 14,400 mJ. C. 5,832 mJ. D. 20,232 ml.
Hzro'rygudan
Khi vira cat ra khoi nguon trong mach ¢ dong érén Im va dyén ap tren tu Ugr (xem hinh thit ba)
B 12 s /
Iy, = =1,2A CU2 2 L
r+R, +R T145+4 = W= 201 +,_2°"~' 1
U, (R, +R)=1,2.9=10,8(V) A
et Y
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Ciéu 4. Mot mach dgo §ong LC gom ty dién C c6 dién dung 200 pF, cudn déy o hé s6 tw cam L = 0,2 H va dién
tro 1a Ro = 4 Q ya 1en'1:1'o‘ cua day ndi R = 20 Q. Dung diy ndi c6 dién tro khéng dang ké dé ndi hai cuc cua
ngudn dién-niot chu,l cé‘ﬁuat dién dong E=12 V va dién tro trong r = 1 Q vadi hai ban cuce cua tu dién. Sau khi
trang thai trgng-niach dﬁ an dmh nguoi ta cit nguon ra khoi mach dé cho mach dao dong tu do. Tinh nhiét lugng
toa ra trén R ké tir lac g}\t nguon ra khoi mach dén khi dao dong trong mach tit hoan toan?
A. 11 0591111«’ B. 13,271 mJ. C.36,311 mJ. D. 30,259 mlJ.
\ _f---- Hudng din

2. Cong suat can cung cap
_ Ccu; _ LI;

Liic dau mach dugc cung cap nﬁng )tm}% W= Q“ 2 5 =12 ="
Néu mach c6 tong dién n-a-’[i th1 cgng su@t can cung cip ding bing cong suat hao phi do toa nhiét trén R:
P_ =R = LR \.f\
2 \

o B
Nang ]uorng can cung cap co 1cﬁ sau thot an t: A —P t.

----

/p
hiéu suit ciia qua trinh cung cép la: H A‘*‘ o
,/'A -EQn
Cau 1. (PH -
5 uF. Néu mach c6 dién tro thudn1072Q \jé
tu dién la 12 V thi phai cung cap cho mach

A.72 mW. B.72uW. i
\

2011) Mach dao dong digrpttr LC m mot cudn day co d¢ tu cam 50 mH va tu dién co di¢n dung
uy-tid dao dong trong mach véi hi¢u dién thé cuc dai giira hai ban
ot cg.qg ssuat trung binh bang

\‘_/ C 36 pW. D. 36 mW.

Ciu 2. Mach dao dong gom cudn diy cé do tu cam 30 4 Ha16t tu dién c6 3000 pF. Dién tr¢ thuan cta mach dao
dong 1a 1 Q. Pé duy tri dao dong dién tir trong mach véi dlgn-hf( g cuc dai trén tu 18 (nC) phai cung cdp cho

mach mét nang lugng dién c6 cong sudt 12 “../
A]SOW B. 1,80 mW. C018W~. (‘D)SSmW
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Huwong din

Cau 3. Mach dao ddng di¢n tir LC gdm m¢t cudn day co do tu cam 28 (uH) va ty di¢n c6 di¢n dung 3000 (pF).
Dién ap cuc dai trén tu 12 5 (V). Néu mach c6 dién tré thuan 1 ©, dé duy tri dao dong trong mach véi gié tri cuc
dai ctia dién 4p giira hai ban tu dién 1a 5 (V) thi trong mdi phiit phai cung cép cho mach ning luong bing

A. 1,3 (ml). B. 0,075 (J). C.1.54). . D. 0,08 (J).

N Huwéng dan

Cau 4. Mach dao dong ¢ dn:n

dién dung 6 (nF). Bu:f ap

mot pin ¢o suat dlen

thi ¢6 hiéu suét sir dung ua pm

A. 80%. B.-‘}SG‘V 0, C. 40%. _ D. 70%.
o & Huwong dan

trén ty lac dau 10 (V). D& duy tri dao dong dién tir trong mach nguoi ta ding

n.%c gom mot cudn day 6 do tu cam 6(pH) c6 dién tro thuan 1 € va tu dién co
¢6 dién lwong du trir ban dau 14 300 (C). Néu ctr sau 10 gio phai thay pin méi

Cau 5. Mach dao dong gom cudn dﬁy c6 do turcam L =20 pH, dién tré thuan R =4 Q va tu c6 dién dung C = 2
nF. H1eu dién thé cyc dai gitra hai dau tu ,lé’S”V B‘e duy tri dao djng dién tu trong mach ngudi ta dung mot pm
6 suét dién dongla sV, co dién hr(mg du trlr A dAu 14 30 (C), c6 hiéu sudt sir dung 13 60%. Hoi pin trén cd thé
duy tri dao dgng ctia mach trong thoi g&aﬁ t&)ﬂa a bao nhiéu?
A.t=500phat.  B.t=30000 phut; C .14 300 pht. D. t = 3000 phut.
—Huwdn dén

/

g _/’
o\
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| 1A. ON TAP CHUONG DAO DONG PIEN TU

Ciu 1. M6t mach L dao dong LC c6 chu ky dao dong la T, chu ky dao dong cua mach s& la T' = 2T néu

A. thay, C-61 C' =\2(3 B. thay L boi L' = 2L.

C. thay C boi C’ ‘2C va L boi L' =2L. D. thay C bo1 C' = C/2 va L bo1 L' =L/2.
Ciu 2. Mach dad dong dién tir didu hoa gdm cudn cam L va tu dién C, khi tang do ty cam ciia cudn cam 1én 4
lan thi chu k)‘x dao—ﬂvng cua mach

A. ting 4 lan. B. tang 2 Ian C. giam 4 lan, D. giam 2 lan,
Ciu 3. Mach dag dohg_dlén tir diéu hoa gdm cudn cam L va tu dién C, khi ting d6 tu cam ciia cudn cam 1én 4
1an thi tan sb dad ddng'ciia mach

A. ting 4 lan. ‘;)\"' / B.tang?2 lan. C. giam 4 lan. D. giam 2 lan.
Cau 4. Mach dao dong dlgn -t gom cudn cam L va tu dién C. Khi tang do tw cam lén 8 lan va giam dién dung 2
lan thi tan s6 dao dcmg cua m@’ch s&

A. ting 4 lan. Y B‘a. tang 2 lan. C. giam 2 lan. D. giam 4 lan
Céu 5. Mudn ting tansedao do‘ng riéng mach LC Ién gip 4 14n thi

A. ting dién dung G lcp—gﬁp 4 lan, B. giam d6 tu cam L con L/16.

C. giam do ty cam L con L/4. D. giam d¢ tu cam L con L/2.

Céu 6. Mach dao dong dién tir ly tuémg gom cudn cam thuin L va tu dién c6 dién dung C. Khi thay tu C bing
tu C; thi mach c6 tan s0 dao dong ri¢ng 1§ fi. Khi thay tu C bang tu C» thi mach c6 tan sé dao dong riéng la f>.
Khi ghép hai tu trén ndi tlcp véitihau thi ﬁan s6 dao dong ctia mach khi d6 thoa man h¢ thirc nao sau day ?

ol if\"j_f‘z
A. f=f*+f; B.f il " C. f=f +f, D. f= L f,

AT N
Ciu 7. Mach dao dong dién tir ly tugmggém cudn cam thuan L va tu dién ¢6 dién dung C. Khi thay tu C bang
tw Ci thi mach c6 chu ky dao dong rlel:rg 1a T1 Khi thay tu C bang tu Cz thi mach ¢ chu ky dao dong riéng 1a
T.. Khi ghép hai tu trén ndi tiép véu nhau- thi chu ky dao dong ctia mach khi d6 thoéa méan h¢ thurc nao sau day ?
e C. T=T,+T, D. T=—l

A. T=|T2+12 '-. , ﬁ

Cau 8. Mot mach dao dong dién tir LC 11 tu:cmg gom cudn cam thuan do tu cam Lvaty dlen co dién dung thay

.._,‘

A T =4nJIC, =T, =4z, \ BT mfLC, = T, =2n,/LC,

c. T=2,/IC, = T, =2,[IC, D. T =4,JLC, = T, =4,JLC,

Ciu 9. Mach dao dong dign tur ly tuong g6m cudn cam thudn L va ty dién co dién dung C. Khi thay tu C bing
hai tu C; va C2 mac noi tlep thi chu ky dao déng rLeng (,ua'mach dugc tinh boi cong thic

A. T=2n./L(C] +C,) B. T:zi
i

Cau 10. Mot mach dao dong LC gom mét cudn camco detir can}_}. = — (H) va mdt tu dién c6 dién dung C.
7

Tan s6 dao dr‘mg riéng ctia mach 13 1 MHz. Gia tri e hﬁ’ﬁ‘@
A. CA4—(pP) B. C:—(F) C. C:—(riu:) D. 6—4—(p1~")

......

tu C; th1 mach ¢6 thn s6 dao dong riéng la fi. Khi thay tu Obﬁﬁg tu Cz thi mach c6 tan so dao dong nenb 1a f>.
Khi ghép hai tu trén song song v&i nhau thi tn sb dao dong ctia mach khi d6 théa man hé thire nao sau day ?

£ 1/f|2+f22 B f]fz

A, T =1 +1] B. f="—"7— C.f=f+f D. f

ff, L - JE +1}
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Cau 12. Mach dao ddng dién tir ly tuong gém cudn cam thu.':iq L va ty dién ¢d dién dung C. Khi thay tu C b%mg
tu C; thi mach co chu ky dao dong riéng 1a fi. Khi thay tu C bang tu C thi mach co chu ky dao dong riéng la f>.
Khi ghép hai tu trén song song voi nhau thi chu ky dao dong cua mach khi d6 thoa man hé thirc nao sau day ?

- JTFT
A T=\{T'+T; B.T="—2 C.T=T+T D. T=—1t0

Tsz ] ’ A }le + T;
Céu 13. M6t mach dao dong 1y tuéng gdm cudn cam thudn L va tu C méc ndi tiép. Dé chu ky dao dong cua
mach tang 3 lan thi ta co thé thuc hién theo phwong 4n nao sau day ?
A. Thay L bang L' véi L = 3L. B. Thay C bing C' véi C' = 3C
C. Ghép song song C va C' v61 C'=8C D. Ghép song song C va C' vai C'=9C
Ciu 14. Biéu thirc cta cuong d6 dong dién trong mach dao dong LC 14 i = Iy cos(wt + ). Biéu thirc cua dién
tich trong mach la:

I T
A. q=ol,cos(ot+¢) B. qZEDCOS[mt-i-(p—E]
T
C. q—mIDcos(mtﬂp—E) D. q=Q,sin(ot+0¢)

Cau 15. Phuong trinh dao dong cua dién tich trong mach dao dong LC la q = Qocos(wt + ¢). Biéu thirc ctia hiéu
dién thé trong mach la:

A. u=0Q,cos(ot+¢) B.u= % C()b((s)t—i—(p)
T
C. u=0Q, cﬁs[mt+tp—5) D. u = 0Q, sin(wt + @)

Cau 16. Mach dao ddng di¢n tr gém tu di¢n C va cudn cam L, dao dong ty do voi tan s goc b.'s"mg
2n

]
A. 0=2m/LC B, 0=—— C. w=+/LC D. 0= —
[0} T C [0} TC

Ciau 17. Mach dao dong dién tur gém tu dién C va cudn cam L, dao dong tu do voi chu ky béng

2n l
A. T=2nJLC B. T=—=

|
¢ Ts— pD. T=
JLE JLE 21/LC

Cau 18. Mach dao dong dién tir LC co tin s6 dao ddng f dwoc tinh theo cong thirc

| 1 2n 1 |L
Ao fTT B. f= s D.f=— [
2n 21LC JLC 2n\C

Cau 19. Trong mach dao dong dién tu, néu dién tich cuc dai trén tu dién la Qo va cuong d6 dong dién cuc dai
trong mach la 10 thi chu ky dao dong dién tir trong mach 1a

I
A. T=2n% B. T=2xl;Q; C.T=2n-1 D. T=2nQ,I,

0 0
Céu 20. Trong mdt mach dao dong li tuong dang c6 dao dong dién tir tyr do. Goi L 1a d6 tyr cam va C la dién
dung cia mach. Tai thoi diém t, hiéu dién thé giira hai ban tu dién 12 u va cuong d6 dong 'dién trong mach la i.
Goi U 1a'hiéu dién thé cuc dai gitta hai ‘ban tu dién va lo 1 cudng do dong dién cuc dai trong

A. iz—%(Ué—uz) B. 12—%(U§-u2)
C. i’ =LC(U;-u?) D. i’ =/LC(U; -v?)

CAu 21. Phat biéu nao sau day la sai khi noi vé nang lugng cua mach dao dong di¢n tur LC cé dign tro thuin
khong dang ké?

A. Ning luong dién tir cia mach dao dong bién d6i tuan hoan theo thoi gian.

B. Nang luong dién trudng va ning luong tir truong cing bién thién tuin hoan theo mét tin sb

chung.

C. Ning lugng dién tir cia mach dao dong bang nang lwong dién trudng cuc dai & tu dién.
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D. Nang lugng dién tir cua mach dao dong b%mg nang lugng tir truong cuc dai ¢ cudn cam.
Ciu 22. Phét biéu nao sau day 1a sai khi noi vé mach dao dong dién tir LC c6 dién tré thuan khong dang ké?
A. Ning ligng ciia mach dao dong gom nang luong dién truong tap trung & tu dién va nang lugng tir truong
tap trung ¢ cudn cam.
B. Niang luong dién trudng va nang luong tir trudng cung bién thién tudn hoan theo mét tin s6 chung 1a tin
sb cua dao dong dién tir.
C. Tai moi thoi diém, tong ning lugng dién truong va ning lugng ti' truong 1a khong doi.
D. Dao dong dién tir trong mach la mét dao dong tu do.
Céu 23. Biéu thirc nao sau diy khéng phai 14 biéu thirc tinh ning luong dién tir trong mach dao dong:
2 2
Aw=d B.W:lcuﬁ. C.W:luﬁ. pw=2
2L 2 2 2C
Ciu 24. M6t mach dao dong dién tr LC, ¢ dién trd thuan khong dang ké. Dién ap gitra hai ban tu bién thién
diéu hoa theo thoi gian voi tan s6 f. Phat biéu nao sau day la sai? Ning lugng dién tir
A. bang nang lugng tir truong cuc dal. B. khong thay doi.
C. bién thién tudn hoan véi tan sé f. D. bing ning lugng dién truong cuc dai.
Cau 25. Trong mach dao dong dién tu LC, di¢n tich trén tu dién bién thién véi chu kv T. Nang luong di¢n
truong o tu di¢gn
A. bién thién tuan hoan véi chu ki T. B. bién thién tuan hoan véi chu ki T/2.
C. bién thién tudn hoan voi chuki 2T. D. khong bién thién theo thoi gian.
Céu 26. Nhan xét nao sau day lién quan dén ning luong dién tir ciia mach dao dong 1a diing ? Pién tich trong
mach dao dng Ii twong bién ddi voi chu ky T thi _
A. Nang luong dién truong bién d6i véi chu ky 2T. B. Ning luong tir truong bién doi véi chu ky 2T,
C. Ning luong dién truong bién doi voi chuky T/2.  D. Nang luong dién tir bién ddi voi chu ky T/2.
Céu 27. Cudng d6 dong dién trong mach dao dong 1i twéng bién dbi véi tan sb f. Phat biéu nao sau déy 1a

khéng ding?
A. Ning lugng dién truong bién déi voi tan s6 2f. B. Ning luong tir truong bién déi voi tan sé 2f.
C. Ning luong dién tir bién d6i vai tin s6 /2. D. Ning luong dién tir khong bién déi.
Cau 28. Cong thirc tinh ndng luong dién tir cuia mach dao dong LC la
2 2 2 2
A.W:& B.W:& C.W:& D.W:&
2L 26 L C

Cau 29. Mach dao dong li tuong gém cudn cam thuan co6 do tu cam L va tu dién co dién dung C dang thyc hién
dao dong dién tr ty do. Goi U0 la di¢n ép cuc dai gitra hai ban ty; u va i la dién &p gitra hai ban tu va cudng do
dong dién trong mach tai thoi diém t. HE thurc nao dudi ddy dugce vict ding?

AR-LO(U-w)  BE=E(Uw)  eEoVIE(U-w)  Dr=g(ui-w)

Ciu 30. Mot mach dao dong gf":nm mat cudn cam cd do tw cam L va mét tu dién c6 dién dung C thuc hién dao
dong di¢n tir khong tat. Gia tri cuc dai cua hi¢u di¢n thé gitra hai ban tu dién bang Uy. Gia tri cuc dai cua cuong
do dong dién trong mach 1a

U(]

L
A. I, =U,LC B.I,=U,,[= C.I,=U
0 0 0 o‘j; 0 0 \/E

Ciu 31. Trong mdt mach dao dong dién tir LC, dién tich cua tu bién thién theo ham s6 q = Qocos(nt) C. Khi

| R

D. I, =

di¢n tich cua tudién la q = % thi nang luong tir truong

A. bing hai lan niang lrong dién trudng B. bang ba lan ning luong dién trudng

C. bing bdn lan nang luong dién trudng D. bing ning lugng tir truong
Céu 32. Tu dién c6 dién dung C, duoc tinh dién dén dién tich cuc dai Qmax rdi ndi hai ban tu v6i cudn day c6
do tu cam L thi dong dién cuc dai trong mach la

’L ’ |
A. I =vLC.Q,_, B.I =.—. C.1  =.,—Q._ D.I_ =
max QTI'IJ?( max C Qmax max LC me max Qmax

Clo
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Céu 33. M6t mach dao dong gdm c6 cudn diy L th}lﬁn cam khang va tu di¢n C thuan dung khang. Néu goi )
Imax 1a dong dién cyc dai trong mach, hi(éu dién thé cuc dai Unax gitra hai dau ty dién lién h¢ voi Imax nhu thé
nao? Hay chon két qua dung trong céc két qua sau:

A U( max L(:Uﬁ'lax B U(. max %Imux C U(_ max ﬁlmax D' Mﬁt g]‘é' trl khéc
w 21

Ciu 34. Trong mach dao dong LC li twong, khi ning luong dién truong gip ba 1an ning luong tir trudng thi
cuong do dong di¢n ciia mach duoc cho boi

I, . 31, .31,
2

A i=—= B.i= C.i==—t
4

2

Ciu 35. Trong mach LC di¢n tich cia tu dién bién thién diéu hoa voi gid trj cyc dai bang Qo. Dién tich cta tu
dién khi nang lugng tir trudng gap 3 lan ndng lugng dién trudng la

A.qzi& B.q:i& C.qzi—Qoﬁ
3 4 2

D.i=

Q,
=+=0
D.g=1% 5
Céu 36. Mot mach dao dong LC li twong dao dong véi chu kv T. Quéng thoi gian ngin nhat tir khi cuong do
dong dién trong mach cuc dai dén thoi diém ma dién tich gitra hai ban tu dién dat gid tri cuc dai 1a
A At=T/2, B. At="T/4. C. At=T/3. D. At=T/6.
Céu 37. Mot mach dao dong LC li twong dao dong v6i chu ky T. Quing thdi gian ngdn nhat tir thoi diém nang
lwong dién trudong bang nang lwong tir truong dén thoi diém ma ning hrgng dién truong cua mach dat gia tri
cuc dai la
A At=T/2, B. At=T/4. C. At=T/12. D. At=T/8.
Céu 38. Xét mach dao dong i tuéng LC. Khoang thdi gian ngin nhit ké tir luc nang lwong dién trudng cuc dai
dén luc ning luong tir truong cuc dai 1a

A. At=m/LC B. At=_Y L'C O A= LC D. At =2m/LC

Cau 39. Cho mach dao dong li tuong LC Khoang thoi gian ngin nhit tu‘ thoi diém nang lugng dién truong cuc
dai dén thoi diém nang lugng tr tru’c’ng bang ning luong dién truong 1a

2 B. At= o C. At= LC D. At="_ C

A. At=1

Céu 40. [Trich dé thi THPT QG 2016]. Mot mach dao dong dién tir li twéng gdm cudn cam thuin cé do tu
cam 10 H va tu dién c6 dién dung 2,5.10° F. Liy © = 3,14. Chu ki dao déng riéng ciia mach 1a

A.1,57.10°%. B. 1,57.107"". C. 6,28.107", D. 3,14.107.
Cau 41. M6t mach dao dong dién tir gém mot tu dién cd dién dung 0,125 pF va mot cudn cam c6 dé tu cam 50
pH. Dién tro thudn ctia mach khong déng ké. Hiéu dién thé cuc dai gitra hai ban tu dién 12 3 V. Cudng d6 dong
dién cyc dai trong mach la

A. 7,52 A B. 7,52 mA C.15mA D.0,15 A
Ciu 42. [Trich dé thi THPT QG 2017]. Goi A va vm lan luot 13 bién d6 va van toc cuc dai cua mot vt trong
dao dong diéu hoa; Qg va I lan luot 1a dién tich cuc dai trén madt ban tu dién va cuong d6 dong dién cuc dai

trong mach dao déng LC dang hoat dong. Biéu thire 1 A ¢6 cung don vi véi biéu thirc

I
A. Q—“ B. Q,I C. % D. 1,Q;
0 0

Ciu 43. [Trich dé thi THPT QG 2017]. Hiéu dién thé giira hai ban tu dién ciia mot mach dao dong LC ly
tudng c6 phuong trinh u = SOSin[Z 107t +E)V (t tinh bang s). Ké tir thoi diém t = 0, thoi diém hi¢u dién thé

giita hai ban tu dién bang 0 1an dau tién la:
A T 107 B. 2% 107s O fii s D. Z107s
6 12 12 , 6
Cau 44. Mot tu dién ¢o dién dung 10 pF dugc tich dién dén mot hiéu dién thé xac dinh. Sau dé ndi hai ban tu
dién vao hai dau mot cudn day thuan cam c6 do tu cdm 1 H. Bo qua dién tré cla cac dy ndi, lay 7 = 10. Sau
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khoang thoi gian ngin nhat 1a bao nhiéu (ké tir lic ndi) dién tich trén tu dién c6 gia tri bing mot nira gia trj ban
dau?

A.3/400s B. 1/600 s C. 1/300 s. D. 1/1200 s.
Cau 45, M6t mach dao dong LC li tudong dang cd dao dong dién tir tu do. Biét dién tich cuc dai cia mot ban tu
dién ¢6 d6 16n 1a 10 C va cuong d6 dong dién cuc dai qua cudn cam thuan 12 62,8 mA. Tén s6 dao dong dién
tir tir do ciia mach la

A. 2,5.103 kHz. B. 3.103kHz. C. 2.103 kHz. D. 103 kHz.
Cau 46. Trong mach dao dong LC ¢6 dao dong dién tir tr do (dao dong riéng) véi tan sé goc 10* rad/s. Dién
tich cuc dai trén tu dién 1a 10”° C. Khi cuong do dong dién trong mach bﬁng 6.10° A thi dién tich trén tu dién la

A. 6.10"°C. B. 8.10°'°C. C.2.10%"C. D. 4.10'°C
Ciu 47. [Trich @ thi THPT QG 2015] Hai mach dao déng dién tir Ii tuéng dang c6 dao dong dién tir tu do
véi cung cuong d6 dong dién cuc dai lo. Chu ki dao dong riéng ctia mach thi nhét 1a Ty, cia mach tht hai 1a T»
= 2T1. Khi cuong d6 dong dién trong hai mach co cuing do 1on va nho hon I thi d6 1én dién tich trén mot ban tu
dién cua mach dao dong thtr nhit 14 q, va cua mach dao dong thir hai 14 qo. Ti s6 qi/qp 1a:

A. 2. B. 1,5. C.0,5. D.2,5.
Ciu 48. [Trich d& thi Pai hoc nim 2014]. Mot tu dién c6 dién dung C tich dién Qo. Néu ndi tu dién vdi cudn
cam thuan c6 do tu cam L, hodc véi cudn cam thuan cé dé tu cam L, thi trong mach ¢6 dao déng dién tir tur do
voi cuong do dong dién cue dai 1a 20 mA hodc 10 mA. Néu ndi tu dién véi cudn cam thuin c6 do tu cam Ls
=(9L, + 4L») thi trong mach c6 dao dong dién tir tu do véi cuong do dong dién cyuc dai la

A.9mA. B. 10mA. C.4mA. D. 5 mA.
Ciu 49. [Trich dé thi Pai hoc nim 2013] Hai mach dao dong dién tir li tuong dang c6 dao dong dién tir ty do.
Pién tich cta tu dién trong mach dao dong thir nhit va thir hai 1an luot 13 qi va q2 voi: 4q; +q; =1,3.10" ,q
tinh bang C. O thoi diém t, dién tich cua tu dién va cuong d§ dong dién trong mach dao dong thir nhat 1an lugt
1a 10” C va 6 mA, cudng do dong dién trong mach dao dong thir hai c6 do 16n bﬁng

A. 4 mA. B. 10mA. C. 8 mA. D. 6 mA.
Cau 50. Trong mét mach dao dong dién tir ly tuong dang co dao dong dién tur ty do vdi dién tich

q=3.10" sin[ZUOOt + %JC . Biéu thirc ctia cuong do dong dién chay trong cudn day L la:
; T . T
A. 1=6cos[200t—5}mA B. 1=6cos(200t+5)mf\

C. i=6cos(20t+g)mﬁ\ D. i=6cos[00t—g)mA

Cau 51. [Trich D& thi S GD &PT Thanh Hoa] Mgt mach dao dong LC li tuong, voi cudn cam thudn L =9
mH va tu dién ¢6 dién dung C. Trong qué trinh dao déng, hiéu dién thé cuc dai gitta hai ban tu l1a 12 V. Tai thoi
diém dién tich trén ban tu c6 d6 16n q = 24 nC thi dong dién trong mach c6 cuong do i =4 \E mA. Chu ky dao
dong riéng ctia mach bing;

A. 12n(ms). B. 67 (us). C. 12n(us). D. 67 (ms).
Cau 52. [Trich dé thi Dai hoc nam 2012] Mét mach dao dong dién tir 1i twong dang c¢6 dao dong dién tir tu do.
Biét dién tich cuc dai trén mot ban tu dién 1a 4 \E(pC) va cuong do dong dién cuc dai trong mach la 0,57:\/5
(A). Thoi gian ngén nhat dé dién tich trén mot ban tu giam tir gia tri cuc dai dén ntra gid tri cuc dai la:

A. 4/3 (us). B. 16/3 (us). C. 2/3(us). D. 8/3(us).
Cau 53. [Trich dé thi Pai hoc nam 2011] Mt mach dao dong LC li tudng gém cudn cam thuan co do tu cam
50 mH va tu dién co dién dung C. Trong mach dang co dao dong dién tir ti do vai cuong do dong dién i =
0,12cos 2000t (i tinh bing A, t tinh bang s). O thoi diém ma cudng do dong dién trong mach bang mét nira
cuong d6 hiéu dung thi hiéu dién thé gira hai ban tu c6 do 16n bang:

A 314 v, B.5/14 V. C. 1243 V. D. 62 V.
Cau 54. [Trich dé thi chuyén Phan Bgi Chéu 2017] Mot mach dao dong LC gf”)m mot cudn cam L = 500 |iH
va mét tu dién cé di¢n dung C = SpF. Liy n* =10. Gia st tai thoi diém ban déu dién tich cta tu dién dat gié tri
cuc dai Q0 =6.10* C. Biéu thic cia cuong do dong dién qua mach 1a:

Thay ¢b can file WORD LIEN HE: 085.23.23.888 Trang 56



Group Facebook: NGAN HANG TAI LIEU VAT LY

A. i=6cos(2.104+g)A B. i=12cos(2.10"t—gJA

C.i=6cos[2.104—gJA D. i=12005(2.104t+§]A
Ciu 55. Mot mach dao dong LC li tudng cd cudn diy co do tw cam 40 mH va tu dién cd dién dung 25pF, lz“iy i
=10, dién tich cuc dai cua ty 6.107"° C. Khi dién tich cta ty bing 3.107'° C thi dong dién trong mach ¢6 d¢ lén

A. 3\3.107 A B.6.107 A C.3.107 A D.2.107
Ciu 56. Trong mach dao dong dién tir 1i tuong c6 dao dong dién tir diéu hoa véi tan so6 goc 5.10° rad/s. Khi
dién tich tirc thoi cna tu dién léh/g .10 C thi cuong do dong dién tirc thoi trong mach 1 = 0,05 A. Pién tich 16n
nhat cta tu dién c6 gid tri

A 32.10%C B.3.0.10% C . 2,0.‘10'8’C D.1,8.10%C
Cau 57. Trong mach dao dong LC c6 dao dong dién tu tu do voi tan so goc 104 rad/s. Dién tich cuc dai trén tu
dién 1a 107 C. Khi cuong dé dong dién trong mach bang 5.10° A thi dién tich trén tu dién 1a

A.6.101°C B.8. 10" C C.2. 1‘0'”}’ C D. 8,66. 10 C
Cau 58. Trong mach dao dong LC c6 dao dong dién tir ty do véi tan so gdc 1000rad/s. Dién tich cuc dai trén tu
dién 12 6.107'°C. Khi dién tich cua tu dién béng 3 \f?: 107" C thi dong dién trong mach c6 do 16m

A.3+3.107 A. B.6.107 A C.3.107 A D.2.107 A
Céu 59. Trong mach dao dong LC c6 dao dong dién tur tw do v&i tan s6 goc 1000rad/s. Dién tich cuc dai trén tu
dién 12 5.10° C. Khi dién tich cua tu dién bang 3.10° C thi dong dién trong mach c6 do 16n

A.343.103 A B.6.10° A C.3.10° A D.4.10° A
Cau 60. Cuong d¢ dong dién ture thoi trong mach dao dong LC co6 dang i = 0,05sin(2000t) A. Tan s6 goc dao
dong cua mach la

A. =100 rad/s. B. ® = 1000m rad/s. ~ C.0=2000 rads. D. o = 20000 rad/s.
Cau 61. Mach dao dong LC c6 dién tich trong mach bién thién dicu hoa theo phuong trinh q = dcos(2m.10*)
nC. Tan so dao dong cua mach la

A. f=10 Hz. B. =10 kHz. C.f=2nHz. D. f=2n kHz.
Céau 62. M6t mach dao dong L.C gf’im cudn thuan cam c6 do tw cam L = ZL (H) va mét tu dién co dién dung

T

C. Tén s6 dao dong riéng cua mach 1a fo = 0,5 MHz. Gi4 tri cua C bang

2 2 2 2
A. C=—(nF B. C=—=(pF C. C==(uF D. C=—(mF
—(nF) —(pF) —(wF) —(mF)

Cau 63. Mot khung dao dong gf"Jm mot cudn day L va tu dién C thyc hién dao dong dién tu tu do. Pién tich cuc
dai trén mot ban tu dién 14 Qo = 10° C va cudng d6 dong dién cuc dai trong khung 1a Io= 10 A. Chu ky dao
dong cua mach 1a

A.T=6,28.107 (s). B. T =2.107(s). C.T=0,628.107 (s). D. T =62,.8.10°(s).
Ciu 64. Mach dao dong LC gém cudn cam c6 do tu cam L = 2 (mH) va tu dién c6 dién dung C =2 (pF), léy g
=10. Tan sb dao dong cua mach 1a

A.f=2,5Hz. B.f=2,5MHz. C.f=1Hz D.f=1 MHz.
Cau 65. M6t mach dao dong LC ly twong gém cudn thudn cam c6 @6 tu cam L= 1/n (mH) va mdt tu dién c6
dién dung C = 4/ (nF). Chu ky dao dong ctiia mach la

A. T=4.10"(s). B. T=2.10°(s). C.T=4.107(s). D.T=4.10°(s).
Céu 66. Mot mach dao dong dién tir, tu dién c6 dién dung C = 40 nF, thi mach c6 tin s £=2.10* Hz. Pé mach
¢6 tan s6 = 10* Hz thi phai mic thém ty dién C' co gia tri

A. C'=120 (nF) nbi tiép voi tu dién trude. B. C'=120 (nF) song song v&i tu dién trudc

C. C'=40 (nF) ndi tiép voi tu dién trude. D. C' =40 (nF) song song vai tu dién trude.
Cau 67. Mot mach dao dong khi dung tu Cy thi tan sé dao dong cuia mach 1a fi = 30 kHz, khi ding tu C» thi tin
s6 dao dong riéng ctia mach la f> = 40 kHz. Khi mach dung 2 tu C; va C, mic song song thi tan so dao dong
cua mach la

A. 35 kHz. B. 24 kHz. C. 50 kHz. D. 48 kHz.
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Cau 68. M6t mach dao dong LC li tudng gém cudn cam thuin c6 do tu cam khong doi, tu dién co dién dung C
thay d6i. Khi C = C) thi tn s dao dong riéng cua mach la fi=7,5 MHz va khi C = C; thi tan s6 dao dong riéng
ctia mach 1a £, = 10 MHz. Néu C = C; + C; thi tin s6 dao dong riéng ciia mach 12

A.f=12,5 MHz. B. f=2,5 MHz. C.f=17,5 MHz. D. f=6MHz.
Cau 69. Mot mach dao dong khi dung tu Ci thi tan s6 dao dong cua mach la f; = 30 kHz, khi dung ty C> thi tan
sb dao dong riéng ciia mach la f> = 40 kHz. Khi mach dung 2 tu C; va C; nbi tiép thi tan s dao dong cuia mach
la

A. 35 kHz. B. 24 kHz. C. 50 kHz. D. 48 kHz.
Cau 70. Mot cudn cam L mic véi tu C; thi tan sb riéng ctia mach dao dong f; = 7,5 MHz. Khi mac L véi tu Ca
thi tin s6 riéng ciia mach dao dong 13 £> = 10 MHz. Tim tin s6 riéng ctia mach dao dong khi ghép Ci ndi tiép
v6i C, roi mac vao L.

A.f=2,5 MHz. B. =125 MHz. C.f=6 MHz. D. f=8 MHz.
Cau 71. Mach dao dong gdm cudn cam va hai tu dién Civa Ca. Néu mic hai tu Ci va C; song song voi cudn
cam L thi tan s6 dao dong cua mach 12 fis = 24 kHz. Néu dung hai tu C, va Cy mac nbi tiép thi tan so riéng cua
mach 14 f,= 50 kHz. Néu mac riéng 18 timg tu C;, C> véi cudn cam L thi tan s6 dao dong riéng cua mach 1a

A. f1 =40 kHz va f> = 50 kHz. B. f1 =50 kHz va f; = 60 kHz.

C. fi =30 kHz va f, =40 kHz. D. fi =20 kHz va £ =30 kHz.
Ciu 72. M6t mach dao dong dién tur gém mét cudn day thudn cam c6 d6 tu cam L va hai tu dién C; va Ca. Khi
méc cudn day riéng voi timg tu C; va Cs thi chu ki dao dong cua mach twong tng la T =3 (ms) va T> = 4 (ms).
Chu k¥ dao ddng ctia mach khi mic dong thoi cudn day véi Cp song song Cs 1a

A T =11 (l'I]S). B.Tss=5 (mS) C.Ts=7 (mS) D. Ts =10 (ms)
Cau 73. M6t mach dao dong di€n tir c6 cudn cam khong ddi L. Néu thay tu di¢n C bai cac tu dién Cy, Ca, Cy
ndi tiép C., C; song song C» thi chu ky dao dong riéng cua mach lan luot 1a T, T2, Tn = 4.8 (ps), Tss =10 (us).
Hiy xdc dinh T1, biét Ty > T> ?

A. T1=9(us). B. T1 = 8(us). C.Ti =10 (ps). D. T1 =6 (pus).
Cau 74. M6t doan mach dién xoay chiéu gom L va C mac nm tiép c6 dung khang 100 Q va cudn cam thuan c6
cam khéng 50 Q. Ngit mach, dong thoi giam L di 0,5 H rdi ndi LC tao thanh mach dao dng thi tin s6 goc dao
dong riéng cua mach la 100 rad/s. Tinh ®?

A. 100 rad/s. B. 200 rad/s. C. 400rad/s. D. 50 rad/s.
Céu 75. M6t doan mach dién xoay chiéu gém L va C miéc ndi tiép c6 dung khang 50 Q va cuén cam thuin co
cam khang 80 Q. Ngét mach, déng thoi giam C di 0,125 mF roi ndi LC tao thanh mach dao dong thi tan s6 goc
dao dong riéng cua mach 1a 80 rad/s. Tinh ®?

A. 100 rad/s. B. 74 rad/s. C. 60 rad/s. D. 50 rad/s.
Cau 76. Mach LC li tuéng gém tu C va cudn cam L dang hoat dong. Khi i = 10~ A thi dién tich trén tu la q =
2.10* C Chon t = 0 ltic cuong do dong dién c6 gia tri cuc dai. Cudong do dong dién tirc thoi c6 d6 16n béng nira
cuong d¢ dong di¢én cuc dai lan thir 2012 tai thoi diém 0,063156 s. Phuong trinh dao dong cuia dién tich la

A. q=242.10° cos(s.mmg)c B. q=2v2.10° c05(5.104t+§)c

C. q=2+2.10" cos[5.104t+:}c D. q=22.10"" cos(S.lO“HEJC

Cau 77. Mot mach dao dong dién tur li tudng gém cudn cam thudn va tu dién co dién dung thay ddi duoc.
Trong mach dang cé dao dong dién tir tw do. Khi dién dung cua tu dién co gia tri 20 pF thi chu ki dao dong
riéng ctia mach dao dong 1a 3ps. Khi dién dung ctia tu dién c6 gia tri 180 pF thi chu ki dao dfng riéng ctia mach
dao dong la

A.9 s B. 27 ps C.1/9 ps D. 1/27 ps
Céu 78. M6t doan mach dién xoay chiéu gém L va C méc ndi tiép c6 dung khang 100 Q va cudn cam thuan c6
cam khang 50 Q. Ngit mach, dong thoi tang L thém 0,5/ H r6i néi LC tao thanh mach dao dong thi tan sé goc
dao dong riéng ctia mach la 100x rad/s. Tinh ®?

A. 1007 rad/s. B. 100 rad/s. C. 50m rad/s. D. 50 rad/s.
Céu 79. Mot doan mach dién xoay chidu gdm L va C mic nbi tiép c6 dung khang 2 Q va cuén cam thuin cé
cam khang 200 Q. Ngét mach r6i ndi LC tao thanh mach dao dong thi tan s6 dao dong riéng cua mach la 50 Hz.
Tinh co?
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A. 1007 rad/s. B. 2007 rad/s. C. 1000m rad/s. D. 50mrad/s.
Ciéu 80. [Trich dé thi Chuyén Dai Hoc Vinh |. M6t mach dao dong dién tir LC 1y tuong dang dao dong voi
dién tich cyc dai trén mdt ban cuc cua tu dién 1a Qo. Cit sau nhitng khoang thdi gian bang nhau va bang 10° s
2
thi nang luong tir truong lai bang ?‘f . Tan s6 cua mach dao dong la:

A.2,5.10" Hz B. 10°Hz C.25,10° Hz D. 10° Hz.
Cau 81. Mot mach dao dong dién tur gém cudn thudn cam L= 10 uH va tu dién C. Khi hoat dong dong dién
trong mach ¢ biéu thirc i = 2cos2at (mA). Nang lugng cua mach dao dong la:

A 2. B.2.10° 1. C.2.1671]. D. 107
Cau 82. Mach dao ddng li tuéng LC, cuong do cyc dai qua cudn diy la 36 mA Khi nang lugng dién trudng
bang 3 14n ning lwong tir truong thi cuong d6 dong dién qua cudn day 1a

A. 18 mA B. 9 mA C.12mA D.3 mA
Cau 83. Mot mach dao dong LC co di¢n tré thudn khong dang ké, tu dién c6 dién dung 5 pF. Dao dong dién tur
tu do ctia mach LC véi hiéu dién thé cuc dai ¢ hai dau tu dién bang 6 V. Khi hi¢u dién thé ¢ hai dau tu dién 1a 4
V thi ning lugng tir trudng trong mach bing

A.4.107 J. B.5.107° 7. C.9.10°J. D. 1071,
Ciu 84. Mot mach dao dong LC c6 dién tré thuan khong déng ké. Dao dong di¢n tir riéng (tw do) cta mach LC
¢6 chu ki 2,0.10 s. Ning luong dién truong trong mach bién d6i diéu hoa véi chu ki 1a

A.0,5.10%. B. 4,0.10%. C.2,0.10%. D.1,0.10%s.
Céu 85. [Trich dé thi S6 SG-PT TP Hd Chi Minh - Cum 7] Cudng do dong dién tic thoi trong mét mach
dao dong LC 1i twong la 1 = 0,08c0s(2000t) A vdi t tinh bing gidy. Cudn day c6 do ty cam la L = 50 mH. Tai
thoi diém cudng d6 dong dién tie thoi trong mach bang gia tri cuong d6 dong dién hiéu dung thi dién ap giira
hai ban tu dién ¢6 do 16n bang:

A. 42V B. 2V C.2\2V D. 4V
Cau 86. [Trich dé thi S¢ SG-DT Quang Binh| Mic ndi tiép ba phén to gém mét tu dién, mot cudn cam thuan
va mét dién tré thudn vao dién 4p xoay chiéu u =100~/2 cosl00mt V thi dung khang ciia tu dién va cam khang
ctia cudn day 1an lwgt 1a 100 €, va 110 Q, dong thdi cong sudt tiéu thy ctia mach 13 400 W. Bé méc ba phan tir
nay thanh mét mach dao dong va duy tri dao dong trong mach do vd1 dién ap cuc dai 10 V thi phai cung cép
nang luong cho mach véi cong suét 16n nhat 1a:

A. 0,113 W. B. 0,560 W. C. 0,090 W. D. 0,314 W.
Cau 87. [Trich dé thi THPT Chuyén Nguyén Trii - Hai Dwong| Mot mach dao dong gom mot cuén day co
do ty cam L =1,2.10* H va mét tu dién ¢6 dién dung C = 3nF. Do céc day ndi va cudn day c6 dign tro tong
cdng r =2 Q nén co su toa nhiét trén mach. Dé duy tri dao dong trong mach khong bi tit din vai dién 4 ap cuc
dai ctia tu Up = 6 V thi trong mét tuan 1& phai cung cap cho mach mot ning luong 1a:

A. 76,67 J. B. 544,32 1. C155251. D. 554,52 ].
Cau 88. Mot mach dao ddng dién tur gém cudn day ¢6 d6 tu cam L = 1,2.10"* H, dién tro thudnr=02 Q va tu
dién co6 dién dung C = 3 nF. Dé duy tri dao dong dién tir trong mach véi hiéu dién thé cuc dai gitra hai ban tu
dién 14 U0 = 6 V thi mdi chu ki dao déng can cung cap cho mach mét ning luong bing

A. 1087 pJ. B. 67 nJ. C. 108z nJ. D. 0,09 mlJ.
Cau 89. [Trich deé thi thir Chuyén Lwong Vin Chanh - Phi Yén] Mot mach dao dong dién tu gom cudn day
6 do tr cam L =1,2.10" H, dién trd thuin r = 0,2 Q va tu dién c6 dién dung C = 3 nF. Pé duy tri dao dong
dién tir trong mach voi hiéu dién thé cuc dai giira hai ban tu dién 1a Uy = 6 V thi mdi chu ki dao dong can cung
cép cho mach mot nang lugng bang:

A. 108w pl. B. 6z nl. C. 108z nJ. D. 0,09 mlJ.

Cﬁq 90. | Trich dé thi thir (;lluyén Dai Hoc Vinh]. Cho mach dién nhu hinh vé bén, —
nguon dién mot chiéu co suat dién dong E khong doi va dién tro trong r, cudn day i

thuin cam L va tu dién c6 dién dung C =2,5.107 F. Ban déu khéa K mé, tu chua tich E

¢ Efns
dién. Pong khoa K, khi mach on dinh thi m¢ khoa K. Lic nay trong mach co dao -
dong dién tu tu do vaéi chu ki béng .10 s va hiéu dién thé cuc dai trén tu be:mg 2E.
Gia tri ctia r bing
A.2 Q. B. 0,5 Q. C.1Q. D. 0,25 Q.
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Cau 91. [Trich dé thi Dai Hoc 2011] Mach dao dong dién tir LC gém mot cudn day c6 dd ty cam 50 mH va tu
dién co dién dung Su.F. Néu mach c6 dién tr¢ thuan 102Q, dé duy tri dao dong trong mach véi higu di¢n thé
cuc dai giira hai ban tu dién 1a 12 V thi phai cung cap cho mach mét cong suat trung binh bang

A. 36 uW. B. 36 mW., C. 72 pW. D. 72 mW.,

Cau 92. Mot mach dao dong gf’)m mot cudn day ¢o do tu cam L =5 (mH) va tu dién c6 dién dung C = 50 (pF).
Hiéu dién thé cuc dai gitra hai ban tu dién 12 Up = 10 V. Nang lugng ciia mach dao dong la:

AW =25m). B. W=1061. C. W=2,5ml. D. W =0,25 mJ.
Cau 93. Trong mach dao dong ly tuong, tu dién c6 dién dung C = 5 (uF), dién tich cua tu cé gid tri cuc dai la
8.10 5 C. Nang lugng dao dong dién tir trong mach 1a

A.6.107]. B. 12,8.10™]. C.6,4.10%J. D.8.10%].

Cau 94. Mach dao dong li tuong LC gém tu dién ¢d dién dung C =25 (nF) va cudn day c6 do ty cam L. Dong
dién trong mach bién thién theo phuong trinh i = 0,02c0s(8000t) A. Ning luong dién truong vao thdi diém

48000

A. Wc = 38,5pl. B. We=395pl. C. Wc=9375pl. D. Wc=36,5pl.
Cau 95. Mot tu dién co dién dung C = § (nF) dugc nap dién téi dién ap U0 =6V 101 mic véi mot cudn cam c6
L =2 mH. Cuong d6 dong dién cuc dai qua cudn cam la

A.Th=0,12 A, B.Ih=1,2mA C.lh=12A D.I =12 mA
Cau 96. Mot mach dao dong LC gém tu dién co dién dung C = 10 (pF) va cudn day thudn cam c6 hé s tu cam
L = 10,13 (mH). Tu dién dugc tich dién dén hiéu dién thé cuc dai 1a Uy = 12 V. Sau d6 cho tu dién phéng dién
qua mach. Ning luong cuc dai cua dién truong nhan gia tri nao ?

A. W= 144.10"]. B. W= 144.10"%]. C.W=721017, D.W=72.10"%].
Céu 97. Cho 1 mach dao dong gdm tu dién C = 5 (uF) va cudn ddy thuin cam khang ¢6 L = 50 (mH). Tinh
ning lwong ciia mach dao dong khi biét hiéu dién thé cuc dai trén tu dién 1A U0 =6 V.

A. W =9.10". B. W =6.10"]. C. W =9.10J. D. W =9.10"J.
Cau 98. Trong mach LC 1y tuong cho tan s6 goc @ = 2.10%rad/s, L = 0,5 (mH), hiéu dién thé cuc dai trén hai
ban tu Up = 10 V. Nang lugng dién tir cia mach dao dong la

A, W=25], B.W=251. C.W=2,5ml. D. W =2,5.10"].
Cau 99. Mach dao dong LC ¢6 L = 0,2 H va C = 10 pF thyc hién dao djng tu do. Biét cuong do cuc dai cua
dong dién trong mach 1a Ip = 0,012 A. Khi gia tri cuong dé dong tire thoi la 1= 0,01 A thi gid tri hiéu dién thé 1a

Au=094V. B.u=20V. C.u=1,7V. D.u=54V.

Cau 100. Mot mach dao dong gf)m tu dién ¢o dién dung C = 50 (1F) va cuon day c6 do ty cam L =5 (mH).
Dién ap cuc dai trén tu dién la U0 = 6 V. Cuong d¢ dong dién trong mach tai thoi diém dién ap trén tu dién
bangu=4V la

A.i=032A. B.i=10,25A. C.i=0,6A. D.i=045A
Céu 101. Trong mach dao dong LC c6 dién tro thuan khong dang ké, chu ky dao dong ctia mach 13 T = 107 (s),
khoang thoi gian ngén nhat dé nang luong dién truong lai bang nang lugng tir trudng

A, At=2,5.107 (s). B. At=10°(s). C. At=5.107 (s). D. At=2,5.107 (s).
Céu 102. Trong mach dao dong tu dién dugce cip mot nang lugng W = 1 (pJ) tir ngudn dién mét chidu cé sut
dién dong e =4 V. Cr sau nhitng khoang thoi gian nhu nhau At =1 (us) thi nang lugng trong tu di¢n va trong
cudn cam lai béng nhau. Xac dinh d¢ ty cam L cta cugn day ?

34 35

A L== (uH) B. L=~ =

~(uH) €. L= (uH) p. L=

—(uH)

Cau 103. Trong mach dao dong LC 11 tuong voi L=24mH; C= 1,5 mF. Khodng thoi gian ngin nhat gitra hai
1an lién tiép ma nang lugng tir trudng bang 5 1an ning lugng dién truong 14?

A. 1,76 ms. B. 1,6 ms. C. 1,54 ms. D. 1,33 ms.
Cau 104. Trong mach dao dong LC li tuong dang c6 dao dong dién tur tu do. Thoi gian ngan nhat dé nang
luong dién truong giam tir cuc dai xudng con mot nira gia tri cuc dai 14 2.10* s. Thoi gian ngin nhét gitta hai
lan dién tich trén tu giam tri¢t tiéu la

A.2.10%s. B.4.10%s, C.8.10%s. D. 6.10%s.
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Cau 105. Trong mach dao dong LC li tuong voi dién tich cyuc dai trén ty 1a Qo. Trong mot nirachu ky, khoang
thoi gian ma do 16n dién tich trén tu khong vuot qua 0,5Qo 1a 4 ps. Nang lugng dién truong bién thién véi chu
ky bang

A. 1,5 ps. B. 6 us. C. 12 ps. D. 8 us.
Cau 106. Mach dao dong dién tir LC gf:‘»m mot cudn day thuan cam c6 do tu cam L va tu c6 dién dung. Ding
nguf"m dién mét chiéu co suét dién donge =6V cung cép cho mach mét nang lugng W =5 (pJ) thi ctr sau
khoang thoi gian ngén nhét At = 1 (us) dong dién trong mach triét tiéu. Gia trj cua L 1a

A. L=i,(pH) B. L_&(MH) C. L—E(MH) D. L—ﬁ(lu“)
n b1

Cau 107. Mach dao déng dién tir LC gom mot cudn day thudn cam c¢6 do tu cam 1/n (mH) va tu dién co dién

dung C = 0. (WF) . Tinh khoang thdi gian ngan nhat tir luc hiéu dién thé trén tu cyc dai U0 dén khi hiéu dién
T

thé trén tu lau =—2 2

8]

2
A. At=3(ps) B. At=10"(ps) C. At=2(ps) D. At:G(us)

Cau 108. Mot mach dao dong LC li twong c6 L =2 (mH), C = 8 (pF), liy 7% = 10. Thoi gian ngén nhat ké tir

lic tu bt dau phong dién dén thoi diém ma nang lugng dién trudng ctia mach bang ba lan nang lugng tir truong

la

S D. At=
75 15

Ciéu 109. Mach dao dong LC li tuong, cuong d dong dién tirc thoi trong mach bién thién theo phuong trinh i =
0,0dcos(wt) A. Xac dinh gia tri cua C biét ring, ctr sau nhitng khoang thoi gian nhidn nhat At = 0,25 (ps) thi

A.At=2.107s BAt=107s C.At= S

nang luong dién truong va nang lugng tir trudng bing nhau va bang %(MJ)
T

125 ) C. C:%(pF) D. C:z—ﬂs(pF)

Ciu 110. Dao dong dién tir trong mach la dao d{)l}g diéu hoa. Khi hiéu dién thé gitra hai Cyl?m cudn cam béng
U=12V thi cwong do dong dién trong mach bang i, = 1,8 (mA). Con khi hiéu’dién the gitra hai dau cudn
cam bang U2 = 0,9 V thi cuong d¢ dong dién trong mach bang i> = 2,4 (mA). Biét do tw cam cua cudn day L =
5 (mH). Bién dung cia tu va nang luong dao dong dién tir trong mach bang

125
A. C=—(pF B. C=—/(pF
5 (o) =

A.C=10 (nF) va W=25.10"1. B.C =10 (nF) va W =3.10"°J.
C.C=20(mF)vaW=5.1012], D.C =20 (nF) va W =2,25.10%J.
DAP AN + LOI GIAI CHI TIET
1. 2. 3. 4. 5. 6. 7 8. 9, 10.
11. 12. 13. 14. 15. 16. 17. 18. 19. 20.
21. 22. 23. 24. 25. 26. 27, 28. 29, 30.
31. 32. 33. 34. 35. 36. 37. 38. 39. 40.
41. 42. 43. 44. 45. 46. 47. 48. 49. 50.
51. 52. 53. 54. 55. 56. 57. 58. 59. 60.
61. 62. 63. 64. 65. 66. 67. 68. 69. 70.
71. 72. 73. 74. 75. 76. 77. 78. 79. 80.
81. 82. 83. 84. 85. 86. 87. 88. 89. 90.
91. 02. 93. 94, 95. 96. 97. 98. 99, 100.
101. 102. 103. 104. 105. 106. 107. 108. 109. 110.
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Cau 76. Mach LC li tuong gom tu C va cudn cam L dang hoat dong. Khi i = 10~ A thi dién tich trén tu !& q=
2.10% C Chon t=0 lic cudng do6 dong dién co gia 1:1'1 cuc dai. Cuong do dong dién tire thoi ¢6 do 16n bang nira
cuong d9 dong dién cyuc dai lan thir 2012 tai thoi diem 0,063156 s. Phuong trinh dao dong cua dién tich la

A. q=242.10° cos[5.104t+§JC B. q=22.10° 003(5.104t+§}c

C. q=22.10" 005[5.10‘t+§JC D. q=2v2.10"* 005(5.104t+g)c

Cau 77. Mot mach dao dong dién tir Ii tudng gom cudn cam thuan va tu dién c6 dién dung thay doi duoc.
Trong mach dang co6 dao dgng dién tir ty do. Khi di¢n dung cua tu di¢n c6 gia trj 20 pF thi chu ki dao dong
riéng cua mach dao dong 1a 3ps. Khi dién dung cua tu di¢n c6 gia tri 180 pF thi chu ki dao dong riéng cua mach
dao dong la

A.9 us B. 27 ps

C.1/9 ps D. 1/27 us

Cau 78. Mot doan mach di¢n xoay chi¢u gom L va C mac noi ticp c¢6 dung khang 100 £ va cudn cam thuan co
cam khang 50 Q. Ngat mach, dong thoi tang L thém 0,5/x H rdi néi LC tao thanh mach dao dong thi tin sd goc
dao dong riéng cta mach 1a 100z rad/s. Tinh ©?

A. 1007 rad/s. B. 100 rad/s. C. 507 rad/s. D. 50 rad/s.
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Cau 79. Mot doan magh dién xoay 9hiéu gom L va C mic nbi tiép c6 dung khang 2 € va cun cam thudn c6
cam khang 200 Q. Ngat mach r6i noi LC tao thanh mach dao dong thi tan s6 dao dong riéng cua mach 1a 50 Hz.
Tinh co?

A. 100m rad/s. B. 200m rad/s. C. 1000m rad/s. D. 50mrad/s.

Ciu 80. [Trich dé thi Chuyén Dai Hoc Vinh ]. Mt mach dao dong dién tir LC 1y tuong dang dao dong voi
dién tich cyc dai trén mot ban cuc cua tu dién 1a Qo. Cit sau nhiing khoang thoi gian bang nhau va bang 10 s

2

thi ning lugng tir truong lai bang S—é . Tan s6 cia mach dao dong la:
A.2,5.10" Hz. B. 10° Hz. C.2:5.10° Hz. D. 10° Hz.

Cau 81. M6t mach dao dong dién tir gom cuén thuan cam L = 10 pH va tu di¢n C. Khi hoat dong dong di¢n
trong mach ¢6 biéu thirc 1 = 2cos2at (mA). Nang luong cua mach dao dong la:
A. 1071, B,2.10° L C.2.10" ). D. 10",

Cau 82. Mach dao dong li tuong LC, cuong d6 cuc dai qua cudn day 1a 36 mA Khi nang lugng dién trudng
bang 3 1an nang luong tir truong thi cuwong dé dong dién qua cudn day la
A. 18 mA B. 9 mA C.12mA D.3 mA

Céu 83. Mot mach dao dong LC ¢6 dién tro thuan khong dang ké, tu dién ¢6 dién dung 5 pF. Dao dong dién tir
tu do ctia mach LC véi hidu dién thé cuc dai ¢ hai ddu tyu dién bang 6 V. Khi hiéu dién thé ¢ hai du tu dién 12 4
V thi nang luong tir trudng trong mach bing

A.4.10° ). B.5.10° 7, C.9.10° T, D.10°J.
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Céau 84. Mot mach dao dong LC co dién tro thudn khéng da:mg ké. Dao dong dién tir riéng (ty do) cuia mach LC
c6 chu ki 2,0.10"* s. Nang luong dién truong trong mach bién doi diéu hoa véi chu ki 1a
A.0,5.10%. B. 4,0.107s. C.2,0.10%. D. 1,0.10%s.

Cau 84. Chon dap an D
# Loi gidi:

+ Nang lugng dién trudng trong mach bién dbi diéu hoa vai chu ki 1a: T' = % =1,0.10"s

| v" Chon dap 4n D
Céu 110. Dao dong dién tir trong mach la dao dong diéu hoa. Khi hiéu dién thé gitra hai dau cuén cam bang
Ui = 1,2 V thi cudng do dong dién trong mach bfmg i1 = 1,8 (mA). Con khi hiéu dién thé giira hai dau cudn
cam bang Uiz = 0,9 V thi cudng d6 dong dién trong mach bing i> = 2,4 (mA). Biét d6 ty cam cua cudn day L =
5 (mH). Pién dung cua tu va niang luong dao dong dién tir trong mach bang
A.C=10 (nF)vaW=25.10""]. B.C =10 (nF) va W =3.10"].
C.C=20 (nF) vaW=5.10""J. D. C =20 (nF) va W =2,25.10% J.

Ciu 110. Chon dap an D
& Loi gidi:
+ Hiéu dién thé giira hai dau cudn cam cting chinh 1a hiéu dién thé gitra hai déu tu dién, ap dung phuong
trinh bao toan nang lugng cho ta:
1 1 1

—Lij +=Cu; ==CU; e

N :>—Li$+-;-Cuf=%Li§+—;-Cu§@C:——L‘{L:'

—LiZ +=Cu? =—CU? Hath

2 2 2

. i2_Li# 5.107°(2,4°-1,8).10°
+ Thay sé ta duoc C= 2= 101 _ ( - 2) =20.10” (F) = 20(nF) = C = 20(nF)
u;—u; L2 =09

+ Tir d6, thay gi tri cia C vao mot trong hai phuong trinh dau ta dwoc ning lwong ciia mach 1a:

w=irits Lol
2 2

=5.5.10’3.(1,8.10’3)2 41

220.10°.1,2° =2,25.10° (1)

| ¥ Chgn dap 4n D

2A. BAI TAP TU LUYEN DANG 1 |

Cau 1. Mot mach dao dong gém mot cudn cam co do tw cam | mH va mét tu dién c6 dién dung 0,1 pF. Tan sO
riéng clila mach co gia tri nao sau day?

A.1.6.10" Hz. B.3.2.10% Hz. C.1,6.10°Hz D. 3,2.10° Hz.
Ciu 2: (Cb 2007): Mt mach dao déng LC cd dién trér thudn khong dang ké. Dao dong dién tir riéng (twr do) cua
mach LC ¢6 chu ki 2,0.107* s. Biét nang lugng dién trudong tinh theo cong thuc We = 0,5Cu’. Nang luong dién
trudng trong mach bién ddi véi chu ki 1a

A.0,5.107s. B.4,0.10s. C.2,0.10%s. D.1,0.10%s.
Cau 3. Mot mach dao dong LC co dién tro thuan khéng dang ké. Dao dong dién tur riéng cua mach LC c6 chu ki
2,0.107* 5. Pién truong trong tu bién doi vé’i chukila

A.0,5.107s. B.4,0.10* C.2,0.10% s. D.1,0.10%s.
Céu 4: Mot mach dao dong dién tir LC li Lucmg gom tu dién c6 dién dung I/m® uF va mot cudn day co do tur cam
0,25 pH. Tir truong trong 6ng day bién thién véi tan sé 1a

A. IMHz. B. 2 MHz. C. 0,5MHz D. 5 MHZ.
Cau 5. Mot mach dao dong véi tu dién C va cudn cam L dang thuc hién dao ddong tu do. Dién tich cuc dai trén
mét ban tu dién 1a 1 (nC) va cudng do dong dién cuc dai trong mach 1a 20 mA. Biét nang llrang tir truong tinh
theo cong thire Wy = 0,5Li%. Ning lugng tir truong trong cudn cam bién thién tuin hoan vai tan s6 1a

A.2.10’Hz. B. 10'Hz. C. 5.10°Hz. D. 10° Hz.
Cau 6. (Cb—-2010) M4t mach dao dong dién tir LC 1i tuwong dang thuce hién dao dong dién tir tu do. DPién tich cuc
dai trén mot ban tu 12 2.107° C, cudong do dong dién cuc dai trong mach 1 0,1 wA. Chu ki dao dong dién tir ty do
trong mach bang
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A. 107%/3 (s). B. 107%/3 (s). C.4.1077 (s). D. 4.107(s).
Cau 7. Mot mach dao dong LC 1i twong ty dién c6 dién dung 6/x (uF). Dién ap cyc dai trén ty 12 4,5 V va dong
dién cuc dai trong mach 1a 3 mA. Chu ky dao dong ciia mach dién Ia

A. 9ms. B. 18 ms. C. 1,8 ms. D. 0,9 ms.
Cau 8: Mot khung dao dong gf’)m mot cudn diy L va tu dién C thyc hién dao dong dién tr ty do. Dién tich cuc
dai trén mot ban tu dién 1a Qo = 107 C va cudng do dong dién cuc dai trong khung 14 Ip= 10 A. Chu ki bién thién
cua dién truong trong tu la

A. 2.10° (s). B. 62,8.107 (s). C.0,628.107° (s). D. 6,28.107 (s).
Ciu 9. Mot mach dao dong dién tir LC i twong va tu dién co dién dung C thay doi duoe. Khi dién dung co gia
tri C; thi tan s6 dao dong riéng cua mach la fi. Khi di¢én dung co gia tri C; = 4C; thi tan sb bién thién cua dién
truong trong tu dién la

A. 2f). B. 4f). C. fi/4. D. fi/2.
Cau 10. (PH-2010) Mt mach dao dong li tuong gém cudn cam thudn c6 do tu cam L khong ddi va tu dién co
dién dung C thay ddi duge. Piéu chinh dién dung cua tu dién dén gia tri C; thi tan sb dao dong riéng cuia mach la
fi. Dé tan s dao dong riéng ciia mach 1a fi /5 thi phai didu chinh dién dung cua ty dién dén gia tri

A. Ci/5. B.02C15 C. 5C, C.C5
Cau 11: Cho mét mach dao dong dién tur gém mot tu dién ¢o dién dung 4 (uF). Biét tan s6 dao dong cua tir trudmg
trong cudn cam 1a 2653 Hz. Xac dinh d¢ tu cam.

A. 0,9 mH. B. 3,6 mH C. 3,6 H. D. 0,09 H.
Cau 12: Cho mdt mach dao dong dién tir LC 1i twong gom cudn cam thuan c6 d6 tu cam 2 (uH). Biét tir trudong
trong cudn cam bién thién theo thdi gian véi tan sb goe 100000 (rad/s). Pién dung cua tu dién 1a

A. 12,5 (uF). B. 4 (uF). C. 200 (uF). D. 50 (uF).
Cau 13: Mot mach dao dong LC tu dién c6 dién dung 107%/n* F va cudn day thuan cam. Sau khi thu duoc song
dién tir thi nang luong tir truong trong cudn cam bién thién véi tan sé bang 1000 Hz. Biét ning lugng tir trudng
tinh theo cong thirc Wy = 0,5Li%. D0 tu cam cua cudn diy la

A.lmH. B. 0,1 mH. C. 0,2 mH. D. 2 mH.
Cau 14. Mot mach dao dong gém tu dién co6 dién dung 125 nF va mét cudn cam co d¢ twr cdm 50 pH. Pién tro
thuan cua mach khong dang ké. DPién ap cuc dai gitra hai ban tu dién 1,2 V. Cudng d6 dong dién cuc dai trong
mach la

A. 0,06 A. B.3v2 A, C.3 2mA. D. 6 mA.
Céiu 15. Mot mag:h dao dong gdom tu dién c6 dién dung C vd mot cude ddy thudn cadm co do tu cdm L, hiéu dién
thé cuc dai hai dau tu 13 Up. Cuong d6 dong dién hiéu dung trong mach la

AJ:UM% B.I=UU4/L2—C C.1=U, /ZTC D.1=U, ﬁ

Cau 16. Mach dao dong gém cudn cam c6 hé s tw cam 0,50 mH, tu dién c6 dién dung 5,0 uF dang co6 dao dong
dién tir ty do. Khi cudong d6 dong dién trong mach 1a 20 mA thi dién tich ciia m¢t ban tu dién 1a 0,75 pC. Suét
dién dong cam Ung cuc dai xuét hién trong cudn cam

A. 1,0V. B.0,25V. C.0,75V. D. 0,50 V.
Ciu 17. Mach dao déng LC li mong gf’:nm tu dién c6 dién dung 10 (uF) va cudn day co hé s6 tw cam 0,1 (H). Tai
maot thoi diém di¢n ap gitra hai ban tu1a 4 V thi cwong d¢ dong dién trong mach 1a 0,03 (A). Cudng do dong dién
cuc dai trong mach 1a

A. 0,02 A. B. 0,03 A. C. 0,04 A. D. 0,05 A.
Cau 18. Mot mach dao dong LC li tuong ¢d dién ap cuc dai gitra hai ban ty dién la Uo. Tai thoi diém khi cuong
do dong dién trong mach 12 i, di¢n 4p gitra hai ban ty 14 u thi:

A. U; =u’ +LCi* B. Uﬁ:u%iiz G. U5:u2+£j2 D. Uﬁ=u2+9iz
. LC ¢ L
Ciu 19. Néu biéu thire ctia cuong do dong dién trong mach LC ly twong 1a i = 2.cos(100t — n/4) (mA) (vai t do

bang ms) thi dién tich cyc dai trén tu 1a
A.20nC. B. 10nC. C.40nC. D. 20 uC.
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Ciu 20. (CD*010) Mach dao dong li tuong gém cudn cam thuan ¢6 do ty cam L va tu dién c6 dién dung C dang
thuc hi¢n dao dong di¢n tir tw do. Goi Uy 1a dién ap cuc dai gitra hai ban tu; u va i 1a di¢n ap gitra hai ban tu va
cuong d dong dién trong mach tai thoi diém t. H¢ thie ding 1a

weeieioe)  me-SUie)  eRVE(U) b

Ciu 21: Khi mic tu dién c6 dién dung C véi cuon cam thudn c6 do tw cam L; dé 1am mach dao dong thi tan sb
dao dong riéng cua mach la 20 MHz Khi méc tu C voi cudn cam thuan Lo thi tan sé dao dong riéng cua mach la
30 MHz Néu mic tu C véi cudn cam thuan cé do tw cam L = 4L; + 7L, thi tan sé dao dong riéng ctia mach 1a

A. 6 MHz. B. 7.5 MHz. C. 4,5 MHz. D. 8 MHz.
Céu 22. Trong mach dao déng LC 1y tudng, goi i va u 1a cuong do dong dién trong mach va hiéu dién thé giita
hai dau cuodn day tai mot thoi diém nao do, Ip 1a cuong do dong dién cuc dai trong mach, o 1 tan sé goc cua dao
dong dién tir. Hé thic biéu dién mbi lién hé gitra i, u va o 1a

A. (I - )Lo” =v® B. (I, +i’)Lo’ =v’ C. (I;+i*)C* =v’e’ D. (I; -i)C* =v’e’
Cau 23. M6t mach dao dong dién dién tir co d6 tu cam 5 mH va dién dung cua tu 1,5 pF, dién ap cuc dai trén tu
la 8V. Cuong do dong dién trong mach chi dién ap trén tu la 4 V ¢6 do 1on la

A. 55 mA. B. 0,15 mA. C.0,12 A. D. 0,45 A.
Cau 24, Cho mét mach dao dong dién tur gém tu dién co dién dung 5 pF va mot cudn day thuan cam ¢6 do tu
cam 50 mH. Biét dién ap cuc dai trén tu 6V. Tim gia tri cwong d6 dong dién khi dién ap trén tu cd gia tri 4V.

A. 0,047 A. B. 0,048 A. C. 0,049 A. D. 0,045 A.
Cau 25, Mach dao dong di¢n tir LC gf")m mot cudn day thuén cam ¢6 do ty cam 2 (mH) va ty ¢o di¢n dung 0,2
(uF). Biét cuong do dong dién cuc dai qua cudn cam 1a 0,5 (A). Tinh gia tri dién 4p hai ban ty khi dg 16n cudong
do dong 12 0.4 (A).

A. 20 (V). B. 30 (V). C. 40 (V). D. 50 (V).
Cau 26. Mot mach dao dong LC i tuong co cudn day c6 do tu cam 40 mH va tu dién co dién dung 25pF, léy |
=10, dién tich cuc dai cta tu 6.107'% C. Khi dién tich cta tu bang 3.107'°C thi dong dién trong mach ¢6 do lon

A.33107A B.6.1077A C.3.10'A D.2.1077A
Cau 27. Trong mach dao dong dién tur 1i tuong co dao dong dién ht diéu hoa vai tan sd goc 5.10° rad/s. Khi dién
tich tire thot cua ty dién la ﬁ.lO’SC thi cuong do dong dién tirc thoi trong mach 1 = 0,05 A. Dién tich 16n nhét
cua tu dién co gia tri

A.3,2.107%C. B. 3,0.1010°*C. C.2,0.10°%C. D.1,8. 10°%C.
Cau 28. Trong mach dao dong LC co dao dong dién tu tu do vai tan sb gbc 10* rad/s.Pién tich cuc dai trén tu
dién 12 10° C. Khi cudng do dong dién trong mach bing 5.10 © A thi dién tich trén tu dién 1a

X 6. 108 B. 8. 107'°C. C. 210 M D. 8,66. 107°C.
Cau 29. Trong mach dao dong LC c¢o6 dao dong dién tir ty do voi tan s6 g6¢ 1000 rad/s. Di¢n tich cyc dai cua tu
6. 10719C . Khi dién tich cua tu bing 3+/3.10"° thi dong dién trong mach ¢6 do 16n

A.343 107A B. 6.107A. C.3.107A. D.2.107A.
Cau 30. Trong mach dao dong LC c6 dao dong dién tir tu do véi tan sb goc 1000 rad/s. Bién tich cuc dai cua tu
5.107°C. Khi dién tich cia tu bang 3.107°C thi dong dién trong mach ¢6 do 16n

A.34/3.10°C. B. 6. 107°C. C.3.107% D.4.107°C
Ciu 31. Trong mach dao dong LC li tuong co dao dong dién tir tyr do, biéu thirc dong di¢n trong mach i = Scoswt
(mA). Trong thoi gian 1 s ¢é 500000 lan @6 16n cua cuong d6 dong dién dat cuc dai. Khi cuong d6 dong dién
trong mach bang 4 (mA) thi dién tich trén tu dién la

A.23.107°C. B. 477,5uC. C.0,95.10°C D. 1,91nC
Cau 32; Mach dao dong LC thuc hién dao ddng dién tur tu do véi dién ap cyc dai trén tu 1a 12 V. Tai thot diém
dién tich trén tu c6 gia tri ¢ = 6.107°C thi cuong d6 dong dién qua cudn day la i= 3\/3 mA Biét cudn day co do
tur cam 4 mH. Tan sé goc cua mach 1a

A. 25.10° rad/s. B. 5.10%rad/s. C. 5.10° rad/s. D. 25.10%rad/s.
Ciu 33. Mot mach dao dong LC i tuong c6 dién ap cuc dai gitra hai ban tu dién 1a Uy. Tai thoi diém khi cuong
do dong dién trong mach cé gia tri bang 1/4 gia tri cyc dai thi dién 4p gitta hai ban tu c6 do 16n bing

A.0,5.UoA5. B. 0,5.U0+/3 . C.0,5Us/10 . D. 0,25.Up+/15
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Céau 34. Mot mach dao dong LC li tuong co dién ap cuc dai giita hai ban ty dién [1a Ue. Tai thoi diém dién ap gitra
hai ban tu c6 d6 lon béng 0,5 -\Egié tri cue dai thi khi cuong d§ dong dién trong mach co gid tri

A. 025102 . B.0,5. 1043 . C.0,5.10:/10 . D.0,510+/2 .
Ciu 35. Xét hai mach dao ddng dién tir 1i twéng. Tén s6 dao dong riéng cua mach thir nhét 1a fi, ctia mach tht
hai 1a f> = 2f. ban dau dién tich trén mdi ban tu dién cé d6 16m cuc dai Qo. Sau d6 mdi tu dién phong dién qua
cudn cam cua mach. Khi dién tich hén mdi ban tu cua hai mach déu 6 do 1on bémg q0<q<Qo)thiti sb do 16m
cuong d9 dong dién trong mach thir nhat va do 16n cuong d6 dong dién trong mach thir hai 1a

A. 0,25. B. 0.5, C. 4. D. 2.
Ciu 36. Mot mach dao dong LC 1i tuéng ¢6 chu ki T =107 s. Tai mét thoi diém dién tich trén tu bang 6.107 C,
sau d6 5.10%s cuong d¢ dong dién béng 1.6m. 107* A. Tim dién tich cuc dai trén tu.

A 1076 B.105C. C.5.107¢. D. 10 *C.
Céu 38. Mot mach dao dong LC li tudng c6 tan sé gée 10000 (rad/s). Tai mot thoi diém dong dién co cudng do
12 mA, sau d6 1,5.10* s dong dién c6 cuong do 9 mA. Tim cuong do dong dién cuc dai.

A. 14,4 mA. B. 15 mA. C. 16 mA. D. 20mA.
Céu 39. Mot mach dao déng LC li twong co tan sé goc 10000 (rad/s). Tai mot thoi dién tich trén tu 1a —1 pC,
sau d6 1,5.107*s dong dién ¢6 cuong do Ia

A. 0,0lx A. B. —0,01xA. C.0,0017A. D. —0,0017A
Cau 40. Mach dao dong dién tir LC gém cudn cam thuan cé do tu cam 50 (mH) va tu ¢6 dién dung 5 (uF). Dién
ap cuc dai trén tu 12 (V). Biét ning luong cua mach tinh theo cong thirc W = 0,5Cu® + 0,5Li%. Xac dinh ning
Iugng dao dong dién tir trong

A. 0,36 mJ. B. 0,375 ml. C. 0,385 ml. D. 0,395 mJ.
Cau 41: Mach dao dong dién tir LC gém mot cudn day thuin cam co do tu cam 20 (mH) va tu c6 digén dung 3
(1F). Biét ning lwong ctia mach tinh theo cong thirc W = 0,5Cu? + 0,5Li. Tinh ning luong dao dong cua mach
biét gia tri dién ap hai ban tu la 4\5(V) khi cuong cudong do dong la 0,04 A,

A. 36 . B. 64 pl. C. 40 pJ. D. 39 pul.
Céu 42. Mach dao dong LC li tuéng gdbm mot cudn diy thudn cam va tu co dién dung 5 (uF). Dién 4p cuc dai
trén tu 12 (V). Biét nang lwong ctia mach tinh theo cong thirc W = 0,5Cu? + 0,5Li%. Nang luong tir truong trong
cudn cam tai thoi diém dién ap trén tu 8 (V) 1a

A. 0,36 ml. B. 0,35 ml). C.0,2ml). D. 0,35 mJ.
Ciu 43. Mot mach dao dong LC ¢6 ning luwong 1a 36.10 °J va dién dung cta tu dién 1a 2,5 pF. Biét nang lugng
cua mach tinh theo cong thitc W = 0,5Cu? + 0,5Li*. Tim ning lugng tap trung tai cudn cam khi dién ap giira hai
ban cuc ctatudiénla3 V.

A. 0,365 ul. B. 24,75 pJ. C. 0,385 uJ. D. 0,395 ul.
Ciu 44: Mach dao dong LC i tudng, tu dién cd dién dung 200 (uF), dién 4p cuc dai giita hai ban tu bang 120
(mV). Biét ning lugng ctia mach tinh theo cong thire W = 0,5Cu” + 0,5Li%. Ning lugng dién truong trong tu &
thoi diém cudng d6 dong dién trong mach ¢é gia tri bing ntra gia tri cuc dai la

A.3,6 ul. B. 1,08 uJ. C.7.2ul. D. 1,44 pJ.
Cau 45: Cho mét mach dao dong dién tir gém mot tu dién co dién dung 4 (uF) va mét cudn day. Bo qua dién tro
thuan ciia mach. Cho biét dién Iwong cyc dai trén tu la 2 (nC). Biét nang luong cua mach tinh theo cong thuc W
=(0,5Cu® + 0,5Li% Xéc dinh ning lugng tir tredng trong cudn day khi dién tich trén tu 1 1 (uC).

A. 0,365 pJ. B. 0,375 pl. C. 0,385 uJ. D. 0,395 ul.
Céu 46. Mot mach dao dong dién tir gdm mét ty dién c6 dién dung C =25 pF va mot cudn day thuan cam c6 hé
s6 tu cam L = 107 H. Tai thoi diém ban dau cuong do dong dién dat cuc dai bﬁng 40 mA. Biét ning luong cua
mach tinh theo cong W = 0,5Cu’ + 0,5Li°. Sau mot phan tu chu ki dao dong ctia mach thi nang lugng dién truong
trong tu la:

A. 4,00u]. B. 0,08pJ. C.0,16pJ D. 2,00uJ
Cau 47. Trong mach dao dong LC (li tuong), dién tich cuc dai trén tu dién la Qo. Biét ning luong cua mach tinh
theo cong thirc W = 0,5Cu? + 0,5Li%. Do 16n dién tich cua tu dién vao thoi diém ning lugng dién trudng bang
nang luong tr tnrong 1a;

A. Qo. B. Qu/2 C.Qu3 D. Qu/\2

Thay ¢b can file WORD LIEN HE: 085.23.23.888 Trang 67



Group Facebook: NGAN HANG TAI LIEU VAT LY

Céau 48: Mot mach dao dong LC i tuong, dién ap cuc dai trén tu 1a Uo. Biét nang lugng cuia mach tinh theo cong
thirc W = 0,5Cu? + 0,5Li% D6 16n dién ap trén tu & thoi diém nang lugng dién truong bang ba lan nang luong tir
truong la:

A. Uy . B. Uo/2. C.0,5U04f3 . D. U2 .

Céu 49: Mot mach dao déng LC 1i tuong cuong dé dong dién cuc dai trong mach 1a Ip. Biét nang luong ciia mach
tinh theo cong thirc W = 0,5Cu? + 0,5Li%. D¢ 16n dong dién trong mach & thoi diém nang luong dién truong b%mg
ba lan nang lugng tir trudng 1a:

A 1,/3 B. 1n/2. C. 0,513 D. I,/2
Cau 50. Mach dao dong LC li tuong tu dién co dién dung 10 nF. Khi nang lugng ¢ tu dién bﬁng nang luong &
cuon cam thi dg 16n dién ap gitra hai ban cyc tu dién 1a 10 mV. Biét nang lugng cua mach tinh theo c¢ong thire W
=0,5Cu’ + 0,5Li% Nang lugng ctia mach dao dong 1a

A. 0,5 (ul). B.0,5.10 % (J). C. 500 (). D. 1 (u)).

Ciu 51: Mgt mach dao dong gém mot cudn ddy co dd tw cam 5 mH va tu dién co dién dung 50 pF. Hiéu dién thé
trén hai ban tu dién la § V2 V khi ning lugng dién trudng bang ning lwgng tir truong. Biét nang lwong ciia mach
tinh theo cong thiic W = 0,5Cu? + 0,5Li% . Ning lugng ctia mach dao dong la:

A.25ml. B. 2,5 ml. C. 10m J. D. 0,25 mlJ.

Ciu 52. Doan mach AB gom cudn cam thuan noi tlep voi tu dién. Bt nguon xoay chiéu c6 tan so goc ® vao hai
dau A va B thi tu dién ¢ dung khang 2 Q, cudn cam co6 cam khang 200 Q. Ngit A, B ra khoi ngudn roi ndi A va
B thanh mach kin thi tan s6 dao dong riéng cua mach la 50 Hz. Tinh w.

A. 100 rad/s. B. 50nrad/s. C. 1000m rad/s. D. 500z rad/s.
Céu 53: Poan mach AB gém cudn cam thuén ndi tiép vai tu dién. Pat ngurfm xoay chiéu ¢ tan s g6c¢ co vao hai
dau A va B thi tu dién c6 dung khang 100 Q, cuén cam c6 cam khang 50 Q. Ngflt A, B ra khoi ngué)n va giam do
tu cam cua cudn cam mot luwgng 0,5 H roi ndi A va B thanh mach kin thi tan sb gbc dao dong riéng cuia mach la
100 (rad/s). Tinh .

A. 807 rad/s : B. 507 rad/s. C. 100 rad/s. D. 50 rad/s.
Ciau 54: Boan mach AB gém cudn cam thuan ndi tiép voi tu dién. Pat nguén xoay chiéu ¢6 tan sb goc @ vao hai
diu A va B thi tu dién co dung khang 100 Q, cufn cam cé cam khang 50 Q. Ngét A, B ra khoi nguén va giam
dién dung cua ty mot lugng AC = 0,125 mF r6i ndi A va B thanh mach kin thi tan sé goc dao dong riéng cua
mach la 80 (rad/s). Tinh .

A. 40mrad/s. B. 50mrrad/s. C. 80 rad/s. D. 40rad/s.
Cau 55. Dat mét dién ap u = Ugcosmt vao hai dau doan mach gém cudn day néi tiép voi mét tu dién thi dung
khéng cua tu 50 © va cam khang cta cudn day 1a 80 Q. Néu giam dién dung mot luong 0,125 mF thi tin sé goc
dao dong riéng cua mach 1a 80 rad/s. Tan sé géc o cua dong dién trong mach 1a

A. 40rad/s. B. 50 rad/s C. 80 rad/s. D. T4rad/s.
Ciu 56. Doan mach AB gdm cudn cam thuan ndi tiép véi tu dién. Dit ngudn xoay chiéu c6 tan s goc o vao hai
ddu A va B thi tu dién ¢6 dung khang 100 Q, cudn cam co6 cam khang 50 €. Ngat A, B ra khoi nguon va tang do
tir cam ciia cudn cam mot lugng 0,5/m H rdi ndi A va B thanh mach kin thi tan sb goc dao déng riéng cia mach
l1a 100x (rad/s). Tinh w.

A, 507 rad/s. B. 1007 rad/s. C. 80 rad/s. D. 50 rad/s.
Bal 57: Néu mic dién 4p u = 100cosmt V véo hai ddu cudn thudn cam L thi bién dé dong dién tuc thoi 13 0,4 A.
Néu méc dién ap trén vao hai dau tu dién C thi bién do dong dién tirc thoi 2,5 A, Mic L va C thanh mach dao
dong LC. Néu dién ap cuc dai hai déu tu 0,1 V thi dong cuc dai qua mach 1a

A, 0,1 A. B. 1 mA. C.10 A. D. 15 A.

Céu 59. Mot mach dao dong LC i tuong c6 thé bién doi trong dai tan sé 1a 10 MHz dén 160 MHz bang cach
thay d6i khoang cach giita hai ban tu dién phing. Khoang cach gitra cdc ban tu thay déi

A. 4 lan. B. 16 lan. C. 160 lan. D. 256 lan.
Cau 60. Tu di¢én cua mot mach dao dong LC 1a mot tu dién phﬁng. Mach c6 chu ki dao dong riéng 1a T. Khi
khoang céch gitra hai ban tu giam di hai 1an thi chu ki dao dong riéng ctia mach 1a

A T2 B.2T C. 0,5T. D.0,5T+2 .
Ciau 61. Mach dao dong i trdng LC. Thoi gian tir lic nang luong dién truong cuc dai dén lac nang luong tir
truong cuc dai la
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A. TJLC/4 B. t/LC C. miyLC/3 D. tyLC/2
Cau 62. Mach dao d(:)ng LC li twdng, do tw cdm cua cudn cam 13 l/n (’pH) va dién dung cua tu 1a 100/it (uF).
Khoang thot gian ngén nhat tor lac ning luong dién truong cuc dai dén lic nang lugng tr trudng cuc dai la

A. 0,2 (ns). B. 0,5 (ns). C. 5 (ns). D. 2 (ns).
Ciu 63. Mach dao dong LC dao dong diéu hoa, ning lugng tong cong dugc chuyén tir dién ning trong tu dién
thanh tir ning trong cudn cam mat 1,50 ps. Chu ky dao dong ciia mach 1a

A. 1,5 ps. B. 3,0 ps. C. 0,75 ps. D. 6,0 ps.
Cau 64. Trong mach dao dong dién tir LC li tuong co6 chu ki dao dong riéng 0,0012 s. Luc t = 0, dong dién qua
cudn cam c¢o6 cudng do cuc dai. Pign tich trén ty dién co gia tri cyc dai vao thoi diém gén nhét 1a

A. 0,0001 s. B. 0,0009 s. C. 0,0003 s. D. 0,0006 s.
Cau 65: (CD—2012) Mgt mach dao dong li tuong dang cé dao dong dién tir tu do vdi chu ki dao dong T. Tai thoi
diém t= 0, dién tich trén mot ban ty dién dat gid tri cuc dai. Pién tich trén ban tu nay bang 0 ¢ thoi diém dau tién
(ké tirt=0) 1a

A.T/8, B. T/2. C. T/4. D. T/6.
Ciu 66. Mot mach dao dong gém cd cudn diay L thuin dién cam va tu dién C thuin dung khang. Biét nang lugng
ctia mach tinh theo cong thirc W = 0,5Cu® + 0,5Li%. Khoang thoi gian hai lan lién tiép ning lwong dién trudng
trong tu bang nang lugng tir truong trong cudn day 1a

A. fLC /4 B. t/LC C. rLC/3 D. n/LC/2
Cau 67. Trong mach dao dong LC ly tudng, cir sau nhitng khoang thdi gian nhur nhau to thi nang lwong trong
cudn ddy thudn cam va trong tu lai bing nhau. Biét ning lugng cua mach tinh theo cong thic W = 0,5Cu® +
0,5Li%. Chu ky dao ddng riéng T cia ctia mach la

A.T=1t/2. B. T = 2t,. C.T=1to/4. D. T = 4t.
Céu 68. Mach dao dong LC i tuéng dang hoat dong vai chu ki T. Khoang thoi gian giita hai lan lién tiép tir
truong trong cudn cam c6 d6 16n bang gia tri hi¢u dung 1a

A. 0,25T. B. 0,5T. C.T/12. D. 0,125T.
Céu 69. Biét ning lugng cua mach tinh theo cong thue W = 0,5Cu’® + 0,5Li%. Mot mach dao dong i tuéng gdm
cudn cam thuin L va tu C thuc hién dao dong dién tir ty do. Tai thoi diémt=0 cuong do dong dién trong mach
bang cuong d¢ dong dién hi¢u dung. Tai thoi diém t = 150 ps ning lugng dién trudng va nang lugng tir trudmg
trong mach bang nhau. Tai thdi diém t = 295 ps thi dién tich trén tu bing khong. Xac dinh tan s6 dao dong cua
mach biét né tir 555 kHz dén 597 kHz.

A. 570 kHz. B. 580 kHz. C. 575 kHz. D. 585 kHz.
Cau 70: Trong mach dao dong dién tir LC li trong c6 chu ki dao dong riéng 0,0012 s. Luc t = 0, dong dién qua
cudn cam c6 cuong dd cuc dai. Thoi diém tiép theo dong dién qua cudn cam cé dd 16n cuc dai la

A. 0,0001 s. B. 0,0009 s. C. 0,0003 s. D. 0,0006 s.
Cau 71. Mach dao dong LC dao dong diéu hoa, khoang thoi gian hai lan lién tiép di¢n nang trong tu di¢n cuc dai
la 1,50 ps. Chu ky dao dong ctiia mach la

A. 1,5 ps. B.3.0 ps. C. 0,75 ps. D. 6,0 ps.
Cau 72. M§t mach dao dong dién tur LC li tudng gém cudn cam thuan cé dé tu cam 2 pH va tu dién co dién dung
2 uF. Trong mach c6 dao dong dién tir tr do. Biét ning lugng ciia mach tinh theo cong thirc W = 0,5Cu?® + 0,5Li%.
Khoang thoi gian gitra ba 1an lién tiép ma nang lwong dién trudng cua tu dién c6 do 16n cyc dai 1a

A. 21 ps. B. 47 ps. C. mus. D. 6mus
Cau 73. Mot mach dao dong LC li tuéng vai chu ki 24 ps va cuong dé dong dién cue dai 1a Ip. Khoang thoi gian
dé dong dién c6 d6 16n khéng vuot quéa [,/ NF) trong mot chu ki 1a

A. 6 us. B. 24 us. C. 12us. D. 4 us.
Cau 74: Mot mach dao dong LC 1i tuong voi dign tich cyc dai trén ty 1a Q.. Biét khoang thoi gian dé dién tich
trén tu ¢6 dd lon khong vugt qua 0,5Qq trong nua chu ki 1a 4 ps. Biét nang luong ctia mach tinh theo cong thire
W =0,5Cu?+ 0,5Li%. Nang luong dién truong trong tu, ning luong tir trudng trong cudn day bién thién tudn hoan
voi chu ki

A. 6 ps. B. 24 us. C. 12 ps. D. 4 us
Cau 75. Mdt mach dao ddng LC i twdng vaoi dién tich cuc dai trén tu 14 Qo. Biét khoang thoi gian dé dién tich
trén tu ¢6 do 1on khéng nho hon 0,5Qq trong nira chu ki 13 4 ps. Biét nang luong ciia mach tinh theo cong thirc
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W =0,5Cu? + 0,5Li%. Ning luong dién truong trong ty, ning lugng tir truong trong cudn day bién thién tuan hoan
voi chu ki

A. 6 ps. B. 24 pus. C. 12 ps. D. 4 ps.
Ciu 76. Trong mach dao dong dién tir tr do LC, dd tu cam cta cudn cam thuan L = 2,4 mH, dién dung cua tu
dién C = 1,5 mF. Goi Iy cuong dd dong dién cuc dai trong mach, thoi gian ngin nhét gitra hai 1an lién tiép cuong
do dong dién i = +1o/3 1a

A.4,6712 ms. B. 0,2293 ms. C. 0,1477 ms. D. 0,3362 ms.
Cau 77. Trong mach dao dong dién tir tu do LC, d6 ty cam cua cudn cam thuan L = 2.4 mH, dién dung cua tu
dién C = 1,5 mF. Biét nang lurgng ciia mach tinh theo cong thirc W = 0,5Cu® + 0,5Li%. Thoi gian ngin nhét gitra
hai 1an lién tiép ning lugng tir truong trong cudn cam bang 5 1an ning luong dién truong trong tu la

A. 1,596 ms. B. 0,798 ms. C. 04477 ms. D. 0,3362ms.
Cau 78. Mach dao dong dién tir LC gf’im mot cudn day thudn cam cé do ty cam 1 mH va tu c6 dién dung 0,1/%
(uF). Khoang thoi gian tir lue dién ap trén tu cue dai Uy dén luc dién ap trén tu +Uo/2 la

A. 1 ps. B. 2 ps. C. 6 ps. D. 3ps.
Ciu 79: Mot tu dién cd dién dung 10 pF duge tich dién dén mot hiéu dién thé xac dinh. Sau d6 ndi hai ban tu
dién vao hai dau mot cudn day thuin cam c6 do tu cam 1 H. Bo qua dién tré cua cac day ndi, lay n° =10. Sau
khoang thoi gian ngin nhat 1a bao nhiéu (ké tir lic ndi) cudong do dong dién c¢b gia tri bang mot nira gia tri cuong
d6 dong dién cuc dai?

A. 3/400 s. B. 1/600 s. C. 1/300 s. D. 1/1200 s.
Cau 80. Mot mach dao @ong LC ¢6 dién tro thuan khong dang ké. Trong mach ¢6 dao dong dién tir riéng (tu do)
voi gid tri cyc dai cua trén tu dién b.%mg Qo va gia tri cyc dai cua cudong d6 dong dién trong mach la Io. Néu & mot
thoi diém nao dé dong dién trong mach triét tiéu thi sau khoang thoi gian ngén nhat bao nhiéu thi do 16n cudng
do dong dién c6 gia trj bang gié trj hiéu dung?

A. 0,57lo/Qo. B. 0,57Q0/1o. C. 0,251Q0/Io. D. nQo/lo.
Ciu 81 : Mach dao dong LC i twong, ¢ thoi diém ban diu t = 0. Dong dién trong mach di theo chiéu duong va
cuong do dat gia tri cuc dai. Pén thoi diém gan nhit cudong dé dong dién chi con mét nira 1a t = 1,2 us. Chu ki
dao dong cua mach la

A. 3,6 ps. B. 4,8 us. C. 14,4 ps. D. 7,2 ps.
Céu 82: (DH-2010) M6t mach dao dong dién tir li tuéng dang c6 dao dong dién tir tu do. Tai thoi diém t = 0,
dién tich trén mdt ban tu di¢n cuc dai. Sau khoang thdi gian ngfan nhét At thi dién tich trén ban ty nay béng mot
nua gia tri cuc dai. Chu ki dao dong riéng cua mach dao dong nay la

A. 6AL. B. 2At. C. 3At. D. 4At.
Cau 83. Mot mach dao dong dién tur Iy twong dang dao dong tu do. Tai thoi diém t = 0 dién tich trén mot ban tu
dién cyc dai. Sau khoang thoi gian ngfm nhét 10 © s thi dién tich trén ban tu nay bi'mg ntra gia tri cyc dai. Chu ki
dao dong riéng cua mach dao dong nay la

A.4.107%s, B.12.10 ¢s. C.6.10 s, D.3.10°s
Cau 84. Mach dao déng LC dao déng diéu hoa véi tan sb g6c 7.10° rad/s. Tai thoi diém t = 0 dién tich cua tu dat
gia tri cuc dai. Biét nang lwgng ctia mach tinh theo cong thirc W = 0,5Cu? + 0,5Li%. Thoi thoi diém gan nhat ma
ning lugng dién truong biang ning lugng tir truong la

A. 1,12 (ms). B. 0,112 (ms). C. 1,008 (ms). D. 0,1008 (ms).
Ciu 85: Mach dao dong LC dao dong diéu hoa vai tin sb gbe 7.10° rad/s. Tai thoi diém t = 0 dién tich cua tu dat
gia tri cyc dai. Biét ning lugng ciia mach tinh theo cong thirc W = 0,5Cu? + 0,5Li%. Thoi thoi diém gé‘in nhét ma
nang lugng dién truong bang nang lugng tir trudng 1a

A. 0,5 (ms). B. 0,13 (ms). C. 0,25 (ms). D. 0,125 (ms).
Cau 86: Mdt mach dao dong LC li tuéng cudn cam co dg ty cam 2 mH, tu dién co dién dung 8 pF, léy > =10.
Biét nang luong ctia mach tinh theo cong thire W = 0,5Cu® + 0,5Li% Thoi gian tir luc tu bat diu phong dién dén
lic ¢6 ning lugng dién truong bang ba ldn nang lwgng tir truong 1a:

A. 1/15 ps. B. 0,2 ps. C. 2/3 ps. D. 2/15 ps.
Céu 87: Mot tu dién c¢6 dién dung 1 (mF) duoc nap mot dién tich nhét dinh. Sau d6 nbi hai ban tu vao hai dau
mot cudn diy thudn cam cé do tir cam 0,1/7> (H). Bé qua dién tré ddy ndi. Biét néng lugng cua mach tinh theo
cong thae W = 0,5Cu® + 0,5Li%. Sau khoang thoi gian ngan nhat bao nhiéu gidy (ké tir luc ndi) nang lugng tir
truong cia cudn day bing 3 1an nang lugng dién trudng trong tu?

A. 4/300 s. B. 1/300 s. C. 5/300 s. D. 1/100 s.
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Ciu 88. Biét ning luong ctia mach tinh theo cong thirc W = 0,5Cu? + 0,5Li°. Néu dién tich trén tu dién ctia mach
dao dong LC li tuong cd tri s béng mét nura dién tich cuc dai cua mach dao dong thi

A. ning luong ciia mach dao dong giam hai lan.

B. ning lugng dién trudng ¢ tu dién bﬁng ba ndng luong tir trudng ¢ cudn cam.

C. ning luong tir truong & cudn cam bing ba ning luong dién truong o tu dién.

D. ning lwong dién trurong o tu dién giam hai lan.
Ciu 89: Mot mach dao dong LC li twong c6 chu ky dao dong T. Biét nang lugng cua mach tinh theo cong thie
W =0,5Cu?® + 0,5Li°. Thoi gian ngan nhat ké tir lac nang luong tir bang 3 1an nang lwong dién dén lic nang luong
dién bang 3 lan nang luong tir 13

A.T/6. B. T/12. C. T/4. D. T/24.
Cau 90. Mach LC ¢6 dao dong diéu hoa véi chu ki T va ning lugng dao dong dién tir W. Biét nang lugng cla
mach tinh theo cong thirc W = 0,5Cu” + 0,5Li°. Khoang thdi gian ngin nhat dé ning luong dién truong giam tir
gia tri W dén W/2 1a

A.T/12 B. T/6. C.T/4. D.T/8

Cau 91. Mot mach dao dong dién tir li tuong. Biét ‘nang lugng cua mach tinh theo cong thire W =0, 5Cu®+0,5Li?.
Biét khoang thoi ngin nhét tir lac ning lugng tu bang 3/4 nang hrcmg toan mach dao dong va luc nang luong dién
truomg bang 3 14n ning lwong tir trudmg 14 107° s. Khoang thoi gian ngin nhét gitra hai 1an dong dién trong nach
triét tiéu la

A.4.107%, B.3.10%. C.6.10%. D. 12. 10"%.
Cau 92. Trong mach dao dong LC li twong dang c6 dao dong dién tir tur do. Biét nang luong cua mach tinh theo
cong thire W = 0,5Cu? + 0,5Li°. Thoi gian ngan nhit dé ning luong dién trudng gidm tir gié tri cuc dai xuong
con mot nira gia tri cuc dai 1a At. Thoi gian ngn nhat dé dién tich trén tu c6 do 1on giam tir gia tri cuc dai xudng
con mot nura gia tri do 1a

A.4A/3. B.0,5At. C.2At. D. 0,75 A t.
Cau93: Trong mach dao dong LC li twong, tu dién c¢o dién dung 10 F va cudn thudn cam c6 d6 tu cam 1 H, léy

= 10. Biét ning lwong ciia mach tinh theo cong thire W = 0,5Cu? + 0,5Li2. Khoang thoi gian ngén nhat tinh tir
lic nang lugng dién truong dat cuc dai dén lic nang lwong tir bang mot nira nang luong dién trudng cyc dai 1a

A. 1/300s. B. 1/400 s. C. 1/200 sT D. 1/100s.
Céu 94. Mach dao dong dién tir tr do LC. Biét nang luong ciia mach tinh theo cong thire W = 0,5Cu? + 0,5Li2.
Mot nira niang lugng dién trudng cyc dai trong ty chuyén thanh ning luong tir trong cudn cam mat thoi gian to.
Chu ki dao dong dién tir trong mach 1a

A. 2to. B. 4to. C. 8to. D. 0,5t.
Céu 96. Phat biéu nao sau day 1a sai khi n6i vé ning luong cua dao dong dién tir trong mach dao dong LC 1i
tudng? Biét nang lwong cua mach tinh theo cong thirc W = 0,5Cu? + 0,5Li%.

A. Ning luong dién truong cuc dai bing nang lugng tir truong cuc dai.

B. Néng lugng dién truong trong tu dién va nang lugng tr trudng trong cudn day chuyén héa 1an nhau.

C. Ctr sau thoi gian ngin nhat bang 0,5 chu ki dao dong, ning luong dién trudong va ning luong tir trudng lai
béng nhau.

D. Ning luong dién truong bién thién tuin hoan véi tan s6 gép doi tan sé dao dong riéng ciia mach.
Cau 97. (bH — 2013): Mgt mach dao dong LC ly tudng dang thuc hién dao dong dién tir ty do. Biét dién tich cuc
dai cia tu dién 12 Qo va cwong dd dong dién cuc dai trong mach [a Ip. Tai thai diém cuong dd dong dién trong
mach béng 0,5I¢ thi dién tich cua tu dién co6 d9 16n:

J5

A B2 p. 43 Ol p. X2

7 " g ) B

2A. PAP AN BAI TAP TU LUYEN DANG 1
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3A. BAI TAP TU LUYEN DANG 2

Céu 1: Mach dao dong LC 1i tuong duge cung cip mot nang lugng 4 (1) tir ngudn dién mot chidu ¢6 sudt dién
dong & (V) bing cich nap dién cho tu. Biét nang lwong ctia mach tinh theo cong thirc W = 0,5Cu® + 0,5Li% Xac
dinh dién dung cua tu dién.

A. 0,145 pF. B. 0,0625 pF. C. 0,125 pF. D. 0,115 pF.
Céu 2: Mach dao dong ly tuong LC gdm tu dién c6 dién dung C va cudn diy c6 do ty cam 0,125 (H). Ding
nguf“m dién mot chiéu co suat dién dong E cung cép cho mach mét nang luong 25 (uJ) béng cach nap dién cho tu
thi dong dién tirc thoi trong mach la i = Iosin4000t (A) (t do bang gidy). Biét nang lugng ctia mach tinh theo cong
thitc W = 0,5Cu® + 0,5Li%. X4c dinh E.

A. 10 V. B.11V. C.12 V. D. 13 V.
Céu 3: Mach dao dong ly tuong LC gom tu dién c6 dién dung C va cudn day c6 do tw cam 0,25 (H). Ding ngudn
dién mot chiéu cung cip cho mach mot nang lugng 25 pJ ting cach nap dién cho ty thi dong dién tirc thoi trong
mach 1a i = Ipcos4t (A), véi t inh bang mili gidy. Biét nang lugng ctia mach tinh theo cong thirc W = 0,5Cu?
0,5Li%. Dién ap hiéu dung trén tu la

A. 10V B. 102 V. C.5\2 V. D.5V.
Ciu 4: Mgt mach dao dong gém tu dién co dign dung 20 nF va cudn day co do ty cam L. Dién tr& thuan cua
cudbn diy va cac day ndi khong déng ké. Biét biéu thirc cua ning lwong tir trudng trong cudn diy la Wi =
sin2(2.10°%) pJ. Biét nang luong ciia mach tinh theo cong thire W = 0,5Cu? + 0,5Li%. Xac dinh gia tri dién tich
16n nhét cua tu.

A. 8 uC. B. 0.4 uC. C.0,2 uC. D. 0,8 uC.
Céu 5: Trong mach dao dong LC, tu dién C dugce cdp mdt ning lwong 1 (uJ) tir ngudn dién mét chidu c6 suit
dién dong 4 (V). Sau khi mach hoat ddng, cir sau nhitng khoang thdi gian nhu nhau 1 (us) thi nang luwgng trong
tu dién va trong cuén cam lai bing nhau. Biét nang lugng ctia mach tinh theo cong thirc W = 0,5Cu’ + 0,5Li’.
Xdc dinh cudong dd dong dién cuc dai trong cudn diy.

A. 0,787 A. B. 0,786 A. C. 0,784 A. D. 0,785 A.
Cau 6: Mach dao dong 1y tudng gém tu di¢n co dién dung va cudn day co do tu cam L. Dung nguén dién mot
chiéu c6 suat dién dong 6 (V) cung cap cho mach mot nang lugng 5 (uJ) thi et sau khodng thoi gian ngén nhat 1
(us) dong dién tre thoi trong mach triét tidu. Biét nang luong ciia mach tinh theo cong thire W = 0,5Cu? + 0,5Li%.
Xac dinh L.

A. 2/n* (uH). B. 0,9/n% (uH), C. 1,6/n* (uH) D.3 6/11:2(uH)
Ciu 7: Mach dao dong ly tuong LC. Dung ngudn dién mot chiéu co suat dién dong 10 V cung cip cho mach mot
nang lugng 25 (puJ) bang cach nap dién cho tu thi dong dién tirc thoi trong mach ctr sau khoang thoi gian n/4000
(s) lai bang khong. Biét nang luong ciia mach tinh theo cong thire W = 0,5Cu? + 0,5Li%. Xac dinh do tu cam cudn
day.

A.L=1H. B.1. 0,125 11. C.L=0,25H. D.L=0,5H.
Céu 8: Mot mach dao dong LC li tudng, cudn dy c6 do tu cam 3 ,6/m* (uH). Diing nguén dién mot chiéu cé sudt
dién dong 6 (V) dé cung cp cho mach moét nang lwong 5 (uJ) bang cach nap dién cho tu. Biét nang lugng cua
mach tinh theo cong thirc W = 0,5Cu® + 0,5Li. Ctr sau khoang thoi gian ngan nhat At thi dong dién trong mach
triét tiéu. Tinh At.

A. 0,5 (ps). B. 1.5 (ps). C. 1.2 (us). D. 1 (ps).
Cau 9: Neu néi hai dau doan mach gom cudn cam thuan L méc ndi tiép v6i dién trd thuin R = 1€ vao hai cuc
cua nguon dién mot chiéu cé sut dién dong khong dbi va dién tro trong r = 1 Q thi trong mach co dong dién
khong ddi cuomg do 1. Dung ngudn dién nay dé nap dién cho mét tu dién c6 dién dung C = 1 pF. Khi dién tich
trén tu dién dat gia tri cuc dai, ngat tu dién khoi nguén roi ndi tu dién voi cudn cam thuan L thanh moét mach dao
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dong thi trong mach c6 dao dong dién tir tu do vai tan sb goc 10° rad/s va cuong do dong dién cuc dai bﬁng Io.
Ti s6 Io/I bang

A. 1,5 B. 2. C.0,5. D.2,5.
Ciu 10: Néu ndi hai ddu doan mach gdm cudn cam thuan cé d6 tu cam L = | pH méc nbi tiép v6i dién tré thuan
R =2 Q vao hai cuc cua ngubn dién mot chidu ¢6 suét dién dong khong déi va dién tré trong r = 1Q thi trong
mach c6 dong dién khong doi cuong do 1. Ding nguon dién nay dé nap dién cho mét tu dién C. Khi dién tich trén
tu dién dat gia trj cyc dai. Ngit tu dién khoi ngudn 101 n01 tu dién v4i cudn cam thuan L thanh mét mach dao
dong thi trong mach cd dao dong dién tir tu do voi tan so g6c 10° rad/s va cudng d¢ dong dién cuc dai bang Io.
Ti s6 To/I bang

A. 1,5, B. 2. C.3. D.2.5.
Cau 11: Néu ndi hai dau doan mach g()‘)m cudn cam thuan L mic ndi tiép véi dién tro thuan R = 1 Q vao hai cuc
ctia nguodn dién mot chléu c6 sudt dién dong khong d6i va dién trd trong r thi trong mach ¢6 dong dién khong doi
cuong do 1. Dung nguon dién nay dé nap dién cho mot tu dién c6 dién dung C = 1 pF. Khi dién tich trén tu dién
dat gia tri cuc dai, ngat tu dién khoi nguon 1o n01 tu dién voi cudn cam thuan L thanh moét mach dao dong thi
trong mach c6 dao dong dién tir ty do vi tin sd goc 10° rad/s va cuong do dong dién cuc dai bang 2,51. Gia tri
ctia r bang

A 15Q B. 1Q. C.0,5Q. D. 2Q.
Céu 12: Mot mach dao dong LC i twong gom tu dién c6 dién dung 0,1 pF va cudn cim thuan c6 do ty cam L =
4 mH. Nbi hai cuc cua nguon di¢n mot chiéu c6 Suat dién dong 6 mV va dién tré trong 2 Q vao hai dau cudn
cam. Sau khi dong dién trong mach 6n dinh, cat nguon thi mach LC dao dong vdi nang lugng la

A. 18 . B. 9 pl. C.9nl. D. 18 nJ.
Cau 13: Mot mach dao dong LC li twong gbm tu dién c6 dién dung C va cudén cam thuin c6 do tu cam L. Nbi
hai cuc cua nguon dién mot chlcu ¢6 suét dién dong E va dién tro trong r vao hai dau cudn cam. Sau khi dong
dién trong mach on dinh, cit nguon thi mach LC dao ddng hi¢u dién thé cuc dai gitra hai ban ty 13 Uo. Biét L=
100r’C. Tinh ti s6 Ug va E.

A. 10. B. 100. C. 50. D. 0,5.
Cau 14: Mjt mach dao dong LC li tuong gdm ty dién co di¢n dung C va cufn cam thuan c6 do ty cam L. N01
hai cuc cua nguon dién mot chiéu co dién tro trong r vao hai dau cudn cam. Sau khi dong dién trong mach on
dinh, cit ngudn thi mach LC dao dong hi¢u dién thé cuc dai giiva hai ban tu gép n lan suét dién dong cia ngudn
dién mot chiéu. Chon hé thire dang.

A. L =2nr’C. B. L = n*’C. C.L=2n’"C. D. L =nr’C.
Ciu 15: Mgt mach dao dong LC li tuong kin chwra hoat dong. Néi hai cuc ctia nguon dién mot chiéu cé dién tro
trong r vao hai diu cudn cam. Sau khi dong dién trong mach on dinh, cat nguén thi mach LC dao dong véi chu
ki T va hiéu dién thé cuc dai gitra hai ban tu gép n lan suat dién dong cua ngufm dién mét chiéu. Tinh dién dung
cua tu va do ty cam cua cudn day theon, rva T.

A. C=T/(2nnr) va L = Tnr/(2n). B. C =T/(2nnr) va L = Tnr/(4n).

C. C=T/(4nnr) va L = Tnr/(2n). D. C = T/(4nnr) va L = Tnr/(4n).
Céau 16: Mach dao dong di¢n tir Ii twong gbém cudn cam c6 do twr cam L = 0,1mH va mdt bo hai ty dién c6 cung
dién dung C mic song song. N6i hai cyc cua ngudn dién mot chleu co suat dién dong E va dién tro trong 4 Q
vao hai dau cudn cam. Sau khi dong dién trong mach & on dinh, cat nguon thi mach LC dao dong voi hiéu dién thé
cure dai gitra hai ban tu dung bang E. Tinh C.

A. 8,75 uF B. 1,25 uF C. 6,25 pF. D. 3,125 uF.
Ciau 17: Trong mach dao dong dién tir LC 1y tuong, néu ta chon gdc thoi gian 13 lic dong dién qua L dat gia tri
cuc dai duong bing 10 mA, thi sau thdi gian bing 100 ps thi dong dién nay triét tiéu 1an thir nhat. Dién tich ty
dién bién thién theo phuong trinh

A. q =2cos(10000t + 7/2) pC. B. q =0,5c0s(5000t — 7/2) pC.

C. q = 0,5cos(10000t +n/2) pC. D. q = 2cos(5000t —m/2) pC.
Ciu 18: Mach dao dong LC li tuong, dién dung cua tu la 0,1/z”> (uF). N&i hai cuc ctia ngudn dién mot chiéu co
suit dién dong E va dién tro trong 1 Q vao hai dau cudn cam. Sau khi dong dién trong mach én dinh, cit ngudn
thi mach LC dao déng véi ning luong 4,5 mJ. Biét ning lwong cua mach tinh theo cong thire W = 0,5Cu? +
0,5Li>.Khoang thoi gian hai lan lién tiép dé nang luong dién truong va ning lugng tir truong bing nhau 5 ns.
Tinh E.

A. 0,2 (V). B. 3 (V). C.5 (V). D. 2 (V).
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Céu 19: Mach dao done LC li tudng, di¢n dung cua ty 1a 0, I/n® (nF). N&i hai cyuc cua ngudn di¢n mot ch:eu co
suit dién dong E va dién tro trong 2 Q vao hai dau cudn cam. Sau khi dong dién trong mach 6n dinh, cit nguon
thi mach LC dao déng véi nang lwong 45 mJ. Biét nang lrong ctia mach tinh theo cong thire W = 0,5Cu® +0,5Li%.
Cir sau khoang thoi gian ngén nhat 1 (ps) thi dién tich trén ty triét tiéu. Tinh E.

A. 6 (V). B. 3 (V). C.5 (V). D. 2 (V).
Céu 20: Trong mach dao dong LC 1y twong, tu dién phing c6 dién dung 5 nF, khoang cach giira hai ban tu dién
la 4 ram. Dién trudng gilta hai ban ty dién bién thién theo thoi gian voi phuong trinh E = 2cos(5000t — 7/4)
(MV/m) (véi t do bang gidy). Dong dién chay qua tu ¢é biéu thirc

A.1=200cos(5000t — m/2) pA. B. i=200co0s(5000t + /4) mA.

C. 1= 100cos(5000t + n/2) pA. D. i=20cos(5000t — m/4) pA.
Cau 21: Trong mét mach dao dong LC li twong, tu dién cé di¢n dung C. Sau khi tich di¢n dén dién ap cuc dai
Up, tu dién phong dién qua cudn day c6 do tu cam L. Sau 1/6 chu ki ké tir luc phong dién, dién lwong da phong
qua cudn day la

A. 0,5CU, B. 2CUy C. CUg D. CU/4
Ciu 22: Trong mot mach dao dong LC li twdng, tu dién c6 dién dung C. Sau khi tich dién dén dién ap cuc dai
Uo, tu dién phdong dién qua cudn day co do tu cam L, Biét nang lugng ctia mach tinh theo cong thirc W = 05002
+0,5Li2. Trong khoang thoi gian ké tir luc phong dién dén lic nang lugng dién trong tu bang ning luong tir trong
cudn cam, dién lugng da phong qua cudn day la

A. 0,5CUp B. 2CUp C. 0,29CUyg D. CUo/4
Cau 23: Trong mdt mach dao dong LC li tuong. Dong y dién trong mach cé biéu thic i =0,04sin(2.107t) (A) (t do
bing gidy). Luong dién tich phong qua tiét dién day din trong mot phan tu chu ky, ké tir Iic t = 0?

A. 2 nC, B. 3 nC. C.2uC. D. 4 nC.
Cau 24: Trong mét mach dao déng LC 1i tudng. Dong dién trong mach cé biéu thie i =0,04sin(2.1 0't) (A) (tdo
bang gidy). Luong dién tich phong qua tiét dién day dan trong mot phan hai chu k¥, ké tir lic t = 0?

A. 4 nC. B. 2 nC. C.2puC. D. 4 pC.
Céu 25: Trong mach dao déng dién tir LC, dién tich cua tu dién bién thién didu hoa véi chu ky T. Biét ning
lugng dién trudng tinh theo cong thirc We = 0,5Cu®. Ning luong dién tuon ¢ ty dién

A. bién thién diéu hoa v6i chu ky T. B. bién thién tuan hoan véi chu ky 2T.

C. khong bién thién tudn hoan theo thoi gian. D. bién thién tudn hoan véi chu ky T/2
Cau 27: Trong mach dao dong di¢n tir LC, di¢n tich cua tu di¢n bién thién didu hoa vadi chu ky T. Biét niang
luong dién truong tinh theo cong thirc We = 0,5Cu®. Khoang thoi gian hai 1an lién tiép nang luong dién truong &
tu dién bang khong 1a

AT B. T/2 C. T/4. D. T/3.
Cau 28: Trong mach dao dong dién tir LC, di¢n tich cua tu dién bién thién diéu hoa véi chu ky T. Biét nang
lugng tir truong tinh theo cong thire Wi = 0,5Li%. Khoang thai gian hai 1an lién tiép nang lwgng tir trudng & cudn
cam bang khong 1a

AT B. T/2. C. T/4. D. T/3.
Céu 29: Cho mét mach dao dong LC li tuong gbm moét tu dién 10 (uF) va mot cudn cam 1 (mH), cuong do dong
dién hiéu dung 1 (mA). Viét biéu thirc dién tich trén ban 1 cta tu dién theo thoi gian. Biét ning lugng dién truong
va nang luong tir trudng tinh theo cong thire lan lugt 13 We = 0,5Cu® va Wy = 0,5Li%. Lic t = 0 ning lugng dién
trudng dang bing 3 1an ning luong tir truang, dién tich trén ban 1 gidam (vé d6 16n) va dang c6 gia tri 4m.

A.q=0,1 \/5 cos(10000t — 7x/6) pC. B. g =0,5c0s(5000t + 7/6) pC.

C.q=0,1 \/5 cos(10000t — 57t/6) pC. D. q = 2cos(10000t — 57/6) uC.
Céu 30: Cho mét mach dao dong LC Ii twong gdm mét ty dién 10 (uF) va mét cudn cam 1 (mH), cuong dj dong
dién hiéu dung 1 (mA). Biét nang luong dién truong va nang luong tr truong tinh theo cong thire lan luyt la We
= 0,5Cu? va Wi = 0,5Li%. Viét biéu thirc dién tich trén mét ban tu theo thoi gian. Chon chiéu duong la chiéu
phong dién cua ty dién. Lic t = 0 nang lugng dién trudng dang bing 3 1in ning lugng tir truong, cudng o dong
dién giam (vé d6 16n) va dang c6 gia tri am.

A. q =2cos(10000t - 57/6) pC. B.q=0,1 JE cos(10000t — 71/6) pC.

C. q=0,5cos(5000t + 7/6) nC. D. q =2cos(5000t — n/6) pC.
Cau 31: Mot mach dao dong li tuong dang ¢6 dao dong dién tlr tu do. Pi¢n dung cia tu dign 1a C = 3 nF. Cudng
d6 dong dién trong mach co biéu thirc i = 60cos(5.10% + n/3) mA. Hiéu dién thé gitra hai ban tu co biéu thire
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A. u=20cos(5.10°t — m/2) V. B. u=40cos(5.10° — 1/6) V.

C. u=20co0s(5.10% + n/6) V. D. u=4cos(5.10% — 7/6) V.
Céu 32: M6t mach dao dong Ii twéng dang c6 dao dong dign tir ty do. DY tw cam cua cufn cam la L = 0,1 mH.
Cuong d6 dong dién trong mach c¢6 biéu thirc i = 40sin(2.107t) mA. Hiéu dién thé g gitra hai ban tu co biéu thirc

A.u=80sin(2.10"t + n/2) V. B. u=8cos(2.10"t — w/6) V.

C.u=80sin(2.10"t — n/2) V. D. u=8cos(2.107t + n/6) V.
Cau 33: Cho mot mach dao dong LC li tuong di¢n tich trén mdt ban 1 cua ty dién bién thién theo thoi gian voi
phuong trinh: q = roos(wt + ). Biét nang luong dién trudng va nang luong tir truong tinh theo cong thire lan
luot 1a We = 0,5Cu® va Wi = 0,5Li%. Lic t = 0 ning luong dién truong dang bang 3 lan nang lwong tir trudng,
dién tich trén ban 1 dang tang (vé do 16n) va dang c6 gid tri dwong. Gid tri @ c6 thé bing

A. /6. B. 5n/6. C. —5n/6. D. —m/6.
Cau 34: Cho mdt mach dao dong L.C li tuong dién tich trén mdt ban 1 cia tu dién bién thién theo thoi gian voi
phuong trinh: q = roos(mt + ¢). Biét nang lwong dién trudng va nang luong tir trudng tinh theo cong thirc 1in
luot 1a We = 0,5Cu® va Wy = 0,5Li%. Lic t = 0 nang lvong dién truong dang bang 3 lan nang luong tur trudng,
dién tich trén ban 1 dang ting (vé d 16n) va dang c6 gié tri am. Gia trj ¢ c6 thé bang

A. /6. B. 57/6. C. —5m/6. D. —w/6.
Céu 35: Dién tich cua tu dién trong mach dao dong LC bién thién theo phuong trinh q = Qocos(2nt/T + 7). Tai
thoi diém t = T/4 thi

A. nang luong dién trudng cyc dai. B. dong dién qua cudn day bang 0.

C. hi¢u dién thé giira hai ban tu bang 0. D. tu tich dién cuc dai.
Céu 36: Mot mach dao dong LC 1i tuong, biéu thire cia cudng do dong dién qua mach 12 i = 0,4sin(21) (A) (t do
b.%mg ps). Dién tich lon nhét cua tu la:

A.8.10°°C. B.4.10C. C.2.107C. D.0,2 C.
Cau 37: Mach dao dong ly tuong LC gf’)m tu dién co dién dung 25 (nF) va cudn ddy co do tu cam L. Dong di¢n
trong mach bién thién theo phuong trinh: i = 0,02c0s8000t (A) (t do bing gidy). Do tu cam L va ning luong dao
dong dién tir trong mach lan lugt 1a

A. 1 Hva3es ul B. 0,625 H va 125p) C. 0,6H va 385 plJ. D. 0,8H va 395u]
Ciu 38: Biéu thirc cua dién tich, trong mach dao dong LC 1y tuong la q = 0,2c0s(20000t — w/2) (nC) (t do bang
gidy). Khi ¢ = 0,1 (uC) thi dong dién trong mach c6 do 16n la

A.3 3 (mA). B. \/3 (mA). C.2 (mA). D.2 /3 (mA).
Ciu 39: Cuong do dong dién tirc thoi trong mdt mach dao dong LC 1i tuéng 1a i = 0,08c0s2000t (A) (t do bang
gidy). Cudn day c6 do tu cam 1a 50 (mH). Xac dinh dién ap giira hai ban tu dién tai thoi diém cuong do dong dién
tire thoi bang gié tri hiéu dung.

A. 4(V) B.4 3 (V). C.43 (V). D. 442 (V).
Cau 40: Cuong dd dong dién tirc thoi trong mdt mach dao déng LC i tuong 1a i = 0,08¢os(2000t — w/2) (A) (t do
bing gidy). Biét ning lugng dién truong va nang luong tir trudng tinh theo cong thire 1an lwgt 1a We = 0,5Cu? va
Wi = 0,5Li%. Cudn day c6 d6 ty cam 12 50 (mH). Nang luong dién truong tai thoi diém t = 7/12000 (s) Ia

A. 36,5 1. B. 93,75 pJ. G120 . D. 40 wJ.
Céu 41: Dong dién trong mach dao dong ly tuéng LC bién thién: i = 0,02co0s(8t) (A) (t do bing ms). Biét ning
luong dién trudng va ning lugng tir trudng tinh theo cong thic lan luot 1a We = 0,5Cu? va Wi = 0,5Li% Ning
luong tir truong vao thoi diém t = 7/6 14 93,75 (uJ) (v6i T 1a chu ki dao dong ctia mach). Pién dung ciia tu dién
la

A. 0,125 mF. B. 25/3 nF. €. 25/3miF. D. 12,5 nF.
Céu 42: Trong mach dao dong LC 1y tuéng, cudn cam thudn cé dé ty cam 5 mH, cam {mg tir tai diém M trong
long cudn cam bién thién theo thoi gian theo phuong trinh B = Bocos5000t (T) (véi t do bing gidy). Pién dung
cua tu dién la

A. 8mF, B.2 mF. C:2 F. D. 8 uF.
Céu 43: Trong mach dao dong LC ly tuong, ty dién phing ¢ dién dung 5 nF, khoang céch giita hai ban tu dién
12 4 mm. Di¢n truong gitra hai ban ty dién bién thién theo thoi gian véi phuong trinh E = 1000c0s5000t (KV/m)
(v6i t do bing gidy). P 1én cudng do dong dién chay qua cudn cam thuin L khi dién ap trén tu bing nira gia tri
cuc dai la

A. 0,1 mA. B. 1,5//3 mA. C. 15 mA. D. 0,053 A.
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Céu 44: Trong mach dao dong LC ly tuong, tu dién phang ¢ dién dung 5 nF, khoang céch gitra hai ban tu dién
1a 4 mm. Pién trudng giita hai ban tu dién bién thién theo 350 thoi gian véi phuong trinh E = 1000cos5000t
(V/m) (véi t do bang gidy). P9 16n cwong do dong dién chay qua cudn cam thudn L khi dién ap trén tu bang dién
ap hiéu dung trén ty 1a

A.01, mA B.0,1/42 mA C. 1/42 mA. D. ImA
Cau 45: Mot mach dao dong LC li tuong dién ap trén tu bién thién theo phuong trinh: u = Ugcos(1000nt + 7/4)
(V), véi t do bang gidy. Biét nang lugng dién truong va ning luong tir truong tinh theo cong thire lan luot 14 We
=0,5Cu® va Wy = 0,5Li. Thoi diém lan ddu tién ning lugng dién trudng trong tu dién bang 3 1an ning luong tir
truong trong cudn day la

A. 7/12 ms. B. 1/12 ms. C. 1/2 ms. D. 1/4 ms.
Ciu 46: Mot mach dao dong LC li tuong dién ap trén tu bién thién theo phuong trinh: u = Uocos(1000nt + m/4)
(V), véi t do bang gidy. Biét nang luong dién truong va ning luong tir truong tinh theo cong thire 1an luot 14 We
=0,5Cu® va W = 0,5Li%. Thoi diém 1an dau tién ning luong dién trudng trong tu dién bang 1/3 nang luong tir
truong trong cudn day la

A. 7/12 ms. B. 1/12 ms. C. 1/2 ms. D. 1/4 ms.
Céu 47: Mot mach dao dong LC 1i tuéng dién tich trén tu bién thién theo phuong trinh: q = Qocos(7000t + 1/3)
(C), vdi t do bing gidy. Biét ning luong dién trudng va ning luong tir truong tinh theo cong thire 1an lugt 1a We
=0,5Cu? va Wi = 0,5Li°. Thoi diém lan dau tién nang lugng dién truong trong tu dién bang nang lugng tir trudng
trong cudn day la

A, 1,496 ps. B. 7,48 ps. C. 74,8 ps. D. 187 ps.
Cau 48: Mot mach dao dong LC li tuong dién tich trén ty bién thién theo phuong trinh: q = Qocos(7000t — 7/3)
(C), véi t do bing gidy. Biét nang lugng dién truong va nang lwgng tir trudng tinh theo cong thire 1an luot 1a We
=0,5Cu” va Wi = 0,5Li°. Thoi diém lan ddu tién ning lugng dién truong trong tu dién bing ning lugng tir trudng
trong cudn day la

A.374 ps. B. 7,48 ps. C. 74,8 ps. D. 187 ps.
Cau 49: Cho mét mach dao ddng dién tu gém mot tu dign 8 (uF) va mét cudn cam 0,2 (mH). Bo qua dién tro
thuan cua mach. Biét nang lugng cua mach tinh theo céng thuc We = 0,5Cu® va W = 0,5Li%. Nang luong dao
dong cua mach 1a 0,25 (ul). Viét biéu thirc dong trong mach, biét tai thoi diém ban diu dong co gia tri cuc dai.

A. 1=0,05.5in(25000000t) (A). B. i = 0,15.5in(25000000t + w/2) (A).

C.1=0,05.5in(5000000t + 7/2) (A). D. i=0,05.sin(25000000¢t + 7/2) (A).
Ciu 50: Mgt mach dao dong gdm mot tu dién co6 dién dung C = 25 pF va mét cudn day thudn cam c6 hé sé ty
cam L = 107 H. Gia sir ¢ thoi diém ban déu cudong d6 dong dién dat cuc dai bing 40 mA. Tim cong thirc xac
dinh cwong d6 dong dién, cong thire xac dinh dién tich trén cac ban tu di¢n va di¢n ap gitra hai ban tu di¢n. Chon
phuong an SAIL

A.1=0,04.cos(2.107t) A. B.i=280cos(2.10"t — w/2) V.

C. q=2co0s(2.10’t — n/2) nC. D. q =cos(2.10"t + t/2) nC.

3A. DAP AN BAI TAP TU LUYEN DANG 2

Xem DAP AN DAY DU TAI Group faceBOOK: NGAN HANG TAI LIEU VAT LY
Thiy cb cin file WORD lién hé: 085.23.23.888

4A. BAI TAP TU LUYEN DANG 3

Céu 1: Mot mach dao gom cudn day thuan cam L va hai tu C; va Co. Khi mic cudn day riéng véi timg tu C; va
C> thi chu ki ciia mach twong tmg 1a T) = 6 ms va T2 = 8 ms. Biét hai tu C; va C2 méc nodi tiép thi dién dung tuong
duong 13 (C1C2(C + C»), con mic song song thi dién dung twong duong 13 (C; + Cz). Chu ki dao dong khi mic
dong thoi cudn day vai hai ty Cy, C> méc song song la:

A. 14 ms. B. 7 ms. C. 2ms. D. 10 ms.
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Ciu 2: Mot mach dao dong dién tir khi dung tu dién C; thi tin s riéng cua mach la fi = 30 kHz, khi dung tu dién
C thi tn s6 dao dong riéng ctia mach 14 £ = 40 kHz. Biét hai tu C; va C> méc ndi tiép thi dién dung tuong duong
14 C1C2/(Cy + C2), coOn mic song song thi dién dung twong duong 1a (C; + Cz2). Khi mach dao dong dung hai tu
Ci va C> ghép song song thi tan sé dao dong riéng cua mach 1a :
A.24 kHz B. 35 kHz. C. 70 kHz. D. 50 kHz.

Céu 3: Khi méic cudn cam L v6i tu C; thi tin sb dao dong dién tr tr do cua mach la f, khi mic cudn cam L véi
tu C; thi tan sé dao dong dién tur ty do cua mach 1a 21, Biét hai tu C; va C> méc ndi tiép thi di¢n dung twong
duong la C,C/(Cy + C2), con mac song song thi dién dung tuong duong la (C; + C»). Khi méc L voi bé tu dién
gdm C; song song C thi tin sb dao dong 1a

A.2f B. f\2 C. fJ_ D. 2f /5

Céu 4: Mot mach dao dong LC c6 dién tré thuan bang khong gdm cudn day thuan cam (cam thuan) va ty dién
cd dién dung C. Trong mach c6 dao dong dién tir tu do (riéng) voi tan s6 f. Biét hai tu C; va C> mic ndi tiép thi
dién dung twong duong 1a C1C2/(C; + C2), con mic song song thi dién dung twong duong 1a (C; + C2). Khi méc
song song véi tu dién trong mach trén moét tu dién co dién dung C/3 thi tan sb dao dong dién tir tur do (riéng) cua
mach lic nay bing

A. 4f. B. 172, C. 0,53 . D. f/4.
Ciu 5: (CD—2007) M6t mach dao dong LC c6 dién tro thuan bang khong gdm cudn diy thuan cam (cam thuan)
va tu dién c6 dién dung C. Trong mach ¢6 dao dong dién tir tu do (riéng) véi tan so . Biét hai tu C; va C, mic
ndi tiép thi dién dung twong duong 1a C1C2/(C1 + Cz), con mic song song thi dién dung tuong duong 1a (C1 + Ca).
Khi mic nbi tiép voi tu dién trong mach trén mot tu dién ¢ dién dung C/3 thi tan sé dao dong dién tir tu do
(riéng) cia mach Iic nay bing

A. /4 B. 4f. .28 D. /2.
Céu 6: Mot mach dao dong LC, gdm cudn day thuan cam va ty dién c6 dién dung C. Trong mach ¢6 dao dong
dién tir tr do v&i tan s6 f. Biét hai tu C; va C2 mic ndi tiép thi dién dung tuong duong la C1C2/(C; + C»), con mac
song song thi dién dung tuvong duong 1a (C; + Cz). Khi méc ndi tiép véi tu dién trong mach trén mot ty dién co
dién dung C/8 thi tan so dao dong dién tir tu do cta mach lic nay b:?lng

A. 0,743f B. 2f 1138 D. 3f
Cau 7: Mot mach dao dong gém cudn day co do tu cam L va tu dién ¢o di¢n dung C. Biét hai tu C; va C2 mic
ndi tiép tief dién dung twong duong 12 C,C12/(C; + C2), con mic song song thi dién dung twong duwong la (C; +
C»). Khi mic song song thém véi tu dién Ci ba tu dién ciing dién dung C; thi chu ky dao dong riéng ctia mach?

A. ting bbn lan. B. tang hai lin C. tang ba lin D. khong thay d6i
Cau 8: Mot mach dao dong dién tir LC c6 chu ky dao dong riéng la T. Biét hai tu C; va C> mic ndi tiép thi dién
dung tuong duong la C1C2/(Ci + C2), con mic song song. Néu mic thém mot tu C’= 440 pF, song song véi tu C,
thi chu ky dao dong tang thém 20%. Hoi C ¢o gia fri bang bao nhiéu?

A. 20 pF. B. 1000 pF. C. 1200 pF. D. 10 pF.
Cau 9: Mach dao dong 1y twong c6 L thay doi. Khi L = L, thi fi = 8 kHz khi L= L thi f> = 27 kHz. Khi L =
(L1L2?)1/3 thi tan s6 do dong trong mach

A. 12 kHz. B. 16 kHz. C. 18 kHz. D. 20 kHz.
Ciu 10: Cho mét mach dao ddng dién tir g6m mot tu dién C va mot cufn cam L. Bo qua dign tro thuin cua
mach. Néu thay C; boi hai tu Cy, C2 (C> C2) mac ndi tiép thi tan s6 dao dong riéng cuia mach la 12,5 (MHz), con
ncu thay boi hai ty do méc song song thi tin sé dao déng riéng cua mach 1a 6 (MHz). Biét hai tu C1 va C2 mic
ndi tiép thi dién dung tuong duong la CiC2/(Ci + C2), con mac song song thi dién dung twong dwong 1a (C1 +
C»). Xéc dinh tan sb dao dong riéng ciia mach khi thay C bai C;.

A. 7,5 (MHz). B. 10 (MHz). C.8 (MHZ). D. 9 (MHz).
Céu 11: Cho mét mach dao dong dién tir gdbm mot ty dién Ci va mot cudn cam L. Bo qua dién tro thuan cua
mach. Néu thay C; boi hai tu Cy, G2 (C1 > C2) mic ndi tiép thi tin sé dao dong riéng cua mach 1a 5 (MHz), con
neu thay boi hai tu d6 méc song song thi tin sé dao dong riéng cua mach la 2,4 (MHz). Biét hai tu C; va C> méc
ndi tiép thi dién dung twong duong 1a C1Co/(Ci + C2), con mic song song thi dién dung tuong duong 1a (C1 + Ca).
Xac dinh tan s6 dao dong riéng ctia mach khi thay C boi C;.

A. 4 (MHz). B. 3 (MHz). C. 8 (MHz). D. 9 (MHz).
Céu 12: Khi méc tu dién C; v&i cudn cam L thi tin sd dao ddong cua mach dao dong fi = 60 kHz. Biét hai tu C,
va C> mic ndi tiép thi dién dung twong duwong 13 C1C2/(C; + C2), con mic song song thi dién dung twong duong
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l1a (Ci + C»). Khi mic thém tu dién Cz ndi tiép v6i ty C; thi tan sé dao dong cua mach 1a f= 100 kHz. Khi mic tu
dién C» v6i cudn cam L thi tan s6 dao dong cua mach dao dong f> cia mach la

A. 60 kHz. B. 100 kHz. C. 48Hz. D. 80 kHz.
Ciu 13: M6t mach dao dong dién tir gdm cudn day thuidn cam cé do tu cam L = 0,3 H va 2 tu dién ndi tiép C) =
2C, = 3 pF. Biét hiéu dién thé trén tu C, va cudng do dong dién di qua cudn day & thoi diém t; ¢ gié tri tuong
tmg 12: /3 V; 1,5 mA. Biét hai ty C va C> méc néi tiép thi dién dung twong duong 1a C;C2/(C1 + C2), con méic
song song thi dién dung twong duong 1a (C; + C2) va ning luong ctia mach tinh theo cong thirc W = 0,5Cu® +
0,5Li% Tinh ning lugng dao dong trong mach.

A. 0,3135 pJ. B. 3,125 pl. C.3,7125 pl. D. 0,1 pJ.
Céu 14: Mot mach dao dong dién tir gdm cudn ddy thuin cam va 2 tu dién ndi tiép C; = 2C2 = 3 pF. Biét hiéu
dién thé trén ty C; va cudng do dong dién di qua cudn diy & thoi diém t va t ¢6 gid tri twong Ung 13: NS

mA va 2 V:1,5v2 mA. Tinh do tu cam L ctia cudn day.

A. 0,3 H. B.3H. ~ C.4H. - D.04H.
Cau 15: Mot mach dao dong dién tir gom cudn day thudn cam va 2 tu dién noi tiep C, = C2 = 3 pF. Biét hiéu dién
thé trén tu C, va cuong dé dong dién di qua cuén day & thoi diém t) va 2 ¢6 gia tri twong tmg 13: +/3 V; 1,5 mA

va+2 V; 1,5 2 mA. Tinh d6 tu cam L ciia cudn day.

A. 0,3 H. B. 8/3 H. C.4H. D. 0,4 H.
Ciu 16: Biét hai tu C; va C; mic ndi tiép thi dién dung twong duong 14 CC2/(C; + C2), con mic song song thi
dién dung twong duong la (C + C2). Trong mach dao dong LC 1i tuong dang ¢ dao dong dién tir tu do, nguoi ta
ghép song song thém mét tu ¢d cung dién dung thi chu ki dao dong clia mach s&

A. khong thay dbi. B. ting 2 lan. C. giam 2 ln. D. giam +2 lin.
Céu 17: Biét hai tu C; va C mic ndi tiép thi dién dung turong duong 13 C1C2/(Cy + Cz), con mic song song thi
dién dung twong duong 13 (Ci + C2). Mot mach dao dong 1i tuong gém cudn cam c6 d§ tu cam L va tu dién co
dién dung C; khong thay déi dugc. Dé tin s6 dao dong riéng cua mach tang /3 1an thi c6 thé

A. mic thém tu dién c6 dién dung C’ = C/3 song song voi tu C.

B. mic thém tu dién c6 dién dung C’ = C/2 song song vai ty C.

C. méc thém tu dién c6 dién dung C’ =3C n01 tlep voity C

D. mic thém tu dién c6 dién dung C’ =C/2 nodi tlcp voitu C.
Ciu 18: Biét hai tu C; va C> mic ndi tiép thi dién dung tuong duong 1a C1C2/(C1 + Cz), con mic song song thi
dién dung tuong duong 14 (Cy + C»). Mot mach dao dong LC i tuong gdm hai tu dién c6 cing dién dung 0,5 uF
ghép ndi tiép va cudn cam thuan c6 do tu cam L = 0,4 mH. Néi hai cuc cua nguén dién mét chiéu co suat dién
dong 6 mV va dién tr¢ trong 2 € vao hai dau cudn cam. Sau khi dong dién trong mach on dinh, cit ngu?)n thi
mach LC dao dong voi hiéu dién thé cuc dai gitra hai ddu cudn cam 1a

A.09V. B. 0,12V. C.0,6 V. D. 0,06 V.
Céu 19: Biét hai tu C; va C2 mic ndi tiép thi dién dung trong duong la C,C2/(C1 + C2), con mic song song thi
dién dung tuong duong la (C; + C2). Co hai tu glong nhau chua tich dién va nguon dién mdt chiéu. Lan thir nhat
hai ty ghép song song, lan thir hai hai tu ghép noi tiép roéi mac voi ngudn dé tich dién. Sau d6 thdo hé ra khoi
ngudn va khép kin mach véi cudn cam thudn dé tao ra dao dong dién tir v6i ning luong dao dong Ian lwot 14 W
va W’. Ti s6 W/V’ bing

A.S. B. 3. C.4. D. 2.
Céu 20: Biét hai tu Ci va C> méc ndi tiép thi dién dung twong duong 1a C1C/(C1 + C2), con mic song song thi
dién dung tuong duong la (C; + C2). Mach dao dong LC li twong gom: cudn day c6 dg tw cam L va mét bo tu
gbm hai tu ¢6 dién dung déu bang C; mic song song. Mach dang hoat dong, ngay tai thoi diém ning luong tir
truong trong cudn cam bang nang lugng dién trudng trong cac tu, nguoi ta thao nhanh mét tu ra ngoai. Nang
lugng toan phan cua mach sau d6 s& bang bao nhiéu lan so véi luc dau?

A. khong doi. B. 1/4. C. 3/4. D. 1/2.
Cau 21: Biét hai ty C; va C» méc nbi tiép thi dién dung tuong duwong 1a CiCo/Ci + (), con méc song song thi
dién dung tuong duong la (C; + C2). M6t mach dao dong LC Ii twong g6ém cudn thuan cam L va hai tu C; gidong
nhau mic ndi tiép. Mach dang hoat dong thi ngay tai thoi diém niang luong dién tru‘o’ngj trong cac tu gap doi nang
lugng tir trudng trong cudn cam, mot ty bi danh thing hoan toan. Nang lugng toan phén cta mach sau d6 s& bing
bao nhiéu lan so véi luc dau?
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A. 1/3. B. 2/3. C. 3/4. D. 1/2.
Céu 22: Biét hai tu C; va C> mic ndi tiép thi dién dung twong duong la Ci1Co/(Cy + C2), con mac song song thi
dién dung turong duong la (C; + C2). Mot mach dao dong LC i twong gbém cudn thuin cam L va hai tu C; giéng
nhau méc ndi tiép. Mach dang hoat dong thi ngay tai thoi diém nang luong dién truong trong cac tu bing mot
nura nang lugng tir trudng trong cudn cam, mot tu bi danh thung hoan toan. Nang lugng toan phan cua mach sau
d6 s& bang bao nhiéu lan so véi lic dau?

A.1/3 B. 5/6. C.3/4. D. 1/6.
Cau 23: Biét hai tu C; va Ci mac néi tiép thi dién dung tuong duong la CiC/(Cy + C2), con mac song song thi
dién dung tuong duong 1a (Ci + C2). Mot mach dao dong LC li tuong gbm cudn thudn cam va hai ty giong nhau
méc ndi tiép. Mach dang hoat dong thi ngay tai thoi diém ning lwong dién truong toong cic tu £4ap doi nang
lugng tir trudng trong cudn cam, mot tu bi danh thung hoan toan. Dién ap cuc dai trén tu sau do s¢ bang bao nhiéu
lan so vai lac dau?

A.2/3. B. 1/3. C.1/43. D.2/3.
Cau 24: Biét hai tu C) va C> mic ndi tiép thi dién dung twong duong 1a C1C2/(Ci + C»), con mic song song thi
dién dung twong duong la (C; + Cz). Mt mach dao dong LC 1i tudng gf)m cudn thuan cam L va hai tu c¢6 dién
dung 14n lugt C; = 3Cova C2=2Co méc ndi tiép. Mach dang hoat dong thi ngay tai thoi diém nang luong dién
truong trong cic tu gip doi nang luong tir truong trong cudn cam, ty C; bi danh thing hoan toan. Nang lugng
toan phan ctia mach sau d6 sé bang bao nhiéu lan so véi luc dau?

A. 0,6. B. 2/3. C. 3/4. D. 11/15.
Céu 25: Biét hai tu C1 va C2 mic ndi tiép thi dién dung tvong duong la Ci1C2/(C1 + C2), con mic song song thi
dién dung twong duong 1a (C; + C3). Mot mach dao dong LC 1i tuong gém cudn thuan cam L va hai tu ¢6 dién
dung 1an lugt C; = 3Cy va Cz = 2C, mic song song. Mach dang hoat dong thi ngay tai thoi diém nang lwong dién
trudng trong cac tu béng mot nua nang lugng tu trudong trong cudn cam, tu Cy duoc thdo ra ngoai. Nang lugng
toan phan ctia mach sau do s& bang bao nhiéu lan so véi lac dau?

A.08.f B. 5/6. B e 7 D. 1/6.
Céau 26: Biét hai tu C; va C2 mic ndi tiép thi dién dung tuong duong la CiC/(Cr + Co), con mic song song thi
dién dung tuong duong la (Ci + C2). Mot mach dao dong LC li tuong gdm cudn thuan cam va hai tu gidng nhau
mic ndi tiép. Mach dang hoat dong thi ngay tai thoi diém nang luong dién truong trong cac tu va ning luong tir
trudng trong cudn diy bing nhau, mét tu bi danh thung hoan toan. Dong dién cuc dai toong mach sau do s& bang
bao nhiéu lan so véi lue dau?

A. khong doi. B. 1/4. C.05/3 D. 1/2.
Céu 27: Biét hai tu C; va C> mic ndi tiép thi dién dung twong duong 13 C1C2/(C; + C2), con mic song song thi
dién dung twong duong la (C; + C,). Mot mach dao dong LC 1i tuéng gdbm cudn thuan cam va hai ty gidng nhau
mic néi tiép. Mach dang hoat déng dién &p cuc dai giita hai d4u cudn cam 12 8+/6 (V). Ngay tai thoi diém dong
dién qua cudn day bfmg gia tri hiéu dung thi mot tu dugc thao nhanh dua ra khoi mach roi ndi kin dé cho mach
hoat dong. Di¢n ap cuc dai hai dau cudn cam sau do sé bﬁng

A. 1200 B. 16 (V). 12\/_ 2 (V). D. ]4\/_ 6 (V).
Cau 28: Biét hai tu Ci va C> mic ndi tiép thi dién dung tucmg duong la C:1C2/(Cy + C2), con miéc song song thi
dién dung twong duong la (C; + Cz). Mach dao dong dién tur li twong gom cudn cam thudn va hai tu dién c6 cing
dién dung méc ndi tiép, hai ban tu cuia thir nhat dugc ndi véi nhau bang mot khod déng mé K. Ban dau khoa K
ma thi dién ap cuc dai hai déu cudn day la 16 V. Sau d6 dung vao thoi diém dong dién qua cudn day bang nira
gia tri cyre dai thi dong khoa K lai, dién ap cuc dai hai dau cudn diy sau khi déong khoa K 1a

A 1243 V. B. 16V. C. 45 V. D. 8\/6 V.
Biét hai tu Civa C2 mic ndi tlép thi dién dung twong dwong la C1C2/(C1 + C2), con mic song song thi dién
dung twong dwong la (Ci + C2). Trong mach dao dong bo tu dién ghép ndi tlep gbm hai tu dién déu co dlen
dung 2 PF, dién 4p cuc dai giira hai ddu bo tu 13 8 (V). B6 qua moi dién trd thudn trong mach. Nguoi ta ndi hai
ban tu C; bing day din khong c6 dién tré duing vao lic dién ép trén tu Ci bing 2 (V).
Cau 29: Nang luong dao dong cua mach trude khi ndi hai ban tuCy la

A.32 ul. B.28 . C.25u). D. 36 .
Ciu 30: Nang lugng da bi mat va ning lugng cua mach con lai sau khi noi hai ban tu C; lan Iugt 1a
A, 8 ). va28 ul. B. 4 pJ. va28 . C.4p). va2sul, D. 8 pJ. va 25 pl.

Cau 31: Bién ap cuc dai trén cudn ddy sau khi néi hai ban tu C) 1a
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A. 52 V). B.1242 (V). C. 245(V). D. 247 (V).
Ciau 32: Biét hai tu C; va C> méc ndi tiép thi dién dung twong duwong la C,Cy(C; + (), con méc song song thi
dién dung tuong duong la (C, + C2). Mach dao dong dién tur é,om cudn cam va mot bg hai tu di¢n co cung dién
dung méc song song. Luc diu bo tu da duoc nap dién bing ngudn dién mot chidu c6 suit dién dong 6 V. Tai thoi
diém dong dién c6 do 16n bing nira gia tri cwe dai thi mét tu dién bi bong ra vi dat day ndi. Tinh dién ap cue dai
trén tu con lai.

A3 B (V). B.0.56 (V). C.345(V). D. /6 (V).
Céu 33: Biét hai tu C; va C> mic ndi tiép thi dién dung twvong duwong 13 CiC/(Cy + C2), con mac song song thi
dién dung twong duong la (C; + C3). Mot mach dao dong LC li tuong gom cudn thuan cam L va hai ty ¢6 dién
dung 1n lugt C; = 3Co va Co = 2Co mic ndi tiép. Mach dang hoat dong thi ngay tai thoi diém tong nang lugng
dién truong trong cac tu bing 4 lan nang luong tir trudng trong cudn cam, tu C; bi danh thung hoan toan. Dién
ap cuc dai hai ddu cudén cam sau d6 sé bang bao nhiéu lan so véi lic dau?

A. 0,68. B. 0,64. C.0,82. D. 0,52.
Cau 34: Biét hai tu C; va C; méc ol tiép thi dién dung tuong duong la C1C2/(C) + C2), con mic song song thi
dién dung trong duong 14 (C; + C,). Mot mach dao dong LC i tuéng gdbm cudn thudn cam L va hai tu ¢6 dién
dung lan lugt C; = 3Co va C> = 2C mic song song. Mach dang hoat dong thi ngay tai thoi diém nang lugng dién
truong trong cac ty bé.ng mat nura nang lugng tur truong trong cudn cam, tu C; dugc thao ra ngoai. Cuong do dong
dién cuc dai qua cudn cam sau do sé bfmg bao nhiéu lan so véi lac dau?

A. 0,8, B. 5/6. C. 0,89. D. 0,82.
Ciu 35: Biét hai tu C; va C> miac ndi tiép thi dién dung twong duong 1a C1C»(C; + C2), con méc song song thi
dién dung twong duong 13 (Ci + C2). Mach dao dong LC 1i twéng gom: cudn day c6 do tir cam 25 (mH) va mot
bo tu gom hai ty co dién dung déu bang 0,5 (mF) mac song song. Dong dién trong mach ¢o biéu thire: i = 0,001
sinot (A). Mach dang hoat dong thi ¢ thoi diém t = 0,0025xt (s) ngudi ta thao nhanh moét ty ra ngoai. Hiéu dién
thé cuc dai giira hai dau cudn cam 1a

A. 0,005 \/_(V) B.0 12'\/_ 2 (V) C. 0,12(V). D. 0,005 (V).

Cho mach dao dong dién tir 11 twong gdm cudn day 6 (mH) hai ty dién c6 dién dung L
lan luot 1a Cy =2 pF va C; = 3 pF mic ndi tiép, cudong d6 dong dién cuc dai trong mach

12 0,02+2 (A).

K
Cau 36: Dién ap cuc dai giira hai diém A va B la
A.0,0052 (V). B. 0,122 (V). C.2 (V). D. 2,/0.4 (V)
Céu 37: Nguoi ta dong khoa k vao thoi diém dong co gia tri cyc giira hai diém A, B sau khi dong khod k 1a
A. 0,005 V2 (V). B.0,1242 (V). C .2./0,5 (V). D. 2,/0,4 (V)
Biét hai tu C; va C2 mic ndi tiép thi dién dung twrong dwong 1a C;C2/(Ci + C2), con
mic song song thi dién dung tuong duong la (C; + C>) va ning lugng cua mach tinh C==
theo cong thuc W = 0,5Cu?® + 0,5Li%. ‘ ) L
~ Trong mach dao djng (xem hinh bén) b tu dién gém hai tu dién gidng nhau duge C=—
cap moét nang lwgng 1 () tr ngudn dién mét chiéu co suat dién dong 4 (V). Bo qua
dién tré thuan trong mach.

Cau 38: Dién dung ctia mdi tu 1a

A. 0,2 (uF). B. 0,5 (uF). C. 0,125 (uF). D. 0,25 (uF).
Cau 39: Nguoi ta dong khoa ki dung vao luc cuong d dong di¢n trong cudn day dat gia tri cyc dai. Dién ap cyc
dai trén cudn day sau khi déng khoa 1a

A. 00,0052 (V). B. 0,12+2 (V). C.27.J0,5 (V). D.22 (V).
Céu 40: Biét hai tu Ci va C2 mic ndi tiép thi dién dung tuong duong 1a C1C2/(C1 + C2), con mic song song thi
dién dung twong duong 1a (C, + C2). Hai tu dién Cy = 3Co va Cz = 6Cy méc ndi tiép. Noi hai dau bo tu voi pin co
suit dién dong 3 V dé nap dién cho cac tu roi ngit ra va ndi véi cudn thuan cam L tao thanh mach dao dong dién
tur tu do. Khi dong dién trong mach dao ddng dat cuc dai thi nguoi ta ndi tit hai cuc cua tu Ci. Pién ap cuc dai
trén C; ciia mach dao dong sau do 1a
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A.2(V) B. 1 (V). C. 3 (V). D. /6 (V).
Ciu 41: Biét hai tu C; va C> mic noi tiép thi dién dung twong duong 1a CiCa/(Cy + C2), con mic song song thi
dién dung tuong duong la (C) + C2). Hai tu dién C = 3Co va C2 = 6Co mac ndi tiép. N6i hai dau bé tu v6i pin ¢6
sudt dién dong 6 V dé nap dién cho cdc tu rdi ngit ra va ndi véi cudn lhuan cam L tao thanh mach dao dong di¢n
tir tw do. Khi dong dién trong mach dao dgng dat cuc dai thi ngudi ta ndi tit hai cye cua tu Ci. Pién ap cuc dai
trén Cz cua mach dao dong sau do la

A.9(V) B.3 (V) C. 243(V) D. 122(V)
Ciu 42: Biét hai tu C; va C> miac ndi tiép thi dién dung twvong duong 1a C1C2/(Cy + C2), con mac song song thi
dién dung twong duong 1a (Ci + C;). Mot mach dao dong LC Ii tréng, khi cuong do dong trong mach bang khong
thi di¢n ap trén tu di¢n ¢ d¢ lon bang Up. Khi cuong do dong trong mach dat gié.\tri cuc dai, nguir‘i ta ghép nhanh
song song véi tu dién mét tu dién co cung dién dung. Pién ap cuc dai gitra hai dau cuén cam thuan 1a

A. 2Us B. U2 oY) D. Us

Cau 43: Biét hai tu C; va C; mac ndi tLep thi dién dung tuong duong 1a C,C2/(Cy + C2), con mic song song thi
dién dung twong duong la (C; + Cz). Hai tu dién C; = 3Co va C2 = 6Co mac noi tiép. N6i hai ddu bé tu véi pin co
suét dién dong 3 V dé nap dién cho cic ty rdi ngat ra va nbi voi cudn thudn cam L tao thanh mach dao dong dién
tir tu do. Khi dong dién trong mach dao dong bang nira gia tri dong dién cuc dai thi nguoi ta ni tit hai cuc cia
tu C1. Dién 4p cuc dai trén ty C; ctia mach dao dong sau do:

A 1543 (V). B. 0.5 V6 (V). C. V3 (V). D. 6 (V).
Cau 44: Biét hai tu Ci va C> mic ndi tiép thi di¢n dung tuong duong la CiC2/(Ci + C2), con mic song song thi
dién dung tuong duong la (C; + Cz). Mot khung dao dong gom mot ong day co hé sO tu camL = 100/7* H va hai
tu dién cung dién dung 2 pF ghép nbi tiép v6i nhau. Lic diu hiéu dién thé gitra hai dau éng day c6 gié tri cuc dai
8 V. Pén thoi dlem t = 1/300 s thi mot trong hai tu dién bi phong dién, chat dién moi trong tu dién d6 tro thanh
chat dan dién tét. Tinh dién tich cuc dai cua tu trong khung dao dong sau th&i diém néi trén.

A. 445 pC. B. 447 uC. C.4 3 pC. D. 16 pC.
Biét hai tu C; va C» méc ndi tiép thi dién dung twong duong 1a C1C2/(C1 + C2), con mic
song song thi dién dung tuong duong 1a (Ci + C») va néng luong cua mach tinh theo cong ¢, 5, L
thire W =0,5Cu, + 0,5Li%. Cho mach dao dong dién tir nhur hinh v&, dién tré thuan ciia mach
biang khong, do tw cam cua cudn diy 50 (mH), cic tu dién c6 dién dung déu bang 2,5 (uF). "
B6 tu da duge tich dién dén dién luong 1 (uC). Tai thoi diém ban dau (t = 0) déng K.
Céu 45: Biéu thirc dong dién trong mach s& la
A. 2¢0s(200t + /2) (mA). B. 2¢0s(2000t + 7/2) (mA).
C. 2co0s(2000t + ) (mA). D. cos(2000t + 1/2) (mA).
Céu 46: Ning luong dién truong trong tu C; & thoi diém t = 1,3757 (ms) la
A. 2,5 (n)). B. 50 (nJ). .25(nl). D. 75 (n)).
Cau 47: Ning luong dao dong trong sau khi mo ki & thoi diém t = 1,3757 (ms)
A. 2,5 (n]). B. 50 (nJ). C. 25 (n)). D. 75 (n]).
Ciu 48: Xac dinh dién thé cuc dai hai ddu cudn day sau khi mé ki ¢ thoi diém t = 1,375z (ms)
A. 0,005 V2 (V). B. 0,12+2 (V). C. 20,5 (V). D. /0,06 (V).

Biét hai tu C; v C> mic ndi tiép thi dién dung tuong dwong 13 C1C2/(Ci + C2), cdon mic song -
song thi dién dung twong duong 1a (C; + C2) va nang luong cua mAch tinh theo cong thoe W= L I
0,5Cu® + 0,5Li%. Mot khung dao dong gém moét dng diy c6 hé s ty cam L va hai tu dién cing C
dién dung C; ghép nbi tiép (xem hinh bén). Biéu thirc dién ap hai dau bg ty u = Uocoswmt. Dén thoi
diém t) thi mot trong hai tu dién bi phong dién, chat dién moi trong tu dién d6 trd thanh chat dan
dién tot.

Céu 49: DPién 4p trén mdi ty ngay trude thoi diém t; 1a

A. 0,125Ugcoswmt;. B 0,25Ugcosmt;. C. 0,5Uqcoswmt;. D. Upcosmt;.
Cau 50: Nang luong bi mat do phong dién 1a

A.0,125CUo*cos’oti.  B. 0,25CUc°cos’ wti. C. 0,5CUo’cos’ oti. D. CUs’cos” wt1.
Cau 51: Nang luong dao dong trong mach con lai sau thoi diém t; 1a

A. 00,125CU; (2—cos’ ot ) . B. 0,25CU; (2—cos’ o, ).
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C. 0,5C11; (2—0052 ot, ) D T, (2—0052 ot, )

Ciu 52: Pién tich cuc dai trén tu sau thoi diém t; 1a

A.CU, 41 -cos’ ot, . B.CU /2 —cos’ oo, .
C. 0,5.CU, 4/l —cos’ oo, . D.0,5.CU, 42 —cos’ ot, .

Céu 53: Biét hai tu C; va C, mic ndi tiép thi dién dung twong duong 12 C1Co/(C1 + C»), con mic song song thi
dién dung tvong duong 1a (Ci + C2) va ndng lugng cua mach tinh theo cong thire W = 0, 5Cu’ + 0,5Li%. Mot mach
dao dong gém cudn thuan cam L va hai tu C; giong nhau mic ndi tiép, khéa K méc & hai dau mét tu C. Mach
dang hoat dong thi ta dong khoa K ngay tai thoi diém nang lvgng dién trudng va ning luong tir trudng trong
mach dang bing nhau. Nang lugng toan phan ctia mach sau do s&:

A. khong doi. B. giam con 1/4 C. giam con 3/4. D. giam con 1/2.

4A. DAP AN BAI TAP TU LUYEN DANG 3
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5A. BAI TAP TU LUYEN DANG 4

Ciu 1: Biét niang luong ctia mach tinh theo cong thirc W =0 ,5Cu? + 0,5Li%. Mot mach dao dong LC gom tu dién
Ci ¢o dién dung 0,1 mF, cudn day co hé s tr cam L=0,02Hva dlen tro [a Ro = 5Q va dién {ro cua day nbiR =
4 Q. Dung déy nbi ¢ dién rd khong déng ké dé ndi hai cuc cua ngudn dién mot chleu c6 suat dién dong E =12
V va dién tr¢ trong r = 1 Q vdi hai ban cuc cua tu dién. Khi dong trong mach da 6 on dinh nguoi ta cat nguon ra
khoi mach dé cho mach dao dong tu do. Tinh nhiét luong toa ra trén R ké tir lac cat ngudn ra khoi mach dén khi
dao dong trong mach tit hoan toan?

A. 11,240 m]. B. 14,400 mJ. C. 8,992 mJ. D. 20,232 ml].
Cau 2: Biét ning luong ctia mach tinh theo cong thire W = 0,5Cu” + 0,5Li%. Mot mach dao dong LC gém tu dién
Ci ¢6 dién dung 0.1 mF, cudn day c6 hé so tu cam L = 0,02 H va dién tro la Ro =5 Q va di¢n tro cua day ndi R
=4 Q. Dung day ndi c6 dién trd khong déng ké dé ndi hai cuc ctia ngudn dién mot chleu c6 sudt dién dong E =
12 V va dién tr¢ trong r = 1 Q vai hai ban cuc cua tu di¢n. Khi dong trong mach da on dinh nguoi ta cit nguon
ra khoi mach dé cho mach dao dong tu do. Tinh nhiét lugng toa ra trén Ro ké tir lac cit nguon ra khoi mach dén
khi dao dong trong mach tit hoan toan?

A. 11,240 mJ. B. 14,400 mJ. C. 8,992 mJ D. 20,232 ml.
Céu 3: Biét ning luong ctia mach tinh theo cong thirc W = 0,5Cu® + 0,5Li% Mot mach dao dong LC gbm ty dién
Ci ¢ di¢én dung 100 pF, cudnday c6 hé 50 t cam L= 0,2 H va di¢n tro la Ro = 5 Q va dién tr¢ cua day nbi R =
18 Q. Dung day noéi ¢o dién tro khong dang ké dé ndi hai cuc cua nguon dién mot chleu c6 suat dién dong E =12
V va dién tr¢ trong r = 1Q vaéi hai ban cuc cia ty dién. Khi dong trong mach da on dinh nguoi ta cit nguon ra
khoi mach dé cho mach dao don g ty do. Tinh nhi¢t lwgng toa ra trén R ké tir lac cat nguon ra khoi mach dén khi
dao dong trong mach tit hoan toan?

A. 25,00 m]. B. 5,175 ml. C. 24,74 ml. D.31,61 m].
Céu 4: Biét ning lugng cua mach tinh theo cong thire W =0, 5Cu?+ 0,5Li% Mot mach dao dong LC gdm tu dién
Ci c6 dién dung 100 pF, cudn day c6 hé s6 ty cam L=0,2 Hvadién tro 1a Ro =5 O va dién tro cua day nbiR =
18Q. Duing day ndi co dién rd khong dang ké dé ndi hai cuc ciia ngudn dién mot chleu ¢6 sut dién dong E =12
V va dién tro trong r = 1 Q vdi hai ban cyc cia tu dién. khi trang thai trong mach d3 6n dinh ngudi ta cit ngudn
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ra khoi mach dé cho mach dao dong tu do. Tinh nhiét lugng toa ra trén R va Re ké tir lac cit nguén ra khoi mach
dén khi dao dong trong mach tit hoan toan?

A. 25,00 mJ, B. 5,175 ml. C. 24,74 ml. D. 31,61 ml.
Ciu 5: Biét ning lugng cua mach tinh theo cong thirc W =0, 5Cu® + 0,5Li% Tu dién ctia mach dao dong co dién
dung 1 (0.F, ban dau duoc dién tich dén hiéu dién thé 100 V, sau d6 cho mach thuc hién dao dong dién tr tat dan.
Ning lugng mat mat cua mach tir khi bat dau thyc hién dao dong dén khi dao déng dién tir tit han 1a bao nhiéu?

A. 10 mJ. B. 10 kJ. C.5ml. D.5kJ.
Cau 6: Biét nang luo'ng ctia mach tinh theo cong thire W = 0,5Cu? + 0,5Li%. Mach dao dong dién tir LC gom mdt
cudn day c6 do tur cam 6 (uH) va tu dién c6 dién dung 6 (nF). Dién ap cuc dai trén tu 10 (V). Néu mach c6 dién
tro thuan 1 Q, dé duy tri dao dong trong mach vai gia tri cyc dai cua dién 4p gitra hai ban tu dién 1a 10 (V) thi
phai phai bé sung nang lugng cho mach véi cong sudt bang

A. 20 mW. B. 30 mW. C.40 mW. D. 50 mW.
Cau 7: Mot mach dao dong LC, cudn day co dién tré bfmg 2 Q. bé duy tri dao dong dién tr trong mach vai
cuong d6 dong dién cuc dai 2 A can cung cip cho mach cong suat

AA4AW. B. 8W. C.16 W. D.2W.
Cau 8: Biét nang lugng cua mach tinh theo cong thirc W = 0,5Cu” + 0,5Li%>. Mach dao dong dién tir LC gém mot
cudn day co6 do tu cam 4 (uH) va tu dién ¢6 dién dung 2000 (pF). Pién tich cuc dai trén tu la 5 (uC). Néu mach
c6 dién tré thuan 0,1 (Q), dé duy tri dao déng trong mach thi phai cung cip cho mach mot cong suit bing bao
nhiéu?

A. 36 (mW). B. 15,625 (W). C. 36 (pW). D. 156,25 (W).
Ciu 9: Biét ning luung ctiia mach tinh theo cong thic W = 0,5Cu? + 0,5Li*. Mt mach dao dong gém mot cudn
day c¢6 d6 tu’ cam L = 1,6.107* H va mét tu dién c6 dién dung C; = 8 nF. Vi cudn day cé dién o, dé duy tri mot
dién ap cuc dai Up =5 V trén tu dién, phai cung cép cho mach mét cong sut trong binh P = 6 mW. Tim dién tré
cua cudn day.

A. 0,1Q. B. 9,6 Q. C.0,3Q. D. 0,34 Q
Céu 10: Biét ning luong ctia mach tinh theo cong thire W = 0,5Cu® + 0,5Li%. Mot mach dao dong gdm mét tu
dién c6 dién dung 4200 pF va mot cudn cam c6 dé tw cam cam 275 pH, dién tro thuan 0,5 Q. B¢ duy tri dao dong
trong mach vé1 hiéu dién thé cuc dai trén tu 1a 6 V thi phai cung cz”ip cho mach mét cong suat la

A. 5498 pW. B. 2749 pW. C. 137,58 pW. D. 2,15 mW.
Céu 11: Biét niang luong ciia mach tinh theo c¢ong thiee W = 0,5Cu” + 0,5Li%. Mach dao déng dién tir LC gdém
mdt cudn day c6 do tu cam L va tu di¢n co dién dung C. Dié¢n tich cyuc dai trén tu [a Qo. Néu mach c6 dién trg
thuan R, dé duy tri dao dgng trong mach thi phai cung cip cho mach mét cong suat bang bao nhiéu?

QR g QR c AR p. 2QR
J2Le 2LC LC LC

Cau 12: Biét ning lugng cua mach tinh theo cong thuec W = 0,5Cu® + 0,5Li%. Mach dao dong dién tir LC gém
mdt cudn day co6 do ty cam 6 (pH) va tu dién c6 dién dung 6 (nF). Néu mach cé dién tro thuan 1 Q, dé duy tri
dao dong trong mach véi gid tri cuc dai cua dién lugng trén ty dién 1a 60 (nC) thi trong mdt gid phai cung cép
cho mach niang luong bang

A. 120 (D). B. 180 (J). C. 240 (J). D. 250(J).
Ciéu 13: Biét nang luong ctia mach tinh theo cong thie W = 0,5Cu? + 0,5Li%. Mach dao dong dién tir LC gdm
mot cudn day ¢6 do tw cim 0,12 (mH) va tu dién c6 dién dung 3 (nF). Néu mach c¢6 dién tro thuan 0,01 €, dé duy
tri dao dong trong mach v gia tr1 cuc dai cua dign ap giira hai ban tu dién 1a 6 (V) thi trong mdi chu ki phai cung
cép cho mach mdt ning luong bing

A. 0,15 (m)). B. 0,09 (mI)T C. 0,1081t (nl). D. 5.4m (pJ).
Ciu 14: Biét ning luong cua mach tinh theo cong thirc W = 0,5Cu® + 0,5Li%. Mach dao dong gom cudn day c6
do tucam L =1,2.10 4 H va mot tu dién c6 dién dung C; = 3 nF. DPién tré cia mach 1a R =0, 2 Q. bé duy tri dao
dong dién tir trong mach véi hiéu dén thé cuc dai gitra hai ban tu dién 1a Up = 6 V thi trong mdi chu ki dao dong,
cén cung cép cho mach mét nang lwong bing

A. 0,15 (m)). B. 0,09 (m]) C. 0,108n (nJ). D. 0,00071 (nl).
Cau 15: Biét ning lugng ctia mach tinh theo cong thirc W = 0,5Cu? + 0,5Li%. Mach dao dong gém cudn day co
d6 tu cam 0,12 mH va mot tu dién ¢o6 dién dung C; = 3 nF. Dién tré cua cudén day la R =2Q2. Dé duy tri dao dong
dién tir trong mach vai hiéu dién thé cuc dai Up = 6 V trén tu dién thi phai cung cép cho mach mét cong suét
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A. 0,9 mW. B. 1,8 mW. C. 0,6 mW. D. 1,5 mW.
Ciu 16: Biét nang lwong ciia mach tinh theo cong thirc W = 0,5Cu® + 0,5Li%. Mach dao déng gom cudn diy c6
d6 tu cam L =20 pH, dién tré thudn R = 4 Q va tu c6 dién dung C; = 2 nF. Hiéu dién thé cyc dai giita hai dau tu
1a5V.bé duy tri dao dong dién tur trong mach nguoi ta dung mét pin co suat dién dong la 5V, co dién lugng du
trir ban dau 13 30 (C), ¢6 hiéu suit sir dung 1a 100%. Hoi pin trén c¢6 thé duy tri dao dong ctia mach trong thoi
gian t&i da 1a bao nhiéu?

A. t =500 phit. B.t= 30000 phut. C. t=300 phut. D. t = 3000 phuat.
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