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’ " BIEU DIEN PHUC
CHI:{ DE DONG PIEN VA PIEN AP XOAY CHIEU

L. KIEN THU'C CO BAN
1. Sy twong tu giira s0 phirc va dao dong dién. . U,
Xét mot doan mach RLC mac noi tiép. Gia st di¢n ap hai dau doan mach

c6 biéu thire u=U, cos(awt+¢,). g
LC

1

1

« R e 7 *A 4 9 A '

— Ta bi€u dién vecto cac di¢n ap cua doan mach trén: !
T T T l
1

1

1

o U, nam ngang, U L thang dung hudng 1én, U thang dung hudéng

£ 4 R
xuong.
o Dién 4p hai ddu mach U :U— U— U—
. U
Ta ¢ U=Ul+(U -U >  Z=R+(Z,-Z.), i
tan¢:U|_—Uc :ZL_ZC
Ui R

+ V&i mot s6 phitc z =a+bi— duoc ghi dudi dang lugng gidc 13 z=rZ¢, trong d6 a 1a phan thuc va b 1a

phan 40. r =+/a’ +b? 1a modun cta sb phirc, ¢ dugc goi la acgumen ciia sb phirc

cos ¢ = b
— tangp=—

_‘|CT-1|Q.)

sing =

— Biéu dién hinh hoc cua sb phuc trén trong hé truc toa do g@)m hai truc
thuc va ao vudng goc nhau.

+ Tur cac biéu dién trén, ta thiy rang néu tong tré Z ctia mach 13 mot s6
phirc thi R dong vai trd 1a phan thuc cta sb phirc nay va 'Z, “Z. s& tuong ung v6i phan do —

Z=R+(Z,-2.)i hay Z=\R*+(2,-Z.) Z¢.

2. Biéu dién phirc tong tro, dong dién va dién ap xoay chiéu.

BIEU DIEN PHUC

Pién ap u=U,cos(wt+g,) u=U,Zg, Mbi lién hé giira cudng do
. — - — dong dién, dién ap va tong
Dong dién i=1, cos(a)t+¢)i) i =1,Ze, tré
pién tro R R =R = u
Cam khang Z, =lo Z, =27, z
Dung khang 1 Z.=-Z.i
ZC =— o c
> Ca) —
Tongtro' Z :\/R2+(ZL—ZC)2 Z =R+(ZL_ZC)i

II. DANG BAI TAP VA Vi DU MINH HQA

Dang 1: Viét phwong trinh dién 4p va dong dién

<» PHUONG PHAP GIAI
Ap dung két qua biéu dién phirc cta tong trd, dién ap, dong dién va mdi lién hé giita chung, ta co thé viét
phuong trinh dién &p, dong dién theo cac budc sau:

o Biéu dién phirc cic dai luong va nhép liéu va may tinh cam tay Casio

o Dua vao mdi lién hé giita u, i va Z dé xdy dung phép tinh.

o Xuit két qua trén Casio
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% Vi DU MINH HQA

Vi du 1: (Quéc gia — 2009) Dit dién 4p xoay chiéu vao hai dau doan mach c6 RLC mic nbi tiép. Biét R =10

-3

A 5 A z 1 A r \ A , .~ . A A 5 A \
Q, cudén cam thuan c0 L=— H, tu dién c6 C= F va dién ap gitta hai dau cudn cam thuan la

Oz 2r
u, =20~/2 cos (1oom + %j V. Bidu thirc dién 4p giita hai diu doan mach la
A. U = 40cos (mom + %j V B. u =40cos (mom —%) \Y;

C. u=402cos (1oom + %) v D. u = 40+/2 cos (1007zt —%) V

Hudéng dén

Dung khang va cam khang ciamach Z =Lw = i.].OO?[ =10Q, Z. = 1 = 2;[ =20Q.
107 Co 10.10°1007
+ Biéu dién phirc dién ap hai ddu doan mach u=iZ = Z=LZ = %(m ~10i) =40/ - 45.
|
L

—» U =40c0s (1oo;r — %) V.

Nhap liéu trén Casio

o Chuyén may tinh vé sé phic: Mode — 2
201/2.290
10i

CMPLY = Math CMPLY = Math &

x(10-10i). || EE2x(10-10i0 || ZHELI0. 101 0ip
40¢-45

o Nhap phép toan:

o Xuit két qua: Shift » 2 -3 — =

— Pap an B
ChU y: Néu mudn xuét két qua dudi dang phitc Z =R +(Z, —Z)i thi & budc xuat két qua ta chon 1¢nh Shift

—2—-54-=

Vi du 2: (Quédc gia — 2009) Khi dat hiéu dién thé khong ddi 30 V vao hai dau doan mach gém dién tré thuan

Y As o A 7. A 5 A Je A 5 1 \ \ A \ \ A A A

mac noi tiep vdi cudn cdm thuan cd do ty cam 4—H thi dong dién trong doan mach la dong di€n mot chieu
T

cdcuongdo 1 A. Néu dat vao hai dau doan mach nay dién dp U = 150+/2 cos (1207zt) V thi biéu thirc cta cuong

do dong di¢n trong doan mach la

A. i=52cos (120m —%) A B. i =5c0s (1207zt + %) A
C. i=5x/§cos(1207zt+%j A D. i=5005(1207zt—%] A
Huéng dan
+ Dién tro cia cuén cam r = UT = S—f =30Q.
Cam khang ctia cudn ddy khi c6 dong dién xoay chiéu chay qua Z =Lo= 4i 1207 =30 Q.
V4
— Cuong do dong dién qua mach i = L M =5/-45— i =5cos| 1207t - Z | A.
Z 30+ 25i 4

— Pap an D
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Dang 2: Xac dinh thanh phén hjp X

< PHUONG PHAP GIAI
V61 mét hop X don gian gom hai trong ba phan tur: dién tr¢ thuan R, cudn cam thuan Z, vaty dién co6 dién
dung Z..Taco thé xac dinh duoc thanh phan ciia hop bang cach

o Biéu dién phirc cac dai luong va nha_?lp liéu va may tinh cdm tay Casio

u

o Xac dinh téng trd cia mach Z =—.
i
o Xuat két qua trén Casio dudi dang a+bi— a=R,néu b>0thi Z_=b,néu b<0 thi Z. =|b|

< Vi DU MINH HQA

Vi du 1: Trong mdt hop kin chira 2 trong 3 phén tir : dién tro thuan, cuén cam thuan va tu dién. Hai phan tir
trong hop mic ndi tiép va 2 dau ndi ra ngoai 1a M va N. Pat vao 2 dau M, N dién ap xoay chiéu

u=120+/2 cos (1007rt + Ej V thi cuong do dong dién chay trong hop c6 bidu thirc i =3+/2sin (100m + 2?”)

A. Céc phan tir trong hop 1a

A.diéntr6 R=20 Q, tudiénco C = 107 B.diéntrd R=20 Q, cuénday cod L= L F
ZI 7[ 572'\/§
3
C.diéntro R= 20\/_9 tudiénco C = D D.diéntr6 R= 20\/§ Q, cuon day c6 L = 5i F.
Vg T

Huéng din
+ Biéu dién vé dang cos phuong trinh dong dién i= 3V2sin (1007rt + 2?7[) =i=3v2cos (1007rt + %} A
— Téng tro phitc ctia mach Z = — = === = 20/3+20i .
sHOP ' i 32430
1

+ Vay doan mach chira hai phﬁn trla R= 20\/5 Qvacuon diy L= 5— frg
T

> U 12032260
I

— Dap an D

Vi du 2: Khi dét dién ap u = 200+/2 cos (1007zt —%j V vao hai dau mot hop X chua hai trong ba linh ki¢n
diénla R,, L,, C, méc ndi tiép thi cuong do dong dién qua doan mach c¢6 biéu thiic i = 2+/2 cos (mom + %)

A v A Ae A 7. A 5 A r 3 A < B ‘A , A 3 \ A \
A. Néu mac hgp X ndi ti€p voi cudn cam thuan c6 L=—H roi mac vao dién ap trén thi cuong do dong
T
dién qua doan mach la

A. i=2cos (1007rt +%j A B. i = 24/2 cos (1007rt + %jA

C.i=2cos (1007zt —%)A D. i = 2+/2 cos (1007zt —%)A

Huéng din

: — u, 20072230
+ Tong tré phirc cia hop X : Z, :U:X:I—

i, 242230

—50—50~/3i > Hop X chtra hai phin tir 1a R, =50

Qva Z., =503 Q.

V3

+ Cam khéng ciia cuén diy Z, = Lo ==.1007 =100+/3 Q.
T
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— Phuong trinh dong dién i = ;= = 200y2£-30 =23/2/-90— i=22cos (1007[ - %j A

50 + (1ooJ§ ~504/3 )i

— Dap an D

ITI. BAI TAP REN LUYEN:
Cau 1: (Quéc gia — 2013) Pt dién ap c6 u = 2204/2 cos(1007t) V vao hai ddu mot doan mach gom dién tro

-4

. 07 _ L
c0 R=100 Q, tu dién c6 dién dung C = F vacudn cam c6 dd tu cam L =—H . Biéu thuc cua cuong do

T T
dong dién trong mach la:
A.i=22cos (1007rt + %) A B. i=22v2cos [10072’1: +%) A
C.i=2 2cos(1007rt—%j A D.i=222 cos(lOO;zt—%j A

Cau 2: (Qudc gia — 2016) Cho dong dién co cudng do i= 542 cos1007t (i tinh bang A, t tinh bang s) chay
qua mot doan mach chi chira tu dié€n. Tu dién c6 di€n dung iO mkF. Pi¢n 4p hiéu dung ¢ hai dau tu dién bang
Vs

A. 200V B 250V . C.400V D. 220V o
Cau 3: bat vao hai dau cudon cam thuan c6 do tuy cam 0,318 H mot dién ap xoay chicu on dinh

u =200cos (1007zt —%) V thi biéu thirc cuong d6 dong dién trong mach 1a

A. i=2cos (1007zt —377[) A. B.i= 2\/5 cos [1007zt —377[] A.
C. i=2v2cos (1007zt + %jA D. i=2cos (1007zt + %J A.

Cau 4: Cho doan mach khong phan nhanh g6m dién tr& R =100 Q' cudn cam thuan c6 do tu cam L = E H
T
-4

va tu dién c6 dung khang C = F. bat dién ap u = 200~/2 c0s1007t V vio hai dau doan mach thi cuong

T
do dong di¢n qua mach cé biéu thirc
A. i=22cos [100% —%) A B.i= 2cos(1007rt —%) A
C.i= 2cos(1007rt + %) A. D.i=~/2cos [100m + %j A.

Cau 5: Mot mach dién chi c6 mot phan tir (R hodc L hodc C) nhung chua biét 15 1a gi? Nhung qua khao sat

thiy dong dién trong mach cé biéu thirc i=2cos[1007zt+%jA, con hiéu dién thé co biéu thuc 1a

u =50cos (1007rt + %) V. Vay d6 1a phan tir gi?

0,25 103

A.R=25Q B. Bép an khac. C.L H. F

T
-4

Cau 6: Cho dién 4p hai dau tu co dién dung C = 10

F 14 u=100cos (1007rt——]v Biéu thirc dong dién
7

qua mach la
A. i=cos(100zt)A. B. i = 4cos(100zt) A.

C.i= cos(lOO;:H%) A. D.i= 4cos(100;:t—%j A.
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Cau 7: Cho doan mach gém hai phﬁn ter X, Y mic ndi tiép. Trong d6 X, Y c6 thé 1a dién tré thuan R, cudn
cam thuan cé d¢ ty cam L hodc tu di¢n c6 dién dung C . Cho biét hi¢u dién the gitra hai dau doan mach la

u = 2002 cos (10072t) V va i = 24/2 cos (lOO;rt - %) A. Cho biét X, Y 1a nhitng phan tir ndo va tinh gia trj ctia

cac phan tir d6?

AR=50QviL=x H. B.R=50Qva C =120 uF,
T V4

C.R=50/3Qva Lzzi H. D.R=50/3Qva L-L1h
T T

-3

N A, 1
F va cudn day thuan camcé L=—

Céau 9: Cho doan mach gé)m dién tré thudn R=40 Q, tu diénco C = 5
Vs V4

H miéc ndi tiép. Pién ap hai ddu mach u =120+/2 cos (1007zt +%j V. Biéu thirc cuong do dong dién trong

mach:
. T . T
Al :3cos[1007zt+—]A. B. i :3005(1007r ——jA.
4 12
C. i =3cos (1007zt +%)A. D. i = 3v/2 cos (1oom + %) A

Cau 10: Boan mach AB gém hai doan mach AM va MB mic ndi tiép. Poan mach AM gém dién tré thuan
-3

R =40Q mic ndi tiép voi tu dién c6 dién dung F, doan mach MB gdém dién tré thuan R, mic ndi tiép

v6i cudn cam thuan. Pat vao A, B dién ap xoay chiéu co gia tri hiu dung va tan sd khong ddi thi dién ap tic
. . A \ A \ 7 \

thoi ¢ hai dau doan mach AM va MB lan luotla : u,, = 50/2 cos [1007[’[ —%jv va U,,; =150co0s(100xt)

V. Hé s cong suit ciia doan mach AB la
A. 0,86. B. 0,84. C.0,91. D.0,71.

Cau 11: bat dién ap xoay chiéu u =200cos (1007zt + %j V vao hai dau doan mach gém dién tro co R =100

-4

Q va tu dién co dién dung C = F ghép ndi tiép. Biéu thirc cta dién 4p hai dau ty dién khi d6 1a
A. U, =100~/2 cos (1007zt - %) \Y B. u. =100+/2 cos (1007t )V

T
C. u=100cos(1007t) V D. u. =100+/2 cos (10072' _Ej %

Cau 12: Bt dién 4p u =120+/2 cos (1oom + %) V vio hai dau dién tré c6 R = 50 Q. Biéu thirc cudng d6 dong

dién chay qua dién tro 1a

A. i =2,4c0s1007t A. B. i =2,44/2 cos (1oom +%) A.
C.i=24cos (1oom + %jA. D. i =1,2v2 cos (1007zt + %) A.
Céau 13: Cho doan mach dién MN gém dién tré6 R, tu C va cudn day méc ndi tiép theo thir tu trén. Biét
R=200 Q, C= ?,ulz va L= i H. Pt vao hai diu doan mach MN mot dién ap xoay chiéu ¢6 tan s 50
7T T
Hz. Di¢n ap hai dau doan mach RC léch pha 0,57 so véi dién &p hai dau cudn day. Dién tré cia cudn day

bang
A. 0. B. 75 Q. C. 150Q. D. 133,3Q.
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Cau 14: Cho ba linh kién gdm dién tré thudn R =60 €, cudn cam thudn L va tu dién C. Lan luot dt dién ap
xoay chiéu c6 gid tri hi€u dung U vao hai dau doan mach noi tiép RL hodc RC thi bi€u thirc cuong do dong

dién trong mach 1an luot 1a i, = v/2 cos [1oom + %] Ava i, =~/2cos [1oom + %) A. Néu dat dién ap trén vio
hai diu doan mach RLC ndi tiép thi dong dién trong mach c6 biéu thirc

A. i=2cos (1oom + %) A B. i = 24/2 cos [1oom + %jA

C.i=22cos (1oom +%jA D. i =2cos (1007rt +%)A
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