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TONG HQP 1000 NHUNG BAI PIEN XOAY CHIEU HAY VA KHO
TU PE CHINH THUC CUA BGD&DT
PE THI THU TRUONG CHUYEN

I.  PE THI TUYEN SINH PAI HQC CUA BQ GIAO DUC

D& s6 1.2 thi chinh thirc (BH — 2014)

Cau 1:bat dién ap xoay chiéu 6n dinh vao hai dau doan mach AB méc ndi tiép (hinh v¢). Biét
tu dién c6 dung khéng Zc, cuon cam thuan c6 cam khang 7, va 3Z_ = 2Zc. Do thi biéu dién sur |
- phu thudc vao thoi gian cua dién ap gitra hai dau doan mach AN va dién ap gitra hai dau doan
~mach MB nhu hinh v&. Diép ap hi¢u dung giita hai diém M va N 1a |

AULO™ Y

A. 173V. B. 86 V. C.122 V. D. 102 V. |
'Cau 2:Djt dién ap u=180v2cosot(V) (véi o khong doi) vao hai dau doan mach AB (hinh v&).
R 1a dién tr& thuan, tu dién co dién dung C, cudn cam thuan c6 do tu cam L thay doi dugc.
bién ap hi€u dung & hai dau doan mach MB va d6 16n goc 1éch pha ciia cuong do dong dién |
50 voi dién 4p u khi L= L1 13 U va @1, con khi L = L, thi trong tmg 1a VBUVA ¢2. Biét @1+ @2
/=90, Gia tri U bang ?

R L
Y % B
] -Ikwﬁw4

A 135V B. 180V. C.90 V. D. 60 V. 3
- Cau 3:Mot hoc sinh 1am thyc hanh x4c dinh s6 vong day ctia hai may bién ap 1i tuong A va B
c6 cac dudn day véi sb6 vong day (1a s6 nguyén) 1an lugt 1 Nia, Noa, Nig, Nos. Biét Noa =
'kNi1a; N2s=2kN1g; k> 1; Nia + Noa + Nig + Nog = 3100 vong va trong bbn cudn day cé hai
cudn ¢6 sd vong diy déu bang N. Dung két hop hai may bién ap nay thi co thé ting dién ap |
“hiéu dung U thanh 18U hodc 2U. S6 vong day N 1a %
. A. 600 hoac 372. B. 900 hoac 372. C. 900 hoac 750. D. 750 hoac 600.

Cau 4:bat dién ap u=U,cos (1007& +%)(V) vao hai dau doan mach chi c6 tu dién thi cudng do

-dong dién trong mach 13 i=1,cos(100nt +¢)(A). Gid tri ciia ¢ bang

A B. L. c. -3¢ D. -,
I 2 4 2 5
' Cau 5:Mot doan mach dién xoay chiéu gom dién tré thuan R mac ndi tiép voi mot cuon cam
thuan c6 cam khang véi gia tri bang R. Do léch pha cua di¢n &p gitra hai dau doan mach véi.
‘cudng d6 dong dién trong mach bang

§ T T i
A. . B. 0. C. 27r/2. D. 31[/3.
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Cau 6:Pit dién ap u=U+2cos wt(V) (v6i U va o khong d61) vao hai dau doan mach méc nbi
tiép gé)m dén so1 dét ¢ ghi 220V — 100W, cudn cam thuan c6 do tu cam L va tu dién co6 dién
_dung C. Khi d6 dén séng dung cong suat dinh mirc. Néu ndi tat hai ban ty dién thi dén chi séng:
| vOi cong suat bﬁng 50W. Trong hai truong hop, coi dién tré cia dén nhu nhau, bo qua do tu
' cam cua dén. Dung khang cua tu dién khong thé 1a gia tri nao trong cac gia tri sau? |
A.3450Q. B. 484 0. C.4750Q. D. 274Q). |
' Cau 7:Dat dién ap xoay chiéu co gia tri hiéu dung 200 V va tan sb khong thay d6i vao hai dau
' doan mach AB (hinh v&). Cudn cam thuan c6 do tw cam L x4c dinh; R = 200 Q; tu dién co.
dién dung C thay doi dugce. Diéu chinh dién dung C dé dién ép hiéu dung gitra hai dau doan
'mach MB dat gia tri cuc tiéu 1a Uz va gié tri cuc dai 13 U2 = 400 V. Gia tri ctia Uy 12 |

i L M E B

A 173V B.80V C. 111V D. 200V |
Cau 8:Mot dong co dién ti€u thu cong suat dién 110 W, sinh ra cong suit co hoc bang 88 W.
Ti s cua cong suét co hoc vo1 cong suét hao phi & dong co bang |
A3 B. 4. C. 2. D. 5. |
Céau 9:batdién ap u= U2 2cos2nft (fthay d6i duoc, U ti 1é thuan véi f) vao hai dau doan mach
'AB gom doan mach AM méc nbi tiép véi doan mach MB. Poan mach AM gom dién tré thuan
'R mic nébi tiép v6i tu dién c6 dién dung C, doan mach MB chi c¢6 cudn cam thuan c6 d6 tu
cam L. Biét 2L > R2C. Khi f = 60 Hz hoic f= 90 Hz thi cuong do dong dién hiéu dung trong
'mach c6 cung gia tri. Khi f= 30 Hz hodc f= 120 Hz thi dién 4p hiéu dung hai dau tu dién co |
cung gi tri. Khi f= fi thi dién ap ¢ hai ddu doan mach MB léch pha mot goc 135%so0 véi dién§
' 4p 0 hai dau doan mach AM. Gia tri cta f1 bang. 3
A. 60 Hz B. 80 Hz C.50 Hz D. 120 Hz |
'Cau 10:Dong dién c6 cuong do i =2v2cos100nt(A)chay qua dién tr& thuan 100 Q. Trong 30
' gidy, nhiét luogng téa ra trén dién tré 1a 3

A. 12 kJ B. 24 kJ C.4243 ) D. 8485 J
'Céau 11:Pién ép u= 141J§cos100m(v) c6 gia tri hiéu dung bang

CA141V B. 200 V C. 100 V D. 282V

De& 6 2.Pé thi chinh thirc (CD - 2014) |
'Cau 12:Pat dién &p u = 100v/2coswmt (V) vao hai ddu doan mach cé R, L, C méc néi tiép thi:
cuong d6 dong dién qua doan mach 13 i= 2v/2cos(ot + g) (A). Cong suit tiéu thu cua doan§
mach la :
~ A.200/3W. B. 200 W. C. 400 W. D. 100 W.
' Cau 13:Mot khung day dan phang, hinh chir nhat, dién tich 50cm?2, gém 1000 vong day, quay
déu vai tée do 25 vong/gidy quanh mét truc ¢é dinh A trong tir trudong déu 6 cam tng tir B.
'Biét A ndm trong mat phang khung day va vudng géc véi B. Suét dién dong hiéu dung trong
khung 12 200V. D 16n cia B I3
. A.0,18T. ’ B. 0172 T. C.0,36 T. D.051T.
 Cau 14:May bién ap lathietbj ‘
- A. Bi¢n doi dong dién xoay chi€u thanh dong dién mét chiéu.

B. Bién do61 tan so6 cua dong dién xoay chiéu.
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C. C6 kha niang bién d6i dién ap xoay chiéu.

. D. Lam tdng cong suit cua dong dién xoay chiéu.

 Cau 15:Cudng d6 dong dién i = 2c0s100xt (A) ¢ gid tri cuc dai 1a

- A2A B. 2,82 A. C.1A D.141A. |
' Cau 16:Pbat dién ap u = Uv/2cosot (U va o khong d6i) vao hai dau doan mach mac ndi tiép
-gom cudn day va tu dién. Biét cuon day co hé sé cong suat 0,8 va tu dién 6 dien dung C thay
| d6i dugc. Goi Ug va Uc 1a dién ap hiéu dung hai dau cuon day va hai dau tu dién. Diéu chinh:
'C dé (Ug + Uc) dit gia tri cuc dai, khi d6 ti s6 ciia cam khang véi dung khang cuia doan mach
la |

. A.0,60. B.0,71. ‘ C. 0,50. ‘ D 0,§30. ‘
' Cau 17:bién ap u = 100cos314t (u tinh bang V, t tinh bang s) co tan so6 goc bang
.~ A.100 rad/s. B. 157 rad/s. C. 50 rad/s. D. 314 rad/s.

Cau 18:Pit dién ap u = 200c0s1007t (V) vao hai dau doan mach AB nhu hinh v&, trong d(’)§
dién dung C thay doi duoc. Biét dién 4p hai dau dogn mach MB lech , o o | o
-pha 45° so véi cuong d6 dong dién trong doan mach. Piéu chinh C dé¢  »~Hr—-MmN—
dién ap hiéu dung gitta hai ban tu dién dat gié tri cuc dai bing U. Gia N |
trivla

- A.282 V. B. 100 V. C.141V. D. 200 V. |
' CAu 19:Trong doan mach dién xoay chiéu chi c6 dién tré thuan, cuong do dong dién trong:
mach va dién 4p & hai dau doan mach ludn |
. A. Léch pha nhau 60° B. Nguoc pha nhau

~ C. Cung pha nhau D. Léch pha nhau 90°
' Cau 20:Dit dién ap u = 100v2cos100t (V) vao hai dau cuon cam thuan c6 do tw cam 1H thi:
cuong do dong dién qua cudn cam thuan co biéu thuc i
. A.i=cos100xt (A) B. i =/2c0s100t (A)

~ C.i=cos(100xt - 2)(A) D. i = v2c0s(100t - 7)(A) 3
'Cau 21:Djt dién ap u = Ugcos2nft (Uo khong doi, tan sb f thay doi dugc) vao hai dau doan
“mach c6 R,L,C mac ndi tiép. Khi tan s6 lIa f, thi cam khang va dung khang ctia doan mach c6
‘gid tri 1an luot 1a 36Q va 144Q. Khi ta s6 1a 120 Hz thi cudng d¢ dong dién trong doan mach
cuing pha véi u. Gia tri f; la 5
.~ A.50 Hz B. 60 Hz C.30 Hz D. 480 Hz |
' Cau 22:Djt dién ap u = Uocosot vao hai dau dién tré thuan R. Tai thoi diém dién ap gira hai:
‘dau R c6 gia tri cuc dai thi cudong do dong dién qua R bang f
N B, Y2 C. o
R 2R 2R
‘D¢ s6 3.D¢ thi chinh thic (PH - 2013) 5
'Céau 23: (PH 2013): Dt dién ap U=U,cosot(V) (véi Uyva @ khong d6i) vao hai dau doan:
mach gém cudn day khong thuan cam méac ndi tiép v&i tu dién c6 dién dung C (thay doi duoc).

D.0

Khi C = Cythi cuong do dong dién trong mach sém phahonula ¢; (0<g, < g) va dién ap hiéu§
dung hai dau cudn day 1a 45V. Khi C=3C, thi cudong d6 dong dién trong mach tré pha hon u
la o, :g—(pl va dién ap hiéu dung hai dau cudn day 1a 135V. Gia trj cua Up gan gid tri na‘10§

nhat sau day?

5
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A. 95V. B. 75V. C. 64V, D. 130V. |
'Cau 24: (DH 2013): Bit dién ap u = 120vZ cos 2zt (V) (fthay d6i dugc) vao hai dau doan mach
mac ndi tiép gom cudn cam thuan c6 do ty cam L, dién tro R va ty dién c6 dién dung C, voi
CR? < 2L. Khi f = f; thi dién 4p hiéu dung giira hai du ty dién dat cuc dai. Khi f=f, = /2
 thi dién 4p hiéu dung gifta hai dau dién tré dat cuc dai. Khi f= f3 thi dién ap hiéu dung glu’ai
hai dau cudn cam dat cyc dai Upmax. Gid tri cia Upmax gan gid tri ndo nhat sau day? |
A 173V B.57V C. 145V D.85V. |
' CAu 25:(PH 2013): Néi hai cuc cia mot may phat di¢n xoay chiéu mot pha vao hai dau doan |
mach A, B méic ndi tiép gém dién tré 69,1 Q, cudn cam thuan c6 d6 tu cam L va tu dién co
dién dung 176,8 F. Bo qua dién tré thuan cia cac cudn ddy cia may phat. Biét roto may phat
¢6 hai cap cyc. Khi roto quay déu véi toe do N, =1350 vong/phut hodc n, =1800 vong/phat thi
cong suat tiéu thy cia doan mach AB 1a nhu nhau. D6 tyr cam L c6 gi tri gan gia tri nao nhat
'sau day? |
A. 0,8 H. B.0,7 H. C.0,6 H. D. 0,2 H.
'CAu 26:(PH 2013): Dt dién ap u = 22V2.cos(100xt) V vao hai ddu doan mach méc nbi tiép
gém dién tro R = 100 Q, tu dién ¢6 C = 1/20m mF va cudn cam thuan c6 L = 1/x H. Biéu thuc |
- cuong do dong dién trong doan mach la 5

A i=2 2«/_008(1007rt+ j (A) B. i=2,2cos(1007rt—%) (A)

C.i=2 2cos[1007zt+ ) (A) D. i=2,242 cos(lOO;zt—%) (A)

Céau 27:(bH 2013): bat dién apu = 220V2cos(100xt) V vao hai dau doan mach méc ndi tiép
- gdm dién tré 209, cudn cam thuan c6 d¢ tw cam 0,8/r H va tu dién c6 dién dung 1/6m mF. Khi
dién 4p tire thoi gitta hai dAu dién tré bing 110v3V thi dién ap tirc thoi gifta hai dAu cudn cam |
6 d616n l1a |
- A.330 V. B.440V. C. 440\3 V.. D. 3303 V. §
Cau 28:(bH 2013): bat dién ap u = Uocoswt (Uo va ® khong d01) vao hai ddu doan mach mic
'nbi tiép gdm dién tro R, ty dién ¢ dién dung C, cudn cam thuan co do tu cam L thay doi dugc.
Khi L = L1 va L =L,; dién 4p hiéu dung & hai dau cudn cam c6 cung gia tri; do 1éch pha cua§
- dién ap ¢ hai dau doan mach so véi cuong do dong dién lan luot 14 0,52 rad va 1,05 rad. Khi
L = Lo; dién 4p hi¢u dung gifia hai dau cudn cam dat cuc dai; do 1éch pha cua dién ap ¢ hai
- dau doan mach so véi cudng d6 dong dién 1a ¢. Gid tri cia ¢ gan gia tri ndo nhat sau day?

A 157 rad. B. 0,83 rad. C. 0,26 rad. D. 0,41 rad. 3
' Cau 29:(PH 2013): bat vao hai dau cudn so cip cua ‘may bién 4p M1 mét dién ap xoay chiéu
co gia tri hiéu dung 200V. Khi ndi hai dau cudn so cap cia ‘may bién 4 ap M2 vao hai dau cudn
thtr cap cua Mz thi dién ép hi¢u dung ¢ hai dau cudn thu cap caa M, dé ho bang 12,5 V. Khi
'1ndi hai dau cudn thur cip ctia M2 v6i hai dau cudn thtr cap ctia M thi dién 4 ap hiéu dung ¢ hai
dau cudn SO cap cua M dé ho bang 50 V. Bo qua moi hao phi. M1 ¢6 ti s6 gilta s6 vong day !
‘cudn so cap va sd vong day cudn thtr cap bang 5
A6 B. 15. C. 8. D. 4.
/Cau 30:(PH 2013): Mot khung day dan phang, det, hinh chir nhét ¢6 dién tich 60 cm?, quay
'déu quanh mét tryc di xtng (thudéc miat phang cua khung) trong tir trudng déu cd vecto cam
g tr vudng goc voi truc quay va cd do 16m 0,4 T. Tir thong cuc dai qua khung day 1a ‘
A. 2,4.10° Wh. B. 1,2.103Wh. C. 4,8.10°Wh. D. 0,6.10°Wh.

6
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Cau 31:(PH 2013): bién nang dugc truyén tir noi phat dén mot khu dan cu bang dudng day |
' mot pha vai hiéu suat truyén tai 13 90%. Coi hao phi dién nang chi do toa nhiét trén duong day
- va khong vuot qua 20%. Néu cong suat sir dung dién ciia khu dan cu nay ting 20% va gitt
‘nguyén dién 4p & noi phat thi hidu suét truyén tai dién ning trén chinh duong day d6 la ‘
. A. 85,8%. B. 87,7%. C. 89,2%. D. 92,8%.

Cau 32:(PH 2013): Poan mach nbi tiép gdm cudn cam thuan, doan

§mach X va ty dién (hinh v&). Khi dat vao hai dau A, B dién ap ,_{mm\_,_-_,_“_,

e =U,co8(0t+0) (V) (Uo, ® va @khong dbi) thi: LCw?=1,
U, =25v2V va U, =502V, ddng thoi Uy, sém pha = 3 5O voi Uyg.

Gia tri cia U la

A 251 B. 257V C. 12,514V D. 12,5J7V |
' Cau 33:(PH 2013): Dit dién 4p u = Ugcos(100nt — 7/12) (V) vao hai dau doan mach méc ndi
tiép gé)m dién trd, cudn cam va ty dién cé cuong do dong dién qua mach 1a i = Io cos(100mt + |
m/12) A. H¢ sO cong suat cua doan mach bang: |
- A.1,00 B. 0,87 C.0,71 D. 0,50
Cau 34:(PH 2013): bit dién 4p xoay chiéu u = UV2cosot (V) vao hai dau mot dién tré thuan
i R =110€ thi cuong d6 dong dién qua dién trd co gia tri hiéu dung bang 2A. Gi4 tri cua U
' bang i
A 220V B.220\2 V. C. 110 V. D. 110V2 V.
' Cau 35:(PH 2013): Bat mot dién ap xoay chiéu co gia tri hiéu dung khong d6i va tan sb
thay d6i dugc vao hai dau mét cudn cam thuan. Khi f = 50 Hz thi cuong d6 dong dién qua§
‘cudn cam c6 gia tri hiéu dung bang 3 A. Khi f= 60 Hz thi cuong d6 dong dién qua cudn cam
0 gia tri hiéu dung bang |
A. 3,6 A. B.25A. C.45A D.20A

' DE 50 4.b¢ thi chinh thue (CD - 2013)
' Cau 36:(CD 2013): Dién ning dugc truyén tir noi phat dén mot khu dan cu bang duong day |
Mot pha véi hi¢u suét truyén tai 12 H. Coi hao phi dién ndng chi do tda nhiét trén dudng day. |
Néu cong suét truyén tai giam k 1an so véi ban dau va giit nguyén dién ap & noi phat thi hiéu
 suat truyén tai dién ning trén chinh duong day do 1a |
AL-(1-HK  B1-(I-Hk C 1—% D. 1—1k—'j |
Cau 37:(CP 2013) : Mot may phat dién xoay chiéu mét pha c6 phan cam 1a roto gdm 6 cip
_cuc (6 cuc nam va 6 cuc bac). Roto quay vai toe do 600 vong/phut. Suat dién dong do miy |
tao ra ¢ tan sO bang |
. A. 60 Hz. B. 100 Hz. C. 50 Hz. D. 120 Hz.
Cau 38: (Cb 2013): bat dién ap u = 220\/6cos(0)t) (V) vao hai ¢du mot doan mach méic nbi
tiép gom dién tré thuan, cudn cam thuan va ty dién co dién dung C (thay do6i dugc). Thay doi
' C dé dién ap hiéu dung & hai dau tu dién dat gia tri cuc dai Ucmax. Biét Ucmax = 440 V, khi d6
dién ap hiéu dung ¢ hai dau cudn cam 13 |

A 110 V. B. 330 V. C. 440 V. D. 220 V. ‘
' Céu 39:(CP 2013): Cudng d6 dong dién i = 272co0s(100mt) A c6 gi tri hidu dung béang
A2 A B.2\2 A, C.1A D.2 A

Cau 40:(CP 2013): Khi c6 mdt dong dién xoay chiéu chay qua cudn day co dién tré thuan 50
Q) thi h¢ s0 cong suat ctia cudn day bang 0,8. Cam khang cua cudn day do bang |
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§A455Q B. 91,0 Q. C.375Q. D. 75,0 Q. |
Cau 41 (CD 2013) bat dién ap X0ay chiéu ¢6 gia tri hi¢u dung 50 V vao hai ddu doan mach
méc ndi tlep gom dién tro thuan 10 €2 va cudn cam thuan. Biét dién ap hi€u dung & hai dau§
“cudn cdm thuan 1a 30 V. Cong suét tiéu thu trong doan mach bang |
A 120 W. B. 320 W. C. 240 W. D. 160 W.
| Cau 42:(CP 2013) : Dt dién ap 6n dinh u = Ugcos(wt) vao hai dau cudn diy c6 dién trd thuan
R thi cuong d6 dong di¢n qua cudn day tré pha 7/3 so voi u. Tong tré cua cudn day bang ‘
A 3R B. R\2. C.2R. D. R\3. 5
Cau 43:(Cb 2013) : bat dién ap xoay chiéu ¢c6 g1a tr1 hi¢u dung khong ddi vao hai dau cudn|
SO cap cua mgt may bién thé 1i tudng, cudn thir cap cua may dugce noi voi bién tré R bang day
'dan dién c6 dién tro khong doi Ro. Goi cudng do dong dién hiéu dung qua cudn day so cap 1a
1, dién 4p hiéu dung & hai dau bién tro 1a U. Khi gia tri R ting thi 3
A Iting, U ting. B. I giam, U tang.

. C.Iting, U giam. D. I giam, U giam.
Cau 44: (Cb 2013) : bién ap ¢ hai dau mot doan mach 1a u=160cos100 7t (V) (t tinh béngi
' gidy). Tai thoi diém t1, dién ap & hai dau doan mach c6 gia trj 1a 80V va dang giam. dén thoi |
- diém t,=t;+0,0015s, dién 4p & hai dau doan mach c6 gia tri bang 3
AL 40V3 V. B. 803 V. C.40 V. D. 80 V.
- Cau 45:(CDb 2013) : Mot dong dién c6 cudng do i = Iocos2nft. Tinh tir t = 0, khoang thoi gian |
‘ngan nhat dé cudng do dong dién nay bang 0 1a 0,004 s. Gia trj ctia f bang
- A.62,5Hz. B. 60,0 Hz. C. 52,5 Hz. D. 50,0 Hz.
'CAau 46:(CD 2013) : Dt dién 4p xoay chiéu c6 gié tri hiéu dung 220 V, tan sb 50 Hz vao hai
dau mot cudn cam thuan c6 do ty cam L thi gia tri cuc dai ciia cudng d6 dong dién trong doan
'mach bang 1 A. Gia tri ctia L bang |
A. 0,99 H. B. 0,56 H. C. 0,86 H. D. 0,70 H. |
' Cau 47: (CD 2013): Mot doan mach dién xoay chiéu gbm dién tro thuan mac ndi tiép Vo1 tu
dién. Biét dién ap hiéu dung gitra hai dau ty dién bang mot nta dién 4p hiéu dung ¢ hai dau |
doan mach. Hé s6 cong suat ctia doan mach bang |
- A.0,87. B. 0,92, C. 0,50. D. 0,71. |
Cau 48:(CP 2013): bat dién ap 6n dinh u = Ugcos(wt) vao hai dau doan mach méc ndi tiép
- gdm dién trg thuan 403 Q va ty dién c6 dién dung C. Biét dién ap ¢ hai ddu doan mach tré
. pha 1/6 so véi cuong do dong dién trong doan mach. Dung khang cua tu dién bang |
CA20M3 Q. B. 40 Q. C. 403 Q. D.20 Q.

Pe s0 5.Dé thi chinh thue (DH — 2012)
Céau 49:(bH — 2012)bat dién ap u = Uoc0s1007t (V) vao hai dau doan mach AB gom hai doan
'mach AM va MB mic ndi tiép. Poan mach AM gom dién tr¢ thun 100V3 Q miic ndi tiép voi
cudn cam thuan c6 d6 tu cam L. Poan mach MB chi c6 tu dién c6 dién dung 1/2n mF. B1et§
- dién ap gitra hai dau doan mach AM léch pha ©/3 so véi dién ap gilra hai dau doan mach AB.
Giatri cia L bang 3
1 3 2 1

A. ;H. B. ;H. C. ;H. D. %H. |
Cau 50:(PH — 2012)Trong gid thuc hanh, mot hoc sinh mac doan mach AB gém dién tr6’§
thuan 40 Q, tu dién c6 dién dung C thay doi duoc va cudn day ¢6 do ty cam L ndi tiép nhau |
theo dung thir tu trén. Goi M 1a diém ndi gifrta dién tro thuan va tu dién. D3t vao hai dau doan
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‘mach AB mot dién 4p xoay chiéu c6 gié tri hiéu dung 200V va tan s6 50 Hz. Khi diéu chinh
- dién dung cua tu dién dén gia tri C thi dién ap hiéu dung giita hai dau doan mach MB dat gia
tri cuc tieu bﬁng 75 V. Dién tr¢ thuan caa cudn day la |
A 24 Q, B. 16 Q. C. 30 Q. D. 40 Q. 5
'Cau 51:(PH - 2012)Dién ning tir mot tram phét dién duge dua dén mot khu tai dinh cu bang
- duong day truyén tai mot pha. Cho biét, néu dién 4p tai dau truyén di tang tir U l1én 2U thi s6
'ho dan duoc tram cung cép du dién nang tang tir 120 1én 144. Cho rang chi tinh dén hao phi
trén duong day, cong sudt tiéu thy dién cua cac ho déan déu nhu nhau, cong suét clia tram phat
' khong d6i va hé s6 cong suat trong cac truong hop déu bang nhau. Néu dién ap truyén di 1a
- 4U thi tram phat huy nay cung cap du dién nang cho |
A. 168 ho dan. B. 150 hd dan. C. 504 ho dan. D. 192 h¢ dan. |
' Cau 52:(PH — 2012)Tur mot tram phat dién xoay chiéu mét pha dat tai vi tri M, dién nang|
duoc truyén tai dén noi tiéu thu N, cach M 180 km. Biét duong day c6 dién tré tong cong 80
' Q (coi day tai dién 1a dong chat, c6 dién trd ti 18 thuan voi chiéu dai ctia dy). Do su ¢d, duong
day bi 1o dién tai diém Q (hai day tai dién bi néi tat boi mot vat c¢6 dién trd ¢6 gia tri xac dinh
'R). Bé xéc dinh vi tri Q, trude tién nguoi ta ngat duong day khoi may phat va tai ti€u thy, sau |
d6 dung ngudn dién khong d6i 12V, dién tré trong khong dang ké, ndi vao hai dau cia hai day |
tai dién tai M. Khi hai dau day tai N dé ho thi cudong d6 dong dién qua ngudn 13 0,40 A, con§
 khi hai dau day tai N duoc ndi tat boi mot doan day co dién tro khong dang ké thi cuong do
“dong dién qua nguon 14 0,42 A. Khoang cach MQ la |
. A. 135 km. B. 167 km. C. 45 km., D. 90 km.
/Cau 53:(PH - 2012)Dit dién ap u = Uo coswt (V) (Uo khong ddi, o thay doi dugce) vao hai:
dau doan mach gém dién trd thuan R, cudn cam thuan co do tu cam Si H va tu dién mac ndi
1 T :
tiép. Khi ® = o thi cuong do dong dién hiéu dung qua doan mach dat gia tri cuc dai Im. Khi
® = o1 hodc ® = wthi cudng dd dong dién cuc dai qua doan mach bang nhau va bang In. Biét
‘@1~ o2 =200n rad/s. Gid tr cua R bang |
A. 150 Q. B. 200 Q. C. 160 Q. D. 50 Q. |
'Cau 54:(PH — 2012)Dit dién 4p u = Uocosot vao hai dau doan mach gdm dién tré thuin R,
cudn cam thuan c6 do tu cam L va tu dién c6 dién dung C mac ndi tiép. Goi i 1a cudng do dong |
' dién tac thoi trong doan mach; ui, Uz VA U3 lan luot 1a dién ap tirc thot gitra hai dau dién tro,
gitra hai dau cudn cam va gitra hai dau tu dién; Z 1a téng trd cua doan mach. H¢ thirc dang la‘1§

A= useC. B.iz Y. Ciz Y D.i= Y.
‘ R ol z

Céau 55:(PH - 2012)bat dién ap u = 400cos1007t (u tinh béng V, t tinh béng s) vao hai dau
' doan mach AB gdém dién tro thuén 5 0Q mic néi tiép voi doan mach X. Cudng do dong dién
'hi¢u dung qua doan mach 1a 2 A. Biét ¢ thoi diém t, dién ap tirc thoi gitta hai dau AB ¢ gia |
tr1 400 V; ¢ thoi diém t+4—(1)0 (s), cuong do dong dién tuc thoi qua doan mach béng khong va

dang giam. Cong suat tiéu thu dién cua doan mach X 13

A, 400 W. B. 200 W. C.160 W. D. 100 W.
' Cau 56:(PH - 2012)Dit dién ap u = Uocos2nft vao hai dau doan mach gém dién tré thuan R,
‘cudn cam thuan c6 d6 tu cam L va tu dién c6 dién dung C méc ndi tiép. Goi Ur, Ui, Uc 1§n§
luot 1a dién &p hiéu dung giita hai dau dién trd, giita hai du cudn cam va giita hai dau tu dién.

9

GO Sl{i’ tanggiap.vn E“



Xéa nhoa khoang cach Mail nhan dap an: tanggiap@gmail.com

Truong hop nao sau day, di¢n &p tuc thoi gitra hai dau doan mach cung pha véi dién 4p tirc |
thoi giita hai dau dién tro? |
A Thay déi C d& Urmx B. Thay doi R dé Ucmax

' C. Thay d8i L d& Utmx D. Thay doi f dé Ucmx
' Cau 57:(bH - 2012)Dat dién &p u = Ugcos(mt) (Uo va o khong 601) vao hai dau doan mach |
' AB theo thu tur gom mot tu dién, mot cudn cam thuan va mot dién tré' thuan mac ndi tlep Goi
M la diém ndi giira tu dién va cudn cam. Biét dién ap hiéu dung giita hai ddu AM bang dién

ap hi¢u dung gitra hai dau MB va cuong do dong dién trong doan mach Iéch pha % so vo1 dién
ap gitra hai dau doan mach. Hé sd cong suat ctia doan mach MB la

A g B. 0,26 C. 0,50 D. g ‘
'Cau 58:(PH - 2012)Dit dién 4p u= 15012.cos(100xt) V vao hai ddu doan mach méic ndi tiép
gdm dién tro thudn 60 Q, cudn day (co dién tro thuan) va tu dién. Cong suét tiéu thy dién cua
' doan mach bang 250 W. Nbi hai ban tu dién bang mot day dan c6 dién trd khong dang ké. Khi
6, dién 4ap hiéu dung gitta hai dau dién tro bang dién ap hiéu dung giita hai dau cudn day va |
bang 50V3 V. Dung khang ciia ty dién c6 gia tri bang 3
AL 60V3 Q. B.30V3 Q. C.15V3 Q. D. 45\3 Q.
Céau 59:(bH - 2012)bat dién 4 ap xoay chleu u = Ugcosot (Up khong doi, o thay doi duoc) vao
' hai dau doan mach c6 R, L, C mic ndi tiép. Khi o = o1 thi cam khang va dung khang ctia doan§
'mach 1an luot 14 Z1 v Zic . Khi © = o2 thi trong doan mach xay ra hién tuong cong huong.
'Hé thtrc ding 1a f

Z Z A Z
A o =0,=* B. =0, |-% C.o=0,-< D. v =0, |2
Zzlc 2 Zic ZZ1L i Zy,

Céau 60:(PH — 2012)Khi dat vao hai dau mét cudn day c6 do tu cam 04 mot hiéu dién thé

| T :
mot chiéu 12 V thi cuong do dong dién qua cudn day la 0,4 A. Sau do, thay hiéu dién thé nay
' bang mot dién 4p xoay chiéu co tan s6 50 Hz va gia trj hiéu dung 12 V thi cuong d dong dién
 hiéu dung qua cudn day bang |
A.0,30 A B.0,40 A C.0,24 A D.0,17 A
' Cau 61:(PH — 2012)Mot dong co dién xoay chiéu hoat dong binh thuong véi dién 4p hiéu
dung 220V, cuong do dong di¢n hiéu dung 0,5 A va hé ) cong suét cuia dong co 12 0,8 . Biét |
rang cong suat hao phi ciia dong co 1a 11 W. Hiéu suat cia dong co (ti sd giira cong suét hﬁ'u
“ich va cong suét tiéu thu toan phan) 1a 3
A‘. 80’% B. 90% C.92,5% D. 87,5 %

‘DE s0 6.Dé thi chinh thirc (CD - 2012) 5
' Céu 62: (Cb - 2012)bat dién ap u = Uocos(ot + m/2) vao hai dau doan mach gom dién tr(ﬂ
thuan R mic ndi tiép voi cudn cam thuan co d6 tu cam L, cudng d6 dong dién trong mach 141,
= lo.sin(ot + 27/3). Biét Uo, lo va  khong doi. Hé thirc dung 1a 3
A .R=30L. B. oL = 3R. C.R=13.0L. D. oL = V3R. 1
' Cau 63:(CD — 2012)Dit dién 4p u = Ugcos(wt + ¢) (Uo khong ddi, o thay doi dugc) vao hai:
dau doan mach gdm dién trd thuan, cudn cam thuan va tu dién mic nbi tiép. Diéu chinh ® =
o1 thi cam khang ctia cudn cam thuan bang 4 1an dung khang cta tu dién. Khi o = . thi trong
mach xdy ra hién tugng cong huong dién. HE thirc dung l1a 3

A w1 = 20)2 B. w2 = 20)1. C. W1 = 40)2. D. w2 = 40)1.
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 Céau 64: (Cb —2012)bat dién ap u = Uocos(ot + ¢) (Uo khong doi, tan so goc o thay doi duoc)
vao hai dau doan mach gom dién tré thuan, cudn cam thuan va tu dién mac nbi tiép. D1eu chinh |
® = o1 thi doan mach c6 tinh cam khang, cudng do dong dién hiéu dung va hé sb cong suat§
ctia doan mach lan lugt 1a I va K. Sau do, ting tan s6 goc dén gid tri © = o, thi cuong d6 dong
'dién hiéu dung va hé ) cong suét ciia doan mach 1an luot 1a I va ko. Khi d6 ta co |
A. I, > 11 va ks > k. B. Ib> Il va ks, <ki.

C. Ib<livaks <Kki. D. I> < Iy va ko > K. §
/CAu 65:(CP — 2012)Pit dién ap u = UV2.cos2nft (trong d6 U khong déi, f thay déi dugc) vao
‘hai dau dién tro thuan. Khi £= fi thi cong suat tiéu thy trén dién tro bang P. Khi f=f> v6i 2 =
2f; thi cong sudt tiéu thu trén dién trd bang 5
A.\2.P. B. 0,5P. C.P. D. 2P. 3
- Cau 66: (CD —2012)bat dién ap xoay chiéu vao hai dau doan mach X méc ndi tiép chua hai
trong ba phan tir: dién trd thuan, cudn cam thuan va tu dién. Biét rang dién ap gitta hai dau
' doan mach X ludn sém pha so v6i cudng d6 dong dién trong mach mot goc nho hon /2. Poan |
mach X chutra |
' A. cudn cam thuan va tu dién voi cam khang 16n hon dung khang.

'B. dién tr6 thuan va tu dién.

C. cudn cam thuan va tu dién v6i cam khang nho hon dung khang.

'D. dién tro thuan va cudn cam thuan. |
Cau 67:(Cb —2012)Dit dién ap xoay chiéu vao hai dau doan mach gom dién tro thuan, cudn |
cam thuan va tu dién mac ndi tiép. Biét cam khang cua cudn cam bang 3 lan dung khang cta
tu dién. Tai thoi diém t, dién 4 ap ttre thoi gitra hai dau dién tré va dién 4 ap trc thoi gitra hai dau§
tu dién c6 gia tri twong Gmg 13 60 V va 20 V. Khi d6 dién ap tic thoi giita hai dau doan mach
la |
CAL20N13 V. B. 10V13 V. C. 140 V. D.20 V.
' Cau 68:(Cb - 2012)bat dién ap u = Uocos(ot + ¢) vao hai dau doan mach gdm dién tré thuan
R va cudn cam thuan c6 d6 tu cam L méc ndi tiép. Hé sb cong suit cuia doan mach 13 |

AL B. R c. R D. %L

- R JR?+(0l)” ol JRZ+(0L) |
Cau 69:(Cb —-2012)Dit dién ap u = Uocos(ot + ¢) (véi Uo Va o khong d01) vao hai dau doan§
' mach gom bién tr& mac ndi tiép voi cudn cam thuan. Didu chinh bién tré dé cong suat toa nhiét |
trén bien tré dat cuc dai. Khi d6
'A. dién é&p hi¢u dung giira hai dau bién tré bang dién ap hiéu dung giita hai dau cudn cém§
 thuan.
B. dién &p hi€u dung giira hai dau bién tro bﬁng hai 1an dién ap hi¢u dung gitra hai dau cuén |
_cam thuan. 3
C.hésd cong suat caa doan mach bﬁng 1.

D. hé s6 cong suat ciia doan mach bang 0,5. i
Cau 70:(Cb - 2012)bat dién ap u = Uo Cos(oot + 7/3) vao hai dau doan mach gém dién tr0§
 thuan, cudn cam thuan va tu dién mac n01 tiép. Biét cuong do dong dién trong mach c6 biéu
thirc 1= \/6.cos(oat + 71/6) A va cong suét tiéu thu ctia doan mach bang 150 W. Gia tr1 Ug bang

A 100V. B. 100\3 V. C.120 V. D. 100\2 V. |
' Cau 71: (Cb - 2012)bat dién ap u = Uocos(wt + ¢) (Uo va ¢ khong d6i) vao hai dau doani
mach mic nbi tiép gdm dién tré thuan, ty dién va cudén cam thuan co do tu cam L thay d01
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dugc. Khi L = L1 hodac L = L thi cuong do dong dién hiéu dung trong doan mat bang nhau

bé cu’ong d6 dong dién hiéu dung trong doan mach gia tri cuc dai thi gi tri caa L bang
N —(L1+L2). B L,L, | C 2L,L, | D. 2(L1 + Lo).
2 L, +L, L, +L,

Cau 72:(CP — 2012)bat dién 4p xoay chiéu vao hai dau doan mach gom dién trod thuan mac
'ndi tiep vdi tu dién. Biét dién ap hiéu dung gitra hai dﬁq dién tré va gitra hai ban ty dién lan |
uot 1 100V va 100V3 V. Do 1éch pha giita dién 4p hai dau doan mach va dién 4p giira hai ban

tu dién c6 do 16n bang
A 7/6. B. n/3. C. n/8. D. /4.

Cau 73:(CP —2012)Mot may phat dién xoay chiéu mot pha c¢6 phan cam 1a rotd va sd cap cuc
1a p. Khi r6t6 quay déu voi toc do n (vong/s) thi tir thong qua moi cudn day cua stato bién thién |

tuan hoan véi tan sb (tinh theo don vi Hz) 1a
A Pn n C. 60 pn. D. pn.
" 60° B. —.
60p

‘Peé s6 7.D thi chinh thic (PH — 2011)

Céau 74:(bH - 201 1)bat dién ap u = U\2.cos2aift (U khong d6i, tan sb f thay ddi duge) vao
‘hai dau doan mach mic n01 tlep gbm dién tré thuan R, cudn cam thuan c6 do tw cam L va tu
' dién c6 dién dung C. Khi tan s6 1a f1 thi cam khang va dung khang ctia doan mach c6 gia tri

1an luot 1a 6Q va 8 Q. Khi tan sb 1a f2 thi h¢ s6 cong suat ctia doan mach bang 1. H¢ thic lién

hé gitta fi vafz 12

2 3 4
AT :ﬁfl' B. f, :ﬁfl. C.f,=7f D. f, =21,

Cau 75:(PH — 2011)Lan luot dat cac dién ap xoay chiéu u=U. \2. cos(100xt + @1); U2 = —
- Uv2cos(120mt + (pz) va us=U. \/2cos(1 107t + @3) vao hai dau doan mach gom dién tro thuan |
R, cudn cam thuan c6 do ty cam L va tu dién co dién dung C méc ndi tiép thi cudong do dong§
dién trong doan mach c6 biéu thirc trong tmg 14 i1 = LN2.cos(100xt); iz = LV2.cos(120xt) va

{is=T.\2.cos(110mt — 27/3). So sénh I va I’, ta co:
CAI=T. B.I=T12. C.I<T. D.I>T.

Céau 76:(bH — 2011)M0t khung day dan phiang quay déu véi téc dd goc » quanh mdt truc cb
'dinh nam trong mit phing khung day, trong mot tir truong déu c6 vecto cam trng tir vudng goc
voi truc quay cua khung. Suat dién dong cam tmng trong khung co biéu thic e = Eqcos(ot +
'1/2). Tai thoi diém t = 0, vecto phéap tuyén ctia mit phang khung day hop véi vecto cam tmg

- tr mt gbc bang
A. 45°, B. 180°. C. 90°. D. 150°.

Cau 77:(PH — 2011)Néu nbi hai dau doan mach gdm cudn cam thuan L mac ndi tiép véi dién
tro thuan R = 1Q vao hai cuc cua nguén dién mdt chiéu c6 suit dién dong khong doi va dién
trg trong r thi trong mach c6 dong dién khong doi cuong d6 I. Dung ngudn dién nay dé nap |
'dién cho mét tu dién c6 dién dung C = 2.10F. Khi dién tich trén tu dién dat gia tri cuc dai,
ngét tu dién khoi nguén roi ndi tu dién vo1 cudn cam thuan L thanh mdt mach dao dong thi|
‘trong mach c6 dao dong dién tir tu do voi chu ki bang 71.100 s va cuong do dong dién cuc daﬂ

bang 81. Gi4 tri cila r bang
A025Q. B.1Q. C.05Q. D.2Q.
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Cau 78:(bH — 2011)Mot doan mach AB gém hai doan mach AM va MB méc ndi tiép. Doan
- mach AM gom dién tr¢ thuan R1 méc ndi tiép voi tu dién c6 dién dung C, doan mach MB gom
dién tro thuan R, mac ndi tiép vdi cudn cam thuan co d6 tu cam L. it dién ap xoay chiéu ¢ |
tan s va gia tr1 hi¢u dung khong ddi vao hai diu doan mach AB. Khi d6 doan mach AB t1eu§
 thu cong suat bang 120 W va c6 hé s6 cong suat bang 1. Néu noi tat hai dau tu dién thi dién ap
' hai ddu doan mach AM va MB c6 cung gia tri hicu ‘dung nhung I¢ch pha nhau n/3, cong suat

tiéu thu trén doan mach AB trong truong hop nay bang
A T5W. B. 160 W. C. 90 W. D. 180 W.

Céu 79:(bH — 2011)M4t hoc sinh quan mot may bién ap voi du dinh sO vong day cua cu0n§
'S0 cap gap hai lan s vong day cua cudn thir cap. Do so suat nén cudn thi cap bi thiéu mot s6 |
vong day. Muén xéac dinh sé vong day thiéu dé quan tiép thém vao cudn thtr cap cho du, hoc |
sinh nay dat vao hai dau cudn so cap mot dién ap xoay chiéu co gia tri hiéu dung khong doi,
101 dung von két xac dinh ti sO dién ap & cudn thir cap dé ho va cudn so cap Luc dau ti s6 dién |
ap bang 0,43. Sau khi quan thém vao cudn tht cip 24 vong day thi ti s6 dién 4p bang 0,45. Bo
' qua moi hao phi trong may bién ap. Pé duoc may bién ap dung nhu du dinh, hoc sinh nay phai

ti€p tuc quén thém vao cudn thir cap
- A. 40 vong day. B. 84 vong day. C. 100 vong day. D. 60 vong day.

Cau 80 (DH 2011)Dat dién ap xoay chiéu u = UV2. cos(100xt) vao hai dau doan mach mic
'ndi tiép gom dién tro thuan R, tu dién c6 dién dung C va cudn cam thuan c6 do tw cam L thay |
doi dugce. Diéu chinh L dé dién ap hiéu dung ¢ hai dau cudn cam dat gia tri cyc dai thi thay

la
A0V B. 136 V. C.64V. D.48 V.

gid tri cyc dai d6 bang 100 V va dién 4p hi¢u dung & hai dau tu dién bang 36 V. Gié tri cua U

Cau 81:(bH — 2011)bat dién ap u = U\/Z.cosoa‘g vao hai dau mét tu ‘dién thi cuong do d(‘)ﬂgi
'dién qua no co gia tri hiéu dung 1a I. Tai thoi diém t, dién 4p & hai dau tu dién 1a u va cuong

do dong dién qua n6 1a 1. HE thirc lién hé gifra cac dai lugng l1a

u? i 1 u>  i?
TNT > i? 1
- C. 5 +5=2. D. —+>5==.
i Uz 1P us 1° 2

Céu 82:(bH — 2011)bat dién ap xoay chiéu u = Ugcosmt (Uo khong doi va ® thay doi duoc).
'vao hai dau doan mach goém dién tré thuan R, cudn cam thuan c6 do tu cam L va ty dién co
dién dung C mic ndi tiép, voi CR? < 2L. Khi ® = w; hodc ® = o2 thi dién 4p hiéu dung gifra§
hai ban tu dién c6 cung mdt gia tri. Khi o = o thi dién ap hi¢u dung gitra hai ban ty dién daﬂ

cuc dai. H¢ thirc lién hé gilta w1, w2 va o la

A o =S (o), B. 0} = (@} +02),
C.oop =00, p. -2t 1

0, 2 0 o

Cau 83:(PH — 2011)Poan mach AB gom hai doan mach AM va MB mic ndi tiép. Poan mach

-3

AM gom dién tro thuan Ri = 40 Q mic ndi tiép véi tu dién c6 dién dung C==——F, doan mach

4n
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MB gdm dién tro thuan R> mac nbi tlep v6i cudn cam thuan. Pt vao A, B dién ap xoay chleu
¢6 gia tri hiéu dung va tan sb khong d6i thi dién ap tirc thoi & hai dau doan mach AM va MB

lan luot 1a : u,,, =50v2 cos(lOOnt—E) (V) va U,z =150c05100nt (V). Hé sb cong suat cua doa_uﬂ
mach AB la ‘
3A086 B. 0,84. C. 0,95. D. 0,71.

Cau 84:(bH - 2011)Mot may phat dién xoay chiéu mot pha c6 phan tng gom bon cudn day§
gidng nhau mic néi tiép. Suat dién dong xoay chiéu do may phat sinh ra c6 tan s6 50 Hz va

gi4 tri hiéu dung 1002 V. Tir thong cuc dai qua mdi vong ciia phan tng la S mWb. Sé Vong§
1 T 3

day trong mdi cudn day cua phan g 1a

A. 71 vong. B. 200 vong. C. 100 vong. D. 400 vong. |
Céau 85:(PH — 2011)bat dién ap xoay chiéu u = UV2.cos100xt (U khong déi, t tinh béng s)
' vao hai ¢au doan mach méc ndi tiép gdm dién tré thuan R, cudén cam thuan co do ty cam Si
| T |

H va tu dién c6 dién dung C thay doi duoc. Diéu chinh dién dung cua tu dién dé dién ap hi¢u
- dung gitra hai ban tu dién dat gia tri cuc dai. Gia tri cyc dai do bang UV3. Pién tro R bang

A 100 B. 202 Q. C. 10M2 Q. D.20Q |
Cau 86:(PH — 2011)Pat mdt dién ap xoay chiéu co gia tri hiéu dung va tan s khong doi lan
luot vao hai dau dién tr¢ thuan R, cuén cam thuan c6 d6 ty cam L, ty dién co diffan dung C thi|
cuong do dong dién hi¢u dung qua mach tuong ung 1a 0,25 A; 0,5 A; 0,2 A. Neu dit dién ap
- xoay chi€u nay vao hai dau doan mach gém ba phan tir trén mac ndi ti€p thi cudng do dong
'dién hiéu dung qua mach la |
CAL02A. B.0,3A. C.0,15 A, D. 0,05 A

‘DE 50 8.4 thi chinh thitc (CP — 2011)

- Cau 87:Mot khung day dan phang, hinh chit nhat, dién tich 0,025 m?, gdm 200 vong day quay
‘déu vai téc do 20 vong/s quanh mdt truc cb dinh trong mot tr truong déu. Biét truc quay 1a.
tryc d6i xng nam trong mat phang khung va vudng goc véi phuong cua tir truong. Suat dién:
-dong hiéu dung xuét hién trong khung c6 do I6n bang 222 V. Cam ang tir ¢6 d6 16n bang
| A.045T. B.0,60T. C.050T. D.0,40T. |
Cau 88:Cho dong dién xoay chiéu co tan s6 50 Hz, chay qua mot doan mach. Khoang thoi |
gian giita hai lan lién tiép cuong dd dong dién nay bang 0 1a: %

A. is B. is C. is D. is |
3 25 50 100 200 §
' Cau 89:Pbat dién ap xoay chiéu u = Uocos2nft (Uo khong doi, f thay doi dugc) vao hai dau
“doan mach chi c6 tu dién. Phat biéu nao sau day dung?
A. Cuong do dong dién hi¢u dung trong doan mach cang 16n khi tan sb f cang lon.

3 A 14 *~ . /‘\ 14 7[ r.* b A b A 3
' B. Dién ap gitra hai dau doan mach sém pha 5 SO v&i cuong do dong dién trong doan mach.

C. Cuong do dong dién higu dung trong doan mach khong doi khi tan so f thay doi.
. D. Dung khang cua tu di¢n cang lon khi tan so f cang 16mn.

14
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Céau 90:bat dién apu = 220\/_ 2¢0s1007t (V) vao hai dau doan mach gdm c6 mot bong den day§
toc loai 110V — 50W méc ndi tiép véi mot tu dién cd dién dung C thay ddi duge. Diéu chinh
C dé dén sang binh thuong. Do léch pha gitra cuong do dong dién va dién &p ¢ hai dau doam
'mach llc nay la |

A L B. Z. c.z, D. Z.
2 6 3 4

- Cau 91:Mat doan mach dién xoay chiéu gom mat tu dién va mot cuon cam thuan méc néi tiép.
‘Do léch pha gitta dién ap ¢ hai dau tu dién va dién ap & hai dau doan mach bang |

A Z. B. 0 hoic . c.-Z, D. Zhogc -Z.
s 2 e , 2 6 6 1
- Cau 92:Khi néi ve hé so cong suat cosp cuia doan mach dién xoay chicu, phat biéu nao sau
 day sai? |

A. Véi doan mach chi ¢6 tu dién hodc chi c6 cudn cam thuan thi cose = 0.

'B. Véidoan mach cO R, L, C mic ndi tiép dang xay ra cong hudng thi cose = 0.

' C. V6i doan mach chi co dién trd thuan thi cosp = 1.

D. V61 doan mach gé)m tu dién va dién tré thuin mac ndi tiép thi 0 <cosop <1. 5

' Cau 93:Pit dién ap u = Uocosmt (Uo va o khong ddi) vao hai dau doan mach xoay chiéu néi.

tiép gom dién tré thuan, cudn cam thuan va ty dién cé dién dung diéu chinh dugc. Khi dung:

' khang 1a 100 Q thi cong suét tiéu thu cua doan mach dat cuc dai 12 100 W. Khi dung khéng Iéﬂ

1200 Q thi dién &p hi¢u dung giita hai dau tu dién 12 100v2 V. Gia tri cia di¢n tré thuan la

AL 100Q. B. 150 Q. C. 160 Q. D. IZOQ |

Céu 94:bat dién dpu = 150\/_ 2 c0s1007t (V) vao hai dau doan mach gdom dién trg thuan, Cu0n§

cam thUan va tu dién mac nbi tiép thi dién ap hiéu dung giita hai dau dién trg thuan 1a 150 V..

'Hé s6 cong suat cia doan mach 1a |
Al B, Y3, c. W3, D. 1.

: 2 2 3 3

/Cau 95:Mot may ting ap ¢ cudn thir cAp mac véi dién tr thuan, cudn so cap mac vao nguon

dién xoay chiéu. Tan So dong di¢n trong cuon thu cap 5

' A. ludn 16n hon tan so dong dién trong cudn so cap

B. lu6n nho hon tan s6 dong dién trong cudn so cap.

'C. bang tan s6 dong dién trong cudn so cap.

'D. ¢6 thé nho hon hodc 16n hon tan s6 dong dién trong cudn so cap. |

Cau 96:Khi truyén dién niang c6 cong suat P tir noi phat dién xoay chiéu dén noi tiéu thu th‘|§

cong suat hao phi trén duong day 1a AP. Dé cho cong suat hao phi trén dudng day chi con la.

A—:(V('Yi n>1), & noi phat dién nguoi ta sir dung mot méay bién ap (Ii tuong) c6 ti sb giia s6

vong day ctia cudn so cAp va s6 vong day cta cudn thi cap la ‘

3 1 1

| A. N B. - C.Jn D.n |

. Cau 97:Trong may phat dién xoay chiéu ba pha dang hoat dong, suat dién dong xoay chiéu

- Xuat hién trong mdi cudn day cua stato c6 gia tri cuc dai 1a Eo. Khi suat dién dong tac thoi:

“trong mot cudn day bang 0 thi sut dién dong tac thoi trong méi cudn day con lai c6 do lon:

'bdng nhau va bang |

A EB B. %5 =3 p. B2

3 2
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‘Dé€ s0 9.Dé thi chinh thue (BH - 2010)
Céu 98:(bH - 2010): bat dién ap xoay chiéu c6 gia tri hiéu dung khong d6i, tan s6 50Hz vao |
“hai dau doan mach mac nbi tiép gom dién trs thudn R, cudén cam thuan c6 do tw cam L va tu
. dién c6 dién dung C thay d6i dugc. Diéu chinh dién dung C dén gia tri 1/4x mF hodc 1/2n mF
thi cong suat tiéu thu trén doan mach déu c6 gia tri bang nhau. Gia tri cua L bang 3

A Ly B. EH C.1h. D. 3h.
! 2n 3n o

Céu 99:(bH - 2010): bat dlen ap u = U\/2 cosot vao hai dau doan mach AB gom hai doan
' mach AN va NB mac nbi tiép. Poan AN goém bién tré R mic ndi tiép véi cudn cam thuan co

| . D 1 : : |
1 do tu cam L, doan NB chi c6 tu dién vo1 dién dung C. Dat o, = m bé dién ap hiéu dung

gifra hai dau doan mach AN khong phu thude R thi tan sd goc ® béng

@ B. 2. 2 D. 2m1.
A —. L C. =
AR 2
' Cau 100:(PH - 2010): Tai thoi diem t, dién ap u = 200V2.cos(100xt — m/2) (trong d6 u tinh |
bang V, t tinh bang s) c6 gia tri 100N2 V va dang giam. Sau thoi diém do ﬁlos’ dién &p nay co

‘giatrila

A -100V. B. 100V3 V. ~100\2 V. D. 200 V. 3
Cau 101:(bH - 2010): Nbi hai cyc cia mot may phat dién xoay chiéu mot pha vao hai dau
'doan mach AB gom dién tr& thuan R mac noi tlep Vo1 cudn cam thuan. Bé qua dién tr& cac
cudn day cua may phat. Khi r6to cua may quay déu vai toe do n vong/phut thi cudng o dong |
dién hi¢u dung trong doan mach 1a 1 A. Khi rdto clia may quay déu véi toc do 3n vong/phut
thi cudng d6 dong dién hiéu dung trong doan mach 1a V3A. Néu réto ciia may quay déu voi |
tdc d6 2n vong/phut thi cam khang ctia doan mach AB 13 f

A 2R3, g =R C. RV3. D R
& 5
'CAu 102:(PH - 2010): Dat dién ap xoay chiéu co gia tri hiéu dung 200 V va tan s6 khong doi
vao hai dau A va B ctia doan mach mac ndi tiép theo thu tu gém bién trd R, cudn cam thuan |
' ¢6 d0 ty cam L va tu dién c6 dién dung C thay d6i. Goi N 1a diém ndi giira cudn cam thuan va
tu dién. Céc gia tri R, L, C hitu han va khac khong. Véi C = C; thi dién 4p hiéu dung gitta hai |
 dau bién trd R co gia tri khong doi va khac khong khi thay doi gia tri R ctia bién tro. V6i C =
'C4/2 thi dién 4p hiéu dung giira A va N bang i
A.200 V. B. 100\2 V. C. 100 V. D. 200\2 V. |
' Cau 103:(PH - 2010): it dién 4p u = Ugcoswt vao hai dau doan mach gé)m dién tré thuan R,
cudn cam thudn c6 do tu cam L va tu dién c6 dién dung C méc nbi tiép. Goi i 1a cuong d6 dong
' dién tic thoi trong doan mach; ui, U2 Va Us lan luot 1a dién ap tirc thoi gitra hai dau dién tro,
gitta hai ddu cudn cdm va gifta hai dau tu dién. Hé thirc dung la f
A B. i=U,0C. C.izl D.i="2

u R oL’

R’ +(co|_—i)2

Céau 104:(bH - 2010) bat dién ap xoay chleu c6 gia trj hidu dung va tan sd khong doi vao hai
- dau doan mach gom bién tr& R mac ndi tiép voi tu dién c6 dién dung C. Goi dién ap hi¢u dung
gilra hai dau tu dién, gitia hai dau bién tré va hé sd cong suat cia doan mach khi bién tré c6 |

16
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gia tri Ry 14n luot 12 Ucy, Urs VA c0S@y; khi bién trd c6 gia tri Rz thi céc gi4 trj twong tng noi

trén 1a Uca, Ur VA COS@2. Biét Uct = 2Ucz, Ure = 2URs. Gi tri clia cos@: Va cosez 1a

A. COSo _ L COS @ —i B. coso _ L (WoY0) _1

. 1 \/§’ 2 \/g . 1 \/51 2 \/§
C. COS(p1=i,COS(p2=£., D. COS(plzi,COS(pzzi..
1 J5 J5 22 V2

Céau 105:(PH -2010): Mot doan mach AB gém hai doan mach AM va MB maic ndi tiép. Poan
mach AM c6 dién tré thuan 500 méc ndi tiép v6i cudn cam thuan co do tu cam 1 H,doan mach

T

'MB chi c6 tu dién vi dién dung thay doi dugc. Dit dién 4p u = Uoc0s100mt (V) vao hai dau
' doan mach AB. Diéu chinh dién dung cua tu dién dén gia tri C1 sao cho dién ap hai dau doan |

mach AB léch pha n/2 so véi dién ap hai dau doan mach AM. Gia tri ctiia C1 béng

_5 -5 -5 5
410° _ 5 810°, o 210° 5 107,

T T T T

A

Céau 106:(PH - 2010): bat dién ap u = Ugcosmt vao hai dau cudn cam thuan co do tuy cam L

' thi cu’(‘)‘ng do dong dién qua cudn cam la

A i=Yocos(t+ T, B i= U cos(ot + 7).
ol 2 T el2 ( 2)
Coi=toos(ot-2), D. i=—2_cos(ot—T).

‘D& 50 10.D4 thi chinh thic (CD - 2010)

Cau 107:(CAO PANG 2010): bat dién 4p xoay chiéu u = UoCosmt vao hai dau doan mach chi
- ¢6 dién tr¢ thuan. Goi U la dién ap hi€u dung gitra hai ddu doan mach; i, Io va I'lan luot la gieﬂ
tri tire thoi, gia tri cyc dai va gid tri hiéu dung cua cuong d6 dong dién trong doan mach. H¢ |

thirc nao sau dy sai?

N ) B. Y.l 2.
BARVENT u, 1,
c.u_i_g D u Ezl

Cau 108:(CAO DANG 2010): bat di¢n ap u = UoCoswt c6 o thay d6i duoc vao hai dau doan
mach gdm cudn cam thuan c6 d6 ty cam L, dién trd thuan R va tu dién c6 dién dung C mic

1 1
§n6i tiép. Khi OKE thi

A. dién ap hiéu dung giita hai dAu dién tr thudn R bing dién 4p hiéu dung giita hai dAu doan

' mach.

B. dién 4p hi€u dung gitra hai dau dién tré thuan R nho hon dién ap hiéu dung gitra hai déu%

- doan mach.
. C. cuong do dong dién trong doan mach tr€ pha so voi dién ap gitra hai dau doan mach.
'D. cuong do dong dién trong doan mach cung pha véi dién ap gitra hai dau doan mach.
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Céau 109:(CAO DANG 2010): bat dién ap u = Upcosmt vao hai dau cudn cam thuan c6 do tu
‘cam L. Tai thoi diém dién ap giira hai dau cudn cam c6 d6 16n cyc dai thi cudng do dong dién
qua cudn cam bang |
: A 0 Yo c. Y% D. 0.

| . \/_ 20l 20l oL’ |
Cau 110:(CAO DANG 2010): Pit dién ap u = 220\/2 cos(100xt) V vao hai dau doan ‘mach
AB gdm hai doan mach AM va MB mic néi tiép. Poan AM gom dién tré thuan R mic ndi
tiép voi cudn cam thuan L, doan MB chi c6 tu dién C. Biét dién ap gilra hai dau doan mach
AM va dién 4p gitra hai dau doan mach MB ¢6 gid tri hiéu dung bang nhau nhung 1éch pha |
' nhau 27/3. Dién ap hi¢u dung gilra hai dau doan mach AM bang
CAL220W2 V. 220 C.220 V. D. 110 V.

| B. =V.

V3
Céu 111: (CAO DANG 2010): Mot khung day dan phang det hinh ch@ nhét ¢6 500 vong day,
' dién tich mo1 vong la 220 cm? Khung quay déu véi toc do 50 vong/gidy quanh mot truc d6i
xtmg nam trong mit phang ctia khung day, trong mot tir truong déu ¢ véc to cam Gng tir B |

i . 2 oy : .
- vudng goc voi truc quay va c¢6 do lon %T. Suat dién dong cuc dai trong khung day bang

A. 110\2 V. B. 220\2 V. C. 110 V. D. 220 V. |
Céau 112:(CAO DANG 2010): bat di¢n ap u = 200cos1007t (V) vao hai dau doan mach g0m§
' mot bién tro R mac nbi tiép véi mot cudn cam thuan cé do tu cam 1/x H. Piéu chinh bién tro
dé cong suat toa nhiét trén bién tré dat cuc dai, khi d6 cuong d6 dong dién hiéu dung trong |
'doan mach bang 5
A 1A ~ B.2A C.\2 A, D.1A2 A. 3
Cau 113:(CAO PANG 2010): Pt dién ap xoay chiéu vio hai dau doan mach gom dién tr(ﬂ
thuan 40 Q va tu dién mic ndi tiép. Biét dién ap gitra hai dau doan mach léch pha 7/3 so véi |
- cuong do dong dién trong doan mach. Dung khang cta tu dién bang |
A 40V3 Q. B. 40/\3 Q. C. 40 Q. D. 20\3 Q. 3
Céu 114: (CAO DANG 2010): Dat dién ap u = Uocos(ot +7/6) V vao ha1 dau doan mach g0m§
' dién tro thuan R va cudn cam thuan c6 do tu cam L mac noi tiép thi cuong do dong dién qua
doan mach 1a 1 = Ipsin(wt + 57/12) A. Ti s6 dién trd thuan R va cam khang ctia cudon cam la§

A05. B. 1. C.0,5V3. D. 3. |
'Cau 115:(CAO DANG 2010): Dat dién ap U=U;00sWt vio hai dau doan mach gom dién tré
 thudn R va ty dién C méc ndi tiép. Biét dién ap giita hai dau dién tro thudn va dién ap gitta hai
ban tu dién co6 gia tr1 hiéu dung bﬁng nhau. Phat biéu nao sau day la sai ? 3
'A. Cudng do dong dién qua mach tré pha n/4 so vé&i dién ap giira hai dau doan mach.

B. Dién ap giita hai dau dién trd thuan sém pha /4 so v6i dién ap gitra hai dau doan mach.

' C. Cuong d¢ dong dién qua mach sém pha m/4 so véi dién 4p giira hai dau doan mach. i
'D. Pién 4p gitta hai dau dién tro thuan nhanh pha /4 so véi dién 4p gitra hai dau doan mach.
Cau 116: (CAO DANG 2010) Dit dién 4p u = UV2.cos(ot) V vao hai dau doan mach g6m§
'cudn cam thuan méc n01 tiép voi mot bién tro R. Ung voi hai gid tri R1 =20 Q va R, = 80 Q

_clia bién trd thi cong suét tiéu thu trong doan mach déu bang 400 W. Gi4 tri ctia U 1a
A 4000V. B. 200 V. C.100 V. D. 100V2 V.
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Peé s6 11.D thi chinh thic (DH — 2000) :
. Cau 117:(PH - 2009) Pit dién ap u = Uscosot vao hai ddu doan mach mic ndi tiép gdm d1en
trg thuan R, tu dién va cudn cam thudn c6 d6 tu cam L thay doi duoc. Biét dung khang cta tu
 dién bang R\/3 Diéu chinh L dé dién ap hiéu dung giita hai dau cudn cam dat cuc dai, khi do: |
A. dién ap giira hai dau tu dién léch pha /6 so v&i dién 4p giira hai dau doan mach. |
' B. dién ap gitra hai dau cudn cam léch pha 7/6 so v&i dién ap giira hai ¢u doan mach.

' C. trong mach c6 cong hudng dién.

D. dién 4p gifta hai dau dién trd 1éch pha n/6 so véi dién ép giita hai dau doan mach. 5
' CAu 118:(PH — 2009): Pat dién ap xoay chiéu c6 gia tri hiéu dung khong doi vao hai dau doan
mach gom bién trd R mic nbi tiép voi tu dién. Dung khang caa tu dién 1a 100 Q. Khi diéu
'chinh R thi tai hai gia tri R1 va R2cong suét tiéu thu cia doan mach nhu nhau. Biét dién ép§
‘hiéu dung giira hai dau tu dién khi R = R bang hai 1an dién 4p hiéu dung giira hai dau tu dién
'khi R =R2. Céc gia tri Riva R la: f
- A.R1 =50 Q, R,=100 Q. B.R:1 = 40 Q, R, =250 Q.

- C.R1=50Q, R, =200 Q. D.R; = 25Q, R, =100 Q. |
/Cau 119:(PH — 2009): Mot doan mach dién xoay chiéu gdm dién tr thuan, cudn cam thuan
'va tu dién méc ndi tiép. Biét cam khang gip d6i dung khang. Dung von ké xoay chiéu (dién
tr rat 1on) do dién 4p gitra hai dau tu dién va dién 4p giita hai dau dién tro thi s6 chi cia von |
ké 1a nhu nhau. Do 1éch pha ctia dién ap giira hai dau doan mach so v6i cuong do dong dién
trong doan mach la |
AT, B. . C.Z. D. T,

T 6 3 °

- CAau 120:(PH — 2009): May bién ap 14 thiét b

' A. bién d6i tan s cua dong dién xoay chiéu.

B. c6 kha ning bién doi dién 4p cuia dong dién xoay chiéu.

'C. lam tang cong suat ciia dong dién xoay chiéu.

'D. bién doi dong dién xoay chiéu thanh dong dién mot chiéu.
/Cau 121:(PH — 2009): Pt dién dp u = Uocos(100mt — 1/3) (V) vio hai dau mét tu dién co'
2.10™ ‘

dién dung (F).O thoi diém dién 4p gitta hai dAu tu dién 1a 150 V thi cuong do dong dién.

trong mach 1a 4A. Biéu thtc cua cudng d6 dong dién trong mach 1a
AL i=4\2cos(100nt + /6) (A). B. i =5cos(100xt + 7/6) (A).
C. 1= 5cos(100xt — /6) (A). D. i =4\2cos(100nt — /6) (A).

2
2.10 oS (1007& +§)(Wb) Biéu

/Cau 122:(PH — 2009): Tir théng qua mot vong ddy dan 1a &=

T
thtrc cua suat dién dong cam ng xuét hién trong vong day nay la

- A.e=-2sin(100xt + /4) V. B. e =2sin(100xnt + w/4) V.

~ C.e=-2sin(100xt) V. D. ¢ =2m.sin(100xt + m/4) V.
- Cau 123:(bH - 2009): bat dién ap xoay chiéu u = Uocos(100nt + 7/3) V vio hai dau mot |

cudn cam thuén c6 dd ty cam L = zi (H). O thoi diém dién ap gitra hai d4u cudn cam 1a 10012
‘ 1 :

V thi cuong d6 dong dién qua cudn cam 1a 2A. Biéu thuc cia cuong d6 dong dién qua cudn
cam 1a |
ALi=2V3cos(100nt — m/6) (A). B. i =2V3cos(100xt + 1/6) (A).
- C.i=2\2cos(100mt +7/6) (A). D. i = 2\2cos(100xt — n/6) (A).
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Céau 124:(bH — 2009) Dat dlen ap xoay chiéu co gia tri hi€u dung 120 V, tan s6 50 Hz vao
‘hai dau doan mach méc ndi tlep gom dién tro thuan 30 Q, cudn cam thuan c6 do tu cam 0,4/ n
(H) va tu dién co dién dung thay d6i dugc. Diéu chinh dién dung cua tu dién thi dién ap hiéu
-dung gifta hai dau cudn cam dat gi4 tri cuc dai bang 3
- A.250 V. B. 100 V. C.160 V. D. 150 V. |
'Cau 125:(PH — 2009): Dat mot dién ép xoay chiéu c6 gid tri hiu dung U vao hai dau doan
'mach AB gém cudn cam thuan co do tu cam L, dién tro thudn R va tu dién co dién dung C
méac noi tiép theo thi tu trén. Goi UL, Ur Va Uc_lén luot 1a cac dién ap hiéu dung gitra hai dau
' mdi phén tir. Biét dién 4p gitta hai dau doan mach AB léch pha /2 so voi dién ép gitta hai dau
' doan mach NB (doan mach NB gdm R va C ). Hé thirc nao dudi day la dung? |
A UP=UR+UL+ UL B. Ui=Uz+U’ +U%

CC. U=V 4R+ D. Uz =UZ+U; +U% 3
Céau 126:(bH — 2009): bat dién ap xoay chiéu vao hai dau doan mach c6 R, L, C méc nbi tlép
‘Biét R =10 Q, cudn cam thuan c6 L=1/(10m) (H), tu dién c6 C = 1/(20m) mF va dién 4 ap gitra,
' hai dau cudn cam thuan 13 u = 20\/2cos(1007tt +7m/2) V. Biéu thuc dién 4 ap gitra hai dau doan |
mach la 3
A u=40.cos(100xt + n/4) (V). B. u = 402cos(100nt — n/4) (V).

C. u = 40V2.cos(100xt + /4) (V). D. u =40co0s(100xt — w/4) (V). |
'Céau 127:(PH - 2009): Khi dit hiéu dién thé khong d6i 30 V vao hai dau doan mach gom dién
tré thuan mac noi tiép v6i cudn cam thuan c6 do tu cam ﬁ (H) thi dong dién trong doan mach
13 dong dién mét chiéu co cuong @6 1 A. Néu dit vao hai dau doan mach nay dién ap
u=15012c0s120xt (V) thi biéu thic coa cuong do dong dién trong doan mach la |
- ALi=5\2cos(120mt + w/4) (A). B. i = 5V2cos(120nt — w/4) (A).

- C.i=5cos(120xt + w/4) (A). D. i =5co0s(120nt — w/4) (A).

Pe€ s0 12.Dé thi chinh thirc (CP — 2009)
Cau 128:(CPDNAM 2009): bat dién ap u = 100cos(ot + 7/6) V vao hai dau doan mach c6 dién |
tro thudn, cudn cam thuan va tu dién mac ndi tiép thi dong dién qua mach 13 i = 2cos(ot + 7/3)
(A). Cong suét tiéu thu cua doan mach 1a i
A 100V3 W. B. 50 W. C.50\V3 W. D. 100 W. 3
' Cau 129:(CDNAM 2009): Trong doan mach dién xoay chiéu gom dién trd thuan, cudn cam
thuan va tu dién méc nbi tiép thi |
' A. dién ap gitra hai dau tu dién nguoc pha véi dién ap gitra hai dau doan mach.

'B. dién ap giita hai ddu cudn cam cung pha voi dién ap giira hai dau tu dién.

C. dién ap giira hai dau ty dién tré pha so voi dién ap gitra hai dau doan mach.

'D. dién 4p gitra hai dau cudn cam tré pha so v&i dién ap giita hai ¢du doan mach. |
' Cau 130:(CDB NAM 2009): it dién ap xoay chidu u = Uocos2nft, c6 Uo khong ddi va f thay
' d6i duoc vao hai dau doan mach co R, L, C mic ndi tiép. Khi f= fo thi trong doan mach co '
cong huong dién. Gia tri cua fp 1a |

| 2 21 1 1
A —. B. —. C. —. D. )
JLC JLC JLC 2ny/LC
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Cau 131:(CDB NAM 2009): Pt dién ap u = 100\2cosot (V), 6 o thay d6i duge vao hai d§u§

doan mach gém dién trd thuan 200 Q, cudn cam thuan c6 do ty cam %H va tu dién c6 dién
H T H
-4

-dung —F mic ndi tiép. Cong suit tiéu thu ctia doan mach 1a 50 W. Gia tri ciia o 12
| m

A. 150 = rad/s. B. 507 rad/s. C. 100x rad/s. D. 120m rad/s. 3
- Cau 132:(CbNAM 2009): Dit dieén ap u = Uo.cos(ot + n/4) vao hai dau doan mach chi c6 tu
dién thi cuong d6 dong dién trong mach 12 i = locos(wt + @i). Gia tri cia @ibing |

AT, B. .37, C. T, D. 37
i 2 4 2 4

Céu 133: (CDNAM 2009) Dit dién ap xoay chiéu c6 gi tri hiéu dung 60 V vao hai dau doan
‘mach R, L, C mac noi tiép thi cuong d6 dong dién qua doan mach 1a i1 = locos(100xt + n/4)|
(A). Néu ngat bo tu dién C thi cuong do dong dién qua doan mach 1a i1 = lpcos(100mt — /12) |
(A). Dién ap hai ddu doan mach la
A, u=60V2.cos(100mt — 1/12) V. B. u = 602.cos(100xt — 1/6) V.

- C.u=60V2.cos(100nt +7/12) V. D. u = 60V2.cos(100mt +m/6) V. |
' Cau 134:(CbNAM 2009): Khi dong co khong ddng bo ba pha hoat dong on dinh, tir trudng
quay trong dong co ¢6 tan sb 3
A. bang tan sb cia dong dién chay trong cac cudn day cua stato.

'B. 16n hon tan s ciia dong dién chay trong cac cudn day cua stato. |
C. c6 thé 16n hon hay nho hon tin sb ctia dong dién chay trong cac cudn ddy cua stato, tiy vao
tai. |
'D. nho hon tan s6 cua dong dién chay trong cac cudn day cua stato. |
Céau 135 (CDNAM 2009): Mot may bién ap i tuong co cudn so cap gdm 2400 vong day, cudn
thir cap gobm 800 vong day. Noi hai dau cudn so cap voi dién ap xoay chiéu c6 gia tri hi¢u |
'dung 210 V. Pién ap hiéu dung gitra hai ddu cudn thir cip khi bién ap hoat dong khong tai la
A0 B. 105 V. C. 630 V. D.70 V.
' CAu 136:(CPDNAM 2009): Mot may phat dién xoay chiéu mét pha c6 phan cam la roto gom
10 cap cuc (10 cuc nam va 10 cuc bac). Réto quay vai toe do 300 vong/phut. Suat dién dong |
-do may sinh ra ¢ tan sb bang 3
- A. 3000 Hz. B. 50 Hz. C.5Hz. D. 30 Hz. |
' Cau 137:(CDNAM 2009): Trong doan mach dién xoay chiéu gom dién tré thuan mic néi tiep
Vé’j cudn cam thuan, so vé4i dién ap hai dau doan mach thi cuong do dong dién trong mach c6 |
the ‘
A. tré pha /2. B. sém pha n/4.

- C. s6m pha /2. D. tré pha /4.
Cau 138:(CDNAM 2009): Mot khung diy dan phang det hinh chit nhat c6 500 vong day, |
“dién tich mdi vong 54 cm?. Khung diy quay déu quanh mot truc ddi xtng (thudc mat phang
' ctia khung), trong tir truong déu co vecto cam Gmg tir vudng goc voi truc quay va ¢d dd 16n 0,2
T. Tt thong cuc dai qua khung day la |
-~ A. 0,27 Wh. B. 1,08 Wh. C. 0,81 Wh. D. 0,54 Wh. |
Cau 139: (CDNAM 2009): bién ap gitra hai dau mot doan mach 1a u = 150cos1007t (V). Cu:
m01 gidy c6 bao nhiéu 1an dién ap nay bang khong? |

A 100 lan. B. 50 lan. C. 200 lan. D. 2 lan.
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‘Dé s6 13.Pé thi chinh thie (PH — 2008)

Céu 140: (PH - 2008): Cho doan mach dién xoay chiéu gdom cudén diy mic nbi tiép véi tu
'dién. D9 léch pha cua hi¢u di¢n thé gita hai dau cudn day so vo1 cuong do dong dién trong |
'mach 1a /3. Hiéu dién thé hiéu dung gitra hai dau tu dién bang V3 lan hiéu dién thé hiéu dung|
gitra hai dau cudn day. g 1éch pha cua hi¢u dién thé gifra hai dau cudn day so v&i hiéu dién |
 thé giira hai dau doan mach trén 1a |
- AL0. B. n/2. C.—mn/3. D. 2n/3. §
Cau 141:(bH — 2008): Cho doan mach dién xoay chiéu gom cudn diy c6 dién trd thuan R,
'mac ndi tiép voi tu dién. Biét hiéu dién thé giira hai dau cudn day léch pha n/2 so véi hleu§
dién thé gitra hai dau doan mach. Moi lién hé gitra dién tro thuan R v&i cam khang Z, ctia cudn |
 day va dung khéang Zc cta tu dién 1a 5
A R?= Zc(ZL — Zc) B.R?= Zc(Zc — ZL)

- C.R?=2Z.(Zc - 7). D. R? = Z\(Z. - Zo).
' Cau 142:(bH - 2008): Mot khung day dan hinh chir nhat c6 100 vong, dién tich mdi vong |
600 cm?, quay déu quanh truc déi xtmg cua khung véi van téc goc 120 vong/phut trong mot |
tir truong déu c6 cam tng tir bang 0,2T. Tryc quay vudng goc voi cac duong cam tmg tr. Chon
' gbc thoi gian lac vecto phap tuyén cta mit phang khung day nguoc hudng voi vecto cam tng
tir. Biéu thtc sut dién dong cam tng trong khung 1a |
- A. e =48nsin(40nt — /2) V. B. e =4,8nsin(40xt + 1) V.

. C.e=48nsin(40nt + ) V. D. e = 4,8nsin(40nt — n/2) V. |
Cau 143:(PH — 2008): Néu trong mot doan mach dién xoay chiéu khong phan nhanh, cuong
46 dong dién tré pha so voi hiéu dién thé giita hai du doan mach, thi doan mach nay gdbm
A. tu dién va bién tré.

'B. cudn day thuan cam va tu dién v6i cam khang nho hon dung khang.

| C. dién tro thuan va tu dién.

D. dién tré thuan va cudn cam. |
' Cau 144:(PH - 2008): Phat biéu nao sau day la dang khi néi vé dong dién xoay chiéu ba pha
2 |
A. Khi cudong do dong dién trong mot pha bang khong thi cuong do dong dién trong hai pha§
' con lai khac khong |
B. Chi c6 dong dién xoay chiéu ba pha mdi tao duge tir truong quay |
' C. Dong dién xoay chiéu ba pha 14 hé thong gdm ba dong dién xoay chiéu mét pha, 1éch pha
'nhau goc n/3.
D. Khi cuong do dong dién trong mot pha cuc dai thi cuong do dong dién trong hai pha C(‘)n§
lai cuc tiéu.
Cau 145:(PH — 2008): Pt vao hai ddu doan mach dién RLC khong phan nhanh mét hiéu dién |
thé u = 220V2.cos(ot — w/2) V thi cudng d6 dong dién qua doan mach c6 biéu thuc 13 i =
2\2.cos(wt — w/4) A. Cong suét tidu thu ciia doan mach nay 1a |
A 440W. B. 220V2 W. C. 440\2 W. D. 220W. 3
' Cau 146:(bH — 2008): Boan mach dién xoay chiéu khong phan nhanh gém cudn day c6 do tu
‘cam L, dién tr¢ thuan R va ty dién c6 dién dung C. Khi dong dién c6 tan s6 goc % chay qua
doan mach thi hé s cong suit cua doan mach nay |
. A. phu thudc dién trG thuan cua doan mach. B. b'fmg 0.

- C. phu thugc tong tré cia doan mach. D. bang 1.
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Cau 147: (BPH - 2008): Cho doan mach goém dién tré thuan R ndi tiép voi tu dién co dién dung

'C. Khi dong dién xoay chiéu cé tan sé goc o chay qua thi téng tro ciia doan mach 1a

aeL] e L] cRee o ey

Cau 148:(bH - 2008): BDoan mach dién,xoay chjéu gém bién tré R,, cudn day thuan ‘cém co
'd0 tyr cdm L va ty dién c6 dién dung C mac noi tiep. Bict hi¢u dién the hiéu dung hai dau doan |
'mach 13 U, cam khang Z, dung khang Zc (v6i Zc # Z1) va tan so dong dién trong mach khong!|

d6
ARo=Z+Zc. B.P,=—-. C.P, =5t D. Ry =[Z, - Z|

Peé s6 14.D thi chinh thirc (CD — 2008)

d6i. Thay doi R dén gia tri Ro thi cong suat tiéu thu ctia doan mach dat gia tri cuc dai Pm, khi

Céau 149:(Cb 2008): Mot doan mach gé)m tu dién c6 dién dung C, dién tro thuan R, cudn déy§
€0 dign tr¢ trong r va hé so tw cam L mac ndi tiép. Khi dat vao hai dau doan mach hi¢u dién
'thé u= UV2sinot (V) thi dong dién trong mach c6 gia tri hiéu dung 1a L. Biét cam khang va

dung khang trong mach 1a khac nhau. Cong suat tiéu thu trong doan mach nay la
CALUHR +1). B.(r+R) I C. IPR. D. Ul

Céau 150:(Cb 2008): Khi dat hiéu, dién thé u = Up Sincqt (V) vao hai dﬁl} doan mach RLC
- khong phan nhanh thi hi€u dién thé hi¢u dung gitra hai dau dién trd, hai dau cudn day va hai

‘ban ty dién lan lugt 12 30 V, 120 V va 80 V. Gia tri ctia Up bang
- A.50 V. B. 30 V. C.50V2 V. D. 302 V.

' Cau 151:(CDP- 2008): Mot doan mach RLC khdng phan nhanh gom dién tré thuan 100 Q'
., cudn day thuan cam c6 hé sé tu cam L=1/(10x) va ty dién c6 dién dung C thay doi duoc. |
‘Dit vao hai dau doan mach dién hiéu dién thé u = 200 V2sin100x t (V). Thay dbi dién dung C
‘cua tu dién cho dén khi hiéu dién thé gitra hai dau cudn day dat gia tri cuc dai. Gia trj cuc dai

d6 bang
CA.2000V. B. 100V2 V. C. 50\2 V. D.50 V.

'Cau 152: (CP- 2008): Dt mot hicu dién thé xoay chidu cé gié tri hiéu dung khong déi vao

“hai dau doan mach RLC khong phan nhanh. Hiéu dién thé giita hai dau
' A. doan mach ludn cung pha vdi dong dién trong mach.

'B. cudn day ludn nguogc pha voi hiéu dién thé giira hai dau tu dién.

'C. cun day luén vudng pha véi higu dién thé giita hai dau tu dién.

' D. tu dién ludn cung pha véi dong dién trong mach.

Cau 153:(Cb- 2008): Khi dat vao hai diu doan mach gom cudn day thuan cam (cam thuan)
“mic ndi tlep v6i dién tro thuan mot hiéu dién thé xoay chiéu thi cam khang cta cuon day
ﬁbang\/3 lan gia tri cua dién trd thuan. Pha cua dong dién trong doan mach so véi pha hiéu

dién thé gifta hai dau doan mach 1a
- A. cham hon goc n/3. B. nhanh hon goc n/3.
. C. nhanh hon goc n/6. D. cham hon gbc n/6.

- Cau 154:(Cb- 2008): Mot doan mach g,(k)m cudn day thuan cam (cam thqé‘m) mac ndi tiép
v6i dién tré thuan. Néu dat hiéu dién thé u = 15v2sin100nt (V) vao hai dau doan mach thi
'hiéu dién thé hiéu dung giira hai dau cudn day 1a 5 V. Khi d6, hiéu dién thé hiéu dung giira

‘hai dau dién tr& bang
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A 5\2 B. 513 C.10V2 V. D. 10V3 V.

V. V.
- Cau 155:(CH- 2008): Mot may bién thé dung lam may giam thé (ha the) gom cudn day lOO§
vong va cudn day 500 vong. Bo qua moi hao phi cia may bién thé. Khi ndi hai dau§
‘cudn so cip voi hiéu dién théu = 100V2sin1007 t (V) thi hiéu dién thé hiéu dung & hai dau.
_cudn thtr cdp bang |
CAL0V. B.20 V. C.50 V. D. 500 V. 3
 Cau 156: (CD- 2008):Dat mot hiéu dién thé xoay chiéu ¢ tan so thay doi duge vao hai dau.
doan mach RLC khOng phan nhanh. Khi tan s dong dién trong mach 16n hon gia
tril/2mV(LC))
A hiéu dién thé hiéu dung giira hai dau dién tré bang hiéu dién thé hiéu dung gitta hai dau
doan mach.

'B. hiéu dién thé hiéu dung giita hai dau cudn day nho hon hiéu dién thé hiéu dung giira hai
ban tu dién.

' C. dong dién chay trong doan mach cham pha so véi hiéu dién thé giira hai dau doan mach. |
D. hiéu dién thé hiéu dung giita hai dau dién tr& 16n hon hiéu dién thé hiéu dung gifra hai dau
- doan 3

De s0 15.Dé thi chinh thirc (BH — 2007)
' Cau 157:(PH — 2007): Dat vao hai dau doan mach RLC khong phan nhanh mot hiéu dién|
thé xoay chiéu u = Upsinot thi dong dién trong mach 13 i = Ip sin(ot + 7/6) . Poan mach dién .
“nay luén c6 ?
A ZL<Ze. B. ZL = Zc. C.Z_ =R. D.Z > Zc. 3
' Cau 158:(bH - 2007): Trong mdt doan mach dién xoay chiéu chi c6 tu dién thi hiéu dién thé§
& hai dau doan mach |
A. sém pha /2 so vo1 cuong do dong dién.

' B. sém pha n/4 so v6i cuong do dong dién.

| C. tré pha m/2 so v6i cudng do dong dién.

D. tré pha /4 so véi cudong do dong dién.
' CAu 159:(PH — 2007): Mot tu dién co6 dién dung 10 pF duge tich dién dén mot hiéu dién thé.
xac dinh. Sau do ndi hai ban tu dién vao hai dau mot cudn day thuan cam co dotucam1 H. |
‘B0 qua dién tré cua cac day noi, ldy n2 = 10. Sau khoang thoi gian ngan nhét 13 bao nhiéu (ké
tir lac ndi) dién tich trén tu dién c6 gia tri bang mot nira gia tri ban dau? f
A. 3/400 s. B. 1/600 s. C. 1/300 s. D. 1/1200 s. |
' CAu 160:(PH — 2007): Dat hiéu dién thé u = Uesinot (Uo khong doi) vao hai ddu doan mach
RLC khong phan nhanh. Biét dién tré thuin cia mach khong ddi. Khi c6 hién tuong cong
' hudng dién trong doan mach, phat biéu nao sau day sai?
' A. Cuong d6 hiéu dung cua dong dién trong mach dat gia tri 16n nhét. |
'B. Hi¢u dién thé trc thoi ¢ hai dau doan mach cling pha véi hiéu dién thé tic thoi ¢ hai dau |
 dién tro R. 5
' C. Cam khang va dung khang ctia doan mach bang nhau. |
'D. Hi¢u dién thé hi¢u dung & hai dau dién tré R nho hon hiéu dién thé hi¢u dung & hai dau
' doan mach.
Cau 161:(bH - 2007): bat vao hai dau doan mach dién RLC khong phan nhanh mot hiéu dién |
 thé xoay chiéu c6 tan s6 50 Hz. Biét dién tré' thuan R =25 Q, cudn day thuan cam (cadm thuan)
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c6 L = 1/n H. Pé hiéu dién thé ¢ hai dau doan mach tré pha n/4 so voi cuong do dong dién thi |
' dung khang cuia tu dién la 5
A 125Q. B. 150 Q. C.75 Q. D. 100 Q. |
'Cau 162:(PH - 2007): it hiéu dién thé u = Ussinet (Uo vVa o khong doi) vao hai dau doan
'mach RLC khong phan nhanh. Biét 6 ty cam va dién dung duoc giit khong doi. Piéu chinh
tri s6 dién tro R dé cong suit tiéu thu cua doan mach dat cuc dai. Khi d6 hé sb cong suit cua
' doan mach bang |
A 0,85. B.0,5. C.1. D. 1/\2 3
Cau 163:(PH — 2007): Mot may bién thé co cudn so cap 1000 vong diy dugc mic vao mang |
dién xoay chiéu co hiéu dién thé hiéu dung 220 V. Khi d6 hiéu dién thé hiéu dung & hai dau
cudn thir cap dé ho 12 484 V. B6 qua moi hao phi ctia may bién thé. S6 vong ddy ciia cudn th1'1:§
‘cap la |
. A. 2500. B. 1100. C. 2000. D. 2200.
Cau 164:(PH — 2007): Trong mot doan mach dién xoay chiéu khong phan nhanh, cuong do |
- dong dién sém pha ¢ (vdi 0 < ¢ < 0,57) so vdi hiéu dién thé & hai dau doan mach. Poan mach
do ‘
A. gém dién tré thuan va tu dién.

'B. chi ¢6 cudn cam.

'C. g0om cudn thuan cam (cam thuén) va tu dién.

'D. gdm dién tré thuan va cudn thuan cam (cam thuan).
- Cau 165:(PH — 2007): Dong dién chay qua mot doan mach co biéu thire i = I;sin100xt. Trong
‘khoang thoi gian tir 0 dén 0,01s cudng do dong dién tirc thoi 6 gia tri bang 0,5Io vao nhing.
 thoi diém
- A. 1/300s va 2/300 s. B.1/400 s va 2/400s.

- C. 1/500 s va 3/500 s. D. 1/600 s va 5/600 s.
' Cau 166:(PH —2007): Dat hiéu dién thé u= 100\2sin 1007t(V) vio hai dau doan mach RLC
khdng phan nhanh voi C, R ¢6 d0 16n khong dd6i va L= 1/r. HKhi d6 hiéu dién thé hiéu dung |
-0 hai dau mdi ph?ln tor R, L va C c6 dg 16n nhu nhau. Cong suét tiéu thu cia doan mach 1a |
A. 100 W. B. 200 W. C. 250 W. D. 350 W.

D€ 50 16.Dé thi chinh thic (CD - 2007) 3

' Cau 167:(Cb 2007): Boan mach dién xoay chiéu gém dién trd thuan R, cudn day thuan cam

' (cam thuan) L va tu dién C mac nbi tiép. Ki hiéu ur , UL , Uc tuong tmg 13 hiéu dién thé tuc

thoi ¢ hai dau cac phén tir R, L va C. Quan hé vé pha cua cac hi¢u dién thé nay la |

A Ur tré pha /2 so véi uc. B. uc tré pham so v6i uL .

C. UL sém pha m/2 so vdi uc. D. Ur sém pha n/2 so voi uL.

' Cau 168: (CD 2007): Dong dién xoay chiéu trong doan mach chi c6 dién tr¢ thuan

'A. cung tan 50 voi hi¢u dién thé ¢ hai dau doan mach va c6 pha ban dau ludn bang 0.

B. cung tan sd va cung pha vo1 hi¢u dién thé & hai diu doan mach.

'C. ludn léch pha m/2 so voi higu dién thé & hai dau doan mach.

D. ¢6 gia tr1 hi€u dung ti 1€ thuan véi dién tré cia mach. |

- Cau 169:(CD 2007): Mot may bién thé c6 s6 vong clia cudn so cap 1a 5000 va thir cap 1a 1000.

‘B0 qua moi hao phi ciia may bién thé. Dt vao hai dau cudn so cap hiéu dién thé xoay chiéu

c6 gia tri hiéu dung 100 V thi hiéu dién thé hiéu dung & hai dau cudn thir cap khi dé hé c6 gia -

trila |
A 20 V. B. 40 V. C.10V. D. 500 V.
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'Cau 170:(CD 2007): Dit hiéu dién thé u = Ussinot véi o , Uo khong doi vao hai dau doan:
“mach RLC khéng phan nhanh. Hi¢u dién thé hi¢u dung hai d4u dién tré thuan 1a 80 V, hai dau
' cudn day thuan cam (cam thuﬁn) 12 120 V va hai dau tu dién 1a 60 V. Hiéu dién thé hiéu dung
& hai dau doan mach nay b.%mg 3
A 140 V. B.220V. C. 100 V. D. 260 V. |
Cau 171:(Cb 2007): Poan mach dién xoay chiéu AB chi chtra mot trong cac phén tir: dién tré |
thudn, cudn day hodc tu dién. Khi dit hi¢u dién thé u = Ussin (ot +r/6) 1én hai dau A va B thi.
' dong dién trong mach cé biéu thirc i = Iosin(wt - 7/3) . Poan mach AB chira |
A. cudn day thuan cam (cam thuén). B. dién trd thuan.

- C. tu dién. D. cudn day co6 dién trd thuan.
' Cau 172:(CP 2007): Lan lugt dat hidu dién thé xoay chidu u = 5\V2sin(wt)véi o khong ddi
vao hai ddu mdi phan tir: dién tro thuan R, cudn day thuan cam (cam thuan) c6 do ty cam L,
tu dién c6 dién dung C thi dong dién qua mdi phan tir trén déu c6 gia tri hiéu dung bang 50
mA. Pit hiéu dién thé nay vao hai ddu doan mach gdm cac phan tir trén mac ndi tiép thi tong |
 trd ciia doan mach la |
A 150 Q. B. 100 Q. C. 200 Q. D. 300 Q. |
Céau 173:(Cb 2007): Mot doan mach dién xoay chiéu gém dién tr& thuan R, cudn day thuan
‘cam (cam thuan) c6 do tw cam L va tu dién c6 dién dung C mac nbi tiép, trong d6 R, L va C
¢ gid trf khong d6i. Pat vao hai dau doan mach trén hiéu dién thé u = Ugsinot, v6i o c6 gid.
tri thay d6i con Uo khong d6i. Khi @ = 01 = 2007 rad/s hoic ® = w2 = 50m rad/s thi dong dién.
' qua mach c6 gia tri hiéu dung bang nhau. Pé cuong d6 dong dién hiéu dung qua mach dat cuc
dai thi tin s6 o bang 3
- A. 1007 rad/s. B. 40n rad/s C. 125n rad/s. D. 250n rad/s. 3
' Cau 174:(CD 2007): Dit hiéu dién thé u = 125V2sin100xt(V) lén hai dau mot doan mach gdm:
dién tré thuan R = 30 Q, cudon day thuan cam (cam thu?ln) c6dotycam L=0,4/nH va ampe
 ké nhiét mac ndi tiép. Biét ampe ké c6 dién tro khong dang ké. So chi caa ampe ké 1a |
A . 20A. B.25A. C.35A. D.18A.

L P2 thi thir 2013 ciia cc trudng chuyén trong ca nuéc

P& $6 17.Chuyén su pham Ha Nai Ian 1

' Cau 175:Dit dién 4p mot chiéu 12 V vao hai ddu doan mach gém dién tré' R mic ndi tiép Vo1
mot cudn cam thuan thi dong dién trong mach 1a dong khong ddi co cudong do 0,24 A. Néu§
méc vao hai dau doan mach nay mot di¢n ap xoay chiéu 100 V — 50 Hz thi cuong do dong
'dién hiéu dung qua mach 13 1 A. Tinh gi4 tri ctia L? 3
CAL027H. B. 0,32 H. C.0,13 H. D. 0,35 H. 3
' Cau 176:Mot doan mach gém dién tré R mic nbi tiép v&1 mot cudn day. Pat vao hai dau doan
mach dién ap xoay chiéu u = 200V2cos100xt (V). Dién ap hiéu dung giira hai dau dién tro va
 gitra hai dau cudn day lan luot 14 60 V va 160 V. Dong dién chay qua doan mach c6 cuong do
'hiéu dung 14 3A. Pién tro thuan va do ty cam ctia cudn day cé gia tri tuong tmg 14 bao nhiéu?
A 40Qva0,21 H. B.30Qva0,14 H. 3
- C.30Qva0,28 H. D. 40 Qva 0,14 H.

'Cau 177:Phat biu nao sau day la dung?

 A. Suat dién dong ctia may phat dién xoay chiéu ti 1¢ voi tbc d6 quay cia roto.

B. Dong dién xoay chiéu mot pha chi c6 thé do may phat dién xoay chiéu mot pha tao ra.
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C. Chi c6 dong xoay chiéu ba pha mdi tao ra duogc tir truong quay. |
' D. Dong dién do may phat dién xoay chiéu tao ra ludn co tan sb bang sd vong quay trong mot
| gidy cua roto.
Cau 178:Poan mach méc ndi tiép gém mét dién trd thudn R = 50 Q, mot tu dién c6 dién dung
' C va mot cudn day thuan cam c6 d6 tu cam L thay doi dugc. Bién ap xoay chiéu dit vao hai
d4u doan mach c6 biéu thirc u = UV2.cos(2nft). Khi thay d6i d tw cam t6i gid tri L1 = 1/ H.
 thi cuong d¢ dong dién trong doan mach cung pha véi dién ap giira hai dau doan mach. Khi
 thay d6i d tu cam t6i gia tri L, = 2/n H thi dién 4p hiéu dung giita hai dau cudn cam dat gia
tri cuc dai. Tinh tan s f? |
- A.25Hz. B. 50 Hz. C. 100 Hz. D. 75 Hz.
' Cau 179:Mach dién xoay chiéu RLC ¢6 dién ap hi€u dung & hai dau doan mach khong doi.
Hién tugng cong hudng dién xay ra khi 3
'A. thay d6i dién tro R dé cong suét tiéu thu cua doan mach dat cyc dai.

B. thay doi dién dung C dé cong suét tiéu thu ciia doan mach dat cuc dai.

 C. thay doi d6 ty cam L dé dién ap hiéu dung trén cudn cam dat cuc dai.

'D. thay d6i do tan s6 f dé dién ap hiéu dung trén tu dién dat cuc dai. 3
Céau 180:Ro6to cia may phat dién xoay chiéu mét pha la mét nam cham c6 4 cé@p cuc tur, quay
voi toe do goc 1500 vong/phit. Mdi cudn day ciia phan tmg cd 50 vong. Tir théng cuc dai qua
mdi vong day 13 5 mWb. Suat dién dong cam tng hiéu dung do mdy tao ra la bao nhiéu? ‘
- A.628 V. B. 1256 V. C.444 V. D. 888 V. |
' Cau 181:Mot doan mach dién gém mét dién trd thuan méc nbi tiép voi mot tu dién. Dién ap |
- xoay chiéu dit vao hai diu doan mach c6 gia tri hi¢u dung 1a 150 V, tan s6 100 Hz. Dong dién
' chay trong mach c¢6 gia tri hiéu dung 2 A. Cong suat tiéu thu ciia doan mach 1a 240 W. Pién
'dung cua ty dién 1a bao nhiéu? i
§A3755uF B. 70,74 uF. C. 35,37 pF. D. 74,70 uF. |
' Cau 182:Phat biéu nao sau day khong dung khi n6i vé doan mach chi co cudn day thuan cam?
A. Béi voi dong dién khong d6i cudn thuan cam cé tac dung nhu mot dién trd thuan.
'B. Di¢n ap hai dau cudn day thudn cam nhanh pha n/2 so véi dong dién xoay chiéu chay qua
'no.
C. bdi véi dong dién xoay chiéu, cudn day thuan cam can tré dong di¢n véi su can tré do tang
‘theo tan s6 ciia dong dién. i
D. Dong dién xoay chiéu chay qua cudn cam thuan khong gay ra su téa nhiét trén cudn cam.

' CAu 183:Phat biéu nao sau day khong diing? |
 Dit vao hai dau doan mach RLC khong phan nhanh mot dién ap xoay chiéu cé tan sb thay doi
“duge. Cho tan s6 thay doi dén gié trj fo thi cudng do dong dién hiéu dung dat gid tri cuc dai.
Khi dé f
A. dién ap hi€u dung gitra hai dau R 16n hon dién ap hiéu dung trén tu C.

' B. cam khang va dung khang bang nhau.

' C. dién ap hiéu dung ¢ hai dau cudn cam L va & hai dau tu C ludn bﬁng nhau. |
'D. Dién 4p tirc thoi ¢ hai du dién trd thuan ludn bang dién ap tirc thoi gitra hai dau doan mach.
' Cau 184:Mot mach dao dong gém mot cudn day c6 do tu cdm 4 pH va mét tu dién co dién
' dung 2000 pF. Dién tich cuc dai trén ty 13 5 pC. Néu mach c6 dién tré thuan 0,1 Q thi dé duy |
tri dao dong trong mach ta phai cung cap cho mach mét niang luong c6 cong suat bang bao
'nhiéu? |
A. 15,625 W, B. 36 uW. C. 156,25 W. D. 36mW.
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Cau 185:bién nang ¢ mot tram phat dlen duogc truyén di dudi dién 4 ap (o dau duong day tai) |
112 20 kV, hiéu sut cua qua trinh truyén tai dién 1a H = 80%. Cong suat dién truyén di khong
| d6i. Khi tang dién ap ¢ dau duong day tai dién 1én 50 kV thi hiéu suat ctia qua trinh truyén tai
dat gi tri |
. A. 96,8 %. B. 98,6 %. C. 94,6 %. D. 92,4 %.

Cau 186:Phat biéu nao sau day vé dong co khong dbng bd ba pha 1a sai?

'A. Vecto cam Ung tir cua tur truong quay trong dong co ludn thay d6i ca vé hudng va tri so.

'B. Roto cua dong co quay voi toc do goc nhé hon tdc do goc cua tir trudng quay. ;
C. Nguyén tac hoat dong cuia dong co dua trén hién tugng cam Ung dién tr va st dung tu’
truong quay. |
'D. Hai bd phan chinh ctia ddng co 1a roto va stato. ;
Céu 187:Mo6t doan mach gém mdt dong co di¢n mic ndi tiép v&1 mot cudn day roi mic vao
‘nguon dién xoay chiéu. DBong co dién ti€u thy mdt cdng suat P =9,53 kW; dong dién qua dong
co ¢6 cudng do hiéu dung bang 40 A va sém pha mot goc @1 = n/6 rad so voi dién ap hai dau’
' dong co. Dién ap gilra hai dau cudn day co gid tri hiéu dung 1a 120 V va sdm pha mdt goc ¢»
= /3 rad so voi dong di¢n chay qua n6. Pi¢n ap hi¢u dung gitra hai dau doan mach 1a bao
‘nhiéu? |
A. 190 V. B.300V. C.384 V. D. 220 V. |
Cau 188:Mot dén 6ng dugce mac vao mang dién xoay chiéu 220 V — 50 Hz, dién 4p mdi cia |
‘denlal 10\2 V. Biét trong mdt chu ki cua dong dién dén sang va tat hai 1an. Khoang thoi gian
'm0t 1an dén tat 1 bao nhiéu? 5
A 1/150s. B. 1/50s. C.1/75s. D. 1/300s. 3
' Cau 189:Cuong do dong dién tirc thoi chay qua mot doan mach xoay chiéulai= 2.cos(100mnt)
A, t do bang gidy. Tai thoi diém t1, dong dién dang giam va cudng d6 bang 1A. Pén thoi diém |
t =t + 0,005 s, cuong d6 dong dién bang 5
CA-\3A. B.\2 A. C.V3 A. D.\2 A. ;
bit dién &p xoay chiéu co gia tr1 hiéu dung 220 V vao hai dau mdt hop den X thi dong dién |
- chay qua X c6 cuong d9 dong dién hiéu dung la 0,25 A va dong di¢n sém pha n/2 rad so véi
dién 4p giita hai déu hop den X. Ciling dit dién ap d6 vao hai dau hop den Y thi dong dién chay |
' Céau 190: qua’Y van c6 cuong d¢ hi¢u dung la 0,25 A nhung dong dién cung pha voi dién ap
' giita hai dau hop den Y. Néu dit dién ap trén vao hai dau doan mach gom X va Y méc nbi tiép.
 thi dong dién trong doan mach c6 cuong do dong dién hiéu dung la bao nhiéu? |

A e B. Y2 A c. A p. Y2

2 4 8

' Cau 191:Phat biéu nao sau day 1a diing? 3
A. Nguoi ta c6 thé tao ra tir truong quay bang cach nao cho dong dién xoay chiéu mot pha |
' chay qua ba cudn day cua stato cua dong co khong ddng bo ba pha.
'B. Nguoi ta co thé tao ra tir truong quay bang cach cho dong dién mot chiéu chay qua nam
_cham dién.
'C. Nguoi ta co thé tao ra tir truong quay bang cach cho dong dién xoay chiéu ba pha chay qua
ba cudn dy cua stato ctia dong co khong dong bd ba pha.
'D. Nguoi ta co thé tao ra tir trudng quay bang cach cho dong dién xoay chiéu chay qua nam
cham dién. |
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'Cau 192:P3t dién 4p xoay chidu u = Ug.cosot (V) vao hai diu mot tu dién c6 dién dung’

107

C=4—n(F). O thoi diém ty, gia tri cia dién 4p 1a us = 100V3 V va dong dién trong mach 1a 11

=-2,5 A. O thoi diém t2, cac gia tri noi trén 1a 100 V va — 2,5V3 A. Pién ap cuc dai gitra hai

dau ty dién 1a bao nhiéu?
- A.200W\2 V. B. 100\2 V. C.200 V. D. 100 V.

Cau 193:M¢6t doan mach gém dién tré mac noi tiép voi mot cudn day. it vao hai dau doan
' mach mot dién &p xoay chiéu c6 g1a tri hi¢u dung bang 100 V. Blen ap hleu dung gifra hai dau
' dién tro va gitta hai dau cudn day lan luot 1430 V va 80 V. Hé sb cong suit cua doan mach va

cua cudn day c6 gia tri tuong Gng la

. §;E. B. 3.9 C. l;l. D. ﬁ;2.
4 16 4’16 2°16 4 16

Cau 194:Mot bong den day toc loai 110 V — 60 W, ¢6 d0 tu cam cua day toc nho khong dang
k€, mac ndi ti€p voi mot cudn cam thuén co6 do tu cam L va ngudn dién xoay chiéu c6 dién ap |
‘hi¢u dung U = 120 V, tan so f= 50 Hz. Bong deén sang binh thuong khi d¢ tu cam cua cudn |

icém 1a bao nhiéu?
CALI1H. B. 0,28 H. C. 0,89 H. D. 0,45 H.

‘P& 56 18.Chuyén su pham Ha Ni Ian 2

Cau 195:Doan mach RLC khong phan nhanh MmAC Vao mang di¢n tan s goc w1 thi cam khang
:30Q va dung khang 1a 90Q. Néu mic vao mang dién co tan s6 goc w2 = 600 rad/s thi cu:0’ng§

do dong dién cung pha & hai dau doan mach. Gia tj o1 1a
. A. 600V3 rad/s. B. 1800 rad/s. C. 2003 rad/s. D. 200 rad/s.

Cau 196:Poan mach AB gém mot dong co dién méc ndi tiép v&1 mot cudn day. Khi dat vao
'hai dau AB mét dién ap xoay chiéu thi dién ap hai dau dong co sém pha n/12 so vdi dong dién |
' va ¢6 gid tr1 hiéu dung la U. Dién &p hai dau cudon day sém pha n/3 so vd1 dong dién va cé gia

tr1 hiéu dung l1a U\2. Dién ap hi€u dung gitra hai dau doan mach AB 1a
AL UVT. B. UV5. C. UW3. D. U\2.

' Cau 197:Phat biéu nao sau day la sai? Trong qué trinh truyén tai dién ning di xa, cong su§t§

‘hao phi

A ti 18 v6i thoi gian truyén dién.

'B. ti 18 voi chiéu dai duong day tai dién.

|C. ti 18 v6i binh phuong cong suét truyén di.

'D. ti 1& nghich véi binh phuong dién ap giita hai dau day & tram phat dién.

Cau 198:Trong mot doan mach dién xoay chiéu RLC méc nbi tiép, phat biéu nao sau day§

idung7
- Cong sut dlen (trung binh) tiéu thu trén ca doan mach
'A. 1uon bing tong cong suat tiéu thu trén cac dién tro thuan.

'B. Khong thay d6i néu ta mic thém vao doan mach mot tu dién hodc mét cudn day thuan cam.

C. chi phu thuoc vao gia tri dién trd thuan R cua doan mach.
'D. khong phu thudc gi vao L va C.

Cau 199:Poan mach dién xoay chiéu RLC mic ndi tiép dang c6 tinh cam khang. Khi ting dan

 tan sO cua dong dién thi hé s0 cong suat ciia mach
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~ A. tang. B. bang 0. C. khong doi. D. giam. |
- Cau 200:Dit mot dién ap u = Uocos(wt), trong d6 Uo khong d6i nhung o thay doi duge, vao
‘hai dau doan mach gom dién tré R = 60 Q, cudn cam thuan L va tu dién C mac ndi tiép. Khi |
o = oo thi cuong d¢ dong dién hi¢u dung trong mach dat gia tri cuc dai va bﬁng Im. Khi @ =
‘o1 hodc ® = @, thi cuong do6 dong dién higu dung trong mach bang nhau va bang Im/2. Biét
®2 - ®1 =1207 ( rad/s). Gia tri cia do tw cam L béng |
Aln 5y c. By D. 2H

i o 47 27

‘ n 1
' Cau 201:D3t mot dién ap u = 120V6.cos(100mt) V vao hai diu mot doan mach ¢6 R, L, C méic
'noi tiep. Biét R = 50 Q, d6 léch pha giita dién 4p ¢ hai dau doan mach va cuong do dong dién
 trong mach la 7/6. Cong suit tiéu thu cua doan mach 1a |
A 216 W. B. 648 W. C. 864 W. D. 468 W. |
Cau 202:Pit vao hai dau doan mach RLC néi tiép mot dién ap xoay chiéu co tan sb fi = 50
'Hz thi doan mach c6 cam khang40Q, dung khang 160Q va tong trd bang 200Q. Néu dién ap
|6 tan s6 2 = 100 Hz thi tong trd ciia mach bang |
A. 120 Q. B. 300 Q. C. 80 Q. D. 160 Q.

- Cau 203:Chon phat biéu ding?

A. Chi c6 dong dién ba pha moi tao ra dugc tir trudng quay.

'B. Roto ctia dong co khong dong bo quay voi tde do goc cua tur truong quay.

' C. Vecto cam (ing tir ctia tir trudng quay luon thay ddi ca vé hudng 1an tri 0. |
D. Téc do goc cua dong co khong ddng bo phu thude vao tée do quay cua tir trudng va vao
‘momen can. 3
Cau 204:Mbt mach dién mac ndi tiép gom cudn day thuin cam c6 do ty cam1a L= ﬁH, ndi
tiép tu dién co dién dung C, dién tré R. it vao hai dau doan mach mot dién 4p xoay chiéu co
tan s6 50 Hz va dién ap hiéu dung 200 V. Khi diéu chinh dé bién tré R =40 Q hozc 160 Q thi
cong suat tiéu thu dién ciia doan mach déu 1a 200 W. Gia trj cta dién dung C 13 |
| -3 -4 -4 -3

Alh B. L p, c. Py p. =1

; 4n 2n T T
' CAu 205:Dit dién ap u = UV2.coswt ( véi U va o khong dbi) vao hai dau doan mach RLC
khong phan nhanh. Biét do tu cam va diéndu ng duoc gilr khong ddi. Diéu chinh tri sb cua R
dé cong suat tiéu thu ctia doan mach dat cuc dai. Goi I 1a cuong do hi€éu dung cua dong dién
trong mach. Khi d6 cong suit cia doan mach bang |
| 2 B C. UL

A Yu B. YurL D. Lur
| 2 2 2

H.

‘D& 56 19.Chuyén su pham Ha Noi lan 3

Cau 206:Cho mach dién méc nbi tiép gém dién tro thuan R = 100 Q, cudn cam thuan va tu
dién c6 dién dung C thay doi dugc. Pién 4p xoay chiéu dit vao hai dau doan mach co tan s
50 Hz. Khi thay d6i C thi thay co hai g1a tri C1 va 3C1 déu cho ciing mot cong sut va co cac
- dong dién vudng pha véi nhau. Lay n2 = 10. D6 ty cam L caa cudn cam thuan co gia tri |
A 3mH B. 2/n H. C. I/n H. D. 1/2n H.
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Cau 207:Méc ndi tlep mot dong co di€n véi mot cudon day rdi méc vao mang di¢n xoay chiéu.

Pién ap gitra hai dau dong co c¢6 gia tri hiéu dung 331 V va sdm pha /6 so véi dong dién qua§
- dong co. Pién ap gitra hai ddu cudn day c6 gia tri hiéu dung 125 V va sém pha n/3 so v6i dong
dién qua cudn day. Dién ap hi¢u dung gilra hai dau doan mach 1a 3
AL 4437 V. B.331V. C. 4645 V. D. 3449 V. |
Cau 208:Cho mach dién nhu hinh v&. Hop X chira 2 trong 3 phan tir R, L, C méc ndi tiép. Biét |
' Uag = 200c0s(100xt) V; ampe ké chi V2 A; hé sb cong suat cia mach b.%mg 1. Cudn day thuan
cam c6 d0 tu cam Lo = 2/n H; tu dién Co = 1/10x mF. Trong hop X ¢o |

A L G B

L@

] 4 4
A R=100,c=0F B. R=100J20C=""F.
| T T
-4
C.R=1002C=F. D.R= IOOQC—%F

1 T T

Cau 209:Pién ap xoay chiéu dit vao hai dau doan mach RLC mic ndi tiép 1a u =
1 200V2.cos100xnt V. Dong dién chay trong mach c6 biéu thirc i = 2V2.sin(100xt + 7/3) A. mach
dién nay c6
~ A. dién tré thuan 100 Q. B. cong huong dién.

C. tinh cam khang. D. tinh dung khang. |
' Cau 210:Poan mach AB gém mdt cudn day c6 do tu cam L = 3/2n H va mot tu dién mic ndi
tiép. Pién ap tirc thoi gitta hai dau cudn day co biéu thirc ug = 100V6.cos(100xt + 1/6) V. Dién.
4p tic thoi gifta hai dau tu dién c6 biu thirc uc = 100V2.cos(100xt - 27/3) V. He s6 cong suat
cua cudn day va cua doan mach AB lan luot 1a |

A g Vi 0.5. B. 0 va0,5. C. 0,5 v 0,85. D.05 va %

Cau 211:Suét dién dong xuat hién trong cudn day phan tng ctia may phat dién xoay chiéu mot
' pha c6 gia tri cuc dai khi |
A. cuc bic ciia nam cham & vi tri ddi dién voi cudn day.

'B. cudn day & vi tri cach déu hai cyc bac, nam lién ké.

'C. cuc nam ctia nam cham & vi tri d6i dién voi cudn day.

D. cudn day & vi ti khac cac vi tri n6i trén. |
' Cau 212:Mo6t doan mach gém cudn day thuan cam c6 do tu cam L va tu dién c6 dién dung C |
‘mac ndi tiép voi nhau. Khi dit vao hai dau doan mach lan luot cac dién ap ui =
20072.cos(100xnt + 1/2) V; uz = 200V2.sin(50xt) V thi cudng d6 dong dién tirc thoi chay qua§
'doan mach tuong tmg 13 iy = V2.sin(100xt) A va iz = V2.cos(50mt) A. P9 tu cam cua cudn day
va dién dung cua tu dién c6 gia tri 1a |
410" 4 107

A “H-—F B. H.__F.
T T 27
| 4 4
C. 2}1&1: D. 2}1&1:
] T T 2%

Céu 213.Mach RLC néi tiép dang xay ra cong huong. Néu chi giam dién dung tu dién mot
lwong rat nho thi 5
' A. dién 4p hiéu dung tu khong doi.

B. di¢n ap hi€u dung trén dién trd thuan khong doi.

' C. dién ap hiéu dung trén tu tang.

31

GO Sl{i’ tanggiap.vn E“



Xo6a nhoa khoang cach Mail nhan dap an: tanggiap@gmail.com

D. dién &p hi¢u dung trén tu gidm. 3
' CAu 214:Poan mach AB gém mét tu dién c6 dién dung C = 1/20m mF mic nbi tiép voi mot
' cudn day khong thuan cam. Dat vao hai dau AB mot dién ap xoay chiéu tan s6 50 Hz thi dién
“4p hiéu dung gitra hai dau tu dién va dién 4p hiéu dung giira hai dau cu¢n day c6 gié tri nhu
'nhau. Dong dién trong mach léch pha so v&i dién ap giira hai dau doan mach mot goc 1a n/12.
‘Dién tré thuan va do tw cdm clia cudn day la 3
‘ 3

3

A 10002 1, B. 500 H,

T 2n
C.50B0 R D. 1008301 1.
| T T

' Cau 215:Dbit dién ap u = U.\2coswt vao hai dau doan mach AB gém hai doan mach AN Va‘ﬂ
§NB mic ndi tiép. Doan mach AN gém bién trd R mic ndi tiép v6i cudbn cam thuan co do tu:
'cam L, doan NB chi ¢6 tu dién vé4i dién dung C. Khi diéu chinh tan sb gdc o tGi gid tri ® = wo|
thi dong dién trong doan mach cung pha véi dién ap giita hai dau doan mach AB. Dé dién ap |
“hiéu dung giira hai dau doan mach AN khong phu thudc R thi phai diéu chinh tan sb o t6i gié§
tr ?
| Q) Q)

: 0 0

A. 7 B. 2wo. C. 5 D. 0o\2. |
' Cau 216:Cho dong dién c6 biéu thic i = I1 + lo.cosot chay qua mot dién tro. Cudng do hi¢u |
 dung ciia dong dién nay 1a |
: 2

Aol B. JE=T. C. m%. D.lo+ I 3
Cau 217:Mot doan mach AB gém hai doan mach nhé AM va MB mic nbi tiép v6i nhau. Poan
mach AB gém dién tré R = 100 Q méc ndi tiép voi mot tu dién c¢6 dién dung C = 31,8 pF.|
' Poan mach MB gém mot cudn day c¢6 do tu cam L va dién tro thuan r. Khi dit vao hai dau A,
‘B mot dién ap xoay chiéu thi dién 4p tic thoi gitra hai dau doan mach AM c6 biéu thirc uam =
80\/2.cos(1007tt) V; con dién ap tirc thoi gitra hai dau doan mach MB ¢6 biéu thic ums =
1100.cos(100xt + 7n/12) V. Cong suét tiéu thu dién ciia doan mach AB la |
- AL 104 W. B.52 W. C. 66,64 W. D. 40,3 W. |
Cau 218:Cho doan mach dién méc ndi tiép gém cudn day ( c6 dién trd hoat dong r =50 Q, 0
ty cam L = 2/57 H, ty dién c6 dién dung C = 1/10m mF va dién trd thuan R thay d6i duoc. Dat.
vao hai ddu doan mach mét dién ap xoay chiéu u = 100V2.cos(100xt) V. Cong suat tiéu thy
 trén dién tro R dat gia tri cuc dai khi R ¢6 gia tri 3
A 10 Q. B. 110 Q. C. 78,1 Q. D. 148,7 Q. |
Céau 219:Cudn day co6 dién trd thuén r va d6 ty cam L mic vao dién ap xoay chiéu ¢6 tan sb
' g0C o thi hé s6 cong sudt cua cudn day 1a |

2

r? +<(,0L)2 B. cosp=——.
A cosp=+———. r2+(o)L)2
: r

Cocospo— -
T +(wL) D. coso= T or

Dé s6 20.Chuyén su pham Ha Noi lan 4
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Cau 220:Mo6t doan mach AB gém hai doan mach nhé AM va MB méc nbi tiép v6inhau. Poan |
' mach AM gdm dién tro R = 100Q méc nbi tiép véi mot tu dién c6 dién dung C = 1/10x mF
' Doan mach MB la cudn diy khong thuan cam. Khi dit vao hai dau A, B mot dién ap xoay |
chicu thi dién ép tirc thoi giita hai ddu doan mach AM c6 biéu thitc uam = 160sin(100nt) V;.
_con dién ap tic thoi gitta hai dau cudn day c6 biéu thic ums = 100cos(100xt) V. Cong suét
' tiéu thu cua doan mach AB bang |
CA132W. B.94 W. C. 126 W. D. 104 W. 1
' Cau 221:Dat dién ap xoay chiéu u = Uocoswt vao hai dau doan mach mic ndi tiép gém dién |
trg thuan R, cudn cam thuan c6 d6 tu cam L thay d6i duoc va tu dién c6 dién dung C. Biéﬂ
sz—é. Pé dién ap hiéu dung gifra hai dau cudn cam dat gia tri cuc dai thi phai diéu chinh L
Ol gid tri

‘ NE) 4 3

- BeC B o Coc T
' Cau 222:Pat dién apu = 100V2.cos(100xt) V vao hai dau doan mach RLC khong phan nhanh
v6i L, R ¢6 @6 16n khong ddi va C = 1/20m mF. Khi d6 hiéu dién thé hiéu dung giita hai dau
moi phan t R, L va C c6 d6 16n nhu nhau. Cong suét tiéu thu ctia doan mach 1a |
- A.80W. B. 50 W. C. 100 W. D.125W. 3
Cau 223:DPoan mach AM chtra cudn day c6 dién tré hoat dong R1= 50 Q va cam khang Z1 =
150 Q méc nbi tiép véi doan mach MB gom tu dién ¢ dung khang Zc mac nédi tiép voi cucf)n§
- day co dién tro hoat dong Rz = 100 Q va cam khang Zi2 = 200 Q. Pé Uag = Uam + Ui thi'
Zc bang
- A.50 Q. B. 200 Q. C. 100 Q. D. 50V2 Q. |
' Cau 224:Poan mach AB gom mdt ty dién c6 dién dung C = 1/15n mF mic nbi tiép véi mot
cudn day khong thuin cam. Dat vao hai ddu AB mét dién 4p xoay chiéu tan sd 50 Hz thi dién
&p hiéu dung gitra hai dAu tu dién va dién ap hiéu dung giira hai dau cudn day co gia tri nhu
nhau. Dong dién trong mach 1éch pha so v&i dién 4p giita hai dau doan mach mot goc n/12.
Pién tro thuan va do tu cam ciia cudn day 1a 3
- A. 120 Q; 0,286 H. B.75Q;0,413 H.

C. 90Q; 0,382 H. D. 130 Q; 0,238 H. |
' Cau 225:Dit dién ap xoay chiéu u = U\/2.cos(c0t) V vao hai ddu doan mach R, L, C méc nbi
tiép ( cudn day thuan cam) thi dong dién tlIC thoi trong doan mach 13 i1. Khi ndi tit tu dién C
 thi dién ap hi¢u dung trén dién tro R tang gap 2 lan va dong di¢n trong doan mach 1a 1 12. Blet§
dong dién iz va i1 vuong pha nhau. H¢ so cong suit cua doan mach ( khi tu da duogc ndi tat)
‘bang ‘

a2 1 2 B

A B. 5 C. N D. =

- Cau 226:Phat biéu nao sau day dung?

A. Dong dién xoay chiéu mot _pha chi co thé do may phat dién xoay chiéu mot pha tao ra.

'B. Chi c6 dong dién xoay chiéu a pha mdi tao ra duoc tir truong quay. |
C. Dong dién do may phat dién xoay chiéu tao ra ludn ciing tan s6 bang sd vong quay trong |
mot gidy cua roto. |
'D. Suét dién dong ctia may phat dién xoay chiéu ti 18 véi tbc do quay cua roto.

' Cau 227:Phét bicu nao sau day 14 khong dung khi néi vé dong co khong dong bo ba pha?
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A. Pong co khong déng bo ba pha hoat dong dua trén hién tuong cam Gmg dién tir va bang |
- cach st dung tir truong quay. 3
B. Roto ciia dong co quay vdi van tdc gbdc nho hon van tde gdc cua tur truorng quay. 1
C. Tt truong quay dugc tao ra bang cach cho ba dong dién xoay chiéu ¢ cung tan sb chay§
' vao ba cudn day tén stato cua dong co. |
'D. Pong co dién bién doi dién nang thanh co ning. i
'Cau 228:Mot ban 14 200 V - 800 W, c6 do tu cam nho khong déng keé, duoc méic vao dién 4p
1 =20V2.cos(100xt) V. Cudng do dong dién chay qua ban 1a c6 biéu thirc |
A.i=4\2.sin(100xt + w/2) V B. i =4\2.sin(100xt) V

- C.i=4\2.cos(100xt + n/2) V D. i=42.cos(100xt) V ;
' CAu 229:Cho mach dién xoay chiéu RLC mac nébi tiép, co R 1a bién trd. Dt vao hai dau doan |
mach dién ap xoay chiéu co biéu thirc u = UV2.cos(120xt) V. Biét rang Gng voi hai gia tri cia
‘bién tro 1a Ry = 18 Q, R, = 32 Q thi doan mach déu tiéu thy cong suat 1a P =288 W. Gid trj
cua U la i
- A.100 V. B. 120 V. C. 200 V. D. 160 V.

Pé s6 21.Chuyén su pham Ha Noi lan 5

' Cau 230:Pat hai dau doan mach RLC nbi tiép mot dién ap xoay chiéu c6 tan sb thay d6i duoc.
Khi f= 60 Hz thi mach c6 dién trd thuan 1a 60 Q,cdm khang 64 Q va dung khang 13 36 Q. Néu'
dién ap co6 tan so fo thi cudng do dong dién trong mach cing pha véi dién 4p giita hai dau doan
‘mach. Gia tri fo 12 3
. A.50 Hz. B. 70 Hz. C. 45 Hz. D. 40 Hz. i
' Cau 231:Poan mach gén bién tro R, cudn thuan cam c6 d6 tu cam L va tu dién c6 dién dung |
C méc nbi tiép. Dt vao hai dau doan mach dién ap u =200cos(100xt + 7/3) V. Khi diéu chinh |
‘bién tro t6i gia tri R = Ry = 36 Q hodc R = R, = 64 Q thi cong suét tiéu thu dién trén doan
'mach 1a nhu nhau. Gia tri cong suat nay 1a 3
A 200 W. B. 400 W. C. 100 W. D. 283 W. 1
' CAu 232:Cudn day co dién tré thuan R va do ty cam L mic vao mang dién xoay chiéu u =
250\/2cos(100nt) V thi cuong d6 dong dién hiéu dung qua cudn day la 5A va dong dién nay |
1éch pha 1/3 so vo1 dién ap u. Mic ndi tiép cudn day voi doan mach X dé tao thanh doan mach
' AB 16i lai dit vao hai ddu doan mach AB dién 4p u noi trén thi cuong d6 dong dién hiéu dung
qua mach 1a 3A va dién 4p hai dau cudn diy vudng pha véi dién ap hai dau X. Cong suét tiéu
' thu trén doan mach X la |
~A.200W. B. 300 W. C.200\2 W. D. 300V3 W. ‘
' Cau 233:Khi cho dong dién xoay chiéu ba pha c6 tan s6 goc o chay vao ba cudn day cua dong
' co khong dong bo ba pha thi tir truong tong hop do ba dong dién nay gy ra tai tim s& quay |
voi toe do . So sanh o va o' ta c6: |
A o>o. B.o=0. C.o<o' D.o=30"

Cau 234:Trong doan mach xoay chiéu gom dién tré thuan R, cudén cam thuan L va tu dién C
ndi tiép ta khong thé tao ra dién 4p hiéu dung |
' A. gilra hai dau tu dién 16n hon dién 4 ap hiéu dung gitra hai dau doan mach.

B. giita hai dau tu dién bang dién ap hiéu dung gitta hai dau cudn cam.

' C. gifra hai dau cudn cam 16n hon dién ap hi¢u dung gitra hai dau doan mach.

D. gifra hai dau dién trd thuan 16n hon dién ap hi¢éu dung gitra hai dau doan mach.

34

GO Sl{i’ tanggiap.vn E“



Xéa nhoa khoang cach Mail nhan dap an: tanggiap@gmail.com

Cau 235:Mach dién xoay chiéu gdm dién tro thuan R = 20 Q méc nbi tiép voi cudn day. Dat |
' vao hai dau doan mach mot dién ap xoay chiéu co6 dién ap hiéu dung U va tan sb f. Pién ap
‘hiéu dung & hai dau cudn day 1a Ug = 90 V. Dong dién trong mach 1éch pha /6 so voi u va
léch pha n/3 so v&i ug. Cong suat tiéu thu ctia doan mach béng 3
- A. 900 W. B.346,5W. C.405W. D. 607,5W. 3
Cau 236:Trong doan mach RLC nbi tlep dang xay ra hién tuong cong huong dién. Khi giir|
‘nguyén dién ap hi¢u dung gilta hai dau doan mach va cac thong s6 ctia mach, dong thoi tang
'dan tan s6 dong dién thi i
A. dién ap hi¢u dung trén tu dién tang.

'B. dién ap hiéu dung trén dién trd tang.

' C. dién ap hiéu dung trén cudén cam thuan tang.

D. cuong d6 dong dién hiéu dung cua dong dién tang. |
- Cau 237:Cho mach dién xoay chiéu ndi tiép gom cudn day thuan cam c6 do ty cam L thay doi
duoc, tu dién c6 dién dung C va dién tré R. Vi hai gia tri khac nhau ctia L 13 L va L, thi dién|
- ap hiéu dung trén cudn cam c6 cung mot gia tri. Gia tri L dé dién ap hiéu dung trén cudn cam
‘cyc dai la |
A 2Ll 5 Lolitl copo Ll D. __LL

L +L, ' 2 L +L, 2(L, +L,) :
Cau 238:Gia str ba tai cta ba pha trong may phat dién xoya chiéu ba pha 1a hoan toan ddi
 xtmng ( cung dién tré, dung khang va cdm khang). Khi cudng do dong dién tirc thoi chay qua |
mot day pha cuc dai thi dong dién chay qua hai day pha con lai s€ c6 gia tri |
- A. bang khong. B. cuc dai.

C. béng 1/3 gié tri cuc dai. D. bﬁng 1/2 gié tri cuc dai |
' Cau 239:Poan mach AB gdm hai doan mach AM va MB mic néi tiép. Poan AM gbm dién
 tré thuan R = 30 Q va doan mach MB gom cudn day c6 dién trd thuan r = 10 Q va cam khang
Z. = 30Q méc ndi tiép v6i tu dién co dign dung C thay doi duoc. Piat vao A, B dién ap xoay
chiéu uag = 100V2cos(100xt) V. Thay d6i C thi thay khi C = Cp thi dién 4p hi¢u dung Uwms dat
cuc tiéu. Dung khang Zcm va dién ap Uwmis khi d6 tuong tng bang 5
A 30Qva25\2 V. B. 60 Qva25 V.

C.60Qva25V. D.30Qva25V.

Pé s6 22.Chuyén su pham Ha Noi lan 6

Cau 240 Néi hai cuc cia may phat dién xoay chiéu mot pha vo1 hai dau doan mach RLC méc

nbi tiép. Khi réto ciia may phat quay véi toc do ny hodc na thi dién ap hiéu dung gitra hai dau

dién tro c6 gia tri bang nhau. Khi roto quay voi toc do no thi dién ap hiéu dung giita hai dau

dién tr¢ dat gia tri cyc dai. Chon hé thure ding 3
2n1n2

: 2 2 2 2 2 .2 2 %
A.n;= s B. n_=n, +n,. C. 2n =n; +n,. D. n =nn,.

' Cau 241:Phat biéu nao sau day 1a diing khi néi vé dong co dién xoay chiéu? ;
A. Nguyén tc hoat dong cuia dong co dién xoay chiéu hoat dong duya trén hién twong cam tng |
-dién tir va st dung tir truong quay. |
'B. Bong co khong ddng bo ba pha tao ra dong dién xoay chiéu ba pha. |
C. Tdc do quay cua roto trong dong co khong dong bd ¢6 thé nho hon hay 16m hon tdc do quay |
_clia tir truong, tuy thude vao tai dong co nho hay 16n.
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D. T trudong quay duoc tao ra nhd phan Gng ciia dong co. |
- Cau 242:Poan mach dién xoay chiéu gom mot tu dién c6 dung khing 31Q mac ndi tiép voi-
_cudn day c6 cam khang 19Q. Hé s6 cong suat ciia doan mach 13 0,8. Pién tro thuan cia cudn
day 3 |
- A.8Q B. 16Q C. 20Q D. 12Q |
Cau 243:Pit vao hai ddu doan mach RLC mic ndi tiép mot dién ap xoay chiéu cé tan sb thay |
d6i duge. Khi tan sd 1a f thi hé s cong suit cia doan mach bang 1. Khi tan s 1a 2f thi hé s6

§ A /( 9 \ 2 /( M A *~ 2 14 14 \ A 2 /‘\ %
- cong suat cua doan mach la - MOo6i quan h¢ gitra cam khang, dung khang va dién tr¢ thuén |

ctia doan mach khi tan s6 bang 2f 1a

A Z0=2Zc=2R  B.Z1=4Zc=2}  C27=7.=3R  D.Z1=4Zc=3R
- Cau 244:Mot khung day dan phang quay déu véi téc do goc @ quanh mdt truc ¢b dinh nam§
trong mit phang khung day, trong mot tur truong déu ¢ vecto cam g tir vudng goc véi truc |
' quay cua khung. Suat dién dong cam tng trong khung co biéu thirc e = Eocos(ot + /3). Ta1§
 thoi diém t = 0, vecto phap tuyén ctia mit phang khung day hop vai vecto cam tmg tir mot goc |
‘bang 3
- A.60° B. 120° C. 150° D. 180° 3
Cau 245:Mot doan mach xoay chiéu gém mot tu dién C = 1/5t mF méc ndi tiép voi dién tro |
'R =50Q. Khi dat vao hai dau doan mach mot dién ap xoay chiéu 200V — 50Hz thi dong dién§
' chay trong mach c6 gia tri hiéu dung 1a |
~ A.2,00A B. 4,00A C. 5,66A D. 2,83A |
' CAu 246:Trong qua trinh truyén tai dién ning di xa, bién phap giam hao phi trén duong day
tai dién dugc ap dung rong rai 1a 5
 A. ting tiét dién day dan.

'B. giam chiéu dai day din truyén tai.

C. chon day c6 dién tro suit nho.

D. tang dién 4p ¢ dau duong day truyen tai. |
' Cau 247:Dat mot dién ap xoay chiéu c6 gié tri hiéu dung 100V vao hai ddu doan mach gom
dién trd thuan R méc ndi tlep voi tu dién C. Pién 4p hiéu dung giita hai dau tu dién 1a 80V.
' Dién ap hiéu dung giira hai dau dién tro 13 |
A. 20V B. 60V C. 220V D. 180V |
Cau 248: Néi hai cyc cia mot may phat dién xoay chiéu mdt pha voi hai dau ciia doan mach
'RLC mic nbi tiép. Khi réto ctia may phat quay Vol tbc d6 n1 hodc n, thi dién 4p hiéu dung gitra
2 dau tu dién co6 cung gia tri. Khi réto quay voi toc do no thi dién ap hiéu dung gitra hai dau tu
' dat gia tri cyc dai. Chon hé thic dung. |
A n= 20,
T e |
- CAau 249:Trong mach RLC mic noi tiép, do 1éch pha cua dong dién so véi dién ép dit vao hai
dau doan mach phu thudc vao |
A. cuong do dong dién hi¢u dung trong mach.

' B. di¢n ap hiéu dung giira hai dau doan mach.

' C. dic tinh cua mach dién va tan so ciia dong dién xoay chiéu.

D. cach chon gbc thoi gian dé tinh pha ban dau. |
' Cau 250:bat dién ap u = 100coswt (V) vao hai dau doan mach AB mic ndi tiép gom mot d1en
tré thuan, mot cudn cam thuan va mot tu dién c6 dién dung thay doi dugc. Thay doi dién dung

2 2 2 2 2 2 2
B. N =+ C. 2 =+ D. 12 =n,
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cua tu dién cho téi khi dién 4p hiéu dung gitta hai ban tu dat gia tri cuc dai 1a 100V. Khi do, |
vao thoi diém dién ap tic thoi gilta hai ddu doan mach AB c6 gid tri bang 100V thi dién 4p
tirc thoi gitta hai dau cudn cam thuan cé gia tri |
A 50V B. 50\2 V. C.50 V. D.-50\2 V. 3
' Cau 251:Pat dién 4p u = U+/2 cosot vao hai dau doan mach AB gdom hai doan mach nhé AM
va MB méc nbi tiép. Poan mach AM gdm bién tré R méc nbi tiép v6i tu dién co dién dung C;

: N 1 . . ;
' doan mach MB chi ¢6 cuon cam thuan c6 d6 tu cam L. Dat @ =ﬁ . D€ dién ap hi€u dung;

gitta hai dau doan mach AM khong phu thudc vao R thi tan sb goc o bang

O

A. 220, B. C. 20.. D. 0.501.

‘De 56 23.Chuyén PH Vinh 1an 1

Cau 252:Véi dong co khong ddng bo ba pha thi cam tng tir tong hop do ca ba cudn day gay |
'ra tai tAm stato c6
' A. phuong khong doi.

'B. d0 16n thay doi. o

. C. tan s0 quay bang ba lan tan s6 cua dong dién.

- D. huéng quay déu. |
. Cau 253:Poan mach xoay chiéu gdom mot cudén day mac nbi tiép véi mot tu dién. Pién ap hiéu
dung gitra hai dau cudn day, gitra hai ban tu, hai dau doan mach lan luot 13 Uy, Uc, U. Biét Uy =
'\2.Uc va U = U doan mach nay |
'A. o1 vaivudng pha v6i u hai dau doan mach.

'B.corvaicung pha voi u hai dau doan mach.

'C. khong co r va i ciing pha véi u hai dau doan mach.

‘D. c6rvailéch phan/4 véiu hai dau doan mach. |
' Cau 254:Trong qua trinh truyén tai dién nang tir may phat dién dén noi tiéu thu, cong suat noi
tiéu thu (tai) luon dugc gitr khong doi. Khi hiéu dién thé hiéu dung hai dau tai 1a U thi d6 giam
thé trén duong day bang 0,1U. Gia sir hé s6 cong suat noi tiéu thu bang 1. Pé hao phi truyén tai
' giam di 100lan so véi trudong hop dau thi phai nang hiéu dién thé hai dau may phat dién 1én dén
A. 20,01U. B.9,1U. C. 100U. D. 10,01U.
- Cau 255:Mot miy phat dién xoay chiéu mot pha c6 roto 1a phan cam, dién tré thun cia may khong
- dang ké, dang quay vai toc do n vong/phut duoc ndi vao hai dau doan mach RLC néi tiép, L thay doi
dugc. Ban dau khi L = Ly thi Zis = Zc =R va hiéu dién the hiéu dung hai dau cudn cam la U Bay gio,
néu roto quay Vi tbc d6 2n vong/phut, dé hiéu dién thé hiéu dung hai dau cudn cam van 1a U thi d6
tu cdm L, bang i
- A.5L4/4. B. L/4. C. 3Lu8. D. 3L//4. |
| Cau 256:Dat dién ap xoay chiéu u = UV2.cos(wt) V vao hai dau doan mach RLC méc néi tiép (cudn.
day thuan cam). Khi néi tit tu C thi dién 4p hiéu dung trén dién tré R ting V2 1an va dong dién trong|
' hai truong hop nay vuéng pha nhau. Hé sO cong suat ciia doan mach ban dau bang 3

N 5 5 5

A B. V3. c. ¥ D. Y.
2 2 3 5
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Cau 257:Mot khung day dan quay déu quanh truc xx' voi tée do 150 vong/phdt trong mot tir

truong déu ¢6 cam ung tr B vudng goc voi truc quay xx' ciia khung. O mét thoi diém nao do
tir thong gtri qua khung day 12 4Wb thi suat dién dong cam tng trong khung day bang 157 V..
Tur thong cuc dai giri qua khung day bang
- A.5Wh. B. 61 Wb. C. 6 Wh. D. 5t Wb. |
- Cau 258:Cho mach dién xoay chiéu AB gom hai doan AM va MB méc ndi tiép, doan AM gém bién:
 tro R va tu dién c6 dién dung C, doan MB chi ¢6 cudn cam thuan c6 d6 tu cam thay ddi duoc. Déﬂ
' vao hai dau doan mach AB mét dién ap xoay chiéu 6n dinh u = U\/Z.cos(mt) V. Ban dau, gitL=La,
thay doi gia tri ctia bién trd R ta thay dién 4p hiéu dung giita hai dau doan mach AM ludn khong doi:
v6i moi gid tri ctia bién trd. Sau do, giit R = Zi1 thay doi L dé dién 4p hiéu dung hai dAu cudn cam
cuc dai, gia tr1 dién ap hi¢u dung cuc dai trén cudn cam bﬁng |
| 5

A QU. B. 2. C. QU. D. X2v.

- Cau 259:Pit dién ap u = Uocos(100xt + 7/6) V vao cudn cam thuan cé do tw cam 12z H. O
 thoi diém khi dién &p gitta hai dau cuon cam thuan 1a 150V thi cuong do dong dién trong mach
12 4A. Biéu thtc ciia cuong do dong dién trong mach la 5
AL i=5cos(100nt + 51/6) A. B. i =6cos(100xt - /3) A.

- C.1i=5cos(100mt - 7/3) A. D. i = 6cos(100xt + 57/6) A. %
' Cau 260:bat vao hai dau doan mach xoay chiéu dién ap u = 180cos(100xt - ©/6) V thi cub‘ng§
' d6 dong dién qua mach i = 2sin(100xnt + 1/6) A. Cong suét tiéu thu trén doan mach bﬁng |
A 903 W. B.90 W. C.360 W. D. 180 W. ;
- CAu 261:Cho mach dién xoay chiéu RLC mac nbi tiép, cuon day thuan cam. Biét L = 4CR2 it vao
hai d¢au doan mach dién 4p xoay chiéu 6n dinh, mach c6 cting hé sb cong suat véi hai gi tri ctia tan sd |
- goc w1="50m rad/s va w2 =200m rad/s. H¢ sO cong suat ctia doan mach bang 3

i 1 1 2 1

A. N B. NS C. N D. Nrs |
' CAau 262:Pat dién ap u = 240V2.cos(100xt) V vao hai dau doan mach RLC mac néi tiép. Biét
'R =60 Q cudn day thuan cam c6 do tw cam L = 1,2/z H va tu dién c6 dién dung C = 1/6n mF.
Khi dién ap tirc thoi gitta hai dau cudn cam bang 240 V thi do 16n cta dién ap tic thoi giira |
' hai dau dién tré va gifra hai ban tu di¢n lan luot béng |
A 240V Vao V. B. 1202 V va 120V3 V.

- C. 1203 Vva 120 V. D. 120 Vva 120V3 V.
Céau 263:bat dién ap xoay chleu u= UoCOS(ant) V (trong d6 Uo khong doi, f thay d6i duoc)
- vao hai dau doan mach méc nbi tiép gdbm dién tro R va tu dién. Khi tan sb bang 20 Hz thi cong
suét tiéu thu cua doan mach 1a 20 W khi tan sb bang 40 Hz thi cong sut tiéu thu cua doan |
mach 1a 32 W. Khi tan sd béng 60 Hz thi cong suat tiéu thu ctia doan mach la |
A. 48 W. B.44 W. C.36 W. D. 64 W.

‘Dé 56 24.Chuyén BH Vinh 13n 2

- Cau 264:Doan mach AB gdm 2 cudn day va mot tu dién méc ndi tiép. M 1a diém néi 2 cuon:
~day; N 1a diém ndi cuon day 2 véi tu dién. Cuon 1 thuan cam. Khi dat mot dién ap uae =
'Ucos(ot) V thi cam khang cuon 1 bang dung khang cua tu dién C, dién ap uan Sé6m pha honi
ums 1a 60° va c6 gia tri hiéu dung Uan = 2Uwie. Ty s6 do tu cam cua 2 cudn day (Li/Lo) bang
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AL B. 2. C.3. D. 4. §
- Cau 265:Pat mot dién ap u =U0 cos100m t(V) vao 2 dau doan mach RCL mac ndi tiép, co:
_cuon day thuan cam, dién dung C cta tu dién thay doi duge. Khi diéu chinh dién dung dén gia.
tri ma ZC = 1,5ZL thi dién &p hiéu dung URC dat cuc dai va bang 60V3(V).Hoi U0 c6 gia tri.
‘bang bao nhiéu?
CAL60V2(V) B. 60V3(V) C. 120\2(V) D. 120(V) |
- Cau 266:Dbat mot dién ap uas = Uo cos (mt) V vao 2 dau doan mach néi tiép AB gom dién tr0§
'R, cudn day co dién tro thuan r = R va mot tu dién C. Biém M nam gitra dién tré R va cuon |
§day, diém N nam gitra cudn day voi tu dién C thi thdy 2 dién 4p uAN, uMB vuéng pha vm%
“nhau va c6 cuing gia tri hiéu dung. Hé s6 cong suat cia mach dién la
A 112, B.\3/2. C.\N2/2. D. 1/3. 3
' Cau 267:Pat mot dién ap u =uV2cosot(V ) vio 2 dau doan mach RCL mac ndi tlep, trong d6
“cudn day thun cam thi théy dién &p hidu dung U = UL = Urc/N3. Hé s6 cong suét caa mach.
dién la |
A2 B.V3/2. C.\2/2. D. 1/3.
Cau 268 bat mot dién ap u = 30\/2coscot(V ) vao hai dau doan mach gf)m hai hop kin Ava B
“mac ndi tiép thi thay dién ap hiéu dung Ua =24V va Us = 18V, dong di¢n i s6m pha hon dien.
|&p u, cong suét toa nhiét trén A va B déu bang 24W. Biét A va B chtra 2 trong 3 phan tir: dién
tré R; tu dién C; cudn day thuan cam. Nhan xét ndo sau day 1a khong ding? |
' A. HOop A chua tu dién va dién tro Ra = 9,64Q.

' B. Cuong d6 hiéu dung trong mach la 5/3(A).

'C. Hop B chtra cudn cam va dién tré Re = 8,64€Q.

'D. bién &p uA cham pha hon dién &p ug la n/2. |
- Cau 269:bjt mat dién ap u = Uocos(mt) V vao 2 dau doan mach RCL mac néi tiép, c6 CUOn§
“day thuan cam, tan s6 goc o thay doi dén gia tri 1 va 4o thi thiy dong dién trong mach c6.
_cling gia trj hiéu dung va pha cia né trong 2 truong hop sai léch nhau 90°. Ti s6 R/ Zy trong
truong hop o = w1 bang 3
CAN32, B. 1/3. C.3. D. 1/2. 5
' Cau 270:D3t mot dién &p u = UV2 cos(100xt + ¢)(V ) vao 2 ddu doan mach gom mét dong co'
dién xoay chiéu ndi tiép cuon day thi thay dong co hoat dong binh thuong (dat dinh muc). Khi
6 dién ap 2 dau cuon day som pha hon dong dién 1a 60° va c6 gia tri hiéu dung 60N2V. Trén:
- dong co c0 ghi: 60V —50Hz ; cose = 0,966. Bién ap hiéu dung U bang bao nhiéu?
AL 60V5(V) B. 60V2 (V) C. 60N10 (V) D. 60V3(V)

‘D@ s0 25.Chuyén BH Vinh 1n 3

- Cau 271:Mach dién xoay chiéu gom cudn day thuan cam Lo, doan mach X va tu dién c6 dién’
-dung Co mac néi tiép theo thi ty trén. Pién ap hai dau (Lo, X) va hai dau (X, Co) lan luot 12 us.
= 100coswt(V ) va uz = 200cos(ot — n/3)(V ). Cho biét w? =1/ LoCo. Di¢n &p hiéu dung trén.
- doan mach X la
A 2576V. B. 100\2V. C. 50\2V. D. 25V14V. ‘
' CAu 272:Phét biéu ndo sau day khong ding? Dong dién xoay chiéu chay qua doan mach chi
chura tu dién co dac diém la |
A bién thién cting tan s6 véi dién ap.

' B. “di qua” dugc tu dién.

C. khdng bi tiéu hao dién nang do téa nhiét.
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D. khong sinh ra dién tu truong. |
-Cau 273:Pit dién ap xoay chiéu c6 biéu thiac u = 200c0s2(50m t )V vao hai dau mach dién:
.gom: bién tro R, cuon cam thuan L va tu dién C mac ndi tiép. Khi thay d6i R cong suat tiéu:
thu ctia mach dién dat gid trj cyc dai 12100 W, gi tri R khi d6 bang |
- A. 25Q. B. 150Q. C. 100Q. D. 50Q. |
- Cau 274:Mot khung day gom 50 vong day, quay trong tir trudng déu cd vecto cam tng tir B
-vudng goc vai truc quay ciia khung vai toe do 180 vong/phut. Tir thdng cuc dai qua mdi vong
 day cua khung 2.10"4 Wb. Tai thoi diém t = 0, vecto B vudng goc véi mat phang khung day.
‘Sau T/4 dau tién thi d6 16n suat dién dong trung binh xuat hién trong khung day 1a |
- A.094V. B.1,88 V. C12V D.23V. 5
' Cau 275:Cho mot may bién ap 1y tuong, cudn so cap c6 Ni vong day, cuon tha cap c6 N2
vong day. Néu quan thém vao cudn so cap 25 vong va dién ap hiéu dung hai dau cudn so cap§
 khong d6i thi dién &p hiéu dung hai dau cuon tha cap giam di 100 /13 (%). Néu quan thém vao
“cudn thir cap 25 vong va muon dién ap hiéu dung hai dau cudn nay khong doi thi phai giam:
dién ap hiéu dung hai dau cuon so cap 100/3 (%). Hé sé may bién ap k = Nu/N; la f
A.65. B. 13. C. 6. D. 12. 5
/Cau 276:Mt dén ong dugc mac vao mang dién xoay chiéu 220V — 50Hz, biét rang khoang:
 thoi gian mdi lan dén tat 12 1/300 s. Gid tri dién ap dé deén bat dau sang la %
AL T10\2V. B. 55 2V. C. 110V. D. 110V6V. |
- Cau 277:Cho mach dién RLC néi tiép, cuon day thuan cam c6 d¢ tw cam L thay d6i duge. Dt
' vao hai dau doan mach dién 4p u = 200\2 cos100xt(V). Diéu chinh L = Ly thi dién ap hiéu
“dung hai dau cudn day dat cuc dai va gap doi dién ap hi¢u dung trén di¢n tro R khi d6. Sau d6-
diéu chinh L = L, dé dién ap hiéu dung trén R cuc dai, thi dién ap hiéu dung hai dau cuon day
la 3
A 1000V B. 300 V. C. 200 V. D. 150 V. 5
' CAu 278:Dit dién ap xoay chiéu 6n dinh uo =Uscosot(V ) vao doan mach néi tiép theo thu tu:
dién trg thuan R, cuon cam thuan L va tu dién c6 dién dung C thay doi. Diéu chinh C dé dién
-ap hiéu dung trén tu dat cuc dai, khi d6 dién ap hi¢u dung cia doan mach RL la 100 V, tai thoi
' diém t dién &p tac thoi cia doan mach RL 1a ur. = 100\2 V thidién dp tac thoi tréntu 12
A - 10072V B. 100N2V. C. 100V. D. —100V3V. ‘
' Cau 279:Cho doan mach AB theo thir ty gom dién tré R, tu dién C va cudn day co dién tro|
‘thuan r =R, d6 tu cam L (v6i L = CR? ). Dit vao hai dau doan mach dién ap xoay chiéu u:
=Ugcosmt(V), trong d6 o c6 thé thay doi. Khi » = w1 thi di¢n &p caa cuon day sém pha hon
- dién &p toan mach AB mdt goc a1 va ¢ gia tri hiéu dung Ui. Khi o = w2 thi cac gia tri tuong |
-tng noi trén 12 oz va Us. Biét a1 + a2 = 1/2 va 3U1 = 4U,. HE s6 cdng suét ciia doan mach khi:
o=l 3
- A cosg1 = 0,75. B. cosq1 = 0,64. C. cosp1 = 0,96. D. cosp: = 0,48.

‘P& 56 26.Chuyén BH Vinh 14n 4

- Cau 280:Dbit dién ap u = U0 coswt vao hai ddu doan mach mac ndi tiép gém dién tro thuan R,
~cudn cam thuan c6 d6 tu cam L va ty dién c6 dién dung C. Cam khang caa doan mach 1a RV3
-, dung khang cua mach 1a 2R/v3. So véi dién 4p giita hai dau doan mach thi cuong do dong
dién trong mach |
- A.tré pha /3. B. som pha /6. C. tré pha /6. D. sém pha n/3.

40

GO Sl{i’ tanggiap.vn E“



Xéa nhoa khoang cach Mail nhan dap an: tanggiap@gmail.com

' Cau 281:Dat dién ap xoay chicu u = Uocos(2xf) ( Uo khong doi, f thay d6i) vao hai dau mach:
'RLC néi tiép. Lac dau trong mach dang c6 cong huong dién. Giam tan so f dién ap hai d§u§
'mach s&? |
- A. Tré pha hon so véi i. B. Cung pha so v6i i

. C. Sém pha hon so voi i. D. Nguoc pha so véi i |
- Cau 282:Mot cudn day dwoc mac noi tiép véi mot tu dién vao mot dién ap xoay chiéu co dién
“&p hiéu dung 1a U. Dién ap tac thoi
“hai dau mach 1 u, hai dau cuon day Ia ud. Biét rang uz .+ u? — 20>, Két luén nao sau day khong:
idﬁng? :
'A. Dién ap tirc thoi hai dau cudn day va hai dau mach vudng pha voi nhau.

'B. Dién &p hiéu dung hai dau ty, hai dau cudn day va hai dau mach bang nhau.

' C. Hé sb cong suét ciia mach va ciia cudn day bang nhau.

'D. bién ap hiéu dung hai dau tu dién bang UV2. 5
' Cau 283:Khi dit dién ap xoay chiéu vao hai dau doan mach RLC thi dao dong dién tir trong’
'mach la ?
A. dao dong tu do. B. dao dong tit dan.

. C. dao dong duy tri. D. dao dong cudng bic.
Cau 284:Mot may ha ap ly tudng c6 di¢n ap hi¢u dung hai dau cudn so cap on dinh. Néu ta
tang s6 vONng cudn so cap va tht cap 18n mot luong nhu nhau thi dién ap hai d¢au cudn thir cap
‘dého: 3
A Tang.

‘B. Giam,

'C. Khong d6i.

'D. Tang hay giam phu thudc s6 vong day quéan thém.
' Céau 285:Trong mach dao dong L-C c6 dién tror R. S tit dan nhanh hay cham phy thugc vao?.
- A. DO tycam L. B. Dién tré R cuia cudn day. 5
- C. Dién dung C. D. Tan s6 f. ;
' CAu 286:Dat dién ap xoay chiéu uo = Ugcos(ot + m/6) V, vao hai ¢dau mot doan mach gom
~cudn cam thuan c6 d¢ tw cam L noi tiép véi mot hop den X thi dong dién chay trong mach c6
_cudng d6 i = locos(ot + 1/3) A. Biét rang trong hop X thé c6 mot hogc 2 phan tir R;L;C mac.
' ndi tiép. Cac phan tir trong X cd thé 1a |
- A dién tro thuan va cuon day. B. dién tré thuan va tu dién.

- C. cudn day thuan cam. D. tu dién.
' Cau 287:Dit dién ap xoay chiéu Uo = Ugcos(100mt + 1/6) V vao doan mach xoay chiéu RLC
“mac néi tiép. Biét tai thoi diém cudng do dong dién qua mach c6 do 16n cuc dai thi dién ap hai:
- dau mach dang c6 do 16n bang Uo/2. Khoang thoi gian ngan nhét gitra hai thoi diém ma cong
suat tuc thoi bang khong 1a ?
- A.1/600s. B. 1/150 s. C. 1/300 s. D. 1/100 s. |
' Cau 288:Dit dién ap xoay chiéu u = UV2cos(wt) vao hai dau mach theo thir tw L-R-C néi tiép:
(cudn day thuan cam) ta thay i cham pha hon u va Ui = V3U, ULr s6m pha hon uc mét goc
/6. Hé sb cong suat cia mach 13 |
AN, B. 1/5. C. 0,5V3. D. 113. 5
- Cau 289:Pit dién ap xoay chiéu u = Uocos(ot + ¢) V vio vao hai dau doan mach mac ndi tiép
'gom dién tré thuan R; cudn cam thuan va tu dién, khi d6 mach c6 Z. = 4Zc. Tai mét thoi diem:
'nao do, di¢n ap tuc thoi trén cudn day co gia tri cuc dai 1a 220 V thi di¢n ap tuc thoi gita hai
dau mach dién lac do 1a f
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A.55V. B. 165V. C. 220V. D. 275V. 3
-Cau 290:Pit dién ap xoay chiéu u = Uocosot V vao hai dau doan mach khong phan nhanh:
.gom cudn thuan cam L, dién tré thuan R va tu dién C méc nai tiép theo thw tw LRC. Quan hé
gitra cac dién ap hiéu dung 1a U = U = 2Uc. Nhan xét nao sau day 1a ding vé cuong do d(‘)ng§
dién, dién 4p u va dién &p Urc giita hai ddu doan RC? 3
'A. Khi dong dién tirc thoi trong mach ¢6 gid tri cyc dai thi U = Urc = Urmax.

' B. u cham pha véi URC goc n/3. |
'C. Cac dién ap u va Urc léch pha véi dong dién cc goc co cung do I6n n/6 va ludn c6 cung:
giatri. |
'D. He sé cong suat ctia doan mach bang 1/ 2.

Dé s0 27.Chuyén Phan Boi Chau lan 1

' Cau 291: bat dién ap xoay chiéu vao hai d¢au doan mach gom dién tro thuan, cudén cam thuan |
va tu dién mac ndi tiép. Biét dung khang cua tu di¢n bang 2 1an cam khang ctia cudn cam. Tai
 thoi diém t, dién ap tirc thoi giira hai dau dién tré va dién ap tic thoi giita hai dau mach c6 gia
tri twong tmg 12 40V va 60V. Khi d6 dién 4p tirc thoi gitra hai dau tu dién la: |
A 20V, B. - 20V. C. 40V. D. - 40V. 1
Cau 292:Mot may tang thé Ii tudng, neu gilr nguyén hiéu dién thé hiéu dung dau vio cudn so |
cap va cling tang s6 vong day cudn so cap va thi cap 1én mot lwong nhu nhau thi hiéu dién thé
‘hiéu dung dau ra ctia cudn thir cap sé: |
A. Tang lén B. Giam di

- C. Co thé ting hodc c6 thé giam D. Khéng doi 3
Cau 293:Cho mach RLC méc ndi tiép trong d6 dung khang cta tu c6 thé thay d6i dugc. Tan |
s ctia dong dién 1a 50Hz, L = 0,5/n(H). Ban dau dung khang clia tu c6 gia tri Zc. Néu tir gia.
 tri nay, dung khéng cua tu ting thém 20Q thi dién 4p hiéu dung hai dau cua tu dat gia tri cyuc |
dai, con néu giam di 10Q2 thi dién &p hi€u dung trén cudn cam dat cuc dai. Gia tri dién trd R
la: |
- AR=387Q B. R=30Q C.R=37Q D. R =50Q |
- CAau 294:Mot may phat dién gdm n t6 may c6 ciing cong suit P. Dién san xut ra duoc truyén
' dén noi tiéu thu vai hiéu suat H. Néu khi chi con mot t6 may thi hiéu suat H’ (tinh theo n va
'H) 6 biéu thuc la: 3
A nH B.n=H"1 C.H="_ D. p=n*tH-1

n n n-1 n |
Cau 295:Pit dién ap xoay chiéu c6 bleu thac u = U\/2cos(03t) (trong d6 U va @ khong do|)§
vao hai dau AB cua mot doan mach gom doan mach AM ndi tlep Vv6i doan mach MB. Doan
' mach AM c0 cugn cam thuan c6 do tu cam L va bién tré R mac néi tiép, doan mach MB ch1§
c6 tu dién c6 dién dung C. Biét rang 20?LC = 1. Khi thay doi bién tré dén cac gia tri R1= 800,
'R2=120Q va Rs= 160Q thi dién 4p hiéu dung gitta hai diém AM c6 gia tri 1an lugt 13 Uy, Uz,
Us. Két luan dung 1a:
A.U3;=3U; =1,5U,. B.Ui1=U=Us. C.Ui1>Ux> U3 D. Ui<U2< Us. 3
Cau 296:Khi trong doan mach xoay Chleu gom dién tré R, cuon day thuan cam co6 do tu Cam§
'L va tu dién co dién dung C mac ndi tiép ma hé s6 cong suat ciia mach 1a 0,5. Phat biéu nao:
sau day la dung 3
' A. Doan mach tiéu thy mdt cong suit bang mot phan tu cong suit toan phan.
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B. Boan mach phai c6 tinh cam khang

C. bi¢n ép trén cudn cam som pha 7/3 so voi di¢n ap hai dau doan mach

D. Bién ap hai dau dién tro R 1éch pha /3 so vé1 dién ap hai dau doan mach |
/Cau 297:Cho mach di¢n xoay chiéu RLC néi tiép. Dit vao hai ddu doan mach mot di¢n ap’
- xoay chiéu 6n dinh ¢6 biéu thic u = Uocos.t (Uo, » khong doi), dung khang cua tu dién bang:
dién tro, cuon day thuan cameod do tu cam thay doi dugc. Muébn dién &p hiéu dung gitra hai
dau cuon day cuc dai, can diéu chinh cho d6 tw cam cta cuon day c6 gia tri bang: |
A. 0. B. =. C. Rlw. D. 2R/ w. |
/CAau 298:Cho mach di¢n AB gom dién tré R = 100 €, cuon thuan co do tu cam L, tu co dién’
‘dung C = 10%n F, véi 2L > R2C. Pat vao hai dau doan mach mét hiéu dién thé u =
100V2cos(wt) V, o thay dbi duge. Thay dbi @ thi thdy khi ® = 1 = 507 rad/s thi (UL)max Va
khi ® = 02 = 2007 rad/s thi (Uc)max. Néu diéu chinh o thay d6i tir gia tri w1 dén gia tri w2, khi.
| d6 gia tri bién thién cua hiéu dién thé hiéu dung Ur %
A. lubn tang. B. luon giam.

C. tang dén gia tri cuc dai roi giam. D. Chua rat ra dugc két luan. |
/Cau 299:Poan mach R, L va C ndi tiép dugc dat dudi dién ap xoay chiéu, tan s thay doi-
-dugc. Khi diéu chinh tan s6 dong dién Ia f; va f, thi pha ban dau ctia dong dién qua mach 1a —
m/6 va /3 con cudng do dong dién hiéu dung khong thay doi. Hé s6 cong suat caa mach khi:
tAn s6 dong dién bang f; 1a: 3
A g B. 1. C. 1/2. D. ?

/Cau 300:Cho mach dign AB gom mét dién tra thuan R méac néi tiép véi mot tu dién C va mot.
_cudn day theo dung thir tw. Goi M 1a diém néi giira dién trg thuan va ty dién, N diém néi gitra.
tu dién va cudn day. Dat vao hai dau doan mach dién 4p xoay chiéu c6 gia tri hi¢u dung 120V3
'V khong d6i, tan s6 f = 50Hz thi do dugc dién ap hiéu dung giira hai diém M va B 1a 120V,
 dién &p uan léch pha /2 so voi dién &p ume dong thoi uas Iéch pha /3 so vai uan. Biét cong:
suat tiéu thy cua mach khi d6 1a 360W. Néu ndi tt hai dau cuon day thi cong suat tiéu thu cia.
'mach la: 5
A 810W B. 540W C. 240W D. 180W |
' Cau 301:P3t mot dién &p xoay chidu u = Ugcos(ot) V/ vao hai dau mach dién ghép ndi tiép:
'gom dién tro R, cuon thuan cd L c6 thé thay doi va tu dién c6 dién dung C. Piéu chinh L dé
dién ap hiéu dung hai dau cuon cam dat cuc dai khi d6 biéu thic nao sau day sai? %

| 2
1 u 2 2

Ay =u 1{ R] B. U .Uc =UR +UG..
H UC

: 1 1

C 7* R R D. u? —u +U2+ U7,

Cau 302:D3t mot dién 4p u - 220v2.cosL00m)v) VAo hai dAu doan mach ndi tiép AB gdm dién

tré R = 100Q, cugn déy thuan cam c6 L thay ddi dugc, tu c6 C=10"*/z(H). Biu chinh L = Lo
dé dién ap higu dung hai dau cu¢n day dat gia tri cuc dai, khi d6 két luan nao sau day 1a sai ?
'A. Néu giam L tir gia tri Lo thi s& ton tai hai gia tri khac nhau ciia L ing véi mot gia tri ctia
dién ap higu dung hai dau dién tro. f
'B. Dong dién tré pha hon hiéu dién thé.
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C. Tang L tur gia tri Lo s& t6n tai hai gia tri khac nhau cia L img véi mot gi tri ctia hé s6 cong
- suat. ;
D. Néu giam dan L tir gia trj Lo thi mach c6 thé xay ra hién twong cong hudng.
' Cau 303:Mach dién AB gdm doan AM va doan MB . Dién &p & hai ¢iu mach 4n dinh u =220
J2¢0s100mt(V). Dién &p ¢ hai dau doan AM sém pha hon cuong do dong dién mot goc 300.3
Poan MB chi c6 mét tu dién co dién dung C thay doi dugc. Diéu Chinl} C deé tong dién ap hiéu
-dung Uam + Uwme c6 gia tri Ién nhat. Khi do dién ap hiéu dung & hai dau tu dién la: |
A 440V B. 220/3 V. C. 220V. D. 2202 V.

Deé s6 28.Chuyén Phan Boi Chau lan 2

' Cau 304:Cho mach dién xoay chiéu gdm dién bién tré mic ndi tiép véi hop den. Bién &p hai
“dau mach uas = 200v2cos (100xt) (v), X chira mdt phan tir(L hoge C). Diéu chinh R dé cong:
'suét tiéu thu trén mach cuc dai thi cuong d6 hiéu dung trong mach la V2 A. Biét dong dién:
trong mach sém pha hon dién 4p hai dau mach. Cau tao hop X va gia tri cua phan t trong X
a: |
- A. X chira C: C=31,8pF. B. X chira C: C=52,4pF

 C.XchtraL: L= 0,36 H. D. X chira L: L= 0,54 H 1
/Cau 305:Cho doan mach xoay chidu gdbm R néi tiép L, dién tré R = 100, cuon day thuan’
‘cam ¢6 L = 3/n H. Gia sir dién ap hai dau mach c6 biéu thic u = 400cos3(50xt + 7) (V).
 Cudng do dong dién hi¢u dung qua mach d6 1a: ?
A 1=2207A B.1=2A C.I=11\2A D.1=31\2 A

- CAau 306:Tim cAu sai dusi day:

' A. Trong cach méc hinh sao, dong dién trong day trung hoa ludn bang khong.

B. Trong cach mic dién ba pha kiéu hinh tam giac thi Ug = Up,. |
'C. Céc tai tiéu thy dugc méc theo kicu tam gidc doi hoi tinh d6i xting t6t hon so véi mic hinh |
. sao. |

D. Trong cach méc dién ba pha kiéu hinh sao thi U = /3 U,. 1
/Cau 307:Noi hai cyc cua mot may phat dién xoay chiéu mot pha cé phan cam gom mot cap:
cuc tir vao hai dau doan mach AB gom dién tro R = 72Q, tu dién C = 25;2 |
: T

thuan L mac néi tiép. Bo qua dién tré cac cuon day cua may phét. Khi roto cua may quay deéu
V6 toc do n1 = 45 vong/gidy hodc nz = 60 vong/gidy thi cuong d6 dong dién hiéu dung trong:
' doan mach 1a nhu nhau. Cuon day L cé hé so tu cam la: |
A 2/mH. B. 1/2n H. C.5/4n H D. 1/x H. i
Cau 308:bat mot dien ap xoay chiéu vao hai dau doan mach AB ndi tép gom RLC. Giita AN |
chtra R va cudn day thuan cam L, gitta MB chiza R va C. Biét Uan = 100V, Ups =75V, [ = \/2
A va uanvudng pha véi ume. Noi dung nao sau day la sai ? |
~ A. Cong sut tiéu thy cua mach 1a 30N2 B. Dién 4p uag sém pha hon i.

W,

- C.Giatri cua Z 12 4042Q. D. Cong suét tiéu thy ctia mach 13 6042 W.

Cau 309:May bién thé 1i tuong gom mot cudn so cap va hai cuon thir cdp. Cudn so cap co so
vong day No = 1000 Vong, duoc ndi véi ngudn dién xoay chiéu co gié tri hiéu dung U = 200V.
. Cuon thr cap tha nhat cd hiéu dién thé 1a U; = 20V va cuong do dong dién 12 11=2A. Cudn thu:
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cap thir 2 ¢6 N2 = 200 vong day va cuong d6 dong dién twong tng 1a I, = 1A. Biét dong dién |
'va hiéu dién thé tai cac cuon day dao dong dong pha. Cudng do dong dién hiéu dung trong:
. cudn so cap la: |
A 1=08A B.1=1A C.1=0,5A D.1=0,4A |
. Cau 310:Mot dong co khong dong bo ba pha hoat dong binh thudng khi dién ap hién dung
giita hai dau cudn day 1a 220 V. Trong khi d6 chi c6 mot mang dién xoay chiéu ba pha do mot:
'may phat ba pha tao ra, suat dién dong hiéu dung & méi pha 1a 127 V. Dé dong co hoat dong:
' binh thuong thi ta phai mac theo cach nao sau day ? 5
A. Ba cudn day cua may phat theo hinh tam giac , ba cuon day cuia dong co theo hinh sao.

'B. Ba cudn day cta may phat theo hinh tam giac , ba cudén day cua dong co theo tam giac.

C. Ba cufn day cuia may phat hinh sao, ba cudn day ctia dong co theo hinh tam giac.

' D. Ba cudn day cua may phat hinh sao, ba cuén day cua dong co theo hinh sao. |
'CAu 311:Cho mach dién RLC méc ndi tiep, cudn day thuan cam c6 d tu cam L = 6,25/n H,
‘ 10° ‘
| 4,81 ;
@) V co tin s6 gbc o thay ddi duoc. Thay ddi o, thdy ring ton tai w1 = 30mV2 rad/s hodc w, =
§40n\/2 rad/s thi dién ap hiéu dung trén cuén day c6 gié tri bang nhau. Dién &p hiéu dung cuc!
dai hai dau cuon day la:
CA150\2 V. B. 120\5 V. C. 120\3 V. D. 100\2 V.

' Cau 312:Tim phat bidu SAI vé mach xoay chiéu R, L, C ndi tiép:

' A. Dién ap diéu hoa hai dau mach thuc chat 13 tong hop cac dao dong cing tan s6 |
B. Dung Ampe ké hiéu tmg nhiét dé do dong mét chiéu duogce I, khi do dong xoay chiéu cudng
@6 hiéu dung I thi s6 chi Ampe 1a I72.
C. Khi c6 cong huong thi c6 su chuyén hoa hoan toan ning lugmg tir cudn day thuan cam sang |
' tu dién. |
'D. Khi chi ¢6 R bién do6i dé cong suat mach cuc dai thi luc d6 hé so cong sudtk <1. 3
- Céau 313:Mot dong co dién xoay chiéu san ra cong suét co hoc 7,5kW va c6 hi¢u suét 80%.
Mic dong co ndi tlep Vol mot cugn cam r0| mac chling vao mang dién xoay chiéu c6 dién ap
hiéu dung & hai ddu dong co 1a Uwm biét rang dong dién qua dong co c6 cuong do hiéu dung |
= 40A va tré pha voi um mot goc m/6. Dién dp & hai dau cudn cam c6 gia tri hiéu dung UL =
1125V va sém pha so voi dong dién 1a n/3. Dién ap hiéu dung cta mang dién va do léch pha
_cua no so véi dong dién la: 3
. A.383V; 459 B. 833V; 45° C. 383V; 39° D. 183V; 39°

tu dién co dién dung c=—-_F. Dit vao hai dau mach dién &p xoay chiéu u = 200"2cos(wt +§

Dé s0 29.Chuyén Nguyén Hué Ha Pong 14n 1

Cau 314:Mot khung day dan phang det, quay déu xung quanh mét truc d6i xang D nam trong
- mat phang khung day, trong tir truong déu co vecto cam (ng tr vudng goc vdi truc quay D.
Tai thoi diém t, tir théng giri qua khung day va suat dién dong cam ung trong khung day c6 do j

11J6

ilc’rn lan lugt bang ?(W) va 110y2(V). Biét tir thong cuc dai gui qua khung day bing
11J_ |

A. 120m rad/s. B. 100 radss. C. 60 rad/s. D. 50 rads.

=—=(Whb).Suat dién dong cam ting trong khung day c6 tan sb goc l1a
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' Cau 315:Dit dién ap u = Uocos(100mt) V vao hai dau doan mach AB gom ba doan AM, MN,
'NB mac néi tiép. Poan AM chira cudn cam thuan L, doan MN chwra dién tro 60 Q, doan NB
. chua tu dién C. Biét dién &p hiéu dung hai dau doan mach AN va MB lan luot 12 75 V va 100
V. Dién 4p hai dau doan AN léch pha n/2 so v6i dién &p hai dau MB. Cuong do dong dién’
'hiéu dung trong dona mach AB la 5
AL0A B.20A. C.05A. D.25A. ;
- Céu 316:bat di¢n ap xoay chiéu u = Uocos(ot) V (v&i Uo khong doi va o thay d6i duoc) vao
‘hai dau doan mach gom dién tré thuan, cudn cam thuan va ty dién mac noi tlep Khi 0 = 01
hodc @ = w7 thi cdng suét tiéu thu dién cta doan mach trong hai treong hop bang nhau. De§
 cong suat tiéu thu dién caa doan mach dat cuc dai thi |

A o + . B. o1+ w2 C. Jo, +w,. D. \/@ |
- Cau 317:Mot hoc sinh dinh quin mot may bién ap li tuong gom cuon so cap co 1000 vong
day, cudn tha Cap cé 2000 vong day. Do so y, cudn thir cap CO mét sé vong bi quan ngu’O’C§
chiéu so vé&i da s6 vong con lai. Khi dit vao hai dau cuén so cap mot dién &p xoay chiéu CO§
gid tri higu dung 220 V thi di¢n ap hiéu dung ¢ hai dau cuon tha cap dé ho 14330 V. S6 vong:
- quan ngugc ¢ cudn thir cap 1a 5
- A. 250. B. 400. C. 300. D. 500. 5
Cau 318:bit dién ap u = 200\/2cos(1007tt) V vao hai ¢dau mot doan mach gém mot dién tro |
thuan mac ndi tlep vGi mot cudn cam thuan. Biét dién ap hiéu dung giira hai dau dién tro thUan§
1 120V. Dién &p hiéu dung giira hai ¢au cudn cam bang |
A. 120 V. B. 200 V. C. 140 V. D. 160 V. |
- Céau 319:Dit dién ap Uo = Ucosmt vao hai dau mot doan mach gom dign trérva cuon cam thuan:
- mac ndi tiép. Cuong do dong dién trong mach 12 i = locos(wt — ¢). Gia tri ciia  thoa man
A 0<o<mL2. B.-m/2<¢<0.

- C.o=ml2. D. ¢ = n/2.
' Cau 320:Dit dién ap u = U cos(ot) ( Uo khong doi, o thay d6i duoc) vao hai dau doan mach
€O R, L, C méc nai tiép. Dieu chinh o dé trong mach xay ra hién tugng cong hudng dién. Phat:
'biéu nao sau day 1a sai? |
'A. Cudng do dong dién qua mach ciing pha véi dién ap hai dau mach.

' B. Dién ap tic thoi gitta hai ddu dién tro som pha hon /2 véi dién &p gitra hai dau mach.

' C. bién &p tac thoi gitra hai dau ban tu dién tré pha /2 véi dién p gitta hai dau doan mach.
'D. Hé s6 cdng suat ciia mach dat cuc dai va bang 1. 5
' Cau 321:Mot may phat dién xoay chiéu mot pha dang hoat dong may phat dién xoay chiéu
Mot pha dang hoat dong phat ra dong dién co tan s6 50 Hz. Néu téc d6 quay cua roto tang |
_them 60 vong/phdt thi tan s6 dong dién do may phat ra 1a 60 Hz va suat dién dong hiéu dung
'do méy phat thay doi 50 V so v&i ban dau. Néu tiép tuc tang tang téc ciia roto them 60
vong/phdt nira thi suit dién dong hiéu dung lic ndy do may phat ra 1a |
- A.280 V. B. 3200 V. C.350 V. D. 400 V.
' Cau 322:Dit dién ap u = Uocos(wt) (V) (U0 khong doi) vao hai dau doan mach AB gom hai
‘doan AM va MB mac néi tiép. Doan AM chira dién tré Ry mac ndi tiép véi cuon day cam.
‘thuan, doan MB chtra dién tré R, mac néi tiép voi tu dién, luc nay cuong do dong dién hiéu
dung qua doan mach AB 14 l.. Néu néi tat tu dién thi cudng d6 dong dién hiéu dung trong doan |
“mach AB Ia I, = |1 Biét gid tri tic thoi cia hai cuong d6 dong dién trén léch pha nhau m/2. Hé
' sb cong suat ciia doan mach AB khi chua néi tat tu dién 1a |
~A05. B. 0,52. C.0,2V5. D. 0,25.
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' Cau 323:Dat dién ap xoay chiéu tan sé 50 Hz vao hai dau doan mach mic ndi tiép gom cuon:
“cam thuan c6 do tw cam 1/ H, tu dién c6 dién dung 1/5x mF va dién tré thuan R thay doi-
- duoc. Diéu chinh R dé cong suat caa mach dat cuc dai, gia tri caa R lic d6 3
CA30Q. B.20 Q. C.50 Q. D. 40 Q.
' CAu 324:Mot doan mach AB gom hai doan mach AM va MB mac néi tiép, doan AM chi c6.
dién trg thuan Ry, doan MB gom dién tré thuan R, mac ndi tiép véi cuon cam thuan. Dt vao:
A, B dién ap xoay chiéu cd gia tri hi¢u dung U khong d6i thi dién &p hiéu dung giita hai dau’
“doan mach AM va dién ap hiéu dung giita hai dau doan mach MB déu bang 30 V. Biét dién-
&p gitra hai ¢au doan mach MB léch pha n/3 so véi cudng do dong dién qua nd. Gia tri cua U
1a 3
A 30V3V. B. 60V3 V. C.30\2 V. D. 60\2 V.

Dé s0 30.Chuyén Nguyén Hué Ha Pong 14n 2

Cau 325:Cho mach RLC ndi tiép theo thir tu, cudn day thuan cam. Pién ap dat vao hai d§u§
doan mach c6 gié tri hiéu dung U = 200V, tan sd f= 50Hz. Khi L =L; = 1/x (H) hodc L = Lz
= 3/n (H) thi cong suét tiéu thu nhu nhau. Néu ndi tat cuén dy thi cong suat P = 80W va cong
suat nay tang khi R tang nhe. Mo K, hay tim gia tri ciia L dé Upmax? 5
§ 10 2,5 5

A 5 (1) B. 1(n). C.2m).  D.2m) g
- Cau 326:bat di¢n ap xoay chiéu co gia tri hi¢u dung 200V va tan so khong doi vao hai dau |
ctia doan mach mic ndi tiép gém bién troé R, cudn cam thuan c6 dd tu cam L va dién dung C
6 thé thay dbi dugc. Didu chinh R = Ry sau d6 didu chinh C = C; dé dién 4p giita hai diu bién'
tré dat cuc dai thi thdy dung khang Zci1 = Ry. Didu chinh R =R, = 2Ry, sau d6 diéu chinh C'
@ dién 4p giira hai dAu tu dat cuc dai. Gid tri cuc dai do Ia ?
A 100V2 V. B. 100V5 V. C. 50\5 V. D.50\2v.
' Cau 327:Cho mach dién xoay chiéu c6 doan mach AM gom dién tr¢ thuan R mac noi tiép véi |
doan mach MN gém cudn day khong thuan cam, c6 dién tré r = R va do ty cam L va ndi tiép
v&i doan mach NB chi chura tu C. Gid tri hiéu dung cia di¢n ap Uag = Uns. HE ) cong sue‘lﬂ
trén cudn day la k1 = 0,6. H¢ ) cong suat cta ca mach 1a bao nhiéu? 3
A. 0,923. B.0683. C.0,752. ’ D. 0,854. |
- Cau 328:Mot tram phat dién nhé muon cung cap mot cong suat 4kW dudi dién 4p hiéu dung
250V. Biét cudng do dong dién va dién ap tirc thoi cing pha. Dé hiéu suit ctia qua trinh truyén
tai dat 95% thi dién tro cua duong day tai dién 1a 3
A. 2,82Q. B.2,42Q. C. 0,78Q. - D.1429Q. |
- Cau 329:Dbidt mot dién ap xoay chi€u co gia tri hiéu dung khong doi va tan so f thay doi duoc
vao hai dau doan mach RLC mac ndi tiép thoa man diéu kién CR? < 2L. Piéu chinh f dén gla§
tri fi hodc £ thi dién 4p hiéu dung giita hai ddu cudn thuan cam c6 gia tri bang nhau. Dé dlen
ap hiéu dung giira hai dau cuon day cuc dai thi diéu chinh tan sé fo t6i gia tri

£2 4 £2 1 1 1 1 1 1
AR =2 4), : _f+f ctl_1t,1 p t_1_ 1
ALEAL TR ) B =T £ TR
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Cau 330: Doan mach AB gom 3 linh klen Tu dién C, dién tré thuan R va cuon thuan cam L
theo thtr tu méac ndi tiép. M 1a diém nam gitra tu C va dién tré R; N 1a diém nam gitra dién tro
R va cudn cam L. Dt vao A,B dién 4p xoay chiéu ¢ gia tri hiéu dung va tan s khong doi thi
dién ap tirc thoi ¢ hai du doan mach AN va MB lan luot 13 uan = 100c0s(100xt — 7/2) (V) va
Unme = 100\3cos100xt (V). Dién 4p tirc thoi da dat vao hai dau mach la ?

A.u,, =100/7 cos (1007t +0,19)(V). B.u,, =200cos(1007t —0,523)(V).

C.u,, =200cos(100mt —1,047)(V). D.u,, =507 cos(100mt - 0,19)(V).

Cau 331:Pit dién ap xoay chiéu c6 gia tri hiéu dung va tan s6 khong doi vao hai dau mach
'mic ndi ti€p gdbm dién trd thuan R, tu dién c6 dién dung C va cudn cadm thuan c6 do ty cam L
thay d6i dugc. Diéu chinh L dén Ly = 0,2/x (H) hodc L, = 0,4/n (H) thi cuong do dong dlen§
trong mach véi mbi trudng hop l1éch pha voi dién ap mot goc cd do 16n khong doi. Piéu chinh
L = Lo thi dong dién va dién 4p cing pha. Gia tri ctia Lo 1 3

A.L:O’l(H). BL=2 (H). C.L:O’3(H). D.L:O’6(H).

n \/EW n T 1
Cau 332:boan mach AB gém hai doan mach AM va MB méc ndi tiép. Poan mach AM chra
tu C c6 dién dung thay d6i duoc, doan mach MB chira cudn cam thudn c6 d6 tu cam L mic
ndi tiép voi dién trd R. Pat vao hai dau doan mach AB dién ap xoay chiéu c¢6 gia tri hiéu dung

va tan sb khong d6i. Biéu chinh C dé dién ap gitra hai dau tu dat cuc dai thi théy gia tri cuc
dai d6 bang 100V, sau d6 lai diéu chinh C dén dién ép giita hai dau doan mach MB dat cuc
- dai. Gia tri cyc dai do bang: |

A 1002 V. B. 200V. C. 100V. D. 200\2 V. |
- Cau 333:Mach dién xoay chiéu gom dién tr¢ thuan R = 100V3 Q, tu dién c6 dién dung
.10 ‘ L o
C= 2—R(F) va cudn cam thuén c6 d6 tu cam L = 1/z (H) mac noi ti€p nhau. Dat vao hai dau |

‘mach dién 4p xoay chidu ¢6 biéu thiic u = 100cos100mt (V). Tai thoi diém dién 4p hai dau.
mach c6 gia tri 50V va dang giam thi cuong do dong dién qua mach la 3
A 3R2A B.O.  CBAA D.-\32 A |
- Cau 334:Cho mach di¢gn RLC mac noi tiép, cudn day thuan cam, L bién thién. Khi L = L, thi.
dién 4p trén ty cyc dai va bang 100V5 (V). Khi L = L, = 0,4L; thi dong dién s6m pha 45° SO%
véi dién ap. Hoi dién &p hi€u dung gitra hai dau doan mach |
A. 100V. B. 200V. C. 60V5 V. D. 120 V. |
Cau 335:Mot khung day c6 100 vong day quén ni tiép, hai diu day duoc ndi véi dién tro

thuan c6 dién tré 8Q. Bo qua dién trd cua cac vong day. Tir thong qua mdi vong diy dan lé§
> |

b= ﬁcos[loomgj Wb. Biéu thirc cudng d6 dong dién qua dién tro.
| T

A.i=-12,5sin(100xt + 7/6) A. B. 1= 12,5sin(100mt + 1/6) A.
 C.i=-12,5sin(100mt +7/3) A, D. i = 12,5sin(100xt + 7/3) A.
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Cau 336:Dit dién 4p xoay chiéu u = U\/2cos2nft (V) (U va f khong doi) vao hai dau doani
mach gdm dién tré R thay d6i duoc mic ndi tiép voi tu dién C khong ddi. Piéu chinh R de
dién ap hai dau doan mach 1éch pha 45° so v6i cudng do dong dién qua mach. Khi do:

A. Cong suét tiéu thu trén mach cuc dai.

B. Cuong do dong dién hi¢u dur}g qua mach cuc dai.

. C. Dién ap hi€u dyng gilra hai dau dién tr¢ cuc dai.

'D. Dién ap hi€u dung gitta hai ban tu cuc dai.

‘Dé 56 31.Chuyén KHTN In 1

Cau 337:bat dién ap u = Uocoswt (V) vao hai dau doan mach gém dién tré thuan R, cu©n§
thuan cam c6 do tu cam L thay ddi duoc va tu dién C mic nbi tiép. Diéu chinh d6 ty cam L
ctua cudn day dé dién ap hiéu dung trén cudn day dat cyc dai. Chi ra biéu thuc sai |
| 1 1 1
SRS Tl

R C R

A U U =U+U

3 2
- C. U =U; +UL+ U, D. u, =u. 1+(%j :
‘ R

' Cau 338:DPit mot dién ap X0ay ¢ chiéu co gia tri hiéu dung va tan sb khong d6i 1an luot vao hai |
dau dién tro thuan R, cudn thuan cam c6 do tu cam L, tu dién c6 dién dung C thi cudng do
' dong dién hiéu dung qua mach tuong Gng 13 0,25 A; 0,5 A; 0,2 A. Néu dit dién ap xoay chiéu |
nay vao hai dau doan mach gém ba phéan tir trén méic ndi tiép thi cuong d6 dong dién hiéu |
' dung qua mach 1a 5
- A.03A. B. 0,05 A. C.0,2A. D.0,15 A. |
Cau 339:D9¢ 1éch pha gitra dién ap cua hai dau cudn day va dién ap cuia hai dau tu dién khong
'thé nhén gia tri ndo sau day |
A. /2. B. 3n/4. C.m. D. 57/6. |
' Cau 340:bat dién ap u = Uocosmt vao hai dau doan mach gém dién tré thuan R =35Q va cudn
' day thuan cam méc nbi tiép. Hé sb cong suat ctia cudn day va ctua ca mach lan luot 12 0,6 va
0,8. Bién tré r cuia cudn day la bao nhiéu? |
- A.25Q. B. 45 Q. C. 15 Q. D.35 Q. 3
Cau 341:Cho doan mach xoay chiéu chi c6 mot phén tir. Tai thoi diém ty, thi gia tri cuong d6 .
~dong dién tie thoi va dign ap tue thoi gilta hai dau doan mach 13 i1 = 3A va ur =40 V; tai thoi
' diém to, cac gia tri nay 1an luot 1a i = 4 A va uz = - 30 V va cuong do dong dién dang giam.
Phén tir trong mach nay la |
. A. Cudn day khong thuan cam (L, r). B. Dién tré thuan R.

. C. Ty dién. D. Cudn thuan cam. |
Cau 342:Mot bong dén neon dugce mic vao nguén dién xoay chiéu ¢6 dién ap cuc dai khong
' d6i bang 200 V. Pén sang 1én néu dién ap giira hai dau dén ting qua 1002 V va tit néu dién
4p giita hai dau dén gidm xudng dudi 100 V. Trong thoi gian 1 phat, thoi gian dén séngla
- A.35s. B. 30s. C.40s. D.25s. 3
- Cau 343:Mot may bién thé cé sb vong ctia cudn so cap va thir cap lan luot 1a 200 vong va 500
vong. Bo qua moi hao phi ciia may bién thé. Dién ap hiéu dung giita hai dau cudn tht cap khi
de ho ¢6 gia tri 1a 80 V. Dién ap hiéu dung dat vao hai dau cudn so cap 1a |

A40V B. 32 V. C. 400 V. D.160 V.
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Cau 344:Pit dién ap u = Uocos(100mt) V vao hai ddu doan mach gdm dién tré thuan R = 50Q,
- cudn cam c6 do ty cam L = 0,8 H va dién tré r = 10Q. Téng trd cua mach la
AL 120 Q. B. 140 Q. C. 100 Q. D. 90 Q. |
Cau 345:DPit dién 4p xoay chiéu vao hai ddu doan mach AB gdm bién tr& R mic ndi tiép voi
‘tu dién c6 dién dung C. Khi thay d6i R, ta thdy R =R1 = 50Q va R = R =200 Q thi cong su§t§
tiéu thu trén doan mach 13 bang nhau va bang 100 W. Diéu chinh R dé cong suat ctia mach 1a |
- cuc dai. Gid tri cuc dai do 1a |
AL 125W., B. 200 W. C.300W. D.150 W. |
Cau 346:Cho dong dién xoay chiéu ba pha d6i xtmg c6 tan s6 50 Hz di vao dong co khong
- d6ng bo ba pha. TUr truong cuc dai do mdi cudn day gay ra tai tam stato cua dong co Bo = —
10,2T. Tir trudng cua stato c¢6 d6 16n 1a B va quay déu véi toe do goc m. Két qua ding 1a ‘
§AB 0,2 T; ® > 100x rad/s. B.B=0,3T; » < 100m rads.

' C.B=02T; ® <100x rad/s. D.B=0,3T; ®=100x rad/s. |
Cau 347:Pit vao hai ddu mach dién xoay chiéu RCL méc nbi tiép mot dién ap xoay chiéu co |
tan sb thay d6i dugc. Khi xdy ra hién tuong cong huong dién thi 3
' A. dién 4p hiéu dung trén dién trd nhan gia tri cuc dai.

B. di¢n ap hi€u dung trén tu di¢n nhan gia tri cuc dai.

' C. dién ap hiéu dung trén cudn cam thuan nhan gia tri cyc dai.

D. dién &p hi¢u dung trén hai dau doan mach gém dién tré va tu dién dat gia tri cuc dai.

- Cau 348:M6t dong co dién xoay chiéu co dién trd day cudn 13 30Q, duoc méic vao mach c6
“dién ap hiéu dung 200 V thi dong co sinh ra mot cong suét co hoc 82,5 W. Hé s6 cong suat
cua dong co 12 0,9. Cuong do dong dién hicu dung chay qua dong co 1a 5
- ALLT5A. B. 0,46 A. C.05A D.1,65 A. :
- Cau 349:Dit dién ap u = Uocos(100xt) V vao hai dau doan mach xoay chiéu méc ndi tiép gdm
dién trd thuan R = 100 Q, cudn thuan cam c6 do ty cam L = 1/x H va ty dién c6 dién dung C.
'Dién ap giita hai dau tu dién vudng pha voi dién 4p giira hai dau doan mach. Tim gia tri cta
C? |
107 107 107 2.10™
§A27IF BTcF C\/_RF D'Tt |
' Cau 350:M06t cau chi dugc ndi vao ngudn dién khong d6i bi chay khi cudng d6 dong dién qua
cau chi vuot qua 2A. Néu mic cau chi ndy vao mang dién xoay chiéu thi cau chi bj chay khi |
' cuong d6 dong dién hiéu dung trong mach vuot qua 5
CA2A B.2\2 A. C.1A DA2 A. |
Cau 351:Mot mach dao dong gom tu dién C = 2/n mF va cudn day thuan cam L. Dé tan sd
'dao dong dién tir trong mach bang 500 Hz thi L phai ¢6 gia tri bao nhiéw/ |
A /2 mH. B. n mH. C. 1/2n mH. D. I/n mH. ;
Céau 352:Dit vao hai dau doan mach RLC ndi tiép mot dién 4p xoay chiéu c6 gié tri hiéu dung
' va tan s6 khong doi. Pién dung cia ty dién c6 thé thay doi duge. Khi diéu chinh dién dung cua
-ty dién dén céc gid tri C1= 10 PF va C2= 20 uF thi dién &p hiéu dung giita hai dau dién tr¢
bﬁng nhau. Bé dién ap hiéu dung trén dién trd R dat cuc dai thi gia tri cua C l1a bao nhiéu? |
A. 15 puF. B. 13,3 uF. C. 16 pF. D.17,3 uF.

F.

P& 56 32.Chuyén KHTN Iin 4
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Cau 353:Ch0 mach dién xoay chiéu AB gé)m hai doan mach AM va MB mic ndi tiép. Poan
' mach AM g@m dién tro }huén R nai ti€p voi cudn day ‘L cg') thl}én trd r. Poan macl} MB c6 tu
dién. Khi mac vao hai dau mach mdt dién &p xoay chiéu tan sé f1 = 40 Hz thi h¢ s6 cong suét§
‘cua doan mach AM 1a 0,6 con cua ca mach 1a 0,8 va cuong d6 dong dién som pha so vo1 dién |
ap hai dau mach. Hoi ¢ tan so f2 1a boa nhiéu thi hé so cong suat ciia ca mach AB dat cuc dai |
A. 80 Hz. B. 50 Hz. C. 60 Hz. D. 30 Hz.
Cau 354:Trong mach dién xoay chiéu gdm dién tro thuan R méc voi tu dién c6 dung khang
'Zc va cufn thuan cam c6 cam khang Z,. = 2Zc. Vao mdt thoi di€ém dién ap tire thoi trén dién |
tro 12 10V, trén tu dién 1a 10 V thi dién ap tre thoi hai dau mach sé 1a |
CAL10V2 V. B.OV. C.-10 V. D. 40 V.

Cau 355:Dgt dién dp u = U\/2cos(0)t) (v6i U va o khong d6i) vao hai dau doan mach mac ndi
tiép gom bién tro R, cudn cam thuan 6 d6 tu cam L va tu dién c6 dién dung C khong doi. Biét
' ZL # Zc. Thay doi R dé cong suét cua mach dat cuc dai. Két luan nao duéi day sai? |

| Y B. Khi d6 R =|Z, - Z¢|.
~ A.Cong suat cuc dai P TS
C. Hé s cong suit cia mach bang 1/72. D. Hé s6 cong suét ctia mach bang 1.

Cau 356:Dit dién ap u = U\2cos(wt) ( véi U va ® khong d61) vao hai dau mét doan mach
xoay chiéu AB gom hai doan mach AM va MB mic ndi tiép. Poan mach AM gdm cudn day
thwuan cam L mac qn01 tlep v6i dién tré thuan R Poan MB chi ¢6 tu dién voi dién dung C thay
- doi duge. Thay doi dién dung cua ty dién. Ket luén nao sai?
A. Khi dién ap hi€u dung trén doan MB dat cuc dai thi dién ap tirc thoi cia doan AM Vu6ng§
- pha vo1 dién ap tirc thoi hai dau mach.
B. Khi dién 4p hi¢u dung trén doan MB dat cuc dai thi cuong dd dong dién tirc thoi trong mach
-cung pha voi dién 4p tirc thoi hai dau mach.
C. Khi dién ap hiéu dung trén doan‘MB dat cuc dai thi cuong dd dong dién tirc thoi trong mach
' som pha v6i dién ap tire tho1 hai dau mach.
D. Khi di¢n ap hi€u dung trén doan AM dat cuc dai thi cuong d§ dong dién tic thoi trong
' mach cung pha v&i di€n ap tirc thoi hai dau mach.
Cau 357:Trong cong nghiép dong dién xoay chiéu duoc san xuat vi no c6 loi thé nao dudi day
S0 V61 dong dién mot chiéu? ‘
A. Dong dién xoay chiéu khong nguy hiém nhu dong dién mét chiéu.

'B. C6 thé tai dién di xa v&i hao phi nho nhd cac may bién doi dién 4p.

C. Dong dién xoay chiéu toa ra dugc tir truong con dong dién mot chiéu thi khong.

D. Dong dién xoay chiéu gay tac dung nhiét manh hon dong dién mot chiéu.

CAu 358:Chon ciu dung khi néi vé may phat dién xoay chiéu ba pha |
A. Ba cudn day cua stato dong vai t}ré cua ba nam‘ché;n dién xoay chiéu tao ra sy bién thién§
tir thong gy ra ba dao dong dién bién thién cung tan s6 nhung 1¢ch pha nhau 120°.
B. Roto 1a nam cham dién quay tao ra tu truong quay va lam cho khung day cua stato cling
-quay theo cung chiéu nhung véi van toc goc nhr hon van toc goc cua roto.
C. Roto 1a nam chdm dién quay tao ra ¢ ba cudn day cua stato ba suat dién dong bién thién
- diu hoa nhung 1éch pha nhau mét goc khong doi theo thoi gian. |
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D. Ba suit dién dong toa ra ¢ ba cudn ddy cua stato hoan toan giéng nhau ca vé bién do va
pha.
Cau 359:Dit dién ap xoay chleu c6 gia tri hiéu dung khong d6i U va tan so f thay doi dugc
' vao hai dau doan mach méc ndi tlep gom cudn cam L co dién tro thuan r va ty dién c6 dién
dung thay d6i dugc. Ban dau khi tin sb cua mach giir bang fi thi tong tré cudn day 1a 100 Q.
' Diéu chinh dién dung cua tu diﬁn sao cho dién '5'1p l‘liéu’dung trén tu dién dat cuc dai thi gitr|
dién dung cua tu dién khong doi. Sau d6 thay doi tan so f thi cuong do dong dién hiu dung§
 trong mach thay doi va khi f= > = 100 Hz thi cuong d6 hiu dung trong mach dat cuc dai.
' Tim d0 tu cam cta cudn day |
A.2mH. B. 1/2n H. C. 1/n H. D. 1/4n H

Cau 360:May bién ap duge dung dé

A bién ddi dong dién xoay chiéu thanh dong dién mot chidu.

B. thay d6i tan s6 dong dién.

C. bién doi dong di¢n mot chiéu thanh dong dién xoay chiéu.

D. thay déi dién 4p xoay chiéu.

Pé 56 33.Chuyén KHTN I3n 5

Cau 361:Mot mach dién xoay chiéu nbi tiép theo thir tr AMNB. Gitta A va M 1a cudn day D.
Gitra M va N la hop kin X chi chira mét trong ba phan tu R, L hoac C. Gitra N va B 1a mot tu
-dién C. Hiu dién the gitra hai dau AN vuong pha voi hi¢u dién thé gitra hai dau MB. Hop kin:
' X chtra phan tir nao? |
A. Néu cuon day D khong thuan cam thi X chira R hoic L.

B. Du D thuin cam hay khong X van c6 thé chira R, L hoic C.

C. Du D thuan cam hay khong X chi c6 thé chua R.

D. Néu D thuan cam thi X ¢ thé chira L hodc C. |
Cau 362:Djt dién ap xoay chiéu umn = 100\2cos(100mt) V vao mach RLC néi tiép theo thfx§
twla dién tré R, cudn day thuan cam c6 L thay doi duge va C. Khi L=L1 =1/t Hhay L =3L1.
 thi mach c6 cung cong suat nhung dong dién iz Va iz 1éch pha nhau 27/3. Biéu thirc cta hiéu§
' di¢n the uas ( B 1a diém nam giira cudn day va tu di¢n) khi L=1L: la |
A ume = 50\2cos(100xt +1/3) V. B. ums = 100V2cos(100xt - 27/3) V.

- C. ume = 100V2cos(100xt + 2m/3) V. D. ums = 50V2cos(100xt + 1/2) V. ‘
Cau 363:Mot doan ma,ch gém ,dién tré :[huﬁn R, cudn day thuan cam c6 hé s6 tur cam L va tu
 dién c6 dién dung C mac noi tiép. Hai dau doan mach dugc duy tri hiéu dién thé u = Uesin(ot).
v6i o thay doi dugc. Hi¢u dién thé ¢ hai dau tu dién dat cuc dai khi |

2
A m_‘/ZLC RiCe Vo1 R</ B. o= /1 (Ej Vo1 R<\/E
3 “RLC . o

2LZC2 voi R< E_ —— | viOi R< /

Cau 364:Mot mach dién xoay chiéu nbi tiép duoc mic theo thu tu R — C — L. Thay doi L
- nguoi ta thay khi L = L1 = 2/n H hodc L = L, = 4/ H thi hi€u di¢n thé trén hai dau L la nhu’
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‘nhau. Tim L d€ hiéu dién thé trén hai dau doan mach gdm RC tré pha hon hiéu dién thé hai
dau doan mach mét gbc /2. Chon dap &n diung. |
A. 3/m H. B. 2/3n H. C. 8/3n H. D. 5/3n H. |
CAau 365:Tai thoi diém t, dién 4p u = 200\2cos(100xt — 7/2) V ¢b gia tri 100V2 V va dang’
giam. Sau thoi diém d6 1/300 s, dién ap nay c6 gia tri la
A. 1003 V. B.-100 V. C. 200 V. D. - 1002 V. ‘
Cau 366:Trong may phat dién xoay chiéu ba pha, néu ndi cac dau cia ba cudn day véi ba |
' mach ngoai giéng nhau thi khi dong dién qua mach nao do6 c¢6 cuong dg cuc dai Io, téng d(‘)ng§
dién qua hai mach con lai s& bang 3
A2l B. 0,5lo. C.- . D. —0,5lo. ;
Cau 367:Cho mach dién theo thitr tt AMNB trong d6 giita A va M 1a dién tr& R = 100Q. Giira |
‘M vaN la cudn day thuan cim. Giira N va B 1a tu dién C. Hi¢u di¢n thé gita hai du AB c6
tan s6 50 Hz, c6 gia tri hidu dung 14 100 V. uan léch pha so v&i uns mot goc 1a 3n/4. Hé so
- cOng sut caa mach 1a 1/72. Pién dung ctia tu dién 1a 3
A. 1/10mt mF. B. 1/20m mF. C. 1/30m mF. D. 1/40n mF |
Cau 368:Pién trd R = 40 Q méc nbi tiép L = 1/n H vd C = 1/7n mF rdi mic ngudn dién Xoay§
_chiéu c6 hiéu dién thé hiéu dung khong d6i, ¢ tan s f = 50 Hz. Khi d6 hiéu dién thé hicu
dung trén R 12 80 V. D¢ cong suat ciia mach 1 16n nhat can phai ghép véi C mot tu Cx c6 dién |
' dung bao nhiéu, mic nhu thé nao va cong suat 16n nhat ciia mach 13 bao nhiéu? 3
- A 1/3n mF, noi tiép, 250 W. B. 1/3n mF, nbi tiép, 160 W.

- C. 1/30r mF, ndi tiép, 160 W. D. 3/ mF, song song, 250 W. 3
Cau 369:Mot doan mach gém mot cudn day co dién trd thuan r hé s6 tu cam L ndi tiép G
' mot tu dién c6 dién dung C duoc mic vao mot hiéu dién thé X0ay chiéu. Cuong do dong dién
‘hiéu dung cua dong dién qua mach do duoc 0,2 A. Hiéu dién thé hiéu dung gitta hai dau doan
mach, gilra hai dau cudn day, gifra hai dau tu dién c6 gia tri lan luot 14 120 V, 160 V, 56 V.
Pién tro thuan cia day 1a |
A 128Q. B. 480 Q. C. 96 Q. D. 300 Q.

Céau 370:boan mach xoay chiéu gém bién tré R, tu dién C va cudn thuan cam L mic ndi tiép.
' Khi diéu chinh bién tré & gia tri nao d6 thi dién ap hiéu dung do duogc trén bién tro, tu dién va
“cudn cdm lan lugt 12 50 V, 90 V va 40 V. Diéu chinh d€ gia tri bién trd 16n gap doi so véi lic
'd4u thi dién ap hiéu dung trén bién tré 1a |

CA.S0V2 V. B. 100 V. C.25V. D. 20710 V.

‘D& 50 34.Chuyén Ha Tinh lin 2

' Cau 371:Mot khung day dan quay deu quanh truc xx” véi toc do 1500 vong/phut trong mot tir:
truong déu c6 cam tng tir B vudng gac vai truc quay xx” cia khung. O thoi diém nao @6 tu:i
'théng giri qua khung day 1a 0,4 Wb thi suat dién dong cam ung trong khung day bang 47 V

Tir théng cuc dai gai qua khung day bang |
- A. 0,4 Wh. B. 0,4 Wh. C. 0,5 Whb. D. 0,57 Wh. |
Cau 372:Maot doan mach gom cudn day cam thuan L = 1/5z H mac ndi tiép véi mot tu dlen
. c0 dién dung C = 1/6x mF. Dong dién chay qua doan mach cé biéu thtc i = 2V2 cos(100mt —
‘m/3) A dién p hai dau doan mach Ia: |
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- A.u=80V2cos(100mt — 51/6) V. B. u = 80V2cos(100nt —m/3) V.

. C.u=280cos(100xt — /6) V. D. u=_80cos(100xt + w/3) V. |
- Cau 373:Dit dién ap xoay chiéu uo = U cos100xt (V) vao mach dién gom cudn day, tu dién:
'C va dién tré R. Biét dién ap hiéu dung cua tu dién C, dién tro R 1a UC = UR =60 V, dong
~dién som pha hon dién ap cia mach 1a n/6 va tré pha hon dién dp cudn day l1a p /3. bién ap.
'hiéu dung ctia doan mach co gia tri: 5
A 82\2 V. B.82 V. C.60V. D. 60\2 V. 3
-Cau 374:Tir mot may phéat dién ngudi ta can chuyen dén noi tiéu thu mot cong suat dién 1a.
1196 KW voi higu suat truyén tai 1a 98%. Biét dién tré duong day truyeén tai 1 pha 12 40 W, h¢.
/86 cOng suat bang 1. Can phai dua lén duong day tai tai noi dit may phat dién mot dien ap-
' bang bao nhiéu? 3
A. 30kV. B. 20kV. C. 10kV. D. 40kV.
' Cau 375:Pit dién ap u = 100\2coswt V vao hai ¢au mot doan mach RLC néi tiép thi dién ap.
gitta hai ban tu dién c6 biéu thirc uc = 200\2cos(wt — m/4) V, khi d6 gitta dung khang ZC cua:
tu dién, cam khang ZL caa cuon cam va dién trg R caa doan mach c6 méi lién hé sau: |
A Z =V2RZ, =(V2-1)R. B. z.=V2Riz, =(V2+1)R.

C. z.=22Riz, =(V2 +1)R. D. z. =2J2R;Z, =(2v2-1)R.

/Cau 376:Cho mach dién xoay chiéu mac néi tiep theo thir tu: dién tré R, tu dién C va cuon:
“cam thuan L c6 do tu cam thay d6i. Biéu chinh do tu cam sao cho dién ap hiéu dung trén cuon
-cam dat gia trj cuc dai, khi d6 dién ap hi¢u dung trén R 1a 100 V va khi di¢n ap tac thoi hai:
“dau mach 14 100V5 V thi dién 4p tuc thoi ciia doan mach RC 1a 50v2 V. Dién ap hiéu dung
' ciia doan mach la |
AL 10012 V. B. 1003 V. C. 200V. D. 50V6 V. 3
- Cau 377:Cho doan mach xoay chiéu AB gom dién tré R va doan mach X mac néi tiép. Dién.
ap dat vao hai dau doan mach c6 tan so va c6 gia tri hiéu dung khong doi. Dién ap hiéu dung:
gifra hai dau cua R va gitra hai ¢au caa doan mach X c6 ciing gia tri va léch pha nhau goc /3.
' Dé hé sb cong suat bang 1 thi ngudi ta phai mac néi tiép vai mach mot tu dién cé dién va khi
/@6 cong suat tiéu thu trén mach 1a 100W. Khi chua mac thém tu thi cong suét tiéu thy trén
'mach la i
A. 80W. B. 75W. C. 70,7W. D. 86,6W. 3
- Céau 378:MB mac néi tiép. Doan AM gom cudn cam thuan L méc néi tiép voi dién tro thuan.
'R, doan MB chi ¢6 tu dién C. Biét dién ap gitra hai dau doan mach AM va dién é4p giira hai.
§déu doan mach MB c¢6 gia tri hiéu dung bang nhau nhung léch pha nhau 2x/3. Bién &p hiéu
_dung giita hai dau doan mach AM bang |
A 2202 V. B.220 V. C.110V. D. 22043 V.

Deé s6 35.Chuyén Ha Tinh 1 3

Cau 379:Dé nang dién ap xoay chiéu ¢ gia tri hiéu dung 110 V 1én 220 V, mét tho dién dan
'dung cudn mot may ting 4p. Theo tinh toan: img vo1 dién ap hi¢u dung 5 V can cudn 6 vong |
day. Nguoi do cudn dung hoan toan cudn thir cap nhung lai cubén nguoc chiéu nhitng vong
' cudi cta cudn so cap Khi thir véi nguon c6 dién ap hiéu dung 110 V, dién 4p hiéu dung do-
duoc & cudn tht cap 13 264 V. So véi thiét ké ban dau, s6 vong bi cudn nguoc 1a i

A 1L B. 22. C. 10. D. 20.
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Cau 380:Di¢n éap gilta hai dau mot doan mach RLC ndi tiép som pha n/4 so véi cudong d(f)?
- dong dién. Doi vdi doan mach nay, phat bi€u nao sau day ding? |
A. Téng tré cua doan mach br?mg hai 1an dién tr& thuan cia mach.

B. Hiéu sd gitta cam khang va dung khang bang dién trd thuan cta doan mach.

C. Tan s6 dong dién trong doan mach nho hon gié tri dé xay ra cong hudng.

D. Pién 4p giira hai dau dién tré thudn sdm pha n/4 so v6i dién ép giira hai ban tu dién. |
Cau 381:Chon phat biéu sai khi noi vé doan mach xoay chiéu c6 mot tu dién va mot cudn cam
thuan méc nbi tiép i
A. bién 4p 6 hai dau doan mach 1éch pha so voi cuong do dong dién mot goc n/2.

B. Tong trd clia doan mach bang tong cam khang ciia cudn cam va dung khang cua tu dién.

C. boan mach khong tiéu thu dién nang.

D. Hé sb cong suat cia doan mach béng 0. |
Cau 382:Cho mach dién xoay chiéu RLC mac néi tiép, R 14 bién tro. Dat vao hai dau doan§
mach mot dién ap xoay chiéu 6n dinh u = U\2cos(ot). Khi thay doi gia tri cta bién tro ta thay
‘cohaigiatriR=Ry =,25 Q hoef}c R =Ro=75Q thi cong suat ti€u thu dién péng cua mach co |
gia tri nhu nhau. H¢ so cong suat ciia mach dién trng véi hai gia tri Ry, Rz 1an luot 1a |
A. cosp1 = 0,60; cosp2 = 0,80. B. cose1 = 0,50; cose2 = 0,80.

C. cosp1 = 0,50; cosg2 = 0,87. D. cos@1 = 0,87; cosp2 = 0,60. |
Cau 383:N6i hai cuc cua mot may phat dién xoay chiéu mot pha vao hai dau doan mach RLC
.01 ti€p. Bo qua dién tr¢ day ndi, coi tor thong cuc dai gui qua cac cudn day cuaa may phat
' khong d6i. Khi roto ctia may quay véi téc d6 1800 vong/phut va 2400 vong/phut thi cong suat

tiéu thu & mach ngoai co cung gia tri nhu nhau. Cong suét tiéu thu mach ngoai dat cuc dai néu
. roto cua may quay voi tbc do 3
~ A. 2078 vong/phit. B. 2036 vong/ph(it.

- C.3000 vong/phdt. D. 2200 vong/phdt. |
Cau 384:Djt dién ap u = Uocos(100xt — 1/6) ( t tinh bang s) vao hai dau mot ty dién c6 dién
'dung 1/5t mF. O thot diém dién ap gitra hai dau ty dién 1a 200 V thi cuong d¢ dong dién trong
' mach 1a 3,0 A. Biéu thirc cuong d6 dong dién trong mach la 5
A i=5cos(100mt + 7/3) A. B. i =42cos(100xt + 7/3) A.
C.1=>5co0s(100xt - /6) A. D. i =4\2cos(100mt - /6) A. |
 Cau 385:Pat mot dién ap xoay chiéu 6n dinh vao hai dau doan mach RLC r}éi ,tié'p, cuong do
dong dién trong mach c6 gia tri hi¢u dung la I1 va pha ban dau 1a @iz. Néu ndi tat tu dién C thi
-cuong do dong dién trong mach c6 gia tri hiéu dung la I = 211 va pha ban dau iz = @iz + /2.
' Hé s6 cong suat clia doan mach khi chua néi tét tu dién 1a |
AL 045, B. 0,255. C. 0,275, D. 0,5. |
Céau 386:bat dién 4 apu = 100\/2c0s((ut) V vao doan mach R, L, C mic néi tiép, trong d6 R 1a
bién tré co gia tri nam trong khoang ttr 100 Q dén 300 Q, cuon day thudn cam c6 cam khang§
ZL = 2009, tu di¢n co6 dién dung Zc = 100 Q. Pé cong suat ctia mach 14 40 W thi gia tri cua |
dién tré 1a ?
A 150Q. B. 180 Q. C. 200 Q. D. 250 Q.
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Cau ,387:Doan mach xoay chiéfuR, L, C rpéc ndi tiép trong (;Ié cudn day khong thu‘ﬁn cam, R
12‘17 bién tro. ’Bién ap hai dau mach va hai dau dién tré thuan lép luot la U va Ukr. Di€u chinh R
dé cong suat trén R dat gia tri cuc dai khi dé U = 1,5Ugr. H¢ s0 cOng suat cia mach dién la
A.0,71. B. 0,50. C. 0,75. D. 0,67.

Dé s0 36.Chuyén Nguyén Quang Diéu

' Cau 388:Mot doan mach mic nbi tiép gém dién tré R, tu dién c6 dién dung C bién thién, cu(f)n§
- cam thuan ¢6 do tu cam L. Mac vao hai dau mach dién mot dién ap xoay chi€éu u = Uo COS o t. |
' Dicu chinh di¢n dung dé dién ap hai dau tu dién dat gia tri cuc dai Ucmax. Khi d6 |

' A. vecto Uvudng gbéc voi vecto U,,.

B. vecto Uvudng goc véi vecto U, .
C. vecto Uvudng goc voi vecto U,

'D. vecto Uvudng goc voi vecto U,

- Cau 389:Mot cudn cam co dién trd R va do tu cam L ghép ndi tiép vai mot tu dién co dién§
dung C roi mic vao mach dién x0ay chiéu c6 tAn s6 f . Dung von ké nhiét do hiéu dién thé ta
théy gitra hai dau mach dién 1a U =37,5 V ; gifra hai dau cuon cam UL =50 V ; giira hai ban |
‘tu dién Uc = 17,5 V. Dung ampe ké nhiét do cuong d6 dong dién ta thay I=10,1 A . Khi tan s6
f thay doi dén gia tri fm = 330 Hz thi cudng d6 dong dién trong mach dién dat gia tri cuc dai .
'Tan s6 fluc ban dau 1a |
~ A.50 Hz. B. 100 Hz. C. 60 Hz. D. 500 Hz. :
' Cau 390:Mot doan mach dién xoay chiéu mic ndi tiép gé)m mot bién tré R, mot tu dién co
dung khang Zc, mot cuén cam thuan co cam khang 7| # Zc. Dién ap giira hai dau mach dién |
lau=Uopcos wt. Dé cong suit nhiét cuia doan mach dat gia tri cuc dai Pmax thi phéi diéu chinh§
bién tré co gia tri R” bang |
A Zet 4 B. /22 +Z2. C.|Zc -2 D. Zc.Zy. .

' Cau 391:Mot may bién thé c6 161 doi ximg gdbm 3 nhéanh ¢6 tiét dién nhu nhau. Hai cu¢n day:
- dugc mic vao hai trong ba nhanh. Néu mic mdt cudn day vao hi¢u dién thé xoay chiéu thi
' céc duong ste tir do nd sinh ra s& khép kin va chia déu cho hai nhanh con lai. Mac cudn thir 1
vao hiéu dién thé hiéu dung U1 =40V thi & cudn 2 d¢ ho c6 mot hiéu dién thé U,. Néu méc
-vao cudn 2 mot hiéu dién thé Uz thi & cudn 1 dé hé sé co hiéu dién thé bang *
A 80 V. B. 40 V. C.10 V. D.20 V. §
' CAu 392:Mach I : bong dén . Mach II: cudn cam thuan L ndi tiép bong dén B. Mic 1an lugt
hai mach dién trén vao dién ap mot chiéu khong d6i thi so v&i mach I, mach II ¢6 cuong do |
- A. bang khong. B. bang tri sb.

. C.16n hon. D. nhé hon. 1
Cau 393:Mic ndi tiép dién trd thudn R, cudn cam thuan cé do ty cam L thay doi duoc va tu
‘dién C c6 dung khang Zc = R. vao dién ap xoay chiéu c6 gia tri hiéu dung U =90 V. Chinh L
' dé dién ap hai dau cudn cam cuc dai ULmax bang |
A 120V B. 45\2 V. C.180V. D. 90\2 V.
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Cau 394:Phéan cam ctia mot may phat dién xoay chiéu gom 2 cap cuc . Van toc quay cua roto
'1a 1500 vong/phat. Phan g ctia may gdm 4 cudn day glong nhau méc ndi tiép. Biét ring tir |
 thong cuc dai qua moi vong dayla ®o=5.10" 3Wb va suit dién dong hiéu dung ma may tao

‘rala 120 V. SO vong day cia mdi cudn day 1a
~A.54, B. 100. C. 62. D. 27.

' Cau 395:C6 hai hop X vay, moi hop chira hai trong ba phan tir: dién tré thuan, cudn cam§
thuan va tu dién. Khi mac hai ¢au hop X vao hai cuc cua ngudn dién mot chiéu khong d6i thi
~cuong do qua hdp 1a 2 A, dién ap la 60 V. Khi mic doan mach AB gom hai hop X va Y néi
tiép vao nguon dién xoay chiéu co tan s6 f=50 Hz thi cuong d6 hiéu dung qua mach 1a 1A,
dién ap hai dau hai hop c6 cung tri $6 60 V nhung léch pha nhau mét goc n/2. Gié tri cac phan
tir trong hai hop 1a
'A. Hop X gom dién tré Rx =30 Q va cudn cam L = 0,165 H; hop Y gom dién tré Ry =52 Q.
v tu dién C = 106 pF.
'B. Hop X gom dién tré Rx =40 Q va tu dién C = 31,8 pF, hop Y gom dién tré Ry =25 Q va.
‘cudn cam L=0,125 H.
'C. Hop X goém cudn cam L = 0,165 H va tu dién C = 100 pF, hop Y gém dién tré Ry =40 Q.
'vacudn cam L =0,25 H.
'D. Hop X gom dién tré Rx =30 Q va tu dién C =50 pF, hop Y gom tu dién C = 16,8 pF va.
cupncam L=0,5H. 3

‘Dé 56 37.Chuyén AMSTERDAM Ian 1

- Cau 396:Cho mach dién xoay chiéu AB theo thir tu gom cuon day thuan cam L, tu dién C va.
dién trg R. Biét M nam giita cuon day va tu dién. N nam giia tu dién va dién tré. Tan s6 dong
dién f =50 Hz, cuon day cam thuan c6 L = 3/n H. Biét ums tré pha 90° S0 V6i Uas Va Uwn tré:
- pha 135° so véi uas. Bién tré R c6 gid tri: |
- AL 120Q. B. 100Q. C. 300Q. D. 150Q. |
Céau 397:bat dién ap xoay chiéu u = UOcos((ot + ¢) vao hai dau doan mach gom cuon Cam§
‘thuan L, ty dién C va dién trg thuan R méc ndi tiép. Ban dau mach c6 tinh dung khéng. Cach|
'nao sau day c6 thé 1am mach xay ra hién twong cong huong dién? |
A Giam L. B. Giam C. C. Tang o. D. Tang R. |
' CAu 398:Pit vao hai dau doan mach dién ap xoay chiéu u = UOcos(wt + ¢) thi dong dién trong:
mach 1 i = 10cosot. Nhan xét nao sau ddy 1a khdng dang ddi véi cong suat tire thoi cia doan
'mach? |

'A. Cong suét tuc thoi cuc dai p_, = U;'O (cos+1).

§B.p:ui.

max

UOIO
= Ccos .
2 ¢

'D. Cong suat tic thoi bién thién tuan hoan voi tan s6 goc 2w. 5
' Cau 399:Dit dién ap xoay chiéu u = UV 2 cosot(V ) vao hai dau doan mach RLC mac ndi tiép:
(cudn day thuan cam). Khi néi tit tu C thi dién ap hiéu dung trén dién tré' R tang V2 1an va.
dong dién trong hai treong hop nay vudng pha nhau. H¢ s6 cdng suét cua doan mach ban dau:

' bang .
A _R LN B
CAINS. B. 112, C.0,53. D. 13,
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'CAu 400:P3t dién 4p xoay chiéu u = 220\2cos(100xt) V (v6i t tinh bing gidy) vao hai dau’
H 2\/§ |

1 —4
‘dogn mach gom dién tro R =100 £, cugn cam thudn L="">(H) va tu di¢n C~ 10@
| T
noi tiép. Trong mot chu ki khoang thoi gian dién ap hai dau doan mach sinh cong duong cung§
cap dién ning cho mach bang |
- A. 15 ms. B. 7,5 ms. C. 40/3 ms. D. 20/3 ms.
' CAu 401:Cho mach dién RLC, tu dién c6 dién dung C thay doi. Ta diéu chinh dién dung sao
cho dién ap hiéu dung cua tu dat gia tri cuc dai. Khi do dién ap hiéu dung trén R 1a 75 V va|
khi dién p tuc thoi hai du mach Ia 756V thi dién ap tac thoi ciia doan mach RL 12 25V6V.
'Dién ap hiéu dung cua doan mach la |
A 150 V. B. 150\2 V. C.75V3 V. D. 75V6 V. 3
- Cau 402:Cho mach RLC méc néi tiép theo thi tw gdm cuon day thuan cam L = 1,5/x, dién trg
'Rvatu C. E la diém gitta cuon day va dién tré. Dit vao hai dau mach hiéu dién the uAB =
10072 cos(100mt) (V;s). Thay doi C thi hiéu dién thé hiéu dung doan EB dat cyc dai bang
1 200V. Tim dung khang cua tu khi do. |
AL 100 Q. B. 300 Q. C. 50 Q. D. 200 Q.

D¢ s0 38.Chuyén AMSTERDAM lan 2 5
' Cau 403:Tai mot diém M cd mot may phat dién xoay chiéu mot pha c6 cong suét phat dign.
'va hiéu dién thé higu dung ¢ hai cyc cua may phat déu khong doi .N6i hai cuc ciia may phat:
V&I mot tram ting ap c6 hé sb tang ap 1a k dit tai do. Tr mdy ting ap dién ning dugc dua 1én§
 day tai cung cip cho mdt xuéng co khi cach xa diém M .Xuéng co khi ¢6 cac may tién cung
' loai cong suat khi hoat dong 12 nhu nhau. Khi h¢ s6 k = 2 thi & xudng co khi c6 téi da 120 may
tién cung hoat dong . Khi hé s6 k = 3 thi ¢ xuong co khi co t6i da 130 may tién cung hoat dong.
‘Do xay ra sy ¢ ¢ tram tang ap nguoi ta phai ndi truc tiép day tai dién vao hai cuc cia may
phat dién .Khi d6 ¢ xuong co khi c6 thé cho téi da bao nhiéu may tién ciing hoat déng. Coi |
rang chi ¢6 hao phi trén day tai dién 1 dang ké .Dién 4p va dong dién trén day tai dién luon.
- cuing pha. |
A9 B. 102. C. 84. D. 66. 5
' Cau 404:Trong mach dién xoay chiéu gdm phan tir X ndi tiép v6i phan Y. Blet rang X, Y
chtra mot hodc hai trong ba phan tir : dién tro thuén, tu dién, cudn day, mac nbi tiép. Pat vao
 hai dau doan mach mét dién ap xoay chiéuu = 200\/200s((0t +7/3) V khia ay dién 4p hi¢u dung
 trén hai phan tir X, Y do duge 1an luot 1a Ux = 100\3 V va Uy= 100V diéu nao sau day mo ta
khong diing vé cac kha ning c6 thé xay ra ddi véi Y va X:
' A. X chtra cuon day va dién tro, Y chira cudn day va dién tro.

B. Y chtra tu dién va cudn day, X chura dién tro.

' C. X chtra tu di¢n va di¢n tro, Y chira cudn day va tu dién.

'D. X chira tu dién va dién trd, Y chtra cudn day va dién tr6. |
CAu 405:Cho doan mach xoay chiéu gom hai phan tir X va Y méc ndi tiép. Khi dit vao hai |
- dau mach higu dién thé xoay chiéu c6 gia tri hi¢u dung U thi higu dién thé hi¢u dung gifta hai
'dau phan tr X 13 \3U, giita hai dau phan tir Y 1a 2U. Hai phan tor X, Y tuong tng la: ‘
A. Tu dién va cuon day khong thuan cam.

'B. Tu dién va cudn day thuan cam

'C. Cuén day va dién tr¢ thuan.
'D. Tu dién va dién tro thuan.

Céau 406:Cudn day co dién tro thuan R va d6 tu cam L mic vao dién ap xoay chiéu u :
250V2cos(1007t) V thi cudng do dong dién hiéu dung qua cudn day la 5A va i léch pha so voi

(F) méc.
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u géc 60°. Mic ndi tiép cudn day vdi doan mach X thi cudong do dong dién hiéu dung qua
' mach 1a 3A va dién ap hai dau cudn day vudng pha v6i dién ap hai dau X. Cong suit tiéu thy
 trén doan mach X 1a: |
A 200 W, B. 300V3 W. C. 300 W. D.200V2 W. 1
' CAu 407:Dat dién ap xoay chiéu vao hai dau doan mach X mac noi tiép chua hai trong ba phan:
-t dién tré thuan, cuon cam thuan va tu dién. Biét rang dién &p giita hai du doan mach X'
- lubn sém pha so voi cuong do dong dién trong mach mot goc nho hon /2. Boan mach X chfxa§
'A. cudn cam thuan va tu dién voi cam khang 16n hon dung khéang. |
'B. dién tr& thuan va tu dién.

'C. cudn cam thuan va ty dién v6i cam khang nhé hon dung khéng.

'D. dién tr& thuan va cudn cam thuan. ‘
' Cau 408:Co hai hop X vay, mdi hop chira hai trong ba phan tar: dién tro thuan, cudn cam§
‘thuan va ty dién. Khi mac hai dau hop X vao hai cuc cua nguodn dién mot chiéu khong doi thi
cuong do qua hop la 2 A, dién ap la 60 V. Khi méic doan mach AB gdm hai hop X va Y nbi |
tiép vao nguon dién xoay chiéu co tan s6 f= 50 Hz thi cuong do hiéu dung qua mach 1a 1A,
dién ap hai dau hai hop c6 cung tri s6 60 V nhung léch pha nhau mét goc n/2. Gid tri cac phan |
tu trong hai hop 1a
A.Hop X gém dién tré6 Rx =30 Q vacudéncam L=0,165 H; hdp Y gém dién tr6 Ry =52 Q|
va ty dién C = 106 pF.
'B. Hop X gém dién tr6 Rx =40 Q vatudién C=31,8 uF,hop Y gém dién tré Ry =25 Q Véﬂ
cudncam L =0,125H.
'C. Hop X gdm cudn cam L = 0,165 H va tu dién C = 100 uF, hop Y gom dién tré Ry =40 Q.
‘vacudoncam L =025 H.
D. Hop X gém dién tr& Rx =30 Q va tu di¢n C =50 puF, hop Y gém tu dién C = 16,8 pF va
cuon cam L=0,5H.
' Cau 409:Cho doan mach xoay chiéu chi c6 mot phan tir. Tai thoi diém t1, thi gia tri cuong do
dong dién ttc thoi va dién ap tirc thoi gitta hai dau doan mach 13 i1 = 3A va ur = 40 V; tai thoi |
diém to, cac gia tri nay 1an lugt 1312 = 4 A va uz = - 30 V va cuong do dong dién dang giam.
Phan tir trong mach nay 1a |
- A. Cudn day khong thuan cam (L, ). B. DPién tré thuan R.

- C. Tu dién. D. Cuén thuan cam. |
' Cau 410:M6t mach dién xoay chiéu néi tiép theo thir ty AMNB. Giita A va M 1a cuén day D.
' Gilta M va N 1a hop kin X chi chira mot trong ba phan tir R, L hodc C. Gitta N va B 1a mot tu |
dién C. Hiéu dién thé giita hai ddu AN vudng pha véi hi¢u dién thé giita hai dau MB. Hop kin:
X chtra phan tir nao?
A. Néu cudn day D khong thuan cam thi X chira R hoic L.

B.DuD thuan cam hay khong X van c6 thé chtra R, L hoic C.

C. Du D thuan cam hay khong X chi c6 thé chua R.

'D. Néu D thuan cam thi X c6 thé chita L hoic C. 3
' CAau 411:Hai dong dién Mot mdy bién thé c6 s6 vong clia cudn so cap va thir cap lan lugt 13-
1200 vong va 500 vong. Bé qua moi hao phi cia may bién thé. Dién 4p hiéu dung giira hai dau
' cudn thu cép khi dé ho c6 gia tri 1a 80 V. Bién ap hi€éu dung dat vao hai dau cudn so cép la
CA40V. B.32V. C. 400 V. D.160 V.
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Cau 412:0 tram phat dién xoay chiéu mot pha c6 dién ap hiéu dung 110 kV, truyén di cong |
suét dién 1000 kW trén duong day dan co dién tré 20 Q. Hé sO cong suat cia doan mach
'cosp =0,9. Dién niang hao phi trén duong day trong 30 ngay la |
A. 5289 kKWh. B. 61,2 kwWh. C. 145,5 kwh. D. 1469 kWh. |
' CAu 413:Dit dién ap xoay chiéu u = UV2.cos(wt) V vao hai diu doan mach R, L, C méc nbi
tiép ( cudn day thuan cam) thi dong dién tie thot trong doan mach 1a 1;. Khi nbi tat ty dién C |
 thi dién 4p hiéu dung trén dién tré R tang gip 2 lan va dong dién trong doan mach la iz, B1et§
-dong dién i2 va iy vudng pha nhau. Hé s6 cong suat clia doan mach ( khi tu da duoc nbi tat)

ibang
N ¢z 5

| Al B. = L= A
A. > N N D. > |
' Cau 414:Mach chon séng clia mot may thu vo tuyén gém mot cudn diy va mot tu xoay. Dién |
tré thuan ctia mach 1a R (R co gia tri rat nho). Piéu chinh dién dung cua tu dién dén gia tri Co
| dé bt duoc song dién tir co tan sd goc ®. Sau d6 xoay tu mot goc nho dé suat dién dong cam
u’ng c6 gia tri hi¢u dung khong d6i nhung cuong do hiéu dung cua dong dién trong mach thi
- giam xudng n lan. Hoi dién dung ciia tu thay d6i mot luong bao nhiéu? 5
~ A. 2nRaCo. B. nRw(Co)> C. 2nRo(Co)?. D. nRwCo.

Deé 50 39.Téng hop nhiu cau dé thi thir

CAu 415:Phat biéu nao sau day vé dong co khong déng bo ba pha 1a sai?

'A. Véc to cam g ctia tir truong quay trong dong co ludn thay doi ca vé hudng va tri sb.

B. Hai bd phéan chinh cua dong co 1a rdto va stato.

' C. Nguyén tac hoat dong cua dong co dua trén hién tugng cam Ung dién tir va st dung tur
 trudng quay.

D. Ro6 to cua dong co quay voi tdc d6 gbdc nho hon so véi tbc d6 gdc cua tir truong quay. |
' Cau 416:Mach xoay chiéu RLC c6 dién ap hiéu dung & hai diu doan mach khong déi. Hién |
tuong cong huong dién xay ra khi
A thay d6i d6 tw cam L dé dién 4p hiéu dung trén dién tro R dat cyc dai.

'B. thay ddi R dé dién ap hi¢u dung trén dién tré R cuc dai.

C. thay doi dién dung C dé dién ap hi¢u dung trén tu dat cuc dai.

'D. thay doi tan s6 f dé dién ap hiéu dung trén tu dat cuc dai.
Cau 417:Cho dong dién xoay chiéu i = Ip cosmt/ véi Io khong thay doi qua mach dién RLC |
nbi tiép, cuon day thuan cam. Mach dang c6 cong huéng. Phat biéu ndo sau day 1a sai khi ta
ting o tir gia tri trén |
A. Cong suat ctia mach van khong doi.

'B. Cong suat cia mach s& giam di. |
C. Hiéu dién thé gitra hai dau doan mach va cuong do dong dién trong mach sé& khac pha nhau. |
'D. Tong trd clia mach ting 1én.
Cau 418:Mot dién 4p xoay chiéu dugc dit vao hai dau mot dién tré thuan. Gifr nguyén gid tri
hiéu dung, thay d6i tan s6 cua dién ap.Cong suét toa ra trn dién tro | |
'A. Ti I¢ v6i binh phuong ctia tan sO

'B. Khong phu thudc vao tan sb

C. Ti 1€ nghich véi tan sb

'D. Ti 1é thuan voi tan sd
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' Cau 419:Dit hiéu dién thé u = Uesin(Uo khong doi) vao hai dau dgan mach RLC khong phan
' nhanh. Biét dién tré thuin cua mach khong doi. Khi c6 hién tugng cong hudng dién trong doan
' mach, phat biéu nio sau day 1a sai?
‘A Hiéu dién thé hiéu dung & hai dau dién tr& R nho hon hiéu dién thé hiéu dung ¢ hai dau
' doan mach. |
B. Cudng d6 hiéu dung cuia dong dién trong mach dat gia tri 16n nhat. |
'C. Hiéu dién thé ttc thoi & hai ddu doan mach ctng pha véi hiéu dién thé tic thoi & hai dau
 dién tro R. |
D. Cam khang va dung khang ctia doan mach bang nhau. |
' CAu 420:Poan mach dién xoay chidu gdm dién tro thuan R, cudn day thuan cam (cam thuan)
'L va tu dién C mac ndi tiép. Ki hiéu ur, Ut, Uc tuong tmg 1a higu dién thé tic thoi ¢ hai dau
cac phan tr R, L va C. Quan hé vé pha ctia cac hiéu dién thé nay 1a 3
. A. Ur sém pha n/2 so v&i uL.,

- B. Ur tré pha /2 so vdi uc.

- C. uL sém pha n/2 so vdi uc.

. D. Uc tré pha 7 so v&i uL. |
Cau 421:Mot doan mach R, L, C mic nbi tiép. Cudn day thuan cam. Goi Uor, UoL, Uoc 14 hiéu
 dién thé cuc dai ¢ hai dau dién trg, hai dau cudn day va hai dau tu dién. Biét UoL = 2Uer =
2Uoc. Két luan nao dudi day vé do léch pha giita dong dién va hiéu dién thé gitra hai dau mach
' dién la dung: 3
. A.u cham pha hon i mot goc n/3.

- B. u sém pha hon i mot goc 3n/4.

- C. u cham pha hon i mét goc /4.

- D. usém pha i mot goc m/4. |
Cau 422:bat vao hai dau doan mach gém mdt cudn day ndi tiép v mot tu dién co dién dung
'C mot dién ap xoay chiéu u = UV2cos(100nt) V. Khi diéu chinh C dé dién ap hai ban tu dat
cuc dai bang 100V thi phat biéu nao sau day sai |
. A. Dién ap hai dau mach tré pha /6 so v6i dong dién.

. B. Dién ap hiéu dung hai dau mach 1a 200V

- C. Dién ap hiéu dung hai dau mach 1a 220V

- D. bién ap hai ddu cudn day nhanh pha n/3 so voi dong dién.

Cau 423:Trong may phat dién xoay chiéu mot pha

A. dé giam toc do quay cua ro to nguoi ta giam so cudn day va tang so cap cuc.

'B. dé glam toc dd quay cua ro to ngu0’1 ta tang so cudn day va tang sO cap cuc.

C. dé giam toc dd quay cua ro6 to nguoi ta giam so cudn day va giam so cap cuc.

D. dé giam toc do quay cua r6 to nguoi ta tang 50 cudn day va giam 5O cap cuc.

Cau 424:Pién ap giita hai ddu mot doan mach RLC ndi tiép som pha n/4 so vdi cuong dc}%
' dong dién. Phat biéu nao sau day 1a ding dbi voi doan mach nay? |
A. Hiéu s6 giita cam khang va dung khang bang dién tré thuan ctia doan mach.

'B. Tong tré cuia doan mach bang hai lan dién tré thuan ciia mach.

C. Tan s dong dién trong doan mach nho hon gia tri can dé xay ra cong huong.

'D. Dién 4p gitta hai dau dién tré thuan sém pha 7/4 so vi dién ép giira hai ban tu dién. |
Cau 425:Xét doan mach gém dién trd thudn R, cudn cam thuén c6 d6 tu cam L va tu dién co
' mang dién dung C. Néu tan s gbc cua hi¢u dién thé dat vao 2 dau doan mach thoa min hé
thirc LC.0? = 1 thi két qud nao sau day khong ding? |
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A. hiéu dién thé hiéu dung & 2 dau dién tr¢ thuan R bang hiéu dién thé hiéu dung ¢ 2 dau ca
- doan mach |
' B. tong tré ciia mach bang khong

'C. cuong d6 dong dién va hi¢u dién thé ciing pha

' Cau 426:Diéu nao sau day la sai khi noi vé may dao dién mot pha?

A. Roto c6 thé 1a phan cam hoic phém ung.

B. Phéan cam tao ra dong dién, phan Umng tao ra tu trudng.

'C. Phan cam tao ra tir truong, phan g tao ra suat dién dong.

D. Phéan quay goi 1a roto, phan diémg yén goi 1a stato. |
- Cau 427:Mot dong co khong dong bo ba pha hoat dong binh thuong khi hiéu dién thé hién
' dung gitra hai dau cudn day 1a 220 V.Trong khi d6 chi c6 mot mang dién xoay chiéu ba pha
do mdt may phat ba phataora, suat dién dong hién dung & mdi phala 127 V. pé dong co hoat
- dong binh thuong thi ta phai mac theo cach nio sau day ? |
A. Ba cudn day cua may phat hinh sao, ba cudn day ctia dong co theo hinh tam giac.

' B. Ba cudn day cia may phat theo hinh tam giac , ba cudn day ctia dong co theo hinh sao.

' C. Ba cudn day ctia may phét hinh sao, ba cudn day cuia dong co theo hinh sao.

D. Ba cun déy cia may phat theo hinh tam giac , ba cudn déy cua dong co theo tam gidc. |
' Cau 428: Trong dong co khong doéng bo ba pha, khi nam cham bat dau quay véi van toc goc
. Phat biéu nao sau day ding? |
A. Khung day quay cung chiéu v&i nam cham véi van téc oo < o ;
B. Khung day quay cung chiéu voi nam chadm voi van tde wo > o van tdc goc quay cla nam§
- cham |
C. Lyc dién tir tac dung 1én khung day lam n6 quay ngugc chiéu vdi nam chim

'D. Khung day quay ngugc chiéu véi nam cham véi van téc mo > o |
Cau 429:Cho mach R, L, C ndi tiép dang trong tinh trang cong hudng. Tang dan tan s dong |
- dién, gilr nguyén tat ca cac thong s khac. Chon phét biéu sai? |
' A. Hiéu thé hiéu dung trén dién trd giam

'B. Hiéu thé hi¢u dung trén tu ting

'C. Hé sb cong suat ciia mach giam

'D. Cudng d6 hiéu dung ciia dong giam

Cau 430:Piéu nao sau ddy 1a sai khi noi vé dong co khong ddng b ba pha?

' A. C0 hai bd phan chinh 1a Stato va Roto.

B. Bién d6i dién nang thanh ning lugng khac. |
' C. Tur trudng quay trong dong co la két qua cta viée st dung dong dién xoay chiéu mot pha

D. Hoat dong dua trén co sé hién tuong cam ung di€n tir va sir dung tir trudng quay.
' Cau 431:Hiéu dién thé hiéu dung hai dau doan mach RLC luén c6 gia tri :

'A.16n hon hiéu dién thé hiéu dung hai dau cudn cam;

' B.16n hon hoic bang hiéu dién thé hiéu dung hai dau dién tré;

' C.16n nhat khi trong mach xay ra hién tugng cong hudng dién.

'D.16n hon hiéu dién thé hiéu dung hai dau tu dién;

Céau 432:Hién tuong cong huodng co thé xay ra voi doan mach xoay chiéu nao sau day?
'A. Mach RLC noi tlep co L thay d01 duoc

'B. Mach RLC n01 tiép coO R thay ddi duoc

' C. Mach RL n01 tlep cod tan s0 dong dign thay d01 dugc

'D. Mach RC néi tiép, c6 tan s6 dong dién thay d6i dugc
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Céau 433:Mot duong tai dién ba pha c6 4 day a, b, ¢, d. Mot bong dén khi mic vao gitta hai |
-day a va b hodc giita hai day b va ¢ hoic giita hai day b va d thi sang binh thuong. Néu dung
 bong dén d6 mic vao gitta hai day a va c thi |
A. deén sang binh thuong.

'B. bong dén sang qua muc binh thudong(co thé bi chay).

C. den sang 1én tur tur.

'D. den sang yéu hon binh thudng. |
'CAu 434:Poan mach xoay chiéu RLC ndi tiép ¢6 R = Zi/( 1 + V3 ) = Zc. Khi d6 dong dién:
 trong mach
'A. sém pha n/3 so voi dién ap hai dau mach.

B. som pha n/2 so véi dién ap hai dau mach.

' C. tré pha m/4s0 vé6i dién 4p hai d4u mach.

D. tré pha /3 so v&i dién 4p hai dau mach.

' Cau 435:biéu khéng dinh nao sau day 1a dtng khi n6i vé may bién ap?

' A. May bién ap c6 thé lam thay doi dién 4 ap cua dong dién mot chiéu.

B. May blen ap c0 tac dung lam thay do6i tan sO ciia dong dién xoay chiéu.

C. Néu so vong day cudn so cap 16n hon so vong day cudn thir cap thi goi la may ha ap.

D. Néu sb vong day cudn so cap 16n hon sb vong day cudn thir cap thi goi 1a may tang ap.

' Cau 436:Chon phuong an sai :

' A. May phat dién ma roto 1a phan cam thi khong can bo gop.

B. V61 may phat dién xoay chiéu mot pha thi s6 cudn day va s6 cap cuc khac nhau.

'C. May phat dién c6 cong suat 1on thi roto 1a cac nam cham dién.

'D. Trong may phat dién, cac cudn day phan cam va phan tng déu dugc quan trén 16i thép.
Cau 437:Cho mach dién xoay chiéu khong phan nhanh gém cudn thuan cam c6 Z, khong doi,
‘dién tro R khong d6i va tu dién c6 dién dung C thay d6i. Dat dién ap xoay chiéu u =
100V2co0s100xt V. Khi C = Cy = 1/10n mF hay C = C2 = 1/30x mF , mach tiéu thu cing cong |
suat nhung do pha gitta dong dién va dién 4p ddi pha nhau mot goc 2n/3. Pién trd ciia mach
‘dién 1a |
A 100V3 Q B. 100/\3 Q C. 100 Q D. 100V2 Q 1
' CAu 438:Mach dién gém ba phan tir Ry Ly C1 c6 tan s6 goc cong huong 1a o; va mach dién.
gdm ba phan tir Rz Lo C; ¢ tan s6 goc cong hudng 12 02 ( v6i m1# 02) . Mac ndi tiép hai mach |
' d6 voi nhau thi tan sb goc cong hudng ctia mach 13 3

A - [Roirbo; B. o= [Leithe:
L +L, C, +C,
C.o=mm2 D. 0 =,/o,n,

' Cau 439:Mot doan mach gém 3 ph?m tr R, L, C méc nbi tiép. Cuong do dong dién qua mach
¢ biéu thic i = Iocos(100xt + ©6). Tinh tir thoi diém cuong do dong dién qua mach triét tiéu, |
' sau khoang thoi gian T/4 dién lugng chuyén qua tiét dién théng cua mach la |
- A 1¢/100z (C) B. lo/x 25(C) C. 10/507 (C) D.0 |
CAu 440:Cudn day co dién tro thuan R va do tu cam L mac vao dién ap xoay chiéu u =
250V2co0s1007tV thi thiy dong dién qua cudn day co gia tri hiéu dung 12 5A va léch pha so |
- voi dién ap hai dau mach 30°. Mic nbi tiép cudn day véi doan mach X thi cuong d6 hiéu dung
'qua mach 13 3A va dién 4p hai dau cudn day vudng pha véi dién ap hai dau X. Cong suat tiéu
thu trén doan mach X la ;
A, 200W. B. 300V3 W. C. 200V2 W. D. 300W

63

GO Sl{i’ tanggiap.vn E“



Xéa nhoa khoang cach Mail nhan dap an: tanggiap@gmail.com

cau441:Cho mach dién xoay chiéu gém cac phén tir dién R, L, C méc nbi tiép. Dién ap gitra hai
' dAu mach 13 uag = 100V2 cos100xt V . dién tré R thay d6i ; cudn diy c6 Ro =30Q, L = 1,4/n
‘H; C=31,8 uF. Dicu chinh R d¢ cong suat tiéu thu ciia dién tr&d R dat gid tri 16n nhat thi R va
Prco giatrila |
A. R =50Q ; Pr = 250W. B.R =50Q ; Pr =62,5W.

- C.R=30Q; Pr = 250W. D. R=30Q; Pr = 125W. 3
' Cau 442:Cudn day co dién tro thuan R va d6 tu cam L méc vao dién ap xoay chiéu u =1
250V2cos100mtV thi théy dong dién qua cudn day cé gia tri hiéu dung 1a 5A va léch pha so
. voi dién 4p hai ¢dau mach 30°. Mic néi tiép cudn day véi doan mach X thi cuong d6 hiéu dung
qua mach 12 3A va dién 4p hai dau cudn day vudng pha vé6i dién 4p hai dau X. Cong suit tiéu
thu trén doan mach X 1a |
A. 300V3W. B. 300W. C. 2002 W. D. 200W. i
Céau 443:Cho mach dién xoay chiéu AB gém hai doan AM va MB mic ndi tiép, doan AM
' gdm bién tro R va tu dién co6 dién dung C = 100/ pF, doan MB chi ¢6 cudn cam thuan c6 do
tu cam L thay doi duoc. Dat vao hai diu doan mach AB mot dién ap xoay chiéu 6n dinh u =
UV2co0s100xt V. Khi thay dbi do ty cam ta thdy dién ap hiéu dung giita hai ¢au doan mach
AM 1ludn khong doi véi moi gia tri cua bién tré R. P tu cam co gia tri béng 5
A3nH B.2mH C.12zH D.lUnH |
Céau 444:Poan mach xoay chiéu gém dién tré R, cudn day la cudn cam thuan c6 do tu cam |
 thay d6i dugc va mét tu dién nbi tiép. Biét dung khang cua tu dién béng dién tr& R. Muén dién
' 4p hiéu dung gitta hai dau cudn day cuc dai, can diéu chinh cho d6 tu cam ctia cudn day co gia |
tri bang |
A .L=w. BL=0 C. L =D L =

f Rio. 2R/w. 3
' CAu 445:Cho mach dién xoay chiéu RLC méc nbi tiép, R 12 bién tr6. it vao hai dau doan |
mach mot di€n ap xoay chiéu 6n dinh u = U\2coswt V. Khi thay doi gia tri cua bién trd ta théy
6 hai gid tri R =Ry = 45 Q hoic R =R, =80 Q thi tiéu thy ciing cong suat P. Hé s6 cong
suét ctia doan mach dién ung voi hai tri cia bién tré Ry, Rz 12 5
A cosp1=0,5 vacospz = 1,0 B. cose1= 0,5 va cosp2 = 0,8

- C.cosp1=0,8 va cospz = 0,6 D. cosp1 = 0,6 va cosp2 =0,8 |
- Cau 446:Cho mach dién xoay chiéu AB gé)m hai doan AN va NB méc ndi tiép, doan AN chi
c6 cudn cam thuan L = 5/3n (H), doan NB gé)m R = 100V3Q va tu dién co dién dung C thay§
| d6i duoc. Pit vao hai dau doan mach AB mot dién 4p xoay chiéu 6n dinh u = U\/2cos120nt§
V. bé dién ap hiéu dung trén doan mach NB dat cuc dai thi dién dung cua tu dién béng |
A 1/36n mF B. 1/18n mF

- C. 1/360m mF D. 5/36m mF

- Cau 447:Mot khung diy din quay déu quanh truc xx” véi toc do 150 vong/phut trong mot tur
truong déu co cam tng tir B vudng goc VOl truc quay xx” cua khung. O moét thoi diém nao do
tir thong guri qua khung day 14 4 Wb thi suat dién dong cam tng trong khung day bang 157 V..
Tur thong cuc dai giri qua khung day bang |
A 45 B.5tWb. C.6 Wb. D.5Wh.

Wb,
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' Cau 448:Dit dién ap u = Ugcos(100xt + /6) V vao hai dau mot cuon cam thuan co do tu cam
1/2m H. O thoi diém dién &p gitta hai dau cuon cam thuan 1a 150 V thi cuong do dong dien:
trong mach la 4 A. Biéu thirc cia cuong do dong dién trong mach la |
A.1=5cos(100mt — /3) A B.1=5cos(120nt — /3) A

C.1=2cos(100mt + /3) A D. 1= 5cos(100xt — /6) A |
Céau 449:Cho mach dién xoay chiéu chi co tu dién. Pat vao hai dau doan mach mot dién ap
xoay chiéu 6n dinh ¢6 biéu thitc u = UV2cos(100xt + n/3) V. D thi ctia dién ap tirc thoi hai
dau doan mach theo cuong d§ dong dién tirc thoi trong mach ¢ dang la |
- A. hinhssin. B. doan thang.

- C. dudng tron D. elip. |
- Cau 450:Cho doan mach xoay chiéu AB gom hai doan mach AN va NB mac nbi tiép. Dat vao
hai dau doan mach AB mét dién ap xoay chiéu 6n dinh uag = 200V2cos(100xt + n/3) V, khi
- d6 dién ap tic thoi gitra hai dau doan mach NB 13 uns = 50\/2s1n(100nt + 5m/6) V. Biéu thirc
dién ap tuc thoi gitta hai diu doan mach AN 1a |
A uan = 150V2sin(100xt + n/3) V B. uan = 150V2cos(120xt + n/3) V

- C. uan = 150\2cos(100xt + 7/3) V D. uan = 250V2cos(100mxt + /3) V ‘
Cau 451:Mot may phat dién c6 phan cam gdm hai cip cuc va phan tng gém hai cip cudn diy
‘mac ndi tiép. Suét dién dong hiéu dung ctia may 1a 220V va tan s6 50Hz. Cho biét tir théng
' cuc dai qua mdi vong day 1a 4mWb. S6 vong day ctia mdi cudn trong phan tmg 13 |
A, 124 B. 62 C. 248 D. 113

- vong. vong. vong. vong. |
Cau 452:Pit dién ap u = Uocos(ot + 7/6) V vio hai d¢au doan mach chi ¢6 1 trong s6 4 phan
tu: dién tro thuan, cudn day thuan cam, tu dién va cudn day co6 dién tro thuan. Néu cuong do |
dong dién trong mach c6 dang 1 = loCcoSwt thi doan mach chira |
Aty dién. B. cudn day co dién

tré thuan.

- C.cudn camthuan.  D. dién trd thuan. 3
Cau 453:Mic mot dén vao ngudn dién xoay chiéu cé dién ap tirc thoi 1 u = 220V2cos1007t
'V Dén chi phat sang khi dién ap dat vao dén c¢6 do 1on khong nho hon 110V6 V. Khoang thc‘ri§
gian dén sang trong ¥ chu ky la 5
A.1/300s B.1/150s C.1/100s D.1/50s

Cau 454:Mot dién ap xoay chiéu U=120V, f=50Hz dugc dat vao hai dau doan mach gém dién
tr6 R méc noi tiép voi tu dién C. Dién ap hi¢u dung gitta hai ban tu C bang 96V. Pién 4p higu
dung gitra hai dAu dién tré R bang |

A.24v. B.100V. C.48V. D.72V |
'Cau 455:Dién 4p giita hai ddu mot doan mach c6 biéu thirc u = 220\2cos(100nt — n/2) V, t
 tinh bang gidy (s). Ké tir thoi diém ban dau, thoi diém dau tién dién ap tirc thoi co do 16n bang |
gia tr1 hiéu dung va dién ap dang giam la |
 A.1/400s B.3/400s C. 1/600s D.1/150 s
Cau 456:Poan mach RLC nbi tiépnhu hinh v&. Dién 4p hai dau mach 1a u = 2002 ft) V..
'Ban dau dién ap gitta AM I¢ch pha n/2 so véi dién ap hai dau mach. Tang tan s6 cia dong§
' dién 1én 2 lan thi dién ap giita MB ‘
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 A. tang 2 lan. B. ting 4 lan.

~ C. khong déi. D. giam. |
' Cau 457:Poan mach RLC ndi tiép dugc mic vao mang dién tan sd fithi cam khang 1 3601 va
~dung khang 1a 1441. Néu mang dién c6 tan s6 f2 = 120(Hz) thi cudng d6 dong dién cling pha
v6i dién 4p ¢ hai du doan mach. Gia tri fi 12 ?
A B. C. D.

60(Hz). 30(Hz). 50(Hz).  480(Hz). |
CAu 458:Poan mach xoay chiéu AB chi gom cudn diy thuan cam L, ndi tiép v6i bién trd R
- duoc mac vao dién ap xoay chiéu u = Uocos(ot) V .Ta thay co 2 gia tri ctia bién tro 1a Ry va.
Rz lam d¢ léch pha twong Gmg cta uag voi dong dién qua mach 1an lugt 14 @1 VA @2. Cho biét
Q1+ @2= 72 .DOo tu cam L cua cudn day dugc xac dinh béng biéu thirc 3

A L= ;;Rf B L= YRR
2rf
C.L= M D |_=|R1_R2|

i 2r f ' orf

C:élu 459:Doan mach dién gbm dién tré thuan R, cudn day thuan cam L va tu dién C méc ndi
 tiép. Dat vao hai ddu doan mach d6 mot dién ap u = U\2cosot V va lam thay doi dién dung
clia tu dién thi thay dién 4 ap hi¢u dung gitra hai ban ty dat cuc dai bang 2U. Quan hé giira cam
'khang Z. va dién tr& thuan R 1a |
ARV3  B.RV3 C.R D. 3R 5
Cé.u,4GQ:MC)t mach dao dong LC co L=2mH, C=8pF, lay D2=10. Thoi gian ngan nhat tir 11’10§
tu bat dau phong dién dén luc c6 nang lugng dién truong bang ba lan nang lugng tir truong 1a |
A. 10° B.107s C. 10915 D.2.107s |
- [75s S |
Cau 461:Poan mach dién gom dién tré thuan R= 50Q mac nbi tiép v6i hop X. it vao hai dau
- doan mach mdt dién ap c6 dang u = Up cos( 100xt +¢) V thi cuong do dong dién trong mach
sém pha 7/3 so vdi dién ap. Biét hop X chi co chira mét trong cac phan ti: dién tro thuan r, tu |
dién C, cudn day L. Phan tir trong hop X 1a |
| 3

- A. cudn day thuan camco L- SH.
1 T

2.10°

; P
C. dién trd thudn r = 50V3 Q.

D cudn diy c6 r = 50V3 Q va L=2—JT3:H.

F.

'B.tudiénco c-=

Cau 462:Cho mach dién gém dién tro R, cudn day L (c6 dién tré thuan khong dang ké) va tu

- dién C mac ndi ti€p, duge mac vao mach dién xoay chi€u co tan s6 f= 50Hz, cho bi€t L _EH

LR= =10V3 Q, C = 1/2n mF. Can phai ghép thém voi tu dién C mot tu dién Cx nhu thé nao Va§
co dlen dung bao nhiéu dé cong suét ciia doan mach 16n nhat?
A. Ghép ndi tiép va Cx = 1/3n mF.

'B. Ghép song song va Cx = 3/ mF.

' C. Ghép nbi tiép va Cx = 1/n mF.

'D. Ghép song song va Cx = 1/2n mF.
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Cau 463:Dit hiéu dién thé xoay chiéu u= 120\/2cos(100nt) V vao hai dau mot doan mach
'RLC ndi tiép, dién tro R co thé thay do6i dugc. Thay d6i R thi gla tri cong suat cyc dai cia
mach P =300 W. Tlep tuc diéu chinh R thi thdy v&i hai gia tri ctua dién tré Ry vA R, ma Ry =
10,5625 R> thi cong suat ti€u thu trén doan mach 1a nhu nhau. Gié tri cua Ry |
A20Q B.28Q C.32Q D.18Q |
' CAu 464:DPit vao hai dau tu dién C c6 dién dung khong d6i mot higu dién thé u = Uocos100mt.
V.Khiu=-50V2 Vthii=V2 A, khiu=50Vthii=-V3 A.Hiéu dién thé Upco giatrila
A 50V. B.100V. C. 50V3 D. 1002

V. V. 1
. Cau 465:Trong mdt hop kin c6 chira 2 trong 3 phan tir R,L,C méc nbi tiép. Biét rang hiéu dién
thé ¢ hai dau hop kin sém pha n/3 so véi cudng d6 dong dién. Trong hop kin chira |
- A.R,C v6iZc<R B.R,C v6iZc>R

- C.RL v6iZL<R D.R,L v6i ZL >R 1
' Cau 466:Cho doan mach RLC, mic theo tht tw L, R, C. Pién ap dat vao hai dau doan mach u
= 200V2co0s1007t V. Cho R =100 Q va L = 2/ H Xéc dinh C dé Urc cuc dai. |
A, 127 B. 120n C. 1/24n D. 5/12=n

. mF mF mF mF 5
Cau 467:Mot may phat dién ma phan cam gom hai cap cuc quay voi téc do 1500 vong/phut |
va phan ung gdm hai cudn day méc nbi tiép, c6 suat dién dong hiéu dung 220 V, tur thong cuc
‘dai qua mdi vong day 145 mWb. Mdi cudn day gom co |
A198 B.99 C.140 D.70

- vong. vong. vong. vong.
' Cau 468:Mach RLC noi tiép gom cudn dy (L,r), tu dién C va dién tr& R =30 Q. Dat vao hai
‘d4u mach higu dign  thé u= 50 \/2 cos(100xt) V thi Ur= 30V, Uc=80 V, Us= 10 V26 V..
' Cong suat tiéu thu ctia doan mach 1a
A.20W B.30W C.40W D.50W |
Cau 469:Pit vao hai dau doan mach RLC nbi tiép mot dién ap xoay chiéu co gia tri hiéu dung
va tan s6 khong d6i. Tai thoi diém t1 cac gia tri tirc thoi uc(ty) = - 1083 V, uc(t) =30\3 V,.
UR(t1) = 15V. Tai thoi diém ta cac gia tri tirc thoi uL(tz) = 20V, uc(t)= - 60V, ur(tz) = OV. Tinh:
‘bién do dién ap dit vao 2 dau mach?
CA60V. B.50V. C.40V. D. 403

| V. |
' Cau 470:Mach dién nhu hinh v&, uas = U+/2 cosot ( V). Khi khéa K déng : Ur = 200V; Uc =
150V. Khi khoa K ngit : Uan = 150V; Ung = 200V. Xac dinh cac phan tir trong hop X? |

M—é-—fﬁ‘t}i B
il

A. RoLo B. RoCo. C. LoCo. D. RO. |
' Cau 471:Trong doan mach RLC khoéng phan nhanh, d6 1éch pha gitra hai dau cudn dy va hai
dau tro thuan R khong thé bang |
A /6 B.3n/4 C.nl/4 D. n/2 |
' Cau 472:Mot mach dién xoay chiéu RLC: von ke 1i tuéng mac vao hai dau tu dién. Dt vao
' hai dau doan mach mot hiéu dién thé xoay chiéu c6 gia tri hiéu dung khéng d6i U = 100V, c6
tan sb khong d6i. Khi d6 von ké chi gia tri 60V. Thay d6i d6 tu cam cua cudn day thi ngudi ta
thay von ké chi gia tri cyc dai. Hiéu dién thé hai dau R lic d6 bang 5
- A.40V. B.e0OV. C.100V. D.8oVv.
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Cau 473:Mot doan mach gdm cudn day c6 dién tré thuan 100V3 Q, ¢6 dd tu cam L ndi tiép
v6i tu dién co dién dung C = 0,00005/x (F). Pt vao hai ddu doan mach mot hiéu dién thé xoay |
“chiéu u = Uocos(100nt — m/4) V thi biéu thirc cuong do dong dién tic thdi qua mach i =
\/2cos(100nt —7/12) A. B0 tu cam cua cudn day la |
AL =B L =C L =DL=ln

2/57 H. 5/10nH  3/57 H. H. |
' Cau 474:Cho mdt mach dién xoay chidu gdm dién trd thuan R va tu dién ¢6 dién dung C méc
'ndi tiép. Higu dién thé dat vao hai diu mach 1a u =100\2cos107t V, bo qua dién tror day nbi.
Biét cuong do dong dién trong mach c6 gia tri hiéu dung 12 V3A va léch pha /3 so voi hiéu |
dién thé hai dau mach. Gia tri ctaR va C 1a : |
AR=Xovac=2F

M z

3 . ~_10"
'B.R=50/3Qva C—7F

'~ p_50 s~ 107

C. R_ﬁQ va C_E F

_ . ~_10°

D. R—SOﬁQvaC—gF ‘
' Cau 475:Poan mach gdm dién tré thuin R = 100(2), cudn day thuan cam L = 1/z H va tu
' dién co dién dung C=1/20n F mic ndi tiép. Dong dién qua mach co biéu thirc i = \/2cos(IOO1rt)
'A. Hiéu dién thé hai dau mach c6 biéu thtc: f
' A.u=200cos(100xt — /4) V

'B. u=200"2cos(100nt + m/4) V

'C. u=200cos(100xt + m/4) V

D. u=200\2cos(100mt — n/4) V
' Cau 476:Cho mach dién nhu hinh v&. uag = UagV2cos1007tV, khi C = 1/10x F thi von ké chﬂ
gia tri nho nhat. Gia tri cua L bang |

ﬂa—@Lﬂwn—/‘ﬁ-—:l—a B
L C E

A3mH B.2/n H
- C.4/nH D. I/ H

 Cau 477:Mot may bién thé c6 ti sb vong n1 = 5nz, hidu sudt 96% nhan mot cong sudt 10(kW)
& cudn so cAp va hiéu thé ¢ hai dau so cap 1a 1(kV), hé s6 cong suét ctia mach thtr cap 12 0,8,
 thi cuong do dong dién chay trong cudn thir cap la |
A. 60A B. 40A C.50A D. 30A

Céau 478:Cho mach dién nhu hinh v& hop kin X gém mot trong ba phén tr dién trd thuln,
-cudn day, tu dién. Khi dat vao AB dién dp xoay chicu c6 U,z=250V thi U,,,=150V Vé1§
'U,s=200V. Hop kin X 1a |

A R C M B

PN
- A. Ty dién.
' B. Cudn day c6 dién tro khac khong.
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C. Dién tré thuan

'D. Cuon day cam thuan. 1
. Cau 479:Dong dién xoay chiéu hinh sin chay qua mdt doan mach c¢6 biéu thirc c6 biéu thic
“cudng do 1ai = locos(wt — n/2) A véi. Tinh tir lac t = 0 s, dién lugng chuyén qua tiét dién thang
cuia day dan cta doan mach d6 trong thoi gian bang nira chu ki cia dong dién 13 3

Cég 48Q :Dét?hiéu dién thé x0ay chiéu u = 160V2cos100xt V vao hai ddu mot doan mach X0ay
 chiéu thay bi€u thirc dong di¢n la i = V2cos(100nt + m/2) A. Mach nay c6 nhimg linh kién gi
' ghép noi tiep voi nhau? i

A CnditiepL B. R nbi tiép L
- C.RnoitiepLnoitiep D.Rnoditiep C
- C

D. hiéu dién thé hiéu dung & 2 d4u cudn cam bé‘mg hiéu dién :[hé hiéu dung & 2 dau tu digf:n i
' Cau 481:Trong doan mach RLC khong phan nhanh. Cho biét cudn day co dién tro thuan r =
20 Qva do tu cém L= 1/57; H, tu dién c6 dién dung thay déi duoc. bat vao hai dau ﬁoan mach |
- mot hiéu dién thé xoay chiéu u = 120\/2cos(1007tt) V. Dbiéu chinh C dé hi¢u dién thé hiéu dung
'hai dau cudn day cuc dai, gia tri cuc dai do 1a 402 V thi giatricuaR 1a |
A. 30Q B. 20Q C. 40Q D. 50Q §
Céau 482:boan mach xoay chiéu AB chira 3 linh kién R, L, C. Poan AM chtra L, MN chua R
vaNB chira C. R=50Q, Zi = 50\3Q, Zc = ¥Q . Khi uan= 803V thiums = 60V. Uag CO gid

tr1 cuc dai la:
CA100V. B.150V. C. 50V7 D. 1003
f V. V.

Cau 483:Dong dién xoay chiéu chay qua mot doan mach cé biéu thic i = 2\2cos(100mt + 7).
A, t tinh bang gidy (s). Tinh tir lic ban dau, dong dién c6 cuong do bang khong lan thir nam
vao thoi diém 3
~A. 0,025 B. 0015 C. 0,035 D. 0,045

s S. S. S. |
Cau 484:Mot may bién thé co sb vong cudn so cép 1a 2200 vong. Mic cudn so céip vao mang
dién xoay chiéu 220 V — 50 Hz, khi d6 hiéu dién thé giita hai dau cudn thi cap dé hg 1a 6 V..
S6 vong day cudn thir cap 1a 5
A 60 B. 42 C, 80 D. 30

- vong. vong. vong. vong. |
CAau 485:Mot banh da dang quay vai tbe do goc 300 vong/phit thi quay chdm do ma sat, sau
1s téc d6 goc chi con 0.9 tée d6 goc ban dau. Coi ma sat 1a khong doi thi toe d6 goc & gidy thir
21a |
A. 6n B. 5t C. 7/t D. 8n

- rad/s. rad/s. rad/s. rad/s.
' Céu 486:Cho dong dién co tan s6 f= 50Hz qua doan mach RLC khong phan nhanh, dung Oét
ké do cong suat cuia mach thi théy cong suat co gia tri cuc dai. Tim di€n dung cua tu dién, biét
d0 tw cam cta cudn day 1a L= 1/x (H) f
- A.C=314.105F. B.C~6,36.10°F

C.C~159.10°F D.C~9,42.10°F
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Cau 487:Mot dén dng dugc mac vao mang dién xoay chiéu 220 V - 50 Hz, dén sang khi dién
“&p hai cyc ctia dén 1a 110 V. Biét trong mot chu ki dén sang 2 1an va tat 2 lan. Khoang thc‘ri§
 gian mot 1an dén tat 1a |
A (1/300) s B. (1/150) s C. (2/100) s D. (1/50) s |
- Cau 488:Mot von ke méc vao 2 dau mach dién chi 50 V, con ampe ké mac néi tiép trong mach
chi 5 A thi cong sut tiéu thu ctia mach |
' A. nhé hon hoic bang 250 W.

'B. bang 250 W.

'C. 16n hon hodc bang 250 W .

'D. ¢6 thé 16n hon, nhd hon hogc bing 250 W. §
Cau 489:Mot cudn cam co6 dién tré R =20 Q va c6 h¢ so cong suat cos¢ = 0,8 khi dong dlen§
- xoay chleu qua no co tan s6 50 Hz. Pién dung ctia tu mic ndi tiép voi cudn cam dé co hé sb
_cong suat bang 1 1a ‘
A125F B.316F C.212F D. 432F 5
' CAau 490:Mot cudn day co do tw cam L, dién tro R. Khi dat vao hai dau cudn day dién ap
khong do6i 12 V thi dong qua cudn day 1a 4 A. Khi dat vao hai dau cudn day dién &p xoay chiéu
112 V - 50 Hz thi cuong d dong dién hi¢u dung qua mach 1a 1,5 A. D§ tu cam ctia cudn day§

la
A 14,628.102H. B. 2,358.102 H.
- C. 3,256.102H. D. 2,544.102H.

Cau 491:Mot may phat dién xoay chiéu mot pha phat ra dong dién xoay chiéu c6 tan sb 50
Hz. Néu may c6 6 cip cuc thi roto can phai quay véi toc do |
- A. 500 vong/phut B. 1000 vong/phut

. C. 150 vong/phat D. 3000 vong/phat

- Cau 492:Tim phat bicu dtng khi néi vé dong co khong dong bo 3 pha:

' A. Roto 14 bo phan dé tao ra tir truong quay.

'B. Stato gém hai cudn day dat 1éch nhau mdt goc 90°.

C. Pong co khong dong bo 3 pha dugc sir dung rong rai trong cac dung cu gia dinh.

D. Téc dd goc cta roto nhod hon tde dd goc cia tir trudng quay. |
Cau 493:Cho mach RLC mic nbi tiép cudn day thuan cam. Poan AM gém L ndi tiép v6i Ry,
' doan MB gém C nbi tiép vGi Ry. Dit vao hai dau doan mach hiéu dién thé xo0ay chiéu: uas =
120V2c0s100 mit V, L =\3/n H, R1=100 Q, Uwmg = 60V va tré pha hon uas goc 60°. Dién tr&
 thuan R va dién dung C co gia trj

A R=1000QvacC= 1003 B. R2—200\/3ﬂvaC——,uF
| 7
C. RzzloOV3Qvac:14ﬂ) F D. Rz—lOO\/3ﬂvaC——yF
1 T

' Cau 494:Cho doan mach AB gdm hop X va Y chi chira hai trong ba phan tir: dién tré thuan,
“cudn day thuan cam va ty dién méc noi tiép. Cac von ké Vi, V2 va ampe ké do duoc ca dong.
- xoay chiéu va mot chiéu, dién tro cac von ké rat 16n, dién tr& ampe ké khong dang ké. Khi
mic vao hai diém A va M hai cuc cia nguén dién mot chiéu, ampe ké chi 2A, V1 chi 60V.
Khi mic A va B vao ngudn dién xoay chiéu, tan sé6 S0Hz thi ampe ké chi 1A, cac von ké chi
‘cung gia tri 60V nhung uam Va Umes 1éch pha nhau /2. Hai hop X va Y chira nhiing phﬁn tu’
nao? Tinh gi4 tri cia ching. |
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A, Hop X chita R =30 Q ndi tiép C = 1,06.10F; hop Y chira R = 30\3 Q néi tiép L=
- 0,165H.
. B.Hop X chitraR=30Q ndi tiép L=0,135H; hop Y chira R =30V3 Q nédi tiép C = 1,06.10"
SF,
- C. Hop X chira R =30Q ndi tiép L =0,165H ; hop Y chira R = 30V3 Q ndi tiép C=1,06.10"
s
D. Hop X chita R=30Q ndi tip L = 0,165H; hop Y chira R =30V3 Qndi tiép C =
 1,06.103F
/Cau 495:Mach dién gdm ba phan tir Ra L1 C1 6 tAn s goc cong huéng 1a o1 va mach dién.
- gom ba phan tir Rz Lg C2 cd tan s6 goc cong hudng la 2 ( vo1 w1# ®2) . Mac nodi ti€p hai mach
' d6 voi nhau thi tan s6 goc cong huong cia mach 1a ;

A oo Lol B. o= [Leitle:
| L +L, C,+C,

C. o= 0102 D. 0= Joo,

Cau 496:Cho doan mach gém mot dién tré thuan R = 30Q, mot cudn thuan cam c6 hé sb tu’
‘cam L = 0,4/m H va mot tu dién C=10%4n F mic nbi tiép. Poan mach dugc mic vao mot
nguén dién xoay chiéu c6 tan sd co thé thay ddi duge. Khi cho o bién thién tir 50z rad/s dén
1507 rad/s, cuong do dong dién hi€u dung trong mach s¢€ |
A Ting. B. Giam.

C. Tang roi sau d6 giam. D. Giam r6i sau d6 ting |
' Cau 497:Pit vao hai diu mach dién x0ay chiéu gém mot cudn day va mdt tu dién mic ndi |
tiép mot dién ap xoay chiéu 6n dinh c6 biéu thirc u = 100V6cos(100xt + 1/6) V. Ding von ké
¢ dién tro rat 16n 1an luot do dién ap gitra hai dau cudn cam va hai ban tu dién thi théy chung |
- ¢6 gia trj 1an luot 12 100V va 200V. Biéu thirc dién 4p giita hai dau cudn day la |
- A ug = 100V2cos(100mt +m/2) V.

© B. Ua =200cos(100mt + m/4) V.

- C. Ug = 200V2cos(100xt + 37/4) V.

-~ D. ug = 100V2cos(100mt + 37/2) V. 1
CAu 498:Mot  day chi duong kinh di = 0,5 mm dung lam cau chi ctia mdt bang dién Xoay§
chiéu. Biét  cuong d6 dong dién chay qua day i = I V2 cos ot A, diy chiu dugc cudng do |
' dong dién hiéu dung t&i da I <3 A. Hoi néu thay day chi c¢6 dudng kinh dz2 = 2 mm thi day méi
_chiu dugc cuong do dong dién hi¢u dung tdi da la bao nhiéu? Biét nhiét lugng toa ra moi |
truong xung quanh ti 1¢ thuan vdi dién tich mat ngoai ctia day. 3
A. 24 A B.12 A C. 32A. D.8 A §
Cau 499:C6 6 bong deén gidng hét nhau méac thanh hai day ndi tiép theo thir tw ACB dit vao
‘hi¢u dién  thé xoay chiéu c6 uag = U V2co0s100 nit V. Cong suat m i dén 1a 25 W. Gia sir.
'mot dén trong ddy AC bi chay. Tinh cong suét cac dén trong ddy AC va CB luc nay. |
A 16 Wva36W. B.36 Wval6W.

 C.50 Wva36W. D.12,5Wva 18 W 1
' Cau 500:Poan mach gdm mot cudn diy co dién tré thuan R va d6 tu cam L ndi tiép véi mot |
tu dién bién  ddi c6 dién dung thay d6i dugc. Hiéu dién thé xoay chiéu & hai ¢iu mach la u’
= U2 cosot V. Khi C = C; thi cong sudt mach 1a P = 200W va cuong d6 12 i =12 cos(ot + |
'1/3 ) A. Khi C = C; thi cong suat mach cuc dai. Tinh cong suat mach khi C = C,. |
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A 400W. B. 200~/3 cm. C. 800 W. D. 300 W.

Céau 501:Phai nang cao hi¢u dién the ctia ngudn 1én bao nhiéu lan dé giam hao phi cong suét
trén duong day di 100 lan trong khi van giit cong suat tai tiéu thu khong doi. Biét rang ban dau
' d0 giam thé trén  duong day 1a AU = 3U; vai Ui 12 hiéu dién thé cua tai tiéu thy luc dau. ;
A, 10 lan. B. V10 lan. C. 2,575 lan. D. 0,388 lan. ‘
Cau 502:Dat vao so cap ciia mot may bién ap li tuong mot dién 4p xoay chiéu cb gia trj hiéu
dyng khong doi thi dién 4p hiéu dung & thir cap khi dé hé 1a 100 V. O cudn thir cap néu giam
di n vong thi dién &p thtr cap dé hd 1a U. Néu ting thém n vong thi dién ap thtr cap dé ho 1a-
'2U. Néu tang 1én 3n vong thi dién 4p o thi cAp dé hd 1a bao nhiéu? 3
~ A.100V. B. 200V. C. 1002 V. D. 200 V2 V. 1
' Cau 503:Hai cudn dy Ry, L1vd Ry, L2 mic nbi tiép nhau va dit vao mot hiéu dién thé xoay
chiéu co gia tri: hiéu dung U. Goi Uyva U2 1a hiéu dién thé hiéu dung tuong ing gitta hai cudn |
'R1, L1 VA Ry, L, Diéu kién dé U=U1+U, la f
A LiR:=LoR: B. LiR: = L2R,

C. LiL = R2R; D.Li+lLo=R1+R>
' Cau 504:Cho doan mach RLC, dit vao hai ddu mach mot dién ap hi¢u dung U =200V. Diéu |
_chinh R ngudi ta thay khi R1 = 20Q va Rz = 5Q thi cong suét trén mach 1a nhu nhau. Cong’
' suat cuc dai tiéu thu trén mach 13 |
A. 2500W B. 200W C. 2000W D. 1500W

Cau 505:Dat mot hiéu dién thé u = 250cos(100nt)V vio hai ddu doan mach gdm cudn cam c6
L = 3/4n H va dién tré thudn R mac néi tiép. Dé cong suat cia mach cé gia tri P = 125W thi.
RIa 3
AL 100Q B. 75Q C.250Q D. 50Q 3
- Cau 506:Cho mach RLC méc nbi tiép, cudn day thuan cam. Dién 4p xoay chiéu dat vao doan
mach co tan sb thay doi dugc. Khi tan sd cua dong dién xoay chiéu 1a f1 = 25Hz hoic fz=§
100Hz thi cuong d¢ dong dién trong mach c6 cung gia tri. HE thuc nao sau day la dung?

A lc=2> B. Lc=2 C.lc=4 D. Lc=->.
| o, 4oy o, 4oy

Cau 507:Mot mach dién xoay chiéu gom doan AM ndi tiép voi doan MB. Trong AM la dién
tré thuan R = 100Q, trong MB gé)m cudn day co dién tré r=10Q ndi tiép véi tu C thay ddi |
‘duogc dién dung. Pat vao hai dau mach mét dién ap xoay chiéu u = 110\2cos(wt) V, khi thay
'd61 C nguoi ta thdy dién ap hiéu dung trén doan MB cuc tiéu co gia tri 1a |
A. 110V B. 8V C. 10V D. 55V |
' Cau 508:Mach dién xoay chiéu gdm cudn day va tu dién mac ndi tiép, dit vao hai dau mach |
mot dién ap u = 150\/2005(100nt) V.Hiéu dién thé hiéu dung 2 dau cudn day va 2 dau tu dién
12 150V va 240V. Biét hé s6 tu cam L = 6/51 H, xac dinh dién tr& cudn day.
- A.60Q B. 90Q C. 30Q D. 50Q |
CAu 509:Poan mach xoay chiéu AB chi gom cudn diy thuan cam L, ndi tiép v6i bién trd R
-dugc méc vao dién ap xoay chiéu u = Ugcos100xt V. Khi diéu chinh Ry =3Q va R, = 27Q thi.
d6 1éch pha tuong tmg ctia uas v6i dong dién qua mach 1an luot 13 @1 va @2. Cho biét @1 + (pz
‘= /2. Do ty cam L cuia cudn day la. |
A. 43,3H B. 2,86mH C.12,7mH D. 28,6mH |
' Cau 510:Mot mach dién gdm mot cudn day ndi tiép voi tu dién. Dién ap dit vao 2 dau doan
mach u= 200\/3cos(lOOnt) V. Dién ép 2 dau cudc day va di¢n ap 2 dau tu c6 gia tri béng nhau
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nhung 1éch pha nhau 27t/3. Cong suat tiéu thu dién cia doan mach 13 300W. Dién tro thuan co
giatrila? |
- A.100Q B. 200Q C. 175Q D. 150Q

Cau 511:Mach dién xoay chiéu RLC ghép n01 tiép, dat vao hai du mach mot hiéu dién thé u
= Uocos wt V. Piéu chinh C = Cy thi cong suat cia mach dat gia tri cuc dai Pmax = 400W. Dleu
chinh C = C; thi hé sb cong suét ciia mach 13 0,5V3. Cong suét ciia mach khi do 1a: ‘
AL 100V3 W B. 100W C. 200W D. 300W 3
- Cau 512:Mot cudn day co dién tro thuan r mac nbi tiép v6i mot tu dién, dat vao hai dau doan
'mach mdt mot hi¢u dién thé xoay chiéu c6 hiéu dién thé hi¢u dung khong d6i. Khi d6 hi¢u
dién thé hai dau cudn day léch pha 1/2 so v&i higu dién thé hai dau mach. Biéu thtic ndo sau

day la dung
A R?= ZL(ZL - ZC) B.R= ZL(ZC — Z|_)
C.R?= ZL(ZC — ZL) D.R= ZL(ZL — Zc)

Cau 513:Mach dién xoay chiéu gébm cudn day c6 d6 ty cam L va dién trd thuan r, mac ndi tiép |
- voi tu dién c6 dién dung C co thé thay d6i gia tri. Hiéu dién thé hai ¢du mach dién c6 gia tri§
“higu dung 200V, tan s6 khong d6i. Diéu chinh C dé hiéu dién thé trén hai ban ty dat gia tri cuc
dai Ucmax = 250V. Khi d6 hiéu dién thé trén cudn day c6 gia tri:
- A. 50V B. 100V C. 150V D. 160,5V ;
Cau 514:Mot doan mach gém c6 hai trong ba phﬁn tr dién tro thuan R, cudn cam thuan L, tu|
'dién C mic ndi tiép. Dién 4p gitra hai ddu doan mach la u = 100V2cos1007t V, cuong do d(‘mg§
'dién qua mach 13 i = 2cos(100xt — 7/4) A. Poan mach d6 gbm 3
A.RvaLcoR=40QvaZ =30 Q.

‘B.RvaCcoR=50QvaZc=50Q.

C.LvaCcoZL=30QvaZc=30Q

D.RvaLcO6R=50QvaZL =50Q |
' Cau 515:Trong mot hop kin chira hai trong ba phﬁn ttr R, L, C ndi tiép. Biét rﬁng dién ap o'
“hai dau hop sém pha n/3 so véi dong dién. Trong hop kin chira 3
A.R,CV6iZc>R B.R,Lv6iZi<R

- C.R,Cv6i Z: <R D.R,Lv6iZi >R |
' Cau 516:Dat vao hai hai dau doan mach RLC méc nbi tiép, bat dién ap u = UocoswtV cu6n§
day co6 dién tro r va do tu cam L, R 1a mdt bién tré. Diéu chinh R dé cong suét trén bién tréy |
16n nhat. Khi d6 dién ap hi¢u dung gitra hai dau doan mach 16n gip 1,5 1an dién ap hiéu dung
' giita hai dau bién tro. Hé s6 cong suat ctia doan mach trong truong hop niy bang |
A0 B. 0,75. C. 0,67 D. 0,5. |
' CAu 517:Pat mot dién ap xoay chidu co tan sb khong d6i vao hai dau doan mach RLC ndi
tiép. Biét R = 10Q va L = 1/x (H), khi diéu chinh C = g(F) thi dién &p trén tu cyc dai. Tan.

s6 dong dién 1a

- A.55 Hz B. 50 Hz C. 60 Hz D. 70 Hz |
Cau 518:Pit vao hai dau doan mach gdm mot cudn day ndi tiép voi mot tu dién co dién dung |
' C mot dién ap xoay chiéuu = 220\/2cos( 100xt)V. Khi diéu chinh C dé dién ap hai ban tu daﬂ
cuc dai thi dién ap hai dau cudn day léch pha n/3 so véi dong dién. Gia tri dién ap hai ban tu
cuc dai khi do la |
A 440V B. 110V C. 240V D. 120V
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Cau 519:Pit dién 4p xoay chiéu u = Ugcos(120mt — 1/2) V vao hai dau mot tu dién thi cuong
' d0 dong dién cuc dai qua tu 1a Ip. Cuong d6 dong dién qua tu béng Io/2 tai thoi diém nao sau
 day? |
A 1720s B.1/240s C.1/360s D.1/220s §
' CAu 520:Cho hai cudn day co dién tro thuan (Ly, r1) Va (Lo, r2) mic noi tiép vao hai diém AB..
'Goi U la hi¢u dién thé hi¢u dung gifra hai dau doan mach, U, Uz 1an lugt 12 higu dién thé hiéu:
- dung gifra hai dau cudn day 1 va cudn day 2. Bé U = U + U, can diéu kién nio sau day? :
A. Lirp = Lora. B. Lir> = Lor.

C. LiL2 = riro. D.Li+Ly=r1+r2. 3
' CAu 521:Cho mach dién c6 2 phan tir mic nbi tiép 14 tu C va dién trd R.D¢ 1éch pha giita uas
va dong dién i cia mach tng v6i cac gid tri Ry va R ciia R 13 13 @1 va @2 Biét @1 + @2 = n/2.
Cho Ry =270 Q; R, =480 Q, Uag = 150 V. Goi P1 va P2 1a cong suit ciia mach tmg véi Ry Va|
'R2.Tinh P1va P,
- A.P1=30W;P,=30W. B.P1=50W;P,=40 W.

C.P1=40W,; P2=40W. D.P1=40W;P2=50W. |
- CAau 522:Mach dién xoay chiéu gom dién tré thuan R =30 Q mic ndi tiép v4i cudn day.Dat
vao hai dau mach mot hiéu dién thé xoay chiéu u = U V2 sin(100xt)V.Hi¢u di¢n thé hi¢u dung:
-0 hai dau cudn day 1a Ug = 60 V. Dong dién trong mach 1éch pha /6 so v6i u va 1éch pha n/3
50 v&i ug. Hiéu dién thé hiéu dung ¢ hai dau mach ( U ) ¢6 gid tri 3
CA.60\3 V. B. 120 V. C.90 V. D. 602 V. 3
' Cau 523:Poan mach AB theo thir tu gdm cudn diy thuan cam, dién trd thuan R va tu dién
mic ndi tiép nhau, diém M ndi gifta cudn day va dién tré R, diém N nbi gitta dién tré R voi ty |
' dién. Hiéu dién thé cua mach dién 1a: u = UV2 cos 100mt V. Cho biét R = 30Q; Uan=75 V,
' Uwme= 100 V; Uan léch pha /2 so véi Uvs. Cudng dd dong dién hiéu dung la: |
A. 1A B. 2A. C. 15A. D. 0,5A. |
- Cau 524:Pit dién ap xoay chiéu U = 200V c6 tan sb 50Hz vao hai dau doan mach RLC,
. cudn day thuan cam. Biét C = 1/32 mF, khi diéu chinh R = R; sau d6 diéu chinh L = 32/51
~ H (H) thi dién ap hiéu dung hai dau cu¢n cam cuyc dai, gia trj d6 la ?
- A.=282V B.~400V C.~283V D.~382V |
Cau 525:M6t mach dién xoay chiéu (hinh v&) gdm RLC néi tiép mot dién ap xoay chiéu co |
tan s6 f= 50Hz. Biét R 1a mot bién trg, cudn day c6 do tu cam L = 1/n H, dién tr&d r = 100Q2.
. Tu dién c6 dién dung C = 1/20n mF. Piéu chinh R sao cho dién ap giita hai ddu doan mach
AM sém pha 7/2 so v6i dién ap gitra hai diém MB, khi d6 gia tri ciia R 1a |

A Lt % CI_E

A.85Q. B. 150Q. C. 200Q. D. 100Q. 3
' Cau 526:Poan mach xoay chiéu ghép néi tiép theo thir tu cudn day,dién tro thuan va ty
dién.Trong d6 dién tré thuan R = 100Q,dung khang Zc = 100V3Q,dién ap tirc thdi ug VA Urc:
'1&ch pha nhau 27t/3 va cac gia tri hiéu dung Urc = 2Uq .Cam khang ctia cudn day la |
A, 50V3 B.100Q C. D. 50Q

0 100\3Q 3
- CAau 527:Cho doan mach xoay chiéu gom cudn day cé dién tré thudn R mac ndi tiép voi tu
dién. Biét dién ap gitra hai dau cudn day léch pha n/2 so v6i dién 4p giita hai dau doan mach. |
' MGdi lién hé gitra dién tré thuan R voi cam khang Z va dung khang Zc la |
A R?= Z|_(Z|_ - Zc) B.R?= Zc(ZL - Zc)
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C.R2=Z(Zc-2u) D. R?=Zc(Zc - 24) |
' Cau 528:Poan mach xoay chiéu AB ghép theo thtr tu L,R,C ndi tiép, L 1a cudn day thuﬁn§
'cam,R 14 dién tré thuan, C 1a ty dién.Dién ap xoay chiéu ¢ 2 dau doan mach AB c6 dang:uas.
= U\2cos2xft V .Cac dién ap hiéu dung Uc = 200V , UL= 100V. Dién 4p urr Va Urc 1éch pha§
'nhau 90°. Dién 4p hiéu dung Ur c6 gid tri 13 : ?
A 200V B. 100V C. 100\2V D. 3000V. ;
Cau 529:bat Vao hai dau mach dién xoay chiéu RLC ndi tlep co R thay doi duoc mot dién ap |
- xoay chiéu ludn 6 6n dinh va co biéu thirc u = UgCoSwt V. Mach tiéu thu mot cong suat P va co
'hé so cong suit cos@. Thay doi R va gilt nguyén C va L dé cong suét trong mach dat cuc dai |
khi d6 3
2

A P:U—;COS(p:1

‘ 2|zL Zg|

B. p= COS(p— 2

3 2R 2

| U2

C.p= cosmzﬁ
‘ |zL Zo|’ 2

D. P:%Z;coswzl :
Cau 530:Cho doan mach RLC nbi tiép, trong d6 cudn day thuan cam L= 1/x (H); tu dién co6 dién
dung C = 16 pF va tr thuan R. Dat hiéu dién thé xoay chiéu tin sé 50Hz vao hai d¢au doan mach.
' Tim gia tri ciia R dé cong suat ciia mach dat cuc dai. |
A 100N2 Q B. 100 Q C. 200Q D. 20020 1
' Cau 531:Pat hiéu dién thé u = 2001/2sin100xt V vao hai dau tu dién C, thi cuong do dong
dién qua mach c6 biéu thtrc i = 2sin(1007t + @) A. Tim .
A. 0. B. = C. n/2 D. -n/2
' Cau 532:bat dién ap xoay chiéu ¢6 tri hiéu dung U = 1003 V vao hai dau doan mach RLC
¢6 L thay d6i. Khi dién ap hiéu dung Upmax thi Uc=200V. Gia tri Upwmax 12 3
- A. 300V B. 100 V C.50 V. D. 150V
' CAu 533:Mot may phét dién ba pha mac hinh sao c6 dién ap pha 127V va tan s6 50Hz. Nguoi
ta dua dong ba pha vao tai nhu nhau mic hinh tam giac, moi tai co dién trd thuan 12Q va do |
ty cam L = 51mH. Cong suat do cac tai tiéu thy c6 gia tri : 3
A 4521W B. 1452W C. 4356W D. 483,87TW |
Cau 534:Trong doan mach RLC khdéng phan nhanh, 6 1éch pha gitra hai dau cudn day va hai
' dau tro thuan R khong thé bang; |
A.1/6 B. 3n/4 C. /4 D. n/12 3
Cau 535:Trong mach dién xoay chiéu khong phan nhéanh, hiéu dién thé giira hai dau doan mach |
' va cuong do dong dién trong mach lan luot 1a: u = 100sin1007t V va i = 100sin(1007t + Tc/3)§
(mA). Cong suét tiéu thu trong mach 1a |
. A. 5000W B. 2500W C. 50w D.25W |
- Cau 536:Pién 4p duoc dua vao cudn so cap ciia mdt may bién p 1a 220 V. S6 vong ciia cudn |
s0 cap va thir cAp twong tmg 14 1100 vong va 50 vong. mach thir cap gdm mot dién trd thuan
' 8Q2, mdt cudn cam c6 dién trd 2 Q va mot tu dién. Khi d6 dong dién chay qua cudn so Cép la|
0,032A. D¢ léch pha giita dién ap va cuong do dong dién trong mach thir cap la: |
A+ /4 B. + /4 hoac — n/4

- C.—m/4 D. + n/6 hodc — /6.
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Cau 537:Poan mach AC c6 dién trd thuan, cudn day thuan cam va tu dién méc ndi tiép. Bla
.2 A , . . 7T . .2 , A
' mot diém trén AC v6i uag = c0s100nt V va usc = V3cos (100xt - E) V. Tim biéu thtrc hi¢u |

dién thé uac.

- A. uac =2cos(100nt — /3) V

- B. uac =2cos(100xt + 1/3) V

- C. Uac =\2cos(100nt + m/3) V

- D. uac = 2"2cos(100xt) V |
' Cau 538:Mot hi¢u thé xoay chiéu f = 50(Hz) thiét 13p giita hai dau cia mot doan mach dién |
gdmR, L, C v¢i L = I/n H, C = 1/20n mF. Nguoi ta muén ghép ty dién c6 dién dung C' vao |
'mach dién noi trén dé cho cuong do hi¢u dung trong mach dat gia tri cyc dai thi C' phai béng
bao nhiéu va dugc ghép nhu thé nao? i
A, 1/20m mF, ghépnéi B. 1/20n mF, ghép

- tiep. song song. ,
- C. 1/10n mF, ghép D.1/10n mF, ghép noi
. song song. tiep

- Cau 539:Cho mach R, L, C mic nbi tiep uag =
- 170c0s1007ttV. Hé sO cong suét cia toan mach
14 cosp1 = 0,6 va hé sb cong suat cua doan
mach AN 1a cos@2 = 0,8; cudn day thuan cam.
- Chon céu ding?

| E L H C

A M

)

3 Mt

A. UAN = B. UAN = C. UAN = D. UAN =
- 96V 72V [0MV4 150V

' Cau 540:Giira hai diém A va B ctia mot ngudn xoay chiéu c6 ghép nbi tiép mot dién trd thuan
R, mot tu dién c6 dién dung C. Ta c6 uas = 100cos(100xt + n/4) V V. Do 1éch pha giftau va i
12 /6. Cuong d6 hiéu dung 1= 2A. Biéu thirc cta cudng do tire thoi 1a
- A.i=2\2cos(100xt + 57/12) A B. i=2V2cos(100xt — 5n/12) A

- C.i=2cos(100mt —m/12) A D.i=V2cos(100mt — /12) A A 5
Cau 541:Mot may bién thé co ti s6 vong ni: Nz =5, hiéu suit 96% nhan mot cong suat 10(kW)
' & cudn so cap va hiéu thé ¢ hai dau so cap 1a 1(kV), hé s6 cong suit ciia mach thir cip 13 0,8,
 thi cuong do dong dién chay trong cudn thir cap 1a: ‘
A.30A B.40A C.50A D.60A

. Cau 542:Cho mach dién nhu hinh v&. Cudn

- day thuén cdm c6 L = 1/2n H. Ap vao hai dau

A, B mot hi¢u thé xoay chiéu uas =

~ Uocos100ntV. Thay d6i R dén gia tri R = 25(Q)

.~ thi cong suat cuc dai. Dién dung C c6 gia tri:

R L C
A A A"

- A. 2/5t7 mF hoac B. 1/10r mF hodac

- 2/15n mF 2/157 mF
~C. 110 mF hodc D.3/10m mF hodc 2/5m
- 1/30m mF mF
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Cau 543:Mot bong den 6ng dugc mic vao mang dién xoay chiéu tan s6 50Hz, dién ap hleu
- dung U=220V. Biét rang deén chi sang khi dién &p gitra hai cuc ctia dén dat gia tri |u| > 1 10\/2
V. Thoi gian dén sang trong mot gidy la. |
A 2135 B.3/4s C. 0,65s D. 0,5s
' Cau 544:Cho doan mach R, L, C noi tiép voi L ¢6 thé thay doi duge.Trong d6 R va C xéac
dinh. Mach dién duoc dit dudi higu dién thé u = UV2sinwt. Véi U khong d6i va o cho trude.
' Khi hi¢u dién thé hiéu dung gitra hai dau cudén cam cyc dai. Gia tri cia L x4c dinh bang biéu
thirc nao sau day? 3

1 1

A L=RZ+ L

w Cw
C.L=CR?+ D.L=CRZ+
‘ 2Cw Cw

' CAu 545:Djt vio hai dau doan mach RLC khong phan nhanh higu dién thé u = 100V2sin1 00wt
V thi dong dién qua mach la 1= \2sin1007t A. Tong tré thudn cua doan mach 13 5
- A. 200Q. B. 50Q. C. 100Q. D. 20Q.
| CAu 546:Cho dong dién c6 tan s6 f=50Hz qua doan mach RLC khong phéan nhéanh, ding Oat ké
do cong suét ciia mach thi thiy cong suat co gia tri cuc dai. Tim dién dung cua ty dién, biét do tu
_cam ctia cudn day 1a L= 1/ (H) 3
A.C~3,14.10°F. B.C~6,36.10°F

. C.C~159.10°%F D.C~9,42.10°F
' Cau 547:Mot mach R,L,C méc ndi tiép trong d6 R = 120Q, L=2/r Hva C =2.10 ¥z F,
'ngudn co tan so f thay doi dugc. Dé i sém pha hon u, f can thoa man
- A.f >125Hz B.f < 12,5Hz C.f<125Hz D. f<25Hz |
' Cau 548:Dit hiéu dién thé u = Uocosmt (Uo va i khong do6i) vao hai dau doan mach RLC
khong phan nhanh. Biét d6 tu cam va dién dung dugc gilt khong doi. Diéu chinh tri s6 dién.
tré R dé cong suét tiéu thy cua doan mach dat cuc dai. Khi d6 hé sb cong suit ciia doan mach |
bang |
- A.05 B. 0,85 C. 22 D.1 |
Cau 549:Dong dién chay qua mot doan mach co biéu thtrc I = Tocos100dt. Trong khoang thoi
gian tir 0 dén 0,01s cudng do dong dién tirc thoi co gia tri bang 0,5Io vao nhiing thoi diém
~ A.1/400s va 2/400s  B. 1/500s va 3/500s

C. 1/300s va 2/300 s D.1/600s va 5/600s

CAu 550:Mot may bién thé c6 cudn so cip 1000 vong day duge mic vao mang dién Xoay§
 chiéu c6 hiéu dién thé hiéu dung 220 V. Khi d6 hiéu dién thé hiéu dung ¢ hai dau cuon thir
cap dé ho 1a 484 V. Bo qua moi hao phi ctia may bién thé. S6 vong day ciia cudn thir cap 1a : |
. A. 1100 B. 2200 C. 2500 D. 2000
' CAau 551:Cho mach dién R, L, C v&i uas = 200V2cos(100xt) V va R = 100V3 Q. Hi¢u dién thé:
“hai dau doan mach MN nhanh pha hon hi¢u thé hai dau doan mach AB mét goc 2m/3. Cu:(‘)ngi
do dong dién i qua mach c6 biéu thirc ndo sau day? |

IS
A i=12cos(100nt + n/6) A B. i="2cos(100xt + 7/3) A
- C.i=12cos(100mt — m/3) A D. i =12cos(100xt — w/6) A
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Céau 552:Cho mach dién nhu hinh vé& hop kin X gém m@t trong ba ph?m tir dién tré thuan,
icu(f)n day, ty di¢n. Khi dat vao AB dién 4p xoay chicu c6 U,z=250V thi U,,,=150V v
'U,,5=200V. Hop kin X 1 f

: R C M

e g

A, Cuon dy cam B. Cudn day c6 dién
.~ thuan. tr& khac khong.

. C. Tu dién. D. bién tré thuan

' CAu 553:Cho mach R, L, C méc nbi tiép uag = 2002 c0s100nt V. Hé s6 cong sudt clia ton-
mach I cosp1 = 0,6 va h¢ sb cong suat cia doan mach AN 1a cosz = 0,8; cudn dy thuan cam.
 Chon cau dung? 1
A. Uan =96V B. Uan =72V
- C. Uan =90V D. Uan = 150V
' Cau 554:Mach dién nhu hinh v&. uas = 80V2c0s1008t(V), R =160Q, Z=60Q. Von ké chi.
20V. Biét rang Uag = Uan + Ung. Dién tré thuan R, va d6 tu cam L’ ciia cudn dy ci gi tri :
| R'L’ RL

BT —p— W —

A 1 IN

W
| _i\,_ll':./l_‘
A.R=1600, L'=1/(27z)H
'B.R'=160/30, L=1/(37) H
C.R=1600Q,L=1/(57)H
'D.R=160/3Q,L'=1/(57)H §
Cau 555:M6t may phat dién xoay chiéu ba pha mac hinh sao c6 dién ap pha 1a 220V, tan s6
' 60Hz. Mot co so san xuat ding ngudn dién nay mdi ngay 8h cho ba tai tiéu thu giéng nhau
‘mic hinh tam gidc, mi tai 1 mot cudn day gom dién tré R =300Q, va do tw cam L = 0,6187H..
Gia dién nha nudc ddi v6i khu vure san xuat 1a 15.000 dong cho mdi kW tiéu thu. Chi phi ma
| cO 5O san Xuét nay phai thanh todn cho nha may dién hang thang (30 ngay) 1a |
- A. 183.600 dong B. 324.000 dong
- C.20.400dong D. 22.950 dong 5
' Cau 556:Mach dién noi tiép gom dién tré thuan R =80 Q2. Cudn ddy c6 r =200, L= 1/ Hva:
tu dién c6 dién dung C = 15,9pF. Hi¢u di¢n thé cuc dai hai ddu mach 6n dinh. Tan sb f c§n§
thiét dé Uc cuc dai 1a? 3
A.50Hz B.100Hz C.61Hz D.41Hz |
- Cau 557:Mot noi tiéu thy dién can cong suat P =20MW, dién ap 100kV. Day ndi tr noi phéﬂ
dién dén noi tiéu thu dién c6 dién trd R=5Q va do tu cdm L =100mH. Hy tinh dién 4p va cong
suét noi phat dién. Cho h¢ sb cong suét & noi tiéu thu br:?mg I, tan sb ding dién 50Hz. 1
- A.101,2kV; 20,2MW B. 101,0kV; 20,2MW
- C. 101,8KkV; 20,8MW D. 101,0kV; 20,8MW

B

Céau 558:Cho mach dién xoay chiéu nhu hinh v&. it vao hai dau doan mach AB mét dién ap
- xoay chidu uag = 100V3cos(100xt — 7/6) V. Néu dién ap hai dau doan mach AN c6 biéu thic
“Uan=100cos(100mt) V, thi dién 4p hai diu doan NB s& ¢6 bicu thirc ?

R L C |
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A Uns= 200c0s(100xt — /2) V. B. Ung = 200c0s(100mt — 7/3)V.
- C. uns=100cos(100xt — 7/3) V. D. ung = 100cos(100xnt — 7/3) V.

' Cau 559:D06 léch pha giita dong dién xoay chiéu trong mach LC va dién tich bién thién trén tu 121
A.—m/2 B.+mw?2 C.-no/4 D.AvaB |
Cau 560:Mach RLC mic nbi tlep va dugc méc vao hai diém AB c6 dién 4 ap cuc dai 6 on dinh, |
tan s6 50Hz, R =100Q), L= 2/ z(H). Piéu chinh C dé Uc dat gia tri cuc dai, khi d6 dién dung
Ccb gia tri |
- A.10%/5n (F) B. 10%/x (F)

. C.107%/25x (F) D. 1/n puF |
Céau 561:Dong dién xoay chiéu c¢6 biéu thirc i =2sin100mxt (A) chay qua mot day dan. Pién|
luong chuyén qua tiét dién cua day trong khoang tir t1=0s dén t,=1,15s |
A0 B. 4/(100m) C

C. 3/(100z) C D. 6/(100m) C |
' Cau 562:Dit giira hai dau doan mach R, L, C méc nbi tiép mot dién ap xoay chiéu tan sb 50
Hz thi hé s cong suét cua doan mach béng 0,5.\/3. Biét dién dung C = 1/20n mF, do tu cam |
'L =23/n H. Gi tri ctia dién tro R la: |
CA50M3 Q. B. 100 Q. C. 1002 Q. D. 100V3 Q. ;
- Cau 563:Mach dién xoay chiéu mic ndi tiép gbm maot bién trd, mot tu dién co dién dung C=
31,8 pF va mot cudn day thuan cam do tu cam L = 1/2x H. Pién ap xoay chiéu dit vao hai
dau doan mach u = UV2.cos100xt (V). Gia tri 16n nhat ctia cong suét khi R thay d6i la 144 W.
Giatri Ula
A 100 V. B. 220 V. C. 120 V. D. 120\2 V. ‘
Cau 564:May phat di¢n xoay chiéu c6 phan cam gom hai cap cuc va phan ting gom 4 cuon§
'day mic ndi tiép. Suét dién dong cia may 1a 220 Vv, tan s6 50 Hz. S6 vong day ctia mdi cudn |
day phan tng 1a 50 vong. T thong cuc dai qua mdi vong 1a: |
A. 2,5 mWbh. B. 4 mWh. C. 0,5 mWh. D. 5 mWh. |
Cau 565:Mot dong co dién xoay chiéu cé dién tro day cuén 1a 30 Q. Khi mic vao mach co |
' dién ap hiéu dung 200 V thi dong co sinh ra mot cong suat co hoc 1a 82,5 W. Biét hé s6 cong
 suat cuia dong co 12 0,9. Cudng do dong dién hiéu dung qua dong co la: 5
A .45 A. B.1,1 A C.18A. D.05A. :
Céau 566:bat dién ap xoay chiéu u = Uocos(120xt + /3) V vao hai dau mot cudn cam thuan
' ¢6 d0 ty cam L = 1/6x H. Tai thoi diém dién ap gitra hai dau cudn cam 1a 40V2 V thi cuong do
'dong dién qua cudn cam la 1A . Biéu thirc ctia cuong do dong dién qua cudn cam la |
A.1=32.cos(120m — /6) A. B.1=2.cos(120m + /6) A.

- C.i=3.cos(120m — n/6) A. D. i=2V2.cos(120xm — /6) A. |
' Cau 567:Dit vao hai dau doan mach co R, L, C méc ndi tiép mot dién ap c6 u = UV2.cos ot. .
. Cho biét U =2Ur va 2LC.0? = 1. Hé thic dang lién hé giita cac dai luong R, L va o 13 ‘
A.R=Lo. B.RV3=2Lo. C.RV3=Lo. D.R=1V3Lo. 1
Cau 568:Mach dién gém dién tré R mic ndi tiép véi tu dién co dién dung C = 1/6n mF. Dat
- vao hai dau doan mach mot dién 4p xoay chiéu co tan s6 50 Hz va gia tri hiéu dung 200 V. Bé
cong suét tiéu thu dién cua doan mach 1a 200 W thi gia tri cia dién tré R 1a |
- A. 80Q hay 120Q. B. 20Q hay 180Q.
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- C. 50Q hay 150Q. D. 60Q hay 140Q. 3
' Cau 569:M06t doan mach AB gém hai doan mach nhé AM va MB méc ndi tiép vo1 nhau. Poan
mach AM gém dién tr& R=50Q mic ndi tiép v6éi mot tu dién 6 dién dung C = 1/5t mF. Doan |
' mach MB gém cudn day c6 do tu cam L va dién tr& thuan r. Khi d3t vao hai dau A, B mot dién
 4p xoay chiéu thi dién ap tuc thoi gilta hai dau doan mach AM co biéu thirc uam = 80c0S |
(100xt)(V), dién ap tirc thoi giira hai du doan mach MB ¢6 biéu thuc: ume= 200\/2005(1007tt§
-+ 7n/12) V. Pién tré thuan va do ty cam cta cudn day co gia tri bang: |
A r=125Q: L=0,69 H. B.r=176,8Q; L =0,976 H.

C.r=75Q; L=0,69 H. D.r=125Q;L=138 H. ‘
' Cau 570:Mot may bién ap 1i tudng, cudn so cap c6 Ni=1100 vong dugc ndi vao dién ap xoay |
chiéu co gia tri hiéu dung 220 V. Thr cap gbm hai cudén: N=55 vong, Ns=110 vong. Giira hai
'dau N2 dau véi dién tro Ri=11Q, gitra hai dau N3 dau voi dién trd Ry = 44Q. Cuong d6 dong
dién hiéu dung chay trong cudn so cap bang
- A.01A. B. 0,1125 A. C. 0,05 A. D. 0,15 A.
Cau 571:Cho doan mach AB nhu hinh v&, L 1a cudn cam thuan. Biét Uan=10 V va uan léch§
‘pha 27/3 so v6i ume. Néu doi chd L va C cho nhau thi uan 1éch pha /4 so véi uwme. Gid trj cua:
Uan sau khi doi chd bang ‘

A g B
E L i

A3V B. 10V6 V. C. 10\3 V. D.5V6 V. 1
Cau 572:Mot dong co khong dong bo ba pha méc hinh sao, khi dong co hoat dong binh thudng
& dién ap pha bang 200 V thi cong suat tiéu thu dién cua dong co bang 3240 W va cos=0,9.
' Vao thoi diém dong dién & mot cudn day co cuong do i1=3 A thi dong dién & hai cudn day con
lai c6 cudng do tuong ung bang |
A. i2:i3:6A. B. i2:3A; i3:-6A.

- C.i=-3A;i3=-3A. D. i2=3A, i3= 3A. ;
' Cau 573:Mot doan mach gom mot dién trd thuan mac ndi tiép voi mot tu dién. Biét dién ép§
‘hiéu dung giita hai dau doan mach 1a 150 V, giita hai dau tu dién 1a 75 V. Dién 4p ttc thoi
' gitra hai du tu dién cham pha so voi dién ap tire thoi gitta hai dau doan mach mét goc |
A. /4. B. /3. C. 0,1476m. D. n/6. |
Cau 574:Mot may phat dién xoay chleu mot pha c6 di¢n tro trong khong dang ké. N6i hai cuc
cua may phat voi mot doan mach gdm cudn cam thuan mic nbi tiép voi dién trg thuan. Khi |
r0to cua may quay déu véi toc do goc 3n vong/s thi dong dién trong mach c6 cuong do hleu§
‘dung 3 A va hé sd cong suét ctia doan mach bang 0,5. Néu roto quay déu véi téc do goc n
' vong/s thi cuong dd hiéu dung cua dong dién trong mach bang |
A 2\2A B. \3A. C.\2A. D. 3\3A. 1
' Cau 575:Mach dién xoay chiéu gdm dién tré thuan R mic nbi tiép vdi cudn day. it vao hai
d4u mach mot dién ap xoay chiéu u = U.N2 cos(100t)(V). Dién ap hiéu dung & hai dau cudn |
day laUq=60 V. Dong dién trong mach 1éch pha /6 so voi u va 1éch pha 7/3 so voi ua. Dlen
“4p hiéu dung ¢ hai dau mach c6 gia tri |
A 603 V. B. 120 V. C.90 V. D. 60\2 V. 1
- Cau 576:Mach dao dong gom cudn day c6 do tu cam L = 30pH mét tu dién ¢ C = 3000pF.
Pién tré thuan ciia mach dao dong 1a 1Q. bé duy tri dao dong dién tur trong mach véi hiéu§
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dién thé cuc dai trén tu dién 1a 6V phai cung cép cho mach mot nang luong dién c6 cong suit

A.18W. B.0,18 W. C.18mWw. D. 55 mw. |
Cau 577:Cho doan mach RLC, dat vao doan mach dién ap xoay chiéu u = U.\2cos100xt V. Khi |
' gia tri hiéu dung U = 100 V, thi cudong d6 dong dién trong mach tré pha hon dién 4p 1a z/3 Vé§
cong suit téa nhiét ctia doan mach 1a sow . Khi dién ap hiéu dung U = 1003 V, dé cuong do |
- dong dién hiéu dung khong d6i thi can ghép nbi tiép véi doan mach trén dién trd Ro co gid tri: :
AL 50Q. B. 100 Q. C. D. 73,2Q.

2009Q.

Cé‘u 578:C6 hai hop kin X va Y co tinh ché} khac nhau ma trong mdi hop chia2 trong3
‘phan tr R L C mac noi tiép. Khi lan lugt mac vao hai dau moi hop hiéu dién the xoay chiéu u |
'=200.cos(100xt) V thi cudng do dong dién hiéu dung va cong suat mach dién twrong ing déu
1a I va P. Pem ndi tiép hai hop d6 va duy tri hiéu dién thé trén thi cuong d6 dong dién ciing |
'1a L. Luc do6 cong suat ciia doan mach 1a

A. 4P. B. P. C. 2P. D. P/2.

Cau 579:Trong mach dién xoay chiéu gdm R, L, C méc nbi tiép. Khi [12LC = 1 thi

A. té)ng tréd cua doan mach Z > R

B. téng tréd cua doan mach dat cuc dai.

'C. hi¢u dién thé u cung pha vé6i ur.

D. hé s cong suat dat cuc tiéu.

Cau 580:Poan mach R, L(thuén cam) va C ndi tiép duoc dat dudi dién &p xoay chiéu khong
ddi, tan s6 thay d6i dugc. O tan s6 f1 = 60 Hz, hé sd cong suit ciia mach dat cuc dai cose = 1.
O tan s6 f2= 120 Hz, hé sb cong suat c6 gia tri cosp = 0,707. O tan s6 f3 =90 Hz, hé s cong |
 suat ctia mach bang 3
.~ A.0,87. B. 0,63. C. D. 0,78.

? 0,49.

Céau 581:Cho doan mach xoay chiéu AB gém R =30Q, cuéon day co6r=10Q ,L=3/10n Hva |
‘tu dién c6 dién dung C thay d6i duoc, mic ndi tiép theo thtr ty trén vao hiéu dién thé xoay
“chiéu u = 100.42.sin(100 nt V. Ngudi ta thiy rang khi C = Cp thi hiéu dién thé hiéu dung &
hai dau doan mach chira cudn day va tu dién (U1) dat cuc tiéu. Gia tri caa Cm VA Uimin 12 |

: -3 -3

A Fvasy. B.1% (F)va2sv.

| 3r 7

A~ 100 10° \
CI(F)va252V. DY (P vazsyav.
: T T

' Cau 582:Mot may phat dién xoay chidu ba pha méc hinh sao ¢6 dién ap pha 100V. Tai tiéu
thu méc hinh sao gé)m dién tr6 R = 100Q & pha 1, cudn cam thuan c6 cam khang Z, = 100Q & |
' pha 2, tu dién c6 dung khang Zc = 100Q ¢ pha 3. Dong dién trong day trung hoa nhan gia trﬂ
'nao sau day?
CA2A B. 0.73A. C.0. D. 2
| A |

CAu 583:Cho mach dién xoay chiéu gom bién tré R va tu C = 10*/x (F) méc nbi tiép. Dit vao
' hai dau mach dién mot hi€u di€n the€ xoay chi€u 6n dinh tan s6 50Hz. Thay doi R ta thay «rng
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voi hai gia tri R=R; va R = Ry thi cong suét ctia mach dién déu bf:ing nhau. Khi d6 tich sb
'RuR:la: %
- A.2.10° B. 102 C. 2.102. D. 104
' CAu 584:Mach RLC ndi tiép c6 R=100Q, L = 2V3/x (H). Hiéu dién thé xoay chiéu dit vao
' doan mach c6 biéu thirc u = Uocos(2m.ft) V, f thay d6i dugc. Khi £=50Hz thi i cham pha 7/3|
50 v6i u. Dé i cuing pha vé6i u thi f co gia tri 1a |
A, 100Hz . B. 25V2 Hz. C. 40Hz. D. 50.2 Hz. 1
' Cau 585:Khung déy kim loai phiang c6 dién tich S =50 cm?, ¢d N = 100 vong day, quay déu
VoI téc do 50 vong/gidy quanh truc vudng goc véi dudng strc ciia mot tir truong déu B = 0,1
'T. Suét dién dong hiéu dung trong khung day 1a 3
A.22.21V. B. 0,03V. C.11,11V. D. 15,71 V.

Cau 586:Poan mach AC c6 dién trd thuan, cudn day thuan cam va tu dién mic ndi tiép. B la
' mot diém trén AC voi uag = sin100xt (V) va ugc = V3.sin(100xt — /2) (V). Tim biéu thirc hiéu
dién thé uac. ?
A uac =22.sin(100xt) V. B. uac = \2.sin(100xt + 7/3) V.

C. uac = 2.sin(100ntt + n/3) V. D. uac = 2.sin(100xtt - ©/3) V.

' Cau 587: Trong may phat dién xoay chiéu mét pha

A. dé giam toc dd quay cua ro to nguoi ta tang s0 cudn day va giam so cap cuc.

'B. dé glam toc dd quay cua ro to nguoi ta glam so cudn day va tang sO cap cuc.

C. dé giam toc dd quay cua ro to nguoi ta giam so cudn day va giam so cap cuc.

D. dé giam toc 46 quay cta rd to ngudi ta ting sd cudn diy va ting sd cip cuc. |
' Cau 588:Trong doan mach RLC khong phan nhanh, d6 1éch pha giita hai dau cudn déy va hai
‘dau tré thuan R khong thé bang
A. /4 B. n/2 C.n/12 D. 3n/4 3
- Cau 589:M6t doan mach R, L, C méc ndi tiép. Cuén day thudn cam. Goi Uor, Uor, Uoc 12 hiéu
'dién thé cuc dai & hai dau dién tro, hai dau cudn day va hai dau tu dién. Biét UoL = 2Uer =
2Uoc. Két luan nao dudi day vé do léch pha giita dong dién va hiéu dién thé gitra hai dau mach
' dién la dung: i
- A.u chdm pha hon i mt goc n/4 B. u sém pha hon i mot goc 3n/4

- C. ucham pha hon i mét goc /3 D. u sém pha i mot gbc n/4 :
Cau 590:Pit vao hai diu mach dién RLC ndi tiép mot hiéu dién thé x0ay chiéu ¢ gia tri hiéu |
- dung khong d6i thi hiéu dién thé hiéu dung trén céc phﬁn tt R, L, va C déu bé‘mg nhau va bfmg
20V . Khi ty bi ndi tat thi hiéu dién thé hiéu dung hai dau dién tré bang: f
CA30NV2 VL B. 10\2 V C. 20V D. 10V 3
Cau 591:Cho dong dién xoay chiéu c6 cudng d6 1,5A tan sé 50 Hz qua cudn day thuan cam,
6 d6 ty cam L = 2/n H. Hiéu dién thé hai dau day l1a ?
A. U =200V. B. U =300V. C.U=300\2 V. D. U =320V. :
Cau 592:Pjt vao hai ddu doan mach RLC khong phan nhanh hiéu dién thé u = 1001/2c0s100nt
(V) thi dong dién qua mach 13 i = V2.cos100xt (A). Téng trd thudn ciia doan mach 1a |
§AR—50§2 B. R =100Q2. C. R =20Q. D. R =200Q. 1
CAu 593:Trong mach dién xoay chiéu khong phan nhanh, hiéu dién thé giita hai dau doan§
mach va cuong do dong dién trong mach lan luot 13: u = 100sin1007t (V) vai= 100s1n(1007ct
+ 1/3) (mA). Cong suét tiéu thu trong mach 13 |
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Cau 594: Cho doan mach RLC ndi tlep, trong d6 cudn day thuan cam L = 1/x (H); tu dién co
dién dung C = 16 puF va tré thuan R. bat hiéu di¢n thé xoay chiéu tan s6 S0Hz vao hai dau
' doan mach. Tim gia tri cia R dé cong suat cuia mach dat cuc dai. 3
- A R =2000 B.R=100V2 Q C.R=100Q D. R =200\2 Q

Cau 595:Mot may phat dién xoay chiéu ba pha méac theo kiéu hinh sao c6 hi¢u dién thé pha la
' 120V. Hiéu dién thé day bang: 1
- AL169,7V B. 207,85V C. 84,85V D. 69,28V i
C,éu 596:Cho ’d()ng dién co tan §6 f= SOHg qua doan mach RLC khong phan nhanh, dung Oejt
ke do cong suat cua mach thi thay cong suat c6 gid tri cyc dai. Tim dién dung cta tu dién, biét
6 tu cdm clia cudn day la L = 1/n (H) *
A C~31410°F. B.C~159.105F

C.C=~636.10°F D. C ~9,42.105F

Cau 597:bit dién ap xoay chleu c6 dién ap hiéu dyng U khong d6i va tan sb f thay ddi duoc
- vao hai dau doan mach mac ndi tiép gdm dién tré R, cudn cam thuan c0 do tw cam L va tu dién |

c¢6 dién dung C. Phat biéu nao sau day 1a sai? Khi fc6 gia tri f, =

‘ an/LC

' A. dién 4p tuc thoi trén doan mach béng dién ap tc thoi trén dién tro.
B. tong dién ap tac thoi trén ty dién va trén cudn cam bang khong.
'C. tong dién 4p hiéu dung trén tu dién va trén cudn cam bang khong.
D. dién ap hiu dung gitra hai dau doan mach bang dién ap hiéu dung trén dién tro. |
- CAu 598:Pit vio hai dau doan mach c6 RLC méc ndi tiép mot dién ap u = 220\/200s(100nt + |
n/2) V. Biét R=100Q,L=12nH, C thay ddi duoc. Khi dién 4 ap hiéu dung gitra hai dau dién
tr& R bang 220 V thi bidu thirc dién ap giita hai dau ban tu dién 1a |
A uc=110V2cos(100xt + /2) V. B. uc = 110V2cos(100xt + 1) V.
. C. uc =220\2cos(100xt) V. D. uc = 110\2cos(100xt) V. |
Cau 599:Pit vao hai dau doan mach RLC nbi tiép mot dién ap xoay chiéu co gia trj hiéu dung
 khong d6i thi dién ap hiéu dung trén cac phan tir R, L va C lan luot 13 80 V, 40 V va 100 V..
Khi thay tu C bang C’ d¢ mach c6 cong hudng dién thi dién 4p hiéu dung giita hai dau dién
tro R bang 5
- A.50 V. B.70\2 V. C.100 V. D. 1002 V. ;
/Cau 600:Pat vao hai dau doan mach RLC véi R = 100Q mot dién ap xoay chicu co gia tri:
'hiéu dung 200 V. Dién ning cuc dai ma doan mach tiéu thu trong 2,5 s 1a |
A. 400 J. B. 400J. C. 1000 J. D.1KkJ. |
' Cau 601:Mot may ha ap co ti s gitta s6 vong ddy cudn thir cip va thir cap bang 1:20. Dong
dién trong cudn so cap duogc coi 1a cung pha véi dién ap tuc thoi gitra hai dau cudn so cap. |
Mat mat nang lugng trong may bién ap 1a khong dang ké. Nguoi ta mac vao hai dau cudn thir |
cap mot dong co 12 V — 112 W, ¢6 hé sb cong suat 0,85. Néu dong co hoat dong binh thu:ong§
 thi cuong d6 hiéu dung trong cudn so cép 1a
A. 10,98 A. B. 0,55 A. C.110 A D. 0,47 A. |
' Cau 602:DPit dién 4p xoay chiéu u = UgCosmt vao hai dau doan mach mac ndi tiép gdm dién
tré thuan R, cudn cam thuan c6 do ty cam L va tu dién c6 dién dung C thay doi dugc. Biét cam |
' khang ctia cudn cam béng RV3. Diéu chinh C dé dién ap hiéu dung giira hai dau ty dién dat gia
tr1 cuc dai, khi d6 ti s6 gilta dung khang ciia tu dién va cam khang ctia cuén cam thuan bang |
A N2, B. \3. C. 4/3. D. 2/\3.
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Cau 603:Mot doan mach ndi tiép R, L, C c6 tin sd dong di¢n £= 50 Hz, h¢ sdtwcam L= 1/n’
'H va dién dung C cua ty dién thay d6i dugc. Cho dién dung C ting 1én 4 1an véi gia tri luc c6
- cong hudng dién thi dién 4p & hai dau doan mach léch pha 1t/3 so véi cuong d6 dong dién trong
mach. Gia tr1 cua R la |
A T5\3 Q. B. 100V3 Q. C.37,5Q. D. 25V3 Q. 1
Céau 604:boan mach xoay chiéu gém dién tré thuan R = 20Q, cudn cam thuan L = 1/10xr H
vatudién C méc ndi tiép. Pt vao hai ddu doan mach mot dién ap xoay chiéu, khi d6 biéu thirc
_clia dién 4p trén cudn cam thuan 1 u. = 50cos(100xt + 71/3) V. Biéu thirc ciia dién ap gitra hai
dAu dién tro R 1 |
- A. Ur = 100c0s(100xt + 7/6) V. B. ur = 100sin(100xt + 7/3) V.

. C. ur = 100sin(100xt — 7/6) V. D. ur = 100sin(100xt — w/3)V. |
Cau 605:Ndi hai cuc cua mot may phat dién xoay chiéu mot pha vao hai dau doan mach AB
gém dién trd thuan R =20 Q mic ndi tiép voi mot tu dién. Bo qua dién tré cac cudn diy cua |
may phat. Khi r6to ciia may quay déu véi toc do goc n vong/phut thi cudng d6 dong dién hiéu |
- dung trong mach dién 1a 1 A. Khi r6to ciia may quay déu véi toc d6 3n vong/phut thi cuong
'do dong dién hiéu dung trong doan mach 1a 6A. Néu roto ciia may quay déu voi toe do 2n
-vong/ phut thi dung khang cta tu 1a 3
A 6NI5Q. B. 24V15 Q. C. 1675 Q. D. 12415 Q. |
' CAu 606:Dit vao hai dau dién trd thuin mot dién ap khong doi co gia tri U thi cong suat tiéu:
thy trén dién trg 1a P. Néu dit vao hai dau dién tré d6 mot dién ap xoay chiéu c6 gié tri cuc dai
' Uo thi cong suat tiéu thu trén dién trg 1a |
AP B.P.\2 C.P/2. D. 2P ;
' Cau 607:Poan mach AB gom hai doan mach nhé AM va MB mic nbi tiép. Poan mach AM
chi ¢o dién trd Ry = 30Q; doan mach MB gdm mdt dién tré Rz = 10, cudn day thuan cam c6
d6 tu cam L = 0,3/ H va ty dién c6 dién dung C thay doi dugc mac nbi tiép nhau. Dit vao hai
dAu doan mach AB dién 4p uag = 100\2.cos(100xt) V. Diéu chinh dién dung C dé dién ap hiéu.
-dung gitra hai d¢au doan mach MB cuc tiéu. Gia tri cuc tiéu d6 ciia Uws 12 3
A 2BV B.50 V. C.25\2 V. D. 50\2 V. 3
'Cau 608:Dit dién ap xoay chiéu cé gia tri hiéu dung 220 V vao hai dau mét hop den X thi.
cuong do dong dién trong mach 12 0,5 A va dong dién sém pha m/2 so v6i dién ap hai dau doan
'mach. Ciing dat dién ap d6 vao hai dau hop den Y thi cudng d6 dong dién trong mach van 1a
0,5Ava dong dién cung pha VO’I dlen ap hai dau doan mach. Néu dat dién 4 ap trén vao hai dau
' doan mach gom X va Y mac ndi tiép thi cudng d6 dong dién trong mach s& 1a 3

A gA. B. gA. C. gA. D. V2a.
' CAu 609:Chon phét biéu dung?
'A. Chi c6 dong dién ba pha méi tao ra ty trudng quay.

' B. Roto cua dong co khong ddng bod quay véi toc dd goc cua tir trudng quay. |
' C. Vecto cam Ung tir cua tur truong quay trong long stato ctia dong co khong dong bo ba pha
luén thay d6i ca vé hudng 1an tri sb.
D. Tbc do gbc cua dong co khong dong bd phu thudc vao tdc do quay cua tur trudong va vao
'mdmen can.
- Cau 610:Mot dong co dién xoay chiéu ba pha san ra mot cong suat co hoc 7,5 kW va c6 hiéu
 suat 80% khi dién ap xoay chiéu dat vao mdi pha ctia dong co co gia tri hiéu dung 1a 380V.
‘He s6 cudng suat cua dong co bang 0,85. Cudng d6 dong dién higu dung chay qua dong co

bang
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A. 23,22 A. B. 9,67 A. C.7,74 A. D. 29,02 A. |
' Cau 611:Trong mach RLC mic ndi tiép, do 1éch pha ctia dong dién so véi dién ap gitra hai
' dau doan mach phu thudc vao |
A. dic tinh cua mach dién va tan sb dong dién xoay chiéu.

'B. cuong do dong dién hiéu dung trong mach.

C. dién ap hi¢u dung giira hai dau doan mach.

'D. cach chon gbc thoi gian dé tinh pha ban dau. 5
' Cau 612:Mach dién xoay chiéu méc ndi tiép gém mot dién tré thuan R = 50 Q, mot tu dién |
¢6 dién dung C = 1/10n mF va cudn day thuan cam c6 do ty cim L = 1/4x H. Dt vao hai dau
' mach mét dién ap xoay chiéu u = 100\2.cos(2xf.t) V thi dong dién trong mach c6 cuong do
'hiéu dung I=2A. Tan s cta dong dién trong mach 1a |
A. 100 Hz. B. 200 Hz. C. 50N2 Hz. D. 50 Hz. |
- CAau 613:Khi mac lan lugt mot dién tré thuan, mot tu dién va mot cudn day thuan cam vio
mot dién ap xoay chiéu u = Ugcosot V thi cuong d6 dong dién hiéu dung chay trong cac phan |
-t do co gid tri tuong Umg 12 2A, 3A va 1A, Néu mic ba phan tir trén ndi tiép voi nhau thanh.
' mot doan mach 161 mic vao dién 4p ndy thi cuong do hiéu dung ctia dong dién qua mach la |
AL5A B.12A. C.24A. D.08 A.
' Cau 614:Mot may phat dién ba pha méc hinh sao c6 hiéu dién thé hiéu dung 127 V va tan sb
50 Hz. Nguoi ta dua dong ba pha vio ba tai nhu nhau méac hinh tam giac, mdi tai c6 dién trd |
thuan 32 Q va cam khang 24 Q. Cong suét do cac tai tiéu thy 1a 3
- A.322,6 W. B. 2903 W. C.967,7W. D. 3267 W. |
Cau 615:Pat mot dién ap xoay chiéu u = 100cos(100xt) V vao hai dau cua mot mach dién
'RLC mic noi tiép, trong d6 cudn day thuan cam c6 do tw cam L = 1/n H, ty dién c6 dién dung
' C bién dbi. Khi C = 1/207 mF thi dong dién tire thot trong mach nhanh pha 7/6 so voi dién ap
tire thoi gitta hai dau doan mach. Dé cong suit tiéu thy ctia doan mach bang mot nira cong suat
' cuc dai thi dién dung C cua tu dién c6 gia tri la |
A. 11,65 pF. B. 14,27 uF. C. 7,13 uF. D. 31,65 pF.

' CAu 616:Phat biéu nao sau day dung véi may phat dién xoay chiéu? 3
' A. Dong dién cam ung chi xuat hién & cudn day cta phan Gmg, khong thé xuét hién & cudn day
ctia phan cam. |
'B. Bién d0 cta suét dién dong cam tng ti 1¢ v6i s6 vong ddy cta phan tng.

C. Tan sd ciia suat dién dong ti 16 v6i s6 vong day cta phan tng.

'D. Co néang cung cap cho may duoc bién d6i hoan toan thanh dién ning. 5
' Cau 617: Mot doan mach AB gém hai doan mach nho AM va MB mac ndi tiép nhau. Poan
mach AM goém dién tré Ry méc ndi tiép v6i cudn thuan cam co d6 ty cam L. Poan mach MB |
 gdm dién trd R, mac ndi tiép voi tu dién co dién dung C. Khi dit vao hai dau A va B mot dién
ap xoay chiéu ¢ gia tri hiéu dung U thi di¢n ap hi€u dung gitra hai dau doan mach AM 1a Uy,
~con dién 4p hiéu dung giita hai du doan mach MB 1a Uz. Néu U” = U} + U? thi hé thuc lién hé:
nao sau day la dung? |
- A.C=LRwR.. B. CL =Rw.R2.

C. L =CRwR:. D. LR: =CRa. |
' CAu 618:Cho doan mach RLC mic ndi tiép c6 R = 50 Q, cudn day thuan cam L = 1/z H, tu

'dién c6 dién dung C = 1/10n mF. Dién ap dat vao hai dau doan mach co biéu thirc u =

U2.cosot V. Biét tan sb goc o thay d6i dugc va ® > 1007 rad/s. Tan s6 o dé cong suat tleu

 thu dién cua doan mach bang mot nira cong suat cuc dai 1a |

A 2007 rad/s. B. 125 rad/s. C. 128 rad/s. D. 178 rad/s.
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CAu 619:Cho mach dién nhu hinh v&. Biét R = 100 ©, cu¢n ddy thudn cam ¢6 1= 318 mH, tu.
dién co dién dung C = 15,9 uF. Pién 4p giira hai ddu doan mach AB 1a u = U2.cos(100xt) V..
D¢ 1éch pha giita uan va Uag la |

A L R C B
3 -—fﬁmmﬁ—:kﬁ —e
A n/6. B. /3. C.2n/3. D. /2.

Cau 620:Mach dién xoay chiéu nhu hinh v&, uas = U.V2.cos(ot) V. Bo qua dién tr¢ cua khoa
K. Khi khod K dong thi Ur =200 V va Uc = 150 V. Khi khod K ngdt thi Uan =150 V va Ung:
/=200 V. Cic phan tir trong hop X co6 thé gom 5

A CN B
* *

e
| K
' A. mot dién tré thuan.
B. mot cudn day c6 dién tro.
'C. mét ty dién mac ndi tiép vo1 mot dién tro thuan.
'D. mot cudon day thuan cam méc ndi tlep vo1 mot tu dién. |
Cau 621:Doan mach AB gém cudn day thun cam c6 do tu cam 1a 2/m H mic ndi tiép Vé’i§
' doan mach X. Dat vao hai dau doan mach AB dién apu= 120\/2.005(100nt) V thi cuong d6 |
dong dién qua cudn déy 1a i = 0,672,cos(100nt — n/6) A. Pién 4p hiéu dung giira hai dau doan |
'mach X 1a
CA.60N2 V. B. 240 V. C.120 V. D. 1202 V. ;
- CAau 622:Mach dién gom dién tré R = 30V3 Q ndi tiép voi mot tu dién. Dién ap tirc thoi ¢ hai
 dau doan mach 1a u = 120V2cos(100z.t) V. Pién ap hiéu dung & hai d4u tu dién 1a Uc = 603
V. Dién dung cua tu dién c6 gié tri la |
. A. 191 mF. B. 1/6m mF. C. 1/3n mF. D. 12 mF. :
' CAu 623:Mot mach dién mac ndi tiép gdm cudn day thudn cam c6 d6 tw cam L = 1/n H, ty.
dién c6 dién dung C = 1/30m mF va bién tré R. Dit vao hai dau doan mach mot dién ap xoay |
chiéu c6 tan sd 60 Hz va dién ap hiéu dung 120 V. pé cong suét tiéu thu dién ctia doan mach
14 cuc dai thi phai diéu chinh bién tré R toi gia tri |
A. 60 Q. B. 80 Q. C. 130 Q. D. 200 Q. |
' Cau 624:Mach dao dong gém cudn day c¢6 do ty cam L = 1,2.10* H va mét ty dién c6 dién |
dung C = 3 nF. Dién tr¢ thuan ciia mach 13 R =2 Q. Pé duy tri dao dong dién tir trong mach |
- voi hiéu dién thé cuc dai trén tu dién 13 Ug=6 V thi phai cung cép cho mach mét nang lugng
O cong suat P 1a |
A 0,9 mW. B. 0,6 mW. C. 1,5 mw. D. 1,8 mW. 3
- CAau 625:Phan tmg clia mot may phét dién xoay chiéu c6 200 vong day glong nhau. Tu thong
qua mot vong day co gia tri cuc dai 1a 2 mWb va bién thién diéu hoa véi tan s6 50 Hz. Suét |
' dién dong do may phat ra c6 gia tri hi¢u dung la |
- A. 12,566 V. B. 125,6 V. C. 88,8 V. D. 88,858 V. |
Cau 626:Mot dong co dién xoay chiéu mot pha c6 dién tré day cudn 1a 50 Q. Khi mic vao |
“mach c6 dién 4p hiéu dung 220 V thi sinh ra mot cong suat co hoc 128 W. Hé sb cong suat clia:
dong co 1a 10/11. Cudong do dong dién hi€éu dung qua dong co l1a |
- A.05A B.3,2A. C.55A D.0,8 A. |
' Cau 627:Mach dién xoay chiéu gébm dién trd thudn R = 20 Q mic nbi tiép vOi cudn day. Baﬂ
vao hai dau doan mach mot dién ap xoay chiéu c6 dién ap hiéu dung U va tan s6 f. Pién ap
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hiéu dung & hai dau cudn day 1a Ug = 90 V. Dong dién trong mach 1éch pha /6 so v6i u va |
' 1éch pha 7/3 so voi ug. Cuong do dong dién hiéu dung cta dong dién trong mach co gia trj 1a
CA2V3 A B. 33 A. C.4A D. 45 A.
Cau 628:Mot doan mach xoay chiéu gdbm mdt cudn day méc ndi tiép voi mot tu dién. Khi cho
'dong dién xoay chiéu c6 cudng do hidu dung 2 A chay qua cudn day thi dién 4p giira hai dau
cudn day va dién ap gitra hai dau tu dién c6 cung gia tri hiéu dung nhung léch pha nhau 2r/3. |
Cong suét tiéu thu dién ciia doan mach bﬁng 347 W. Dién ap hiéu dung gitra hai dau doan§
'mach bang :
A. 347 V. B. 200 V. C.1735 V. D. 100 V. |
- Cau 629:Mot cudn day c6 dién tré thuan R, d6 tw cam L. Néu mac cudn day vao hiéu dién thé:
'mot chiéu 24 V thi cuong do dong dién qua cudn day 1a 0,36 A. Néu méc cudn day vao hidu
dién thé xoay chiéu c6 hi¢u dién thé hi¢u dung 14 100 V thi cuong do hidu dung ctia dong dién
“qua cudn diy do1a 1 A. Hé sb cong suét cua cudn dy luc nay 1a |
A.0,5. B. 3/4. C. 0,86. D. 2/3.

' Cau 630:Dién ap xoay chiéu co6 gia tri hi€u dung U khong ddi va tan sb f thay doi duoc dat |
' vao hai dau doan mach RLC mac néi tiép. Diéu chinh f dén gia tri f1 hodc £ thi dién 4p hiéu
dung gitta hai ban tu dién c6 gia tri bang nhau. Dé dién ap hiéu dung giira hai ban tu dién cuc
dai thi phai diéu chinh tan s6 ft6i gid tri |

§ 2 A2 2
A £ =2(f +17) B. fzzé(flz+f;)
2 1 1 111
o Ta TS D. S=5+3
2 f 27 2 f

Cau 631:Mot duong day ddn mot dong dién xoay chiéu co tan sé £= 50 Hz dén mot cong to |
dién. Dién 4p hiéu dung ¢ hai dau cong to dién 1a khong d6i va bang 200 V. Mot cudn day c6

' hé s cong suat 0,8 duogc n01 sau cong to, trong 5 gio cong to chi dién nang ti€u thu la 8 ‘
kWh. Dién tré thuan va hé sd tu cam cua cudn day 12

A R=16QvalL=0,038 H. B.R=20QvaL=0,051 H.
C.R=12QvalL=0,038 H. D.R=16QvaL=0,051 H.

- Cau 632:M¢6t doan mach AB gom dién tré thuan R = 50 Q mic ndi tiép voi mot cudn day

' khong thuan cam. Dt vao hai dau AB mot dién ap xoay chiéu co gia tri hi¢u dyng 200 V.
bién 4p hiéu dung gitra hai dau dién trd va hai dau cudn day 1an lugt 14 100 V va 1002 V.

' Dién tro r cta cudn day la

A 15Q. B. 25 Q. C. 30 Q. D. 50 Q.

Céau 633:Mach dién xoay chiéu gé)m dién tré R méc ndi tiép v&i cudn day. Bat vao hai dau |
' mach mot dién ap xoay chiéu u = 120\/6.c0s(1007tt) V. Dong dién trong mach c6 gia tri hiéu |
dung la 2A déng thot 1éch pha /6 so vé1 u va 1€ch pha n/3 so v&i ug. PO tu cdm cta cudn |
- day co gia tri

. A. 0,095 H. B. 0,120 H. C. 0,165 H. D. 0,191 H.

Cau 634:Mot doan mach AB gém hai doan mach nhdo AM va MB mic ndi tiép nhau. Poan
'mach AM gém dién tré R = 100 Q mic ndi tiép v&1 mot tu dién ¢6 dién dung C =31,8uF.

' Poan mach MB gbm cudn day c6 d6 tu cam L va dién trd thuan r. Khi dit vao hai dau AB |
ctia doan mach mot hiéu dién thé xoay chiéu thi dién ap tic thoi giita hai dau doan mach AM |
0 biéu thuc uam = 802. cos(100mt) V va biéu thirc ums = 200cos(100xt + 57/12). Dién tré
thuan va d6 tu cam ctia cudn day co gia tri bang

A.r=125Qval=10,689 H. B.r=153,5QvalL=0,281H.
 C.r=2165QvalL=0,398 H. D.r=100QvaL=0,550 H.
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Céau 635:bat dién ap u =200cos(100xnt) V vao hai dau doan mach AB gom hai doan mach |
AN vaNB mac ndi tlep Poan AN gom bién tré R mic ndi tlep V01 cudn cam thuan c6 do tu
‘cam L = 159,15 mH. Doan NB gom dién trd thuan r = 10 Q méc noi tlep voi tu dién ¢6 dién |
dung C. Khi thay doi gia tri R cua bién tre dé cong suat tiéu thu dién cta né dat gia tri cuc
dai, ta thay cong suat cuc dai nay bang 100 W. Pién dung C cia ty dién bang

A. 26,34 pF. B. 52,68 uF. C. 45,39 uF. D. 22,83 pF.

' Cau 636:Phat biéu nao sau déy 1a khong dung khi néi vé dong co khong dong bd ba pha ?

' A. Pong co khong ddng bo ba pha hoat dong dua trén hién tuong cam tng dién tir va bang
cach st dung tir truong quay.

'B. Roto cila dong co quay v6i van tdc goe nho hon van tde goc cua tir trudng quay.

| C. T truong quay dugc tao ra bang cchs cho 3 dong dién xoay chiéu c¢6 cing tan sd chay

vao 3 cudn day trén stato cua dong co.

'D. Dong co dién bién do6i dién nang thanh co nang

Cau 637:Poan mach AB gébm moét tu dién mac ndi tiép voi mot cudn day khong thuan cam.

- Dat vao hai dau AB mot dién 4 ap xoay chiéu thi dién 4 ap hi¢u dung gitra hai dau tu dién va :
 dién 4p hiéu dung giita hai dau cudn day c6 gia tri nhu nhau. Dong dién trong mach 1éch pha |
so voi dién ap giita hai dau doan mach mot goc bang /12. Hé sd cong suit cua day 1a |
. A.0,96. B. 0,87, C. 0,50. D. 0,707.

Céu 638:Dit dién ap u = U2 cosot vao hai dau doan mach AB g6m hai doan mach AN va
'NB méc ndi tiép. Poan mach AN gom bién tré R méc nbi tiép VvOi cudn cam thuan c6 do tu
-cam L, doan NB chi c6 tu dién v6i dién dung C. Khi diéu chinh tan s goc o téi gidtrim =
o1 thi dién 4p hiéu dung giita hai dau doan mach AN khong phu thudc R. Dé dong dién trong
'doan mach cung pha véi dién ap giita hai dau doan mach AB thi phai diéu chinh tin s6 goc co
61 gid tri
| (Q)

1 0‘)1
A Nk B. 'k |
' Cau 639:Mot doan mach gém dién tré thuan R = 50 Q mic ndi tiép vai tu dién c6 dién dung
C = 1/10x mF. Dat vao hai ddu doan mach mét dién ap u = 200cos(100xt — 3w/4) V. Biéu
 thire cuia dién ap gitra hai dau dién tro 1a

 A. Ur = 40V5.cos(100mt + 1,249) V. B. Ur = 40V10.cos(100xt — 1,249) V.

- C. ur =20V5.cos(100mt — 3,463) V. D. ur =40V5.cos(100mt — 1,249) V.

' Cau 640:Cho mach dién nhu hinh v&. Dién ap gilra hai dau doan mach AB lau =
:200cos(100xt) V. Biét R = 100 Q, cudn day thuan cam L =318 mH, tu dién c6 dién dung C
thay doi duoc. Thay doi dién dung C t&i gid tri C = Co thi dién 4p hiéu dung giita hai bin tu
- dién dat gia tri cuc dai. Gia tri Co la

L T iZ
e B
. A.31,8 uF. B. 15,9 pF. C. 23,9 pF. D. 7,95 pF.
CAu 641:Pit vao hai dau mach c6 R, L, C mac ndi tiép mot dién ap xoay chiéu u =
- UV2.cosot V. Cho biét U =2Ur va 2L.C.w? = 1. Hé thuc dung lién hé giita cac dai luong R,
Lvaola
- A.RV3=Lo. B.R=Lo.
- C.R\3 =2Lo. D.R=13.Lo
Cau 642:bat dién ap xoay chiéu co tan sb f thay ddi duoc vao hai dau doan mach gé)m tu |
dién co dién dung C va dién tré thuan R mac ndi tiép. Khi tan s6 1a f1 thi hé s6 cong suat ctia

C. 20,. D. 01.\2
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- doan mach 1a cos@i. Khi tan so 1a f, = 3f; thi hé s6 cong suat ciia doan mach 1a cospz=
\/2.cosq)1. (14 tr1 cua cac hé so cong suat la
‘ V2

A. cose, =g;cosq)2 =3 B. cosg, =§;cosq)2 =?.

=

C. coso, :g;cosq)2 =1. D. cose, Zg;COS(Pz =

CD)-P

Cau 643:Mach RLC nbi tiép dang xay ra cong huong. Néu chi giam di
' mot luong rat nho thi

A. dién ap hiéu dung giita hai ban tu dién khong doi.

'B. dién 4p hiéu dung giira hai dau dién trd thuan khong doi.

C. dién ap hi€u dung gilra hai ban tu dién tang.

'D. dién ap hiéu dung gitra hai ban tu dién giam. |
Cau 644:Gia st ba tai ctia ba tam giac trong may phat dién xoay chiéu 13 hoan toan ddi xing |
' ( cung dién tro, dung khang va cam khang). Khi cuong 46 dong dién tirc thoi chay qua mot
' day pha cuc dai thi dong dién chay qua hai day pha con lai s& c6 gia tri |
A. béng 1/2 gia tri cuc dai. B. béng khong.

- C. cuc dai. D. bang 1/3 gia tri cuc dai. 3
' Cau 645:Pat vao hai dau mot doan mach X0ay chiéu u = Ugcoswt thi trong mach xuét hién|
dong dién 1= Iocos(wt - ¢). Khang dinh nao sau day 14 sai? 3
' A. Dong dién trong mach 1a mot dao dong cudng burc.

B. lo phu thudc cac tinh chét ctia doan mach dién.

. C. ¢ khong phu thudc cac tinh chat ciia doan mach dién.

'D. Cuong do dong dién & moi diém trén doan mach khong phan nhanh c6 cung mot gia tri.
Cau 646:Doan mach gém dién tré R, cudn thuan cam c6 d6 tu cam L va tu dién co dién dung§
C mic ndi tiép. Pit vao hai dau doan mach dién apu = 200\/2.cos(1007tt + n/3) V. Khi diéu
' chinh bién tré toi gia tri R =R1 =36 Q thi cong suét tiéu thu dién trén doan mach 1a nhu nhau.
Gia trj clia cong suat nay 1a 3
- A. 200 W. B. 300 W. C.283W. D. 400 W. |
Cau 647:Pat mot dién ap xoay chiéu c6 gia tri hiéu dung U vao hai dau doan mach AB gom |
- cudn cam thuan c6 do ty cam L, dién trd thuan R va ty dién ¢ dién dung C méc ndi tiép theo
 thtr tu trén. Goi UL, Uc, Ur 1an luot 1a dién ap hiéu dung gitra hai dau moi phﬁn to. Ki hiéu |
M la diém nbi gitra cudn cam thuan va dién tré. Dién ap gitra hai dau doan mach MB léch

' pha /2 so voi dién ap giira hai diu doan mach AB. Hé thurc lién hé nao dudi day ding?

AL U=U +UL+ UL B.U>=U +U2 -U2.

C.U=U-Ul-U. D. U>=U2 -U2 + U2, 3
' Cau 648:Dbiat dién apu = U\/2.c0s(120nt + 1/3) V vao hai dau cudn cam thuan c6 do ty cam L
'=5/12n H. Khi dién 4p tirc thoi giita hai dau cudn cam bang 150 V thi cudng do dong dién tirc
 thoi chay qua cudn cam 1 4 A. Biéu thiic ctia cudng do dong dién chay qua cudn cam la |
- A.i=5cos(120mt + 5n/6) A. B. i =4+2cos(120mt — 1/3) A.

- C.i=4\2cos(120mt — m/6) A. D. i = 5cos(120mt — 1/6) A. 3
Cau 649:bat dién ap xoay chleu c6 gia tri hiéu dung va tan sd khong doi vao hai dau doan
mach gom bién tré R méc ndi tlep Vo1 tu dlen co dlen dung C. Goi dién ap hiéu dung glu:a hai |
' dau bién trd, gitra hai dau tu dién va hé s6 cong suat cia doan mach khi bién tré c6 gia tri Ry
lan luot 1a Ury, Uct va cos@1. Khi bién tro ¢ gia tri Ro thi cac gia tri twrong ting nodi trén lan§
Tuot 1a Urz, Uc2 va cosoo. Biét 16Ur1 = 9Ugr2 VA 9Uc1 = 16Uc,. Tim gid tri ctia cosgs? |

en dung cua tu dién
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~ A.0,80. B. 0,75. C. 0,49. D. 0,25. |
- Cau 650:Dit dién ap u = U\2.cos(ot) ( v6i U khong doi, o thay ddi dwoc) vao hai dau doan
‘ach RLC mic ndi tiép ( biét 2L > CR?). Véi gia tri ® = 01 = 120 rad/s va © = w = 160 rad/s.
thi dién ap hi¢u dung gitra hai dau cudn cam co gia tri nhu nhau. Khi ® = wo thi diénap hiéu |
' dung giita hai dau cudn cam dat gié tri cuc dai. Gia tri ciia wo la 3
- A. 140 rad/s. B. 200 rad/s. C. 100V2 radss. D. 962 rad/s. ‘
'Cau 651:Djt hiéu dién thé mot chiéu U1 = 18 V vao hai dau mot cudn ddy c6 do tw cam L =
' 1/4n H thi cong suat tiéu thu dién cua cudn day la P1 = 10,8 W. Néu dat vao hai dau cudn day |
mot dién ap xoay chiéu 90 V — 60 Hz thi cdng suét tiéu hu ctia cudn day bang |
A0 W. B. 135 W. C.125W. D.54 W. 5
Cau 652:Dat mot dién ap xoay chiéu c6 gia tri hiéu dung 120 V, tan sé S0Hz vao hai dau doan
mach mic nbi tiép gom cudn cam thuan cé do ty cam L, dién tré thuan R = 30Q va tu dién co
'dién dung C thay doi dugc. Piéu chinh dién dung cua tu dién dén gia tri Co thi dién ap hiéu
dung gitra hai dau cudn cam dat gia tri cuc dai bﬁng 160V. Gia tri ctia do tu cam L va dién |
dung Co lan Tugt 1a 3
- A.L=1/2rnHvaCo=1/5t mF. B.L=1/57 Hva Co = 1/2n mF.

C.L=1/Ar Hva Co = 2/51 mF. D. L =2/5n Hva Co=1/4n mF. ;
' Cau 653:Poan mach AB gdm mét cudn day mic ndi tiép voi mot dién trd thuan R =20 Q.
Dat vao hai dau doan mach dién ap xoay chiéu uaB = 2002.cos(100xt) V. Dién 4p hiéu dung
' gitra hai dau cudn day va glu’a hai d4u dién tré 1an lugt 12 150 V va 100 V. Dién trd thuin cua
“cudn day va hé sb cong suit ciia doan mach AB ¢6 gia tri lan luot 13 |
A.1=7,5Q va cosp = 11/20. B.r=7,5Q vacosp = 11/16.

- C.r=10Q va cosp = 0,75. D. r=0Q va cosp = 0,5. |
' CAu 654:Cho doan mach nhu hinh v&. Pit vio AB mot dién ap xoay chidu uapg =
' UN2.cos(100xt) V. Cudn day thuan cam; chi s6 cdc von ké lan lugt 1a Uz = 200 V; Uz = 100
V: R =50Q. Biét uan léch pha n/2 so v&iume. Giaticua L, C lan luot 1a |

Tol o)

N 410 N 242.10%

A L=X2H,C=
: 2m

F. B. L——H C=
1 T 27 i
i ~ —4
C.inH;C=4'10 F. D.L—iH C—&F
‘ T -

Cau 655:Cho doan mach nhu hinh v&. Biét R = 50Q; C = 1/5t mF; uam = 80cos(100mxt) V,
Ums = 200V2.cos(100nt + 11/2) V. Gia tri Ro va L 1an luot 1a %
A.Ro=176,8 QvaL=0,56 H. B.Ro=250QvalL=0,8 H.

- C.Ro=250QvalL=0,56 H. D.Ro=176,8 QvaL=0,8 H. |
Cau 656:Cuong do dong dién xoay chiéu qua mot doan mach 13 i = 2.cos(100xt) A. Pién |
luong qua mot tiét dién thang ctia doan mach trong thoi gian 0,005 s ké tir lac t =0 1a |
- A. 1251 C. B. 1/50n C. C. 1/50 C. D. 1/100x C. :
Cau 657:Poan mach xoay chiéu AB gém hai doan mach nhé méc ndi tiép: doan AM la dién |
tre thuan R, doan MB gém cudn cam thuan L méic ndi tiép v6i tu dién C. Dit vao hai dau doan
'mach AB mot dién ap xoay chiéu, khi d6 biéu thuc cia dién ap trén dién trd R 13 ur —
60\/200s(100nt —7/3) V va dién ap trén doan MB tré pha n/3 so v6i dién 4p gitta hai dau AB
'Biéu thuc cua dién ap dit vao hai dau doan mach AB 14 |
CAu= 60V6.cos(100mt — 1/6) V. B. u=40V6.cos(100nt — /2) V.
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- C.u=60V6.cos(100mt + m/6) V. D. u =40V6.cos(100xt + 7/2) V. ;
- Cau 658:Khi cho dong dién khong doi qua cudn so cap clia may bién &p thi trong mach kin
ctia cudn thir cip 3
A. c6 dong dién xoay chiéu chay qua. B. ¢6 dong dién mot chiéu chay qua.

- C. c6 dong dién khong doi chay qua. D. khong c6 dong dién chay qua. |
Cau 659:Cho doan mach AB gbm dién tr thuan R, cudn cam thuan c6 d6 tu cam L va tu dién
¢6 dién dung C mac ndi tiép. M 1a mot diém trén day ndi cac phan tir trén AB. Biét uam =
- 100V6cos(100mt + 7/3) V va ums = 100\2cos(100nt — /6) V. Biéu thic dién ap giira hai dau
doan mach AB la
A, u=200"2cos(100nt — 11/6) V. B. u = 100V3cos(100xt + 7/6) V.

- C.u=200V2cos(100xnt + 1/6) V. D. u = 100\3cos(100xt — 1/6) V. |
- Cau 660:Mot dong co dién xoay chiéu hoat dong binh thuong véi dién ap hi¢u dung bang 220
'V va dong dién hiéu dung béng 0,5 A. Biét cong suét toa nhiét trén day qur?'m la 8W va hé sb
_cOng suat ciia dong co 0,8. Hiéu suat cia dong co ( ti so giita cong suét hiru ich va cong suat
tiéu thy toan phan) bang 3
- A.93%. B. 86%. C. 92%. D. 91%.
Cau 661:Cho doan mach AB gém dién trd Ry =30 Q, dién trd R, = 10 Q, cudn day thuan cém§
' ¢O d0 tu cam L = 3/10x H va tu dién c6 dién dung thay dd1 duoc mic ndi tiép theo dung thir
tu trén. Goi M 1a diém ndi gitra hai dién tro. Dat vao hai ddu AB mét dién ap xoay chiéu co |
gia tri hidu dung U =200 V va tan s6 f= 50 Hz. Khi diéu chinh dién dung C t&i gia tri C=Cpm.
thi dién ap hiéu dung Uwms dat cuc tiéu. Gia tri Umsmin 12 |
ATV, B. 100 V. C.25V. D.50 V. 3
Cau 662:Trong mot hop kin chira 2 trong 3 phan ti: dién tré thuan, cuén cam thuan, tu dlen§
'mac ndi tiép, voi hai dau ndi ra ngoai 1a A va B. Dit vao hai ddu A, B ciia ndé mot dién ap xoay
chiéuu = 120\/2(:05( 100zt — /3) V thi cuong d¢ dong dién qua hop la [ = 6. sin(100xt + 7/3)
' A. Céc phan tir tong hop 1a

1 . 107

| A. R=60Qva C= B. R=60Qva C:ﬁF_
275\/_ Sm

. 6 . 107

. C. R=20\30Qva L=—_H. D. R=20/3Qva C=——F.
| 107t 67

' CAu 663:Cho doan mach gém dién tré thuan R = 15Q, cudn cam thuan c6 do ty cam L = %H
i T
-3

'va ty dién co6 dién dung C= F mac noi tiép. Pién ap dat vao hai dau doan mach la u =|

‘ 2n ‘
60\/2.cos(100nt) V. bé cuong do dong dién hiéu dung trong mach 1= 4A, nguoi ta ghép thém |
v6i tu C mdt tu Co. Cach ghép va gia tri dién dung cta tu Co la
. A. ghép song song vdi Co = 159 UF. B. ghép néi tiép v6i1 Co = 159 pF.

C. ghép song song voi Co = 79,5 UF. D. ghép nbi tlep véi Co = 79,5 YF. |
' Cau 664:M0ot may phat dién xoay chleu mdt pha sinh ra suét dién dong co biéu thic e =
754co0s(120xt) V. Biét roto quay véi toe do 900 vong/ phut va mdi cudn day co phan tmg c6 |
150 vong. Tur thong cuc dai qua mdi vong day la |
- A. 2,5 mWh. B. 7,5 mWh. C. 10 mWh. D. 5 mWh. |
Cau 665:boan mach AB gém dién trdé R = 40Q, mdt cudn day thuan cam c6 do tu cém§

| 6 \ . LR K . s . 4A Ay 4i AL A i
L= TH va tu dién C mac ndi ti€p. DBt vao hai dau doan mach mot dién ap xoay chi€éu uas =|
i T
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160cos(100xt + 7/6) V thi cong suét tiéu thu trén doan mach d6 bﬁng 320 W. Biéu thuc dién
ap trén hai dau tu dién la |
A uc=80V2.cos(100xt — /2) V. B. uc = 80.cos(100xt — w/6) V.

- C. Uc = 120.cos(100nt — /3) V. D. uc =240.cos(100xt — /3) V. |
' Cau 666:Trong cadc mach dién xoay chiéu ba pha, tai mac hinh sao, khi mot pha tiéu thu dién |
bi chap thi cudng d¢ dong dién trong hai pha con lai f
A déu tang l1én.

'B. déu khéng thay d6i.

C. pha nao c6 téng tréd nho hon thi cuong do dong dién tang 1€n va nguoc lai.

'D. déu giam xudng. |
- Cau 667:Mach chon song ctia mdt may thu vo tuyén gém mot cudn diy va mot tu xoay. Dién |
trd thuan ciia mach 1a R (Rco giatri rat nho). Piéu chinh dién dung cua ty dién dén gia tri Co
| dé bat dugc song dién tir c6 tan s6 goc ®. Sau d6 xoay tu mot goc nho dé suat dién dong cam |
mg c6 gia tri hiéu dung khong doi nhung cudng do hiéu dung cua dong dién trong mach thi
- giam xubng n 1an. Hoi dién dung cua tu thay d6i mot luong bao nhiéu? 3
. A. 2nRoCo. B. nRw(Co)2. C. 2nRw(Co)>. D. nRwCo. i
Cau 668:Cudn day co dién tro thudn R va do tu cam L mac vao dién ap xoay chiéu u =
12502.cos(100mt) V thi cudng do dong dién hiéu dung qua cudn day 1a 5 A va dong dién nay
1&ch pha n/3 so voi dién &p u. Méc noi tiép cudn day vdoi doan mach X dé tao thanh doan mach
'AB roi lai dat vao hai dau déan mach AB dién ap u noi trén thi cudong do dong dién hiéu dung
'qua mach 13 3 A va dién 4p hai dau cudn day vuong pha véi dién ap hai dau X. Cong suat tiéu
thu trén doan mach X 1a 3
- A. 200 W. B. 300 W. C.200\2 W. D. 300V3 W. |
. Cau 669:Trén doan mach xoay chiéu khong phan nhanh c¢6 bon diém theo dung thir tu A, B,
'C,vaD. Giira hai diém A va B chi c6 tu dién, giita hai diém B va C chi c6 dién tr& thuan, giita
“hai diém C va D chi ¢ cudn day thuan cam. Dién ap hiéu dung hai diém A va D 1a 100\3 V
va cuong do hiéu dung chay qua mach 1a 1 A. Dién 4p tirc thoi trén doan AC va trén doan BD |
' 1éch pha nhau 7/3 nhung gia tri hiéu dung thi bang nhau. Dung khang cta tu dién 1a ;
AL 40 Q. B. 100 Q. C.50 Q. D. 200 Q. |
Cau 670:Poan mach AB gdm dién trd R, cudn thuan cam c6 do tu cam L va tu dién c6 dién |
“dung C méc ndi tiép theo ding thir tw trén. Goi M 4 diém ndi giita cudn day va tu dién. Von
§ké' c¢6 dién tr& vo cung 16n mac gitta A va M. Dién 4p ¢ hai dau doan mach AB 1a uas =
100V2.cosot V. Biét 2LCw? = 1. S6 chi cua von ké bang 3
- A.80V. B. 200 V. C. 100 V. D. 120 V.

Céau 671:Cho doan mach xoay chiéu nbi tiép gém cudn day thuan cam co6 do tw cam L thay |
| d6i duogc, tu dién c6 dién dung C va dién trd R. C6 hai gia tri khac nhau cia L va L; va L thi
dién ap hi€u dung trén cudn cam c6 cung mot gia tri. Gia tri cia L dé dién ap hi€u dung trén

- cudn cam cyc dai la

N B.L-bth: CoL——=k  pop-tt

L +L, 2 2(L, +L,) L +L, :
Cau 672:Poan mach AB gdm cac phan tir mic theo thir ty: dién trd thuan R, tu dién c6 dién
dung C, mét hdp den X. Piém M & gitra R va C, diém N & gitra C va X. Hai dau NB c¢6 mot |
- day ndi ¢6 khoa k ( dién tré cua khoa K va day ndi khong dang ké). Cho uag = UV2.coswt. Khi
 khoa K dong thi Uam =200 V, Umn = 150 V. Khi khoa K ngat thi Uan = 150 V, Ung = 200 V.
Céc phan tir trong hop X c6 thé 1a 5
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A. dién tr& thuén.

'B. cudn cam thuan n61 tlép vo1 tu dién.

. C. dién tré thuan n01 tlep Vo1 cudn cam.

D. diéntrd thuan ndi tiép vol tu dién. |
' Cau 673:Doan mach AB gom mot dong co dién méc ndi tiép voi mot cudn day. Khi dat vao |
‘hai dau AB mot dién 4p xoay chiéu thi dién 4p hai dau dong co c6 gia tri hi¢u dung bang U va
' sém pha so voi dong dién la n/12. Dién 4p hai dau cudn day cé gia tri hi¢u dung bﬁng 2U va
' sdm pha so v4i dong dién 1a 5n/12. Diéna ap hiéu dung gitra hai dau doan mach AB cua mang |
dién la |
AL UNS B. UV7 C. U\2 D. U3 1
' Cau 674:Doan mach RLC khong phan nhanh mac vao mang dién co tan s6 ®1 thi cam khang |
|a Z11 va dung khang Zci. Néu mic vao mang dién c6 tan sd o2 thi trong mach xay ra hién§
tuong cong huong. Chon hé thirc dung? 3

; Z Z

1 = < _ C1

3 A. O, =0,. . B. 0 =0, |5
L1 L1

| Z z

: _ L1 _ “u

C. O =0,. |5 D. ©, (,02.2 .

' C1 Cl

Céau 675:Doan mach AM chira cudn day c6 dién tré hoat dong R1 =50 Q va cam khang Z,1 =
50 Q mic nbi tiép v6i doan mach MB gdm tu dién c6 dung khang Zc méc ndi tiép voi cudn |
- ddy c6 dign tré hoat dong Rz = 100 Q va cdm khang Zi2> = 200 Q. Pé Uag = Uam + Ui thi Zc
' bang i
A. 50 Q. B. 50\2 Q. C. 100 Q. D. 200 Q. |
- Cau 676:M0ot mach dién xoay chiéu RLC méc ndi tiép. Goi Ur, Ui, Uc lan luot 1a dién ap hiéu
' dung giira hai dau dién tré R, hai dau cudn cam thuan L va hai dau tu dién C. Biét Uc = 2Ur
= 2UL. D¢ 1éch pha giira dién 4p hai dau doan mach va cudng do dong dién c6 dic diém1a |
' A. unhanh pha hon i mdt goc n/3.
B. u cham pha hon i mét goc n/3.
' C. unhanh pha hon i mét goc /4.
'D. u cham pha hon i mot goc m/4. |
CAu 677:Mot doan mach xoay chiéu RLC méc ndi tiép dang c6 tinh dung khang. Khi tang tin
s6 clia dong di¢n thi hé $6 cong suit cua mach |
. A. khong d6i. B. bing 0.
C. giam. D. tang. |
' Cau 678:Mach dién xoay chiéu gé)m dién trd thuan R = 30 Q mic nbi tiép voi cudn day. Dat |
vao hai dau doan mach mét dién ap xoay chiéu u = 60V6.cos (100xt) V. Dong dién trong mach |
 1&ch pha /6 rad so véi u va l1éch pha /3 so vdi ug. Dién trd thuan cta cudn day c6 gia tri la |
- AL30Q. B. 10 Q. C.15Q. D. 17,3 Q. |
Cau 679:boan mach AB gém hai doan mach AM va MB méc nbi tiép. Poan mach AM g6m§
 dién tro thuan R = 30 Q, doan mach MB gém cudn day co di¢n tro thuan r= 10 Q va cam |
khang Z. = 30 Q mac noi tiép voi tu dién co dién dung C thay d6i dugc. it vao hai dau doan |
' mach AB dién ap xoay chiéu uag = 10012.sin(100xt) V. Thay dbi C thi théy khi C = Cn thi
-dién ap hiéu dung Uwms dat cuc tiéu. Dung khang Zcm va dién ap Uwms khi d6 bang |
A Zen=30Qva Uwg=25\2 V. B. Zcm = 60 Q va Uws = 25 V.
- C.Zem=60 Q vaUws =252 V. D.Zecm=30QvaUmg =25 V.
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Cau 680:Dat dién ap xoay ch1eu u = U\2.cosot V vio hai ¢au doan mach RLC mic ndi tlep
' (cudn day thuan cam). Khi ndi tat tu C thi dién ap hiéu dung trén dién tro R tang 2 lan va dong
dién trong hai truong hop nay vudng pha nhau. Hé sd cong suét ctia doan mach luc sau bang

L2 V3 ! ;

A. = B. . C. NG D. N |
/Cau 681:Mot dong co khong dong bo ba pha dau hinh sao vao mang dién 3 pha c6 hiéu dién’
thé day b.%mg 300 V. bong co co cong suét bﬁng 6 kW va hé $b cong suat béng 0,8. Cuong do |
-dong dién qua dong co 1a
AL95A. B. 8,5 A. C.1443 A. D. 10,25 A. |
Cau 682:Stato ctia dong co khong dong b ba pha gdm 9 cudn day, cho dong dién xoay chiéu |
'ba pha tan s6 50 Hz vao dong co. Roto 16ng soc cua dong co cbd thé quay voi tdc do nao sau

day?
- A. 1000 vong/phut. B. 900 vong/phdt.
- C. 3000 vong/phut. D. 1500 vong/phat.

' Cau 683: Doan mach AB gbm dién tré R, cudn thudn cam c0 do tu cam L va ty dién co dién
dung C mac ndi tiép theo dung thir tu trén. Goi M la diém noi gitta cudn day va tu dién. Voén
ké co dién tré vo cung 16n méc gitra A va M. Dién ap ¢ hai dau doan mach AB 13 uas = =
100V2.coswt V. Biét 2LCw? = 1. Sb chi cua von ké bang |
- A.80V. B. 100 V. C.120 V. D. 200 V. |
' Cau 684:Cho mach dién xoay chiéu RLC mic ndi tiép, c6 R 13 bién tro. Pat vao hai dau doan
mach dién ap xoay chiéu c6 biéu thirc u = 12012, cos(120mnt) V. Biét réng ung véi hai gia tri§
‘cla bién tré AR, =18 Q, Ry =32 Q thi doan mach déu tiéu thu cong suat 1a P. Gia tri ciia P |
la |
A. 288 W. B. 600 W. C.25W. D.576 W.

' Cau 685:Chon cau sai duéi day

A. Pong co khong dong bo ba pha bién dién nang thanh co ning. |
'B. Dong co khong dong bo ba pha hoat dong dua trén co sé cua hién twong cam g dién tir
'va str dung tir truong quay.
C. Trong dong co khong dong bo ba pha, van toc géc ciia khung day luén nhd hon van tde goc
' cuia tir trudng quay. |
D. Pong co khong dong bo ba pha tao ra dong dién xoay chiéu ba pha. |
- Cau 686:Dat dién ap xoay chiéu co gia tri hiéu dung 220 V va tan s6 khong d6i vao hai dau
' A va B clia doan mach gdbm R, L, C 1an lugt mac ndi tiép. Cudn thuan cam L khong doi. R va
C c6 thé thay ddi. R, L, C la cac dai luong co gia tri hitu han khac khong. Goi N 1a diém nam |
gitta L va C. Véi C = Cy thi higu dién thé giita hai dau bién tro R c6 gia tri khong doi va khac
0 khi thay d6i gi4 tri R. V&i C = Cy/2 thi dién 4p hiéu dung giita A va N 1a ?
CA220\2 V. B. 110\2 V. C.220 V. D. 110 V. 1
' CAu 687:DPat mot dién ap xoay chiéu vao hai dau mach dién gom dién tr& thuan R mac ndi
tiép v6i tu C thi dong dién cé dang 1 = lo.cos(wt + m/4) A. Mic ndi tiép vao mach dién cudn |
thuan cam L rdi mic vao dién ap xoay chiéu trén thi biéu thirc dong dién c6 dang i = Io.cos(wt
— m/4) A. Biéu thirc dién ap hai dau mach c6 dang f
A. u = Ugcos(ot) V. B. u = Ugcos(wt + n/4) V.

- C.u= Ugcos(ot + 1/12) V. D. u = Uocos(wt — n/4) V. ‘
Cau 688:bat mot dién ap xoay chiéu 220 V - 50 Hz vao hai dau mot bong den 6 6ng, dén sang
‘1én mdi khi dién 4p & hai dau bong dén 16n hon hodc bang 110V2 V. Biét ring trong mot chu
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ki dén sang 1én hai lan va tit hai lan. Ti s6 giita thoi gian dén tat va thoi gian dén sang trong |
'mot chu ki 1a 3
A 1/4. B. 2. C. 1/2. D. 1. |
Cau 689:Tai thoi diém t, cudng do dong dién i = Scos(100mt + /2) A c6 gid tri 2,5 A va dang |
tang. Sau thoi diémt13 0,01 s, cuong do dong dién co6 gia tri la
A -25A B.2,5\2 A. C.25A. D.-2,5\2 A. ‘
- Cau 690:Trong cach méac dong dién xoay chiéu ba pha ddi ximg theo hinh tam giac, phat biéu
'nao sau day la khong dung? |
A. Cong suit ctia ba pha bang ba 1an cong suit mdi pha.

'B. Cong suét tiéu thy trén mdi pha déu bang nhau.

' C. bién ap giira hai ddu mot pha bang dién ap giira hai day pha.

D. Dong dién trong mdi pha bang dong dién trong mdi day pha.
' Cau 691:Dién 4p dit vao hai dau mot doan mach R, L, C khong phan nhanh. Dién ap hai dau
‘R1a 80V, hai dau L 1a 120V, hai ban tu C 12 60V. Dién 4p hiéu dung hai dau doan mach la
- A. 260V B. 140V C. 100V D. 20V 5
Cau 692:Mot doan mach dién xoay chiéu khong phan nhanh gom R = 100Q, cudn day thuan
cam L = 1/n H, tu dién c6 dién dung C = 15,9 uF. Dién ap xoay chiéu dat vao hai dau doan |
‘machlau= 200V2cos100xt V. Biéu thirc cuong do dong dién trong mach la |
AL i=2cos(100mt — m/4) A B. i =0,5V2cos(100mt + m/4) A

C. 1=2cos(100mt + w/4) A D. i=0,5V(2/3)cos(100xt + 1/4) A |
Cau 693:Mach dién xoay chiéu gém dién trod R = 100€2, cudn day thuan cam c6 cam khang
' bang 100, tu dién c6 dién dung C = 10*%/x F méc ndi tiép. Dt vao hai ddu mach dién mot .
dién 4ap xoay chiéu u=200sin100nt (V). Cong suat tiéu thu bai doan mach 1a |
-~ A.P=200W B. P =400W C. P =100W D. P =50W |
CAau 694:Mot khung day c6 N = 50 vong, duong kinh méi vong 1a d = 20cm. Pit khung day |
 trong mot tur truong déu c6 cam ung tr B=4.10*T. Phap tuyén cua khung hop voi1 cam ung
tr 8 gOcC ¢. Gia tri cuc dai cua tir thong la |
A. ®, =0,012 (Wh). B.®,=0,012(Wh). C. @, = 6,28.10% D. d,=0,05 (Wh).
(Wb). |
' Cau 695:Mdc mot cudn day hé s6 tw cam L ¢6 dién tré r = 1000, noi tiép véi tu dién co dién:
dung 31,8uF. Dién ap ¢ hai dau doan mach c¢6 biéu thire 13 u = 200sin100xt V. Piéu chinh L
' sao cho cuong do dong dién dat cuc dai. Cuong do dong dién hi¢u dung cuc dai Imax la: 1
CA2A B.\2/3 A C.1A D.\2 A 5
Cau 696:May phat dién xoay chiéu ba pha méc sao, dién ap pha 127V, tan sé 50Hz. Nguoi ta .
'dua dong dién vao tai ba pha mac tam giac, d6i xting. MJi tai 1a cudn day co dién tro thuan r
=12Q, do tw cam L = 51mH. Cudng do dong dién di qua céc tai s& 1a |
A. 6,35A B. 11A C. 12,63A D.4,54A |
' Cau 697:Cho mach dién R, L, C méc nbi tiép. Cudn day thuan cam, ty dién co C thay déﬂ
“dugc. Diéu chinh C d¢ Uc dat gia tri cuc dai thi ta s& ¢6 %
- A. ULc vudng pha véi u. B. UrL vudng pha véi u.

. C. ULc vudng pha voi urc. D. urc vudng pha vdi u. |
- CAau 698:Cho mach dién gom hai hop kin 1 va 2. Uz tring pha vé6i i. Dién ép uz nhanh pha /3
80 v6i uz. Ching c¢6 gia tri hiéu dung U1 = U, = 80V3V. Goc léch pha gilra dién 4p u cia toan |
‘mach so voi i la |
- A.n/3 B. n/4 C.n/2 D. n/6

95

GO Sl{i’ tanggiap.vn E“



Xo6a nhoa khoang cach Mail nhan dap an: tanggiap@gmail.com

Cau 699:Mach R, L, C nbi tiép co 2nf\(LC) = 1. Néu cho R tang 2 1an thi hé sb cong suit cua

' mach ‘ ‘
~ A.tang 2 lan B. Gidm 2 lan
| C. tang bétki D. khong déi

Céau 700:bat mot dién ap xoay chiéu vao hai dau cudn day thuan cam c6 L= 1/27 H thi cudng
- do dong dién qua cudn day c6 biu thirc I = 3v2cos(100xt + 7/6) (A). Biéu thuc dién ap ¢ hai

dau doan mach 1a
A. u=150co0s(100xt + 27/3) V B. u = 150\2cos(100xt - 21t/3) V
 C.u=150"2cos(100xt + 27/3) V D. u=100cos(100xt + 27/3) V

Céau 701:Cho mach dién xoay c‘hiéu R, L, C méc néiv tiép, trong do R thay ddi duge. Cho L =
I/m H, C=2.10%xn F, dién hai dau mach gitr khong doi c¢o6 biéu thirc u = 100V2sin100xt V. Gia

 tri ciia R va cong suat cuc dai ctia mach 1an luot 1a
- A. 400, 100W. B. 5002, 500W. C. 50Q2, 200W. D. 502, 100W.

Céau 702:Mot may bién ap mot pha co sb vong day cudn so caflp va thu cép lan luwot 1a 2009
vong va 100 vong. Dién ap va cuong do hiéu dung ¢ mach so cap 1a 120V — 0,8 A. Bé qua mat

' mat dién nang thi dién ap hiéu dung va cong suit & mach thir cap 1a
- A. 6V -96W. B. 240V - 96W. C. 6V —-4,8W, D. 120V - 4,8W.

Cau 703:Mot khung day c6 200 vong, dién tich mdi vong 12‘1, 125cm?. Dat khung day trong tir
truong c6 cam tng tu B = 0,4T. Luc t = 0, vec-to phap tuyeén cua khung hop véi 8 goc n/6.
- Cho khung day quay déu quanh truc A L 8 voi van toc ® = 100x rad/s. Tinh tan sd va suét

' dién dong hiéu dung trong khung lic t = 1/50 s.
- A.100Hz, 444\2 (V). B. 50Hz,222 (V).  C.50Hz, 222\2 (V). D.100Hz, 444 (V).

CAu 704:Cho mach xoay chiéu R, L, C nbi tlep Khi néi tat L (con R nbi tiép C) thi thay 1
‘nhanh pha hon u mot goc n/4. Khi R, L, C nbi tiép thi i cham pha so v6i u mot goc n/4. Mbi

‘lién hé gitta Z, va Zc la

A. Z =27 B. Zc = 2Z.. C.Z.=Zc. D. khéng xac dinh

duoc.

C@u 705:Cho ma,{ch dién nhu hinh vé. R1 =211 = ZI:OOQ. Xla hgf)p kin chi chtra mot trong ba
. phan tir dién thuan R, L, C. Bt dién ap xoay chi€u vao hai dau doan mach thi uag nhanh

pha hon i mot goc 7/3. X 1a phan tir dién co gia tri

R,.L;
A.R=732Q B.Z. = 73,2Q C. Zc = 73,ZQ D.R =6,8Q

Cau 706:Mach dién gé)m cqc}n thuan cam L = 0,318H ndi tiép bief:n tr& Rx va ndi tiép Vo1 tu
'dién C=0,159.10F. Tan s6 dong dién f= 50Hz. D¢ dién ap hai dau RL 1a urL vubng pha voi

dién ap hai ddu RC 13 urc thi R ¢6 gia tri
A 1000 B. 141Q C. 200Q D. 284Q

Cau 707:Cho mach dién khong phén nhéanh. R = 40€, cudn day c6 r =20Q2 va L = 0,0636H,
tu dién co dién dung thay d6i. Dat vao hai dau doan mach mot di¢n &p xoay chicu c6 f=50Hz
'va U= 120V. Diéu chinh C dé dién ap hiéu dung hai dau cudn day dat gia tri cuc dai, gia tri,

do bang
- A 40V B. 80V C.46,57V D. 56,57V
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Cau 708:Mot dong co khong dong bo ba pha dau hinh sao vao mang dién xoay chiéu ba pha, |
c6 dién ap day 380V. Pong co co cong suat 10 kW. Hé s6 cong suat 0,8. Cudng d6 dong dién
' hiéu dung di qua mdi cudn day cé gia tri bao nhiéu? i
- A.18,94A B. 56,72A C. 45,36A D. 26,35A §
' CAu 709:Cudn thir cap cia may bién 4p c6 1500 vong va dong dién c6 f = SOHz. Gia tri cuc
dai cua tu thong trong 161 thép 1a 0,6 Wb. Chon pha ban dau béng khong. Biéu thurc cua suét
'dién dong trong cudn thir cap la i
. A.e=200cos(100xt) V B. e =200cos(100nt — n/2) V

- C.e=200\2cos(100nt) V D. e = 200V2cos(100nt — m/4) V ;
. Cau 710:Cho doan mach R, L, C méc ndi tiép gom R = 100, cudn diy thuan cam c6 L =
0,318H. Tan s6 dong dién f= 50Hz. Biét téng tré ciia doan mach bang 100v2Q. Pién dung C
‘cla ty dién 6 gid tri 5
- A. 200 pF. B. 15,9 uF. C. 2/m uF. D. 1/w pF. §
'Cau 711:Cho doan mach R, L, C ndi tiép. C6 R = 100V2€Q va dién dp dit vao hai dau doan:
mach lau = 200\/2005(1007tt +1/2) V. Khi chi mdc R va C thi i nhanh pha n/4 so voi u. Khi
~chi mac L v6i R thi i chdm pha m/4 so v6i u. Biéu thirc cudng 4o dong dién khi mac ca R, L,
Cclha 3
A.1=2cos(100mt) A B.1= 2\/2005(1007tt +7m/2) A

. C.1=2cos(100mt + w/2) A D. i=2V2cos(100xt) A |
Céau 712:bat dién ap u = Ugcos(mt) V vao hai dau doan mach gém R, C va cudn thun cam L
‘mic ndi tiép, L thay ddi dugc. Biét dung khang cua tu dién bang RV3. Diéu chinh L dé dién
ap hi¢u dung hai dau cuon cam dat cuc dai, khi do |
' A. Dién ap gitra hai dau dién tré 1éch pha 30° so v6i dién 4p hai dau doan mach.

'B. Pién ap giita hai dau tu dién 1éch pha 30° so voi dién 4p hai dau doan mach.

C. Trong mach c6 cong huong dién.

'D. Dién ap gitra hai dau cudn cam léch pha 30° so v&i dién ap hai dau doan mach. |
. Cau 713:C6 ba phan tir R, cudn thuan cam c6 ZL = R va tu dién Zc = R. Khi méc nbi tiép
ching vao nguén x0ay chiéu ¢6 dién ap hiéu dung va tan sb dong dién khong doi thi cong suat
' ciia mach 1a 200W. Néu gitr nguyén L va C, thay R béng dién tré Ro = 2R thi cong suat cia|
‘mach 1 bao nhiéu?
- A.200W B. 400W C. 100W D. 50w 3
' Cau 714:Mot may phat dién xoay chiéu gom cé 8 cap cuc, phan img gdom 22 cudn ddy mac
ndi tiép. Ttr thong cuc dai do phﬁn cam sinh ra di qua mdi cudn day co gi tri cuc dai 0,1/m!
Wb. Réto quay véi te dd 375 vong/phut. Suét dién dong cuc dai do may co thé phatrala
A 110V B. 110\2 V C. 220V D. 2202V ;
- Cau 715:Cho mach dién nhu hinh v&. Ry = Zi1 = 20Q. X 1a hop kin chi chira hai trong ba |
phan tir thuan R, L, C. Dat dién ap xoay chiéu vao hai dau doan mach thi uam vudng pha |
~ Uwmg. X 1a cac phan tir dién c6 gia tri %
PSS

~A.ChiraR va C, co R=2Zc. B.ChtraR va C, c6 R = Zc.

C. Chra L va C, ¢6 Z, = 2Zc. D.ChuaLvaC, co ZL = Zc.

Cau 716:Cho mach dién R, L, C nbi tiép co6 R =30Q, C = 10%/x F, dong dién trong mach co
tan s0 50 Hz va cham pha hon dién ap hai dau doan mach 1a /6, khi d6 Zi c6 gia tri |
A. 1730 B. 117,3Q C. 11,73Q D. 17,3Q
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C&u 717:Cho mach dién nhu hinh vé&. Biét C = 10z F, L = 1/2n H, uas = 200cos(100xt)
. V. bién ap uam cham pha 7/6 so vdi dong dién qua mach va dong dién qua mach chdm pha |
- m/3 50 voi ume. r va R co gia tri ‘

R C L,r
A+ = 00000
A.r=25QvaR =100Q. B ._ sonaR 100430.
C. r=253QVaR =10043Q. D .. 5onvaR_100‘/_

~ CAu 718:Cho mach dién nhu hinh v&. Cuén day c6 do tu cam L = V3/x H, dién tro thudnr |
=100Q. bat vao hai dau doan mach mot dién ap uag= 100\/cos(1,00nt) V. Tinh gi4 tri cia
- Caé V6n ke cé gia tri Ién nhat va tim gia tri 16n nhat do ctia von ke. |

1 f:ij:\
A. C="3.10%x F vi Ucmax = 120V F . B. C =3.104/47 F va Ucmax = 180V.
- C.C=13.10%4n F va Ucmax = 200V. D. C =v3.10%n F va Ucmax = 220V.

Cau 719:Mét dong co 200W 50V duoc mac vao hai dau cudn thi cap clia mot may ha ap c6 |
i sO vong day cua cudn so cap v6i thu cip 1a k = 4. M4t mat ning lugng trong may bién ap la
' khong dang Ké. Neu dong co hoat dong binh thudong va cuong do hiéu dung trong cudn so cap
la 1,25A thi hé sb cong suit clia dong co bang 3
- A.0,75 B.0,8 C.0,85 D.0,9

' Cau 720:Cho mach dién gom R, L, C néi tiép. R thay doi, L = 1/x H, C = 10-¥4x F. Dt vao.
hai dau doan mach mot dién ap xoay chiéu u = 75\/2cos(100nt) V. Cong suét trén toan mach
14 P =45W. Dién tré R c6 gia tri bing bao nhiéu? 3
A. R =45Q B. R =60Q C.R=80Q D. cau A hoac C

 Cau 721:May bién ap co6 N1 = 250 vong va N2 = 500 vong. Cudn so cap 1 cudn diy ¢ r = 10
'va Z. = 3Q. Nguoi ta dit vao cudn so cap dién ap 110V thi dién &p & hai dau cudn thir cap dé
h& co gia tri bao nhiéu |
A 110V B. 208,8V C. 220V D. 104,4V
Cau 722:Cho mach dién khong phan nhanh. R = 100€, cuén day c6 do tu cam L = 0,318 H,
f=50Hz, tu dién c6 dién dung thay ddi. Dit vao hai ddu doan mach mot dién ap xoay chiéu
co gia tri hi¢u dung 100\2V. Piéu chinh C dé mach c6 cong hudéng dién. Gia tri C va cudng
' d0 dong dién khi do la: |
A.C=318uFval=2A. B.C=318uF val=2\2A.

C.C=3,18uFval=3\2A. D.C=63,6uF val=2A, |
' CAu 723:Hai cudn day méc ndi tiép co dién tré va do tw cam tuong tmg Ry, L1 va Ry, L. Pt
vao hai ddu doan mach dién ap hiéu dung U. Goi U1 va U, 1a dién ap hiéu dung cta cac cudn |
day. Pidu kien dd U=Uy + Us la: |
'A.Li.R1 = L2.R2 B. Ri..R2 = Li.L2

C.L.R, = Lo.R: D. khong can diéu kién.
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Cau 724:Mach dién xoay chiéu gém mot cudn day mic nbi tiép véi tu dign. Cudn day co6 dién

tré r = 3002, d0 tu cam L =%H, tu dién c6 dién dung C. Biéu thirc dién ap tuc thoi gitra hai
: b1 ;

' dau doan mach 13 u = 120cos100xt V. Véi gia tri ndo cua C thi cong suét tiéu thu ctia mach c6

' gia tri cuc dai va gia tri cong suét cuc dai bé'mg bao nhiéu?

: 4 . -4 \

A, C:%F va p_ =120W., B.c= Fvar_ -1202W.
: Y

T

+ 9, S
C. Czlf Fvap_=20W. D.c="Fvar_ -202W.
| T T

CAu 725:Cho mach dién xoay chiéu khong phan nhanh. R = 100, c='"F, cuén day thudn
: T '

‘cam c6 d¢ tu cam L thay doi dugc. Pat vao hai dau doan mach mot dién ap uas =

200cos1007tV. Do tu cam L bang bao nhiéu thi cong suat tiéu thu trong mach 1a 100W.

A L-1H B.L-LH C.L=2H D.L-%H

i n 2n T . T :
' Céu 726:Cho doan mach nhu hinh v&, L thuan cam, uag = 200cos(100mt + R c

' 1/2) V vai=locos(100mt + w/4) A. Tim s0 chi cac von ké Vi va V. A S %

A. 200V B. 100V C. 200V va 100V D. 100V va 200V

CAu 727:Cho mach dién xoay chiéu gdm cac phan tir dién R, L, C mac ndi tiép. Pién ap giira

hai d4u mach 13 uag = 100¥2cos100xt V, dién tré R thay dbi ; cudn day c6 Ro = 30Q, L =

Prco gidtrila:

A. R =30Q ; Pr = 125W. B. R=50Q; Pr = 250W.

C. R=30Q ; Pr = 250W. D.R=50Q ; Pr =62,5W.

. C
Cau728:Cho mgch dien xoay chidu AB nhu hinh ve, ums = L WL :
150\2cos100xt V, R =300, L =4/n H. biéu chinh tu dién C d€ dién ap A FA1 B
‘gitra A va F c0 gia tri lon nhat thi C va Uar ¢0 gia tri bang bao nhiéu?

107 107

A C=——(F); Uar = 210V. B. C=——(F) ; Uar = 250V.

21 4

107 _ _ 107 : _

C.C=—— (F); Uar = 250V. D. C=—— (F); Uar = 210V.

| 27 2n

14
'H; C=318F . Dicu chinh R d¢ cong suat tiéu thu cua dién tré R dat gia tri lon nhat thi R va |

CAu 729:Mbt mach dién AB gdm bong dén B néi tiép voi tu dién C. Uag = 240V, f = 50Hz,

dén D ghi 120V — 60W. Tim gia tri dién dung C cua tu dién dé den B sang binh thuong.
A 7,7uF B. 28uF C.8,2uF D. 12,5uF
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Cau 730:Mach dién xoay chidu AB gébm R, L, C mic nbi tiép. Dién ap uae = 120\2cos(100xt)
V. Biét L= ! H C= F R 13 bién trd. Khi R = R; VA R = R thi cong suit mach dién co cung§

giatri P = 576W. Khl do R1iva Rz co gia tri la:
A.R1=20Q; Rz = 25Q. B. R1 =10Q ; R, = 20Q.
C.R1=5Q; R2=25Q. D. R1 =20Q ; R> = 5Q.

' Cau 731:Dit vao hai dau ty dién C mot dién ap xoay chiéu c6 gia trj hi¢u dung khong d6i U
va tan s 60Hz thi cuong d6 hiéu dung 1a 1A. D€ cuong do hiéu dung 1a 2A thi tan s6 dong
dién 1a |
- A. 30Hz B. 60Hz C. 120Hz D. 100Hz |
- Cau 732:Cho doan mach nhu hinh vé&. Dién ap hiéu dung trén R, cudn R m’“’ 2
day (L, r) va doan mach AB lan lugtla 110V ; 130V ; 200V. Tim U,;va 4 B |
UL

A 50V ; 120V B. 25V ; 60V C. 120V ; 50V D. 50V ; 80V :
Céau 733:bat dién ap xoay chiéu u= Ugcoswt V ¢6 U khong doi va ® thay doi duogc vao hai
' dau doan mach co R, L, C ndi tiép. Khi ® = m1 hodic » = oz thi cuong d6 dong dién hiéu dung§
trong mach c6 gia tri bang nhau. Hé thtrc dung 1a: 3

Y Nr— B. .0, = o, = D. o0, -——
(,OI -i-(,O2 LC 0)1 (1)2 IC C (,0] +(1)2 ,\/L_C COI 0)2 \/E 3
- CAau 734:Nguyeén tic tao ra dong dién xoay chiéu dya trén |
. A. tr truong quay. B. hién tuong quang dién.

C. hién tuong tu cam. D. hién tuong cam ung dién tu.

Cau 735:Khung day kim loai phang cé dién tich S, c6 N vong day, quay déu véi toe do goc co
' quanh truc vuong goc voi duong sac cua mot tur trudng déu B. Chon gébc thoi giant=05s la.
lGc phap tuyén i cua khung day c6 chiéu tring véi chiéu cia vecto cam tng tir 8. Biéu thu’c§
xac dinh tir théng ¢ qua khung day la 3
A §=NBSsin(at). B. g=NBScos(@t). C. ¢=aNBSsin(et). D. ¢=wNBScos(t). ‘
' Cau 736:Khung day kim loai phing cé dién tich S = 50 cm?, ¢6 N = 100 vong déy, quay déu
V6i toe do 50 vong/gidy quanh truc vubng goc véi duong sic cua mot tir truong déu B = 0,1
'T. Chon goc thai gian t = 0 s 1a ltc phap tuyén fi cua khung day c6 chiéu tring véi chiéu cua.
-vecto cam ung tir B. Biéu thire xac dinh tir thong ¢ qua khung day la 3
- A. $=0,05sin(1007)(Wb). B. ¢ =500sin(L007)(Wh).

C. ¢=0,05c0s(00t)(Wh). D. ¢ =500cos00t)(Wh).

Cau 737:Khung day kim loai phang c6 diéntich S, c6 N vong ddy, quay déu véi toe do goc 03
“quanh tryc vudng goc voi duong suc cua mot tir trudng déu B. Chon gdc thoigiant=0's la
lUc phép tuyen i caa khung day co chleu triing voi chiéu cua vecto cam tng tir B. Biéu thic |
xac dinh suat dién dong cam ung e xuat hién trong khung day 1a |
. A. e=NBSsin(at). B. e=NBScos@t). C.e=aNBSsin(at). D. e=aNBScos(«t).

- Cau 738:Khung day kim loai phang c6 dién tich S = 100 cm?, ¢6 N = 500 vong day, quay déu
VGi tée do 3 000 vong/phut quanh quanh truc vuong goc véi duong sic cua mot tir trudng deu§
B =0,1T. Chon gbc thoi gian t = 0 s 1a luc phap tuyén n cia khung day c6 chiéu tring véi.
_chiéu ctia vecto cam tng tir B. Biéu thirc xac dinh sut dién dong cam ang e xuét hién trong’
'khung day la |
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A. e=157sin(314t)(V). B. e =157sin(314t)(V) .
C. e=157cos@14)(V). D. e=157cos@14t)(V) .

Cau 739:Khung day kim loai phang c6 dién tich S = 40 cm?, ¢6 N = 1 000 vong day, quay déu
Vai tée do 3 000 vong/phat quanh quanh truc vudng goc voi dudng sic ciia mot tir truong déu
'B=0,01T. Suét dién dong cam tng e xuat hién trong khung day cé tri hiéu dung bang |
- A.628V. B.8,88 V. C. 1256 V. D. 88,8 V. |
- CAu 740:Cach nao sau day khong thé tao ra mot suat dién dong xoay chiéu (suét dién dong:
‘bién doi diéu hoa) trong mot khung day phang kim loai ? |
A. Lam cho tir thong qua khung day bién thién diéu hoa.
. B. Cho khung day quay déu trong mot tir truong déu quanh mot truc ¢b dinh nam trong
' mit phang khung day va vudng goc vai duong stic tir truong.
: C. Cho khung day chuyén déng thing déu theo phuong cit cac dudng sirc tir trudng cla
“mot tir truong déu.
: D. Cho khung day quay déu trong long ctia mdt nam cham vinh ciru hinh chir U (nam
' chdm mong ngua) xung quanh mot truc ¢ dinh nam trong mit phang khung diy va vudng
gbc voi1 duong sue tir truong cua nam cham. |
| Cau 741:Phét biéu nao sau day la ding nhat khi n6i vé dién ap dao dong diéu hoa (goi tat la
dién ap xoay chiéu) ? ?
 A. Dién 4p dao dong diéu hoa 1a mot dién 4p bién thién déu din theo thoi gian.
B Biéu thuc dién ap dao dong diéu hoa c6 dang u=U, cos(t+¢,), trong d6 U,, o la
nhimg hang sb, con ¢, 13 hang s6 phu thudc vao diéu kién ban dau.
G Dién ap dao dong diéu hoa 1a mot dién 4p ting giam déu din theo thoi gian.
- D. Dién ap dao dong diéu hoa 1a mot dién ap bién thién tuan hoan theo thoi gian.
' Cau 742:Phaét biéu nao sau day la ding nhét khi ndi vé dong dién xoay chiéu hinh sin ?
. A. Cudng d6 bién doi tuan hoan theo thoi gian.

B. Chiéu dong dién thay ddi tuan hoan theo thoi gian.

C. Chiéu va cuong do thay d6i déu dian theo thoi gian.
- D. Chicu thay d6i tuan hoan va cudng do bién thién diéu hoa theo thoi gian.
- CAu 743:Phét biéu nao sau day la dang nhat khi ndi vé dong dién xoay chiéu hinh sin ?
~ Dong dién xoay chiéu hinh sin c6

A. cudng do bién thién tudn hoan theo thoi gian.

B. cudng d6 bién thién diéu hoa theo thoi gian.

C. pha bién thién tuan hoan theo thoi gian.
- D. chiéu dong dién bién thién diéu hoa theo thoi gian.
- Cau 744:Phét bicu nao sau day 1a khong dang khi ndi vé dong dién xoay chiéu hinh sin ?
1 Dong dién xoay chiéu hinh sin c6

A. chiéu thay d6i tuan hoan theo thoi gian.

B. cudng do bién thién diéu hoa theo thoi gian.

C. cuong do trung binh trong mot chu ki 1a khac khong.
. D. cuong do hi€u dung bﬁng cuong do cuc dai chia cho J2. 3
' Cau 745:Khi c6 mot dong dién xoay chiéu hinh sin i=1;cost) chay qua mét dién tre thuan:

R trong thoi gian t kha lon (t >>2—”) thi nhiét luong Q toa ra trén dién tro R trong thoi gian§
1 @ %
dola
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A Q=R B. Q=(1,v/2)?Rt. C. Q=I’Rt. D. Q=05I2Rt. ;
Cau 746:Dong  dién xoay chiéu chay qua dién tré thudn R = 10 Q c6 biéu thuc;
i =2cos(L2072)(A), t tinh bang gidy (s). Nhiét lugng Q toa ra trén dién trd trong thoi gian t = 2
‘min la |
- A.Q=60J. B.Q=801J. C.Q=2400J. D.Q=4800J. 5
- Cau 747:Mot dong dién xoay chicu di qua dién tré R = 25 Q trong thoi gian t = 120 s thi nhiét:
 lwong tod ra trén dién tro la Q = 6 000 J. Cuong d6 hiéu dung cua dong dién xoay chiéu nay
a 1
- A2A B.3A C.V2 A D. V3 A. 3
/Cau 748:Xét vé tac dung toa nhiét trong mot thoi gian dai thi dong dién xoay chiéu hinh sin’
i=l,c0s(et +¢,) twong duong voi mot dong dién khong doi co cuong do bang |

o2 D. Lo

AV, B. 2I,. 5 ) |
'Cau 749:Cudng d6 ciia mot dong dién xoay chiéu co biéu thuc i=1,cos(@t +¢,). Cudng do
“hi¢u dung ctia dong dién xoay chiéu nay 1a |

A =421, B. I=2l,. C.l=

I, |
| N D. I = |
/Cau 750:Dong dién xoay chiéu co hiéu thirc i =2+3cos@00t)(A), t tinh bing gidy (s), 6
cuong do hiéu dung la |
- A2A B. 23A. C.\3 A D. V6 A.
Cau 751:Chon phéat biéu dung khi néi vé cudng d6 hiéu dung cua dong dién xoay chiéu.

A. Cudng d6 hiéu dung do dugc bang ampe ké mot chiéu.

B. Gia tri cua cuong d0 hiéu dung do duogc bang ampe ké xoay chiéu. 7

C. Cuong dd hiéu dung cua dong dién xoay chiéu bang cuong do dong dién khong doi. ‘
. D. Gia tr1 cua cuong do hi¢u dung dugc tinh boi cong thie | = V21, trong do 1, 1a cudong
d6 cuc dai cuia dong dién xoay chiéu. 3

§Cau 752:Mot dong dién xoay chiéu hinh sin cé biéu thtc I—COS(1007zt+ j(A) t tinh bang

 gidy (s). Két luan nao sau day 1a khong ding ?
 A. Tan s6 cua dong dién 13 50 Hz.

B. Chu ki ctia dong dién 1a 0,02 s.

C. Bién do cuadong dién la 1 A.

D. Cudng d6 hiéu dung cua dong dién la J2 A,

Cau 753:Dong dién xoay chiéu chay qua mot doan mach c6 biéu thuc i =52 COS(lOO;zt —%j(A)

 t tinh bing gidy (s). Vao thoi diém t :3—20 s thi dong di¢n chay trong doan mach c6 cuong

o 7
AL cuc dai. B. cyc tiéu.
C. bang khong. D. bang cuong do hiéu dung.
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Cau 754:Dong dién xoay chiéu chay qua mot doan mach c6 biéu thirc i = 242 003(100 —%)(A)

, t tinh bang giay (s). Vao thoi diém t =4i00 s thi dong dién chay trong doan mach c6 cu’(‘)’ngi

Lo |
A. cuc dai. B. cyc tiéu.
C. bang khong. D. bang cuong do hiéu dung.

Cau 755:Cho dong dién xoay chiéu cd biéu thuc i = 2c03(100;zt+%)(A), t tinh bang giay (s).

‘Trong gidy dAu tién tinh tr 0's, dong dién xoay chidu nay déi chiéu dugc mdy 1n 2
A 3141n. B. 50 lan. C. 100 1an. D. 200 lan.

Cau 756:Dong dién xoay chidu chay qua mat doan mach c6 biéu thac i =22 cof100)(A) , t
tinh bang gidy (s). Vao thoi diém t :%) s thi dong di¢n chay trong doan mach c6 cuong dé?

tic thoi bang bao nhiéu va cuong do dong dién dang ting hay dang giam ?

A. 1,0 A va dang giam. B. 1,0 A va dang tang.
- C. J2 va dang ting. D. V2 va dang giam.
Cau 757:Gia tri cta dién ap hiéu dung trong mang dién dan dung ¢ nudc ta
. A.bang 110 V. B. bang 220 V.

- C. thay d6i tir - 220 V dén + 220 V. D. thay d6i tir- 110 V.dén + 110 V. 3
/Cau 758:Dién p giita hai dau mot doan mach c6 biéu thic u=110v2 cos(004)(V) , t tinh bang’
gidy (s). Dién &p hiéu dung giita hai d¢au ciia doan mach nay 1a ?
- A110V. B. 110v2 V. C.220 V. D. 2202 V.
Cau 759:V6n ké va ampe ké xoay chiéu 1a nhitng dung cu dung dé do
. A. gia tri trc thoi cua dién 4p va cuong d6 dong dién xoay chiéu.

B. gia tri trung binh ctia dién ap va cudng d6 dong dién xoay chiéu.

C. gia tri cuc dai cua dién ap va cuong do dong dién xoay chiéu.
- D. gia tr1 hiéu dung cua dién ap va cuong d¢ dong di€n xoay chiéu. |
Cau 760:: Dong dién chay qua mot doan mach c6 biéu thuc i = I, cos(L00 —0,57), t tinh béng§
gidy (s). Trong khoang thoi gian tir 0 (s) dén 0,01 (s), cuong d6 tirc thoi cua dong dién b gia.
tri bang 0,510 vao nhiing thoi diém

1 \ 2 1 s 3
1 s 3 1 )

' Céu 761:Dong dién chay qua mot doan mach co biéu thirc i=1,cos(00), t tinh bing gidy
(s)- Trong khoang thoi gian tir 0 (s) dén 0,01 (s), cuong do tac thoi cia dong dién cb gia tri
'bang 0,510 vao thoi diém f
A 2. B. - (s). C. L. D. ' (s).

| 300 300 600 300

- CAu 762:Di¢n ap xoay chiéu giita hai dau mot doan mach bién doi diéu hoa theo thoi

- gian duoc mo ta bang do thi ¢ hinh dudi day. Biéu thirc dién ap tac thoi giita hai dau

- doan mach nay la
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- 200 - S
A u= 20000{1007zt —2?”)(\/) : B.u= 20000{1007& + 2?ﬂj(\/) :
C.u= ZOOCO{].OO?Z'[ - %ﬂj(\/) . D.u= ZOOCO{].OO?Z'[ + %ﬂj(\/) :

Cau 763:Dién &p giira hai ddu mot doan mach c6 biéu thuc u = 22042 co{lOOﬂt—%}(\/) , t t|'nh§

'bing gidy (). Tinh tir thoi diém O's, tim thoi diém dAu tién dién &p c6 gid tri tac thoi bang gia.
 tri hiéu dung va dién 4p dang giam ? |

1 3 1 2
A. m(s). B. m(s). C. w)(s). D. ﬁ)(s).

Cau 764:Dién ap gitra hai dau mot doan mach cé biéu thic u = 22042 co{loo —%}(\/), t t|'nh§

‘bing gidy (s). Tai mot thoi diém t,(s) nao d6 dién 4p dang giam va c6 gié tri tuc thoi 1a
110v2(V). Hoi vao thoi diém t,(s) =t,(s) +0,005(s) thi dién &p c6 gié tri tic thai bing bao nhiéu
: 9 3
A -110J3(V). B. +110J/3(V). C. —110J6(V). D. +110J6(V).

Cau 765:Dong dién xoay chiéu chay qua mot doan mach ¢ cuong do bién doi dicu
- hoa theo thoi gian duwoc m0 ta bang d6 thi ¢ hinh dudi déy. Biéu thie cudng d6 tuc thoi
- cua dong dién xoay chieu chay qua doan mach di¢n nay la

i (A)
F 2 oo
0,25
0 \;'./0,75 1,25 1,75
- 2 - — — A
A. i:ZCo{loo —%)(A). B. i:2co{1007zt+2§j(A).
C. i:2c0{100 —37”)(A). D. i=2c0{1007zt +3T”)(A).
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Cau 766:Dong dién xoay chiéu chay qua mot doan mach c6 biéu thirc i=+2 COS(1207zt)(A)

itlnh bang gidy (s). Trong gidy dau tién tinh tir thoi diém 0 s, dong dién c6 cudng dod bang§

khong dugc may lan ? ‘ ‘ ‘
A. 50 lan. B. 60 lan. C. 100 lan. D. 120 lan.

CAu 767:Mbt dén neon dat dudi dién &p xoay chiéu cd gia tri hiéu dung U =220(v) va tan sé§
f =50(Hz). Biét dén sang khi dién &p giita hai cuc cia nd khdng nhoé hon 200v). Hoi trong§

‘Mot gidy c6 bao nhiéu lan dén sang ? ‘ ‘
- A.2lan. B. 50 lan. C. 100 lan. D. 200 lan.

Cau 768:: Mot den dign 6 ghi 110 V — 75 W duoc ding voi dong dién xoay chiéu co tan sé§
. f =50(Hz). Cho biét bong dén sang binh thuong. Dién &p cuc dai gitta hai dau cua day téc

‘bong deén I
A 110V). B. 110J2(V). C. 220(V). D. 220/2(V).

CAau 769:Mat dén neon dit dudi dién 4p xoay chiéu co gid tri higu dung U =220(v) va tan so
f =50(Hz). Biét dén sang khi dién ap gitra hai cuc cua n6 khéng nho hon 1556(V) (cOi béng§

1a
AL 1:1. B. 2:1. C.1:2. D. 2:5.

110V2(V)). Ti sb giira thoi gian dén sang va thoi gian dén tat trong mot chu Ki cua dong diém

Cau 770:Dong dién xoay chiéu chay qua mot doan mach cé biéu thic i =2 Sm(lOOﬂt + j(A)

, t tinh bang gidy (s). Tinh tir ldc 0(s), thoi diém déu tién ma dong dién co cuong d6 bang.

cuong da hiéu dung 1a

Ca}u 7771.Hinh bén 1a d6 thi biéu gién sU u(t)

bién déi cua dién 4p gitia hai dau mot | a0

- doan mach xoay chicu va cuong d¢ dong =N s ™

- dién chay trong doan mach d6 theo thoi L ~.

-~ gian. ‘Ké't luan nao sau day la dung khi

noi ve do léch pha gitrau (t) vai (t) ?
A. u (t) cham pha so voi i (t) mot goc % rad.
B. u (t) nhanh pha so v&i i (t) mot goc % rad.
C. u (t) cham pha so vdi i (t) mot goc 2?7[ rad.
D. u (t) nhanh pha so v&i i (t) mt goc 2— rad.

Cau 772:Dong dién xoay chiéu chay qua mot doan mach c¢6 biéu thac i =0,5co1007 )(A), t
tmh bang gidy (s). Tinh tir lic 0(s), dong dién c6 cudng d6 bang khdng lan thir ba vao thol
dlem

A. ﬂ)(s) B. ﬂ)(s) C. W)(s) D. m(s)
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Cau 773:Dong dién chay qua mot doan mach c6 biéu thic i =2 COS{lOO;zt —%)(A) , t tinh béng§

giéy‘(s). Trong khoang thoi gian tir 0 (s) dén 0,01 (s), cudng d6 tirc thoi cia dong dién o gié§

trj bang cudng @9 hiéu dung vao nhiing thoi diem

1 . 3 1 3

A — —(s). B. — —(s).
600(8) va 600(5) 200(5) va 200(5)
1 \ 3 1 \ 5

C. m(s) va m(s). D. @(S) va @(s).

Cau 774:Dong dién xoay chiéu chay qua mot doan mach c6 biéu thirc i = 242 co{loom —%)(A)

B t tinh bang gidy (s). Vao mét thoi diém nao do, dong dién dang tang va c6 cuong do tic thoi
' bang cuong d6 hi¢u dung thi khoang thoi gian ngan nhat sau d6 d¢ dong dién lai c6 cuong do |

tic thoi bang cuong d6 hiéu dung nhung dang giam la

1 1 2 1
A. m(s). B. ﬂ)(s). C. K)(s). D. ﬁ)(s).

'CAu 775:Va0 cung mot thi diém nao d6, hai dong dién xoay chidu i, =I,cos@t+g) VA
i, =1, c0s(@t +p,) déu co cuing gia tri tic thoi 1a 0,521, nhung mot dong dién dang giam, con:

mot dong dién dang ting. Két luan nao sau day la dung ?
. A. Hai dong dién dao dong cung pha.
B. Hai dong dién dao dong nguoc pha.
C. Hai dong dién dao dong léch pha nhau goc 120°,
D. Hai dong dién dao dong vudng pha (1éch pha nhau goc 909).

'Cau 776:Vao cing mot thoi diém nao d6, hai dong dién xoay chidu i, =1, cosgt +¢,) véﬂ
i, =1,cos(at+q,) déu ¢ cung gia tri tac thoi 1a 0,51, nhung mot dong dién dang giam, Cc‘)n§

mot dong dién dang ting. Hai dong dién nay léch pha nhau mét goc bang

A~ B. 2%, c. % D. 47
6 3 6 3

CAau 777:Dong dién xoay chiéu chay qua mot doan mach ¢ biéu thic i =242 00{1007zt —%)(A)

, t tinh bing gidy (s). Vao mot thoi diém nao do, dong dién dang co cuong do tic thoi bing

—2J2(A) thi sau d6 it nhat 1 bao 1au d¢ dong dién c6 cudng do tic thoi bang V6(A) ?

1 1 5 2
A. w)(s). B. ﬁ)(s). C. %(S). D. %(S).

CAu 778:Dong dién xoay chidu hinh sin chay qua mot doan mach c6 biéu thuc ¢ biéu thic.

cuongdo lai=1, Co{a)t —%) lo > 0. Tinh tr Idc t =0(s), dién lwong chuyén qua tiét dién théng§

cua day dan ciia doan mach d6 trong thoi gian bang nira chu ki ciia dong dién la

21 i 21
A. 0. B. Y% c. Zo D. 2o
® o2 ®

Cau 779:Dong dién xoay chiéu hinh sin chay qua mot doan mach ¢ biéu thic cuong do 12
i=1l,c08(ct+¢,), lo > 0. Di¢n lugng chuyén qua tict dién thang cia day dan doan mach do.

trong thoi gian bang chu ki cia dong dién 1a
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21 a 21
A.0. B. X%, o D. 22
- Cau 780:Mot hiéu thé xoay chicu f = 50(Hz) thiet Iap gitta hai dau cua mot doan mach di¢n:
i -4 ;
gomR, L, CVéi L== (H) C= 0—(F) Nguoi tamudn ghép tu dién co dién dung C' vao mach

dién noi trén dé cho cu:0'ng’ do hleu dung trong mach dat gia tri cuc dai thi C' phai bang ba0§
‘nhiéu va duge ghép nhu the nao? |

10—4
(F) ghép song song

10*4

(F) ghép song song

§Cau 781.Cho mach R, L, C mic ndi tiép uae = 170c0s100mt(V). Hé sé cong suat ciia toan’
-mach la cosga = 0,6 va hé s6 cong suat cua doan mach AN la cose2 = 0,8; cuén day thuan cam.
' Chon cau ding? i

A. Uan = 96(V) R L N C
B. Uan = 72(V) Agr T — MM B
C. Uan =90(V) V)

| D. Uan =150(V) i . . o L
- Cau 782:Gitra hai diem A va B cua mot nguon xoay chicu co ghép noi tiep mot dién tro thuém

R, mét tu dién co dién dung C. Ta €O u g —100C0{100nt+ j(V) Do léch phagitrau vaila = s
. Cuong d6 hiéu dung | = 2(A). Biéu thtc cua cuong d6 tac thoi 1a: ‘

A i=242 CO{lOOnt . ‘;’—;‘j (A) B.i- 2J§co{1oont —513—’2‘) (A)
C.i= 2co{1oont —%j (A) D.i= ﬁco{loont - %) (A)

'CAu 783:Cho mach dién nhur hinh v&. Cuon day thuin cam c6 L = 2i(H). Ap vao hai diu A,
| T |

B mot hiéu thé xoay chiéu uas = Uocos100mt(V). Thay doi R dén gié tri R = 25(Q) thi cong
suat cuc dai. Bién dung C co gia tri:

4. 10-4 o & 10-4
A. (F) hoa (F) ) R . |C )
2 _4 — N —] —
B. 12— (F) hofe “O (F)
-4 —4 —4
C. 2 (F) hoj —(F) D. 2% (F) hoze +12 (F)
)
- Cau 784:Cho mach dién, uag = Uas~/2 cos1007t(V), khi C = & (F) thi von ké chi gia tri nho

nhit. Gié tri cua L bing:

AL (H) B. g(H) A¢4@me—/HL—?—¢ B
T n r, C
C. %(H) D. %(H)
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Cau 785:Cho mach dién R, L, C V&i u g = 200:/2 cos100rt (V) va R =10073 (QQ). Hiéu dién thé§
hai dau doan mach MN nhanh pha hon hi¢u thé hai dau doan |

i 5o 2T ; : p R L C
‘mach AB mot goc =—. Cudng do dong dién 1 qua mach cd A —e—] B
e ot g 3 g dc¢ gdieniq : Hj)—:naM—fxmn . |—
' biéu thirc nao sau day? |

A. |—\/_co{100nt+ j(A) B. |_J_co{1oont+ j(A)

C.i= \/Ecos(loom —5) (A) D. i=+/2s co{lOOnt - E) (A)

CAu 786:Cho doan mach nhu hinh v&. Bién 4p hiéu dung gitta hai dau cudn day, gitra hai ban
tu dién, giita hai diu doan mach lan lugt 14 Ueg, Uc, U. Biét U, =Uv2 va U = Uc. GAu ndo:
 sau day ding v6i doan mach nay? — NN —=
. A. ViU # Uc nén suy ra Z, # Zc, vay trong mach khong xay ra cong hudng

B. Cudn day co dién tré khong dang ké

C. Cudn déy co dién tro dang ké. Trong mach khong xay ra hién tugng cong huong
. D. Cudn day c6 dién tré dang ké. Trong mach xay ra hién tuong cong huong
' Cau 787:Dong dién xoay chiéu la dong dién c6
'A. cuong d6 bién thién diéu hoa theo thoi gian.
'B. chiéu bién thién diéu hoa theo thoi gian.
' C. cuong d6 bién thién tuan hoan theo thoi gian.
' D. chiéu bién thién tuan hoan theo thoi gian. |
' Cau 788:Dat mot dien ap xoay chiéu cd tan s f thay doi vao hai dau doan mach RLC néi tiép:
thi thay khi £=40Hz va £=90Hz thi dién &p hiéu dung dat vao dién tré' R nhu nhau. Dé xay ra
_cong hudng trong mach thi tan s6 phai bang
A.27,7Hz B. 60Hz C. 50Hz D. 130Hz |
- Cau 789:MJi lién hé giita dién ap pha Up va dién ap day Ug trong cach mac hinh sao ¢ may
phat dién xoay chiéu ba pha. |
A Ug=3U,. B. Up=+3Uy. C. Ug=U,. D. Us=3U,.

Cau 790:6 mach dién R=100Q; c_&p Khi dit vao

§AB mot dién ap xoay chiéu c6 tan s f—50Hz thi uag va M\_‘“ |

'uam vudng pha vai nhau. Gig tri L la:
AL=2n B =31 cL=Bn D Lotk
T T T T
/Cau 791:0 mach dién hop kin X 1a mot trong ba phan tir di¢n A RL M B
tro thuan, cuon day, tu dién. Khi dat vao AB mot dién &p xoay o X
chiéu ¢ tri hiéu dung 220V thi dién 4p hiéu dung trén doan
AM va MB lan luot 12 100V va 120V . Hop kin X 1a:
'A. DPién tré. B.Cudn day thuan cam. C. Ty dién. D. Cudn day c6 dién tré thuan. |
/Cau 792:Mot may bién 4p 1y tuéng co ti s6 vong day cudn so cap va thir cap 1a 2:3. Cuon thir
‘ 0,613 10°

V4 H; C_127r«/_ ;
|, cudn so cap ndi voi dién &p xoay chiéu cé tri hiéu dung 120V tan sé6 50Hz. Céng suat toa
_nhiét trén tai tiéu thy la: %

A. 180 W B. 90 W C.26,7W D.135W

cap ndi véi tai tidu thu 12 mach dién RLC khéng phan nhanh c6 R=60Q, L=—">
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Cau 793:Dit dién ap xoay chidu u =120V2c05(100rt + TN Véo hai d4u doan mach RLC néi tiép’
2 10 |

€0 R=10030x; L=2H; c =12 F. Bidu thirc dong dién qua mach 13:

: T T
A. i=0,6\/§cos(1007zt+%)A B. i=L2J§cos(1oozzt—%)A
C. i=12v2c0os(1007t) A D. i=o,6ﬁcos(1oom+%)A

Cau 794:Dit dién ap xoay chiéu cé trj hiéu dung U=120V tin s6 £=60Hz vao hai dau mot.
bong dén huynh quang. Biét dén chi sang 1én khi dién ap dat vao dén khong nho hon 602 V. |
' Ti s6 thoi gian deén sang va dén tat trong 30 phut 1a:
'A.2lan B.0,51an C.3lan D. 1/3 lan

- Cau 795:Chon cau sai trong cac cau sau: |
'Mach dién xoay chiéu RLC nbi tiép dang xay ra cong huéng. Néu thay doi tan sb cia dién ap
dat vao hai d4u mach thi: |
' A. Cuong d6 hiéu dung qua mach giam. B. Hé s cong sut cua mach giam.

C. Dién 4p hiéu dung trén R tang. D. Cong suét trung binh trén mach giam.

' Cau 796:Dong dién xoay chiéu i=2cos(110xt) A mdi giay doi chiéu

A 991an B. 120 lan C. 110 lan D. 100 lan ‘
'Cau 797:Dong dién xoay chidu qua mot doan mach c6 biéu thic i = 1,cos(1207t —%)A . Thoi diém
thr 2009 cudng do dong dién tic thoi bang cudng do hiéu dung la:

‘ , 12049 B. 22997, ¢ 2B b pap an khac.

1 1440 1440 1440 |
Cau 798:Vao cing mot thoi diém nao d6 hai dong dién xoay chiéu ir=locos(mt+¢s) va:
i2=locos(wmt+@2) ¢d cung tri tic thai 0,51, nhung mot dong dién dang ting con mot dong dién
' dang giam. Hai dong dién nay léch pha nhau 5
A %”rad B. %rad C. Vudng pha D. Nguogc pha

Cau 799:Véi Ur, UL, Ug, Ur, UL, Uc 1a cac dién ap hiéu dung va tic thoi cia dién trg thuan R,
_cuon thuan cam L va tu dién C, 1 va i 1a cudong do dong dién hiéu dung va tac thoi qua cac
phan tir d6. Biéu thuc sau day khdng dung 1a: |
A% Btk Ci-% DL

5 R R Z, Z,
/Cau 800:Trong mach dién xoay chiéu RLC khong phan nhénh. Néu ting tin s6 dong dién thi:
| A. dung khang tang.  B. d0 Iéch pha cuia di¢n ap so vdi dong dién tang. |

C. cuong do hi¢u dung giam. D. cam khang gidm.

A A . P 1 T T SN A f o
- Cau 801:Mot tu dién, co6 dién dung C =4—mF , mac nol tiep vai cuon day thuan cam cé cam |
§ T a

khang bang H Dong dién chay qua doan mach c6 biéu thic i = 24/2: COS(lOOﬂtJr j(A) Biéu

thuc hiéu dlﬁ;n thé hai dau doan mach sé 1a:
A u=120y2 sin(lOO;; —fj(v) B.u=120y2 cos(lOOﬂH j(v)

C. u=120«/§sin(1007z‘t—Fj(\/) D.u= 120«/_003(100ﬂt+FjN)
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Cau 802:Mbt ban 1a 200V-1000W duoc mac vao hiéu dién thé xoay chiéu
- u=200y2c0s(1007t) (). Ban 1a c6 do tw cam nho khong dang ké. Biéu thic cuong do dong
dién chay qua ban la s& la

A. i=5\/§cos(100ﬂt—%j(A) B.i=5\2 S|n(1007rt+ j(A)

C i =5sin(1007t) (A) D. i=5cos(1007t)(A)

Céau 803:Cuong do dong dién tac thoi chay qua mot doan mach dién xoay chiéu Ia ‘
| i=4sin(207t)(A), t do bang gidy. Tai thoi diém t, nao d6 dong dién dang giam va ¢ cudng do

'bang i, =—2A. Héi dén thoi diem t, =(t, +0,025)s cuong do dong dién bang bao nhiéu ?

A 2{3A B. —2\3A C. 2A D. 2A
-Cau 804:Khi mac dung cu P vao hiéu dién the xoay chiéu co gia tri hieu dung bang 220V
thi thay cuong d6 dong dign trong mach bang 5,5A va tré pha so véi higu di¢n thé dat vao la

%. Khi méc dung cu Q vao hiéu dién thé xoay chidu trén thi cuong d¢ dong dién trong mach

cling van bang 5,5A nhung sém pha so véi hiéu dién thé dat vao mot goc % Xéc dinh

cudng d6 dong dién trong mach khi méc hiéu dién thé trén vao mach chta P va Q mac ndi
tiép.:

A. 11J2A va tré pha % so v6i hiéu dién thé
B. 114/2A va sém pha % so voi hiéu dién thé
C. 5,5A va sdm pha % so v&i hiéu dién thé D. mdt dap an khac

- Cau 805:Mot doan mach gdom cudn day thuan cam co do ty cam L =% H , mac ndi tiép voi
| T :

mot tu dién c6 dién dung C va mot dién tro R=40Q. Cuong d dong dién chay quadoan mach
i =2c0s(1007t) A. Tinh di¢n dung C cua tu di¢n va cong suét trén doan mach, biét tong tro Cua

' 3 -3

§doan mach Z =50Q. A. %mF;8OVV B. EmF;SO\N C. %F 120w D. %F 40W

' Cau 806:Két luan nao sau day dung ? Cudn day thuan cam

A. khong c6 tac dung can tré dong dién xoay chleu |
' B. can tr¢ dong di¢n xoay chiéu di qua va tan s6 dong dién xoay chiéu cang 16n thi né can tro

' cang manbh.

C. can tré dong dién xoay chiéu di qua va tan sd dong dién xoay chiéu cang nho thi né can tror
' cang manh. |
D. d6 tu cam ctia cudn diy cang 1on va tan s6 dong dién xoay chiéu cang 16n thi ning luong |
 tiéu hao trén cudn day cang l6n 5
. Cau 807:Trong truyén tai dién nang di xa dé giam hao phi dién ning trong qua trinh truyen

tai nguoi ta chon cach:

'A. Tang dién 4p trudc khi truyén tai.B. Thay bang day dan co dién tré suat nho hon.

'C. Gidm dién dp trudc khi truyén tai. D.Tang tiét dién day dan dé gidm dién tré duong day

110

GO Sl{i’ tanggiap.vn E“



Xéa nhoa khoang cach Mail nhan dap an: tanggiap@gmail.com

10

Mach dién (hinh v&) c6 R=100/3Q); C =57 F . Khi dit vao AB mdt dién 4p xoay chiéu c6
3 T
tinsé  £=50 Hz thi Uas VA Uam léch pha nhau ~.GiatriLla
A. L:EH. B. L:ﬁH.
n T
C.L=1H. D. L=2H.
T T

' Cau 808:Hai cudn day (R1, L1) va (Rz, L) mac néi tiép nhau va dat vao higu dién thé xoay
chiéu c6 gié tri hiéu dung U. Goi Uz va U2 1a hiéu dién thé hiéu dung cta cuén mét va cudn
“hai. Diéukién d¢ U = Uz + Uz 12
5 L L L _L
| A. Li.L2 = R1.Ra. B.Li+L>=Ri1+ R2.C. R1 Rz . D. Rz R
' Cau 809:Trong mach dién xoay chiéu RLC khéng phan nhanh c6 Z;>Zc. Néu tang tan sb
“dong dién thi
‘ A. cam khang giam. B. cudng d6 hiéu dung khong doi.
| C. d0 léch pha cua dién ap so voi dong dién tang. D. dung khang tang. |
- Cau 810:Mot dong co khong dong bo ba pha méc theo kiéu hinh sao. Biét dién ap day 1a 381
'V, cuong do dong ls = 20 A va hé sé cong suat mdi cuan day trong dong co 13 0,80. Cong
suat tiéu thu caa dong co 1a
| A. 3520 W. B. 6 080 W. C. 10560 W. D. 18240 W.
' Cau 811:Dat mot dién ap xoay chiéu ¢ tan so f thay d6i vao hai dau doan mach RLC néi
tiép thithay khi ;= 40 Hz va f, = 90 Hz thi dién ap hiéu dung dat vao dién tro R nhu
'nhau. Dé xay ra cong huong trong mach thi tan sé phai bang
A 130Hz. B. 27,7 Hz. C. 60 Hz. D. 50 Hz.
' CAu 812:Dit dién ap xoay chiéu co tri hiéu dung U = 120 V tan s6 f= 60 Hz vao hai dau
mét bong dén huynh quang. Biét dén chi sang 1én khi dién ap dat vao dén khong nho hon 60
V2 V. Ti sb thoi gian dén sang va dén tat trong 30 phut 1a |
A 3ln. B. 1/3 ln. C. 2 lan. D. 0,5 lan. 3
/Cau 813:Dién ap xoay chidu dat vao hai dau doan mach RLC mac ndi tiép co tan s f. Biét
- cuong d6 dong dién sém pha hon 1/4 so véi hiéu dién thé. Gié tri dién dung C tinh theo d6 tu:
cam L, dién tré R va tan so f 1a: |
A Czé; B.C= L ;
7t (27 fL-R) 2rf (27 fL-R)

1 : D C- 1
7t (27 fL+R) 2t (27 fL+R)

' Cau 814:Dung khéang cua mot doan mach RLC ndi tiép c6 gié tri nho hon cam khéng. Ta lam:
‘thau d6i chi mot trong cac thdng sé cua doan mach bang cach néu sau day. Cach nao c6 thé.
-1am cho hién tugng cong hudng dién xay ra? 3
. A. Ting dién dung cua tu dién. B. Tang h¢ s6 tu cam ciia cudn day.

C. Giam dién tro cuia doan mach. D. Giam tan sb dong dién.

C.C=

Cau 815:mot dién ap xoay chiéu co gi tri hiéu dung va tan s khong doi 1an lugt vao hai dau
‘dién tro thuan R, cudn cam thuan c6 do ty cam L, tu dién c6 dién dung C thi cuong d6 dong
dién hiéu dung qua mach twong tng 12 0,25 A; 0,5 A; 0,2 A. Néu dit dién ap xoay chiéu nay
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vao hai dau doan mach gém ba phﬁn tr trén mac ndi tiép thi cuong do dong dién hiéu dung
' qua mach la |
A.02 A B.0,3 A. C.0,15A. D.0,05A ‘
Cau 816:Mot doan mach gdm dién tré R méc nbi tiép voi mot cudn day. Pat vao hai dau doan
'mach dién 4p xoay chiéu u = 200V2co0s100mt (V). bién ap hiéu dung giita hai dau dién tro va
gifra hai dau cudn day lan luot 14 60 V va 160 V. Dong dién chay qua doan mach c6 cuong do
‘hiéu dung 13 3A. Pién tr¢ thuan va do ty cam cta cudn day c6 gia tri tuong Gmg 1a bao nhiéu?
- A.40Qva 0,21 H. B.30Qva0,14 H. |
C.30Qva 0,28 H. D. 40 Qva 0,14 H.
' Cau 817:Mot doan mach AB gém hai doan mach AM va MB méc nbi tiép. Poan mach AM |
6 dién tré thuan 50Q méc ndi tiép vGi cudn cam thuan c6 do tu cam 1/x H, doan mach MB
chi c6 tu dién véi dién dung thay d6i duoc. Dit dién ap u = Uocos100mt (V) vio hai dau doan |
'mach AB. Piéu chinh dién dung cta tu dién dén gia tri C1 sao cho dién ap hai dau doan mach
AB 1éch pha n/2 so voi1 dién 4p hai dau doan mach AM. Gia tri ctia C1 bﬁng |

-5 -5 -5 -5
400" g 810°, o 210° 5 0%

A. . - T T
' Cau 818:Mach dién xoay chiéu nbi tiép AMB ¢6 tn sb 50Hz. AM chtra L va R = 503 Q.
'MB chtra tu dién C = 1/10n mF. Dién 4p uawm léch pha /3 so v&i uae. Gia tri cia L 1a ‘
- A.3/mH. B. 1/n H. C.12n H. D. 2/m H. |
'Cau 819:(PH - 2012) Dt dién p u = Uocos100nt (V) vao hai ddu doan mach AB gom hai

' doan mach AM va MB mac nbi tiép. Poan mach AM g(‘Bm dién tro thuan 100V3 Q mic ndi
 tiép voOi cudn cam thuan c¢6 do tw cdm L. Doan mach MB chi ¢6 tu dién c6 di¢n dung %F. §
o . . T
' Biét dién ap gifra hai dau doan mach AM léch pha n/3 so vé6i dién 4p giira hai dau doan mach

'AB. Gia trj clia L bang
A 3H B. 2H. c in o Y2,

s T T T

Cau 820:Mot mach dién xoay chiéu mac ndi tiép gom dién tre thuén,R =15 Q, cudn thuan
-cam ¢6 cam khang Z, = 25 Q va tu dién c¢6 dung khang Zc = 10 Q. Néu dong dién qua mach |
6 biéu thic i = 2\/2cos(100nt + m/4) A thi biéu thuc dién ap hai dau doan mach 1 |
A.u=60cos(100xt + m/2) V. B.u= 30\/2cos(1007tt +m/4) V.
C.u=60cos(100xt - /4) V. D.u= 30\/2cos(100nt -m/2) V.

Cau 821:Trong mach dién xoay chiéu gém dién trd thuan R mic véi tu dién c¢6 dung khang
' Zc va cudn thuan cam c6 cam khang 7| = 2Zc. Vao mot thoi diém dién ap tuc thoi trén dién |
tro 1a 10 V, trén ty dién 1a 10 V thi dién ap tic thoi hai dau mach sé& 1a |
A 10\2 V. B.0 V. C.-10 V. D.40 V.

' Cau 822:bit dién ap u = U0 cosot vao hai d¢au doan mach mac néi tiép gom dién tro thuan

R, cudn cam thuan c6 d6 tu cam L va tu dién c6 dién dung C. Cam khang cua doan mach la
'RV3, dung khang cua mach 1a 2R/V3. So véi dién 4p gitra hai ddu doan mach thi cuong do
“dong dién trong mach

- A tré pha /3. B. sém pha /6. C. tré pha 7/6. D. sém pha 7/3. :
| Cau 823:..Dit dién ap u = 400cos(100xt + /3) V vao hai ddu doan mach RLC ndi tiép co R
=200 Q, thiy dong dién va hiéu dién thé & hai dau doan mach léch pha nhau 60°. Tim cong
suét tiéu thu ctia doan mach? |

GO Sl{i’ tanggiap.vn E“



Xéa nhoa khoang cach Mail nhan dap an: tanggiap@gmail.com

A 150 W. B. 250 W. C. 100 W. D.50 W. |
- Cau 824:bit vao hai dau doan mach AB mot dién ap xoay chléu 100 V — 50 Hz. Mach AB
- gdm cuodn day co dién tro’ thuan 20 Q c¢6 cam khang 60 Q mac ndi tiép voi tu dién co dung
khang 20 Q r61 méc ndi tlep vo1 dién tré R. Néu cong suét tiéu thu trén R 1a 40 W thi R bang
A5 Q. B. 10 Q hoac 200 Q. |
- C. 15 Qhogc 100 Q. D. 20 Q. |
' Cau 825: (PH - 2012)Khi dat vao hai dau mot cudn diy co do tu cam 2/57 H mot hiéu dien§
thé mot chiéu 12 V thi cuong do dong dlen qua cudn day 1a 0,4 A. Sau do6, thay hi€u dién thé
nay bang mot dién ap xoay chiéu c6 tan s6 50 Hz va gié tri hiéu dung 12 V thi cudng do dong§
dién hiéu dung qua cudn day bang |
- A.030A B.0,40 A C.0,24 A D.0,17 A |
- Cau 826:Mach dién gom dién tro R = 100 Q mic ndi tiép voi cudn day thuan cam L= 1/z H.
‘Dién ap dit vao hai dau doan mach c6 dang u = 400cos?(50xt) V. Cuong do dong dién hiéu
'dung qua mach ¢6 gia tri bang 5
CALA B. 3,26 A. C.(2+\2) A. D. V5 A. |
' Cau 827:Cho mach dién xoay chiéu RLC nbi tiép theo dung thu tu gém cudn thuin cam co
cam khang 14 Q, dién tro thuan 8 Q, tu dién c6 dung khang 6 Q, biét dién ap hai d4u mach co
- gia tri hiéu dung 1a 200 V. Dién ap hiéu dung trén doan RC la |

A250V. B. 100 V. C.125\2 V. D.100\2 V.

CAu 828:Poan mach AB gém hai doan mach AM va MB mic nbi tiép. Poan AM gom dién
tré thuan R = 30 Q va doan mach MB gdm cudn day c6 dién trd thuan r = 10 Q va cam khang
'ZL = 30Q mic ndi tiép voi tu dién ¢ dién dung C thay doi duge. Dt vao A, B dién ap xoay
chidu uag = 100V2cos(100xt) V. Thay ddi C thi thiy khi C = Cr, thi dién 4p hiéu dung Uwe dat
cuc tiéu. Dung khang Zcm va dién ap Uwmie khi d6 tuong tng bang
A 30Qva 252 V. B.60 Qva25V.

C.60Qva25V. D.30Qva25V.

Cau 829:Mach dién AB gém dién tr thuin R = 5002; cuon ddy c6 do tu cam L=""" (k) va

‘ . |
dién tro r = 60Q; tu dién c6 dién dung C thay d6i dugc mac né)’i tiép theo dung thir tu trén vao:
-digén ap uas = 22Q\/2003(100nt)V (t tinh bang s). Nguoi ta thay rang khi C = Cn thi dién ap.
“hiéu o[ung ¢ hai dau doan mach chtra cugn day va tu dién dat cuc tieu Umin. Gia tri cia Cm va|
Unmin lan hl'Qt la: |
| -3 3 X .

ALY —F;100V. B. 1% k.100v. c. 1o —F:120V. D. 10 |
Céau 830.,Dat dién ap u = U\/2co‘s(cot) V vao hai dau doan mach AB gom ha1 doan mach AN
-va NB mac noi tiep. Doan AN gom bien tré R mac noi tiép voi cuon cam thuan co d6 tu cam:
'L, doan NB chi ¢ tu dién voi dién dung C. Dat 4LC(w1)? = 1. B¢ dién &p hiéu dung giira hai
“dau doan mach AN khong phu thudc R thi tan s6 goc o bang |

F 120V.

A. 2“)712 B. 0,2, C. % D. 20n.

' Cau 831:Pat dién ap xoay chiéu c6 gid tri hiéu dung 200 V va tan s6 khong ddi vao hai dau’
A va B ctia doan mach méc noi tiep theo thi tw gom bien tré R, cuon cam thuan cé do tu cam:
'L va tu dién c6 dién dung C thay doi. Goi N 1a diém néi gita cuon cam thuan va tu dién. Cac:
‘giatri R, L, C hitu han va khéc khong. Véi C = Cy thi dién ap hiéu dung giita hai dau bién tro.
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R ¢6 gié tri khong ddi va khac khong khi thay doi gia tri R caa bién tro. V6i C = 0,5C; thi dlen
“&p hiéu dung gitra A va N bang

-~ A.200 V. B. 100\2 V. C. 100 V. D. 200\2 V.

' Cau 832:Dat dién &p u = U2 cosmt vao hai dau doan mach AB gom hai doan mach nho

' AM va MB mac nbi tiép. Poan mach AM gom bién tré' R mac néi tiép vai tu dién c6 dién

1 , X 1 2 an
-dung C; doan mach MB chi ¢ cudn cam thuan c6 do ty cam L. Dat o :m . bé dién ap

hiéu dung giita hai diu doan mach AM khong phu thudc vao R thi tin s géc o bang

0,

A 220, B. 5 C. 201 D. 0,501.

/Cau 833:Cho doan mach AB gom dién tr R: =30 Q, dién tro R, = 10 Q, cudn day thuan cam.
.¢6 d6 tu cam L = 3/10xm H va tu dién co di¢n dung thay d6i duoc mac noi tlep theo ding thir
tu trén. Goi M 1a diém nbi gitra hai dién tro. bat vao hai dau AB mot dién 4p xoay chiéu co.
‘giatri hiéu dung U =200 V va tan s6 f = 50 Hz. Khi diéu chinh di¢n dung C téi gia tri C = Cm.

thi dién &p hiéu dung Uwe dat cuc tieu. Gia tri Umemin 1
A. 75 V. B. 100 V. C.25V. D.50 V.

- Cau 834:Poan mach AB gom dién tré R, cuon thuan cam co do tu cam L va tu dién c6 dién:
-dung C mac nai tiép theo ding thir tu trén. Goi M 1a diém noi gitra cudn day va tu dién. Von!
ke co dién tré vO clng lon mac gitra A va M. bi¢n ap ¢ hai dau doan mach AB la uas =

1002.cosot V. Biét 2LCw? = 1. S chi cua von ké bang
A8V B. 200 V. C.100 V. D. 120 V.

Cau 835:Doan mach AB gdm hai doan mach AM va MB méc néi tiép. Poan mach AM gém'
dién tro thuan R = 30 Q, doan mach MB gom cudn day co6 dién tro thuan r = 10 Q va cam
_khang Z_ =30 Q mic noi tiép véi tu dién co dién dung C thay doi duoc. Dit vao hai dau doan’
'mach AB dién 4p xoay chiéu uas = 100V2.sin(100xt) V. Thay d6i C thi thay khi C = Cm thi.

dién ap hi¢u dung Uwme dat cuc ticu. Dung khang Zcm va dién ap Ume khi d6 bang
A Zem=30Q va Uys =252 V. B. Zcm =60 Q va Uvws = 25 V.
- C.Zcm=60 Q vaUws =252 V. D. Zcm=30Q va Uvs = 25 V.

'Cau 836:Dat dién ap xoay chicu co gia tri hiéu dung 220 V va tan s6 khong doi vao hai dau’
/A va B ctia doan mach gdm R, L, C lan lugt mac ndi tiép. Cuon thuan cam L khong doi. R va
'C c6 thé thay doi. R, L, C 1a céc dai lugng c6 gia tri hitu han khac khong. Goi N 1a diém nam:
‘gitra L va C. V¢i C = Cy thi higu dién thé gitta hai dau bién tré R ¢6 gié tri khong doi va khac

0 khi thay ddi gia tri R. Vi C = Cy/2 thi dién &p hiéu dung gitta A va N Ia
AL 220\2 V. B. 110\2 V. C. 220 V. D. 110 V.

'Cau 837:Cho doan mach dién gdm bién tré R; mot tu dién c6 dién dung 50/ uF va mot cuon
-cam c6 d¢ tw cam 1/n H (theo thir tur d6) mac noi tiép v6i nhau. Khi dat vao hai dau doan mach:
' mot dién ap xoay chiéu o gia tri hiéu dung U ludn 6n dinh thi dién ap gitta hai dau doan mach

‘chira R va C khong phu thudc vao gia tri caa R. Tan sé caa dién 4p u bang:
. A. 50Hz. B. 60Hz. C. 100Hz. D. 200Hz.

- Cau 838:Mot doan mach AB gém hai doan mach AM va MB méc néi tiép. Poan mach AM
'gdm dién tro thuan R mac ndi tiép véi tu dién C co dién dung thay d6i duoc, doan mach MB
la cudn day thuan cam c6 do tu cam L. Thay doi C dé dién ap hiéu dung cua doan mach AM
dat cuc dai thi thay cac dién ap hiéu dung giita hai dau dién tro va cuon day lan luot 1a Ur =

1100V2 V, UL = 100V. Khi d6 dién &p hiéu dung giita hai dau tu dién 1a
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A Uc=1003V.  B.Uc=100V2V.  C.Uc=200V. D. Uc =100 V. ;
- Cau 839:Mot tu dién C c6 dién dung thay ddi, ni tiép vai dién tré R = 10V3Q va cuon day
'thuan cam c6 d6 ty cam L = 0,2/n H trong mach dién xoay chiéu c6 tan sb cua dong dién 50Hz.
' Bé cho dién ap hiéu dung ctia doan mach R néi tiep C 1a Urc dat cuc dai thi dién dung C phai:
¢0 gia tri sao cho dung khang bang |
CA20Q. B.30 Q. C.40 Q. D.35 Q. 3
Cau 840:bit dién ap u = Uv2cos(mt) ( voi U va ® khong d6i) vao hai dau mot doan mach
xoay chiéu AB gom hai doan mach AM va MB mac néi tiép. Poan mach AM gom cudn day
thuan cam L mac ndi tiép voi dién tro thuan R. DPoan MB chi ¢6 tu dién véi dién dung C thay§
doi dugc. Thay doi dién dung cua ty dién. Két luan nao sai?
A. Khi dién &p hi¢u dung trén doan MB dat cuc dai thi di¢n &p tirc thoi cua doan AM vudng
- pha vé6i dién 4p tirc thoi hai dau mach.
B. Khi dién 4p hi¢u dung trén doan MB dat cuc dai thi cuong do dong dién tirc tho1 trong mach
cung pha voi dién ap tirc thoi hai dau mach.
C. Khi dién ap hiéu dung trén doan MB dat cuc dai thi cuong d6 dong dién tirc thoi trong mach
'som pha véi dién ap ttc thoi hai dau mach.
D. Khi dién ap hiéu dung trén doan AM dat cuc dai thi cuong do dong dién tirc thoi trong§
'mach cing pha véi dién 4p ttrc thoi hai dau mach.
' Cau 841:Cho mach dién xoay chiéu AB gdom hai doan AN va NB méc ndi tiép, doan AN chi
.¢6 cudn cam thuan L = 5/3w (H), doan NB gom R = 100V3 Q va tu dién c6 dién dung C thay
| d6i dugc. Dit vao hai dau doan mach AB mot dién ap xoay chiéu 6n dinh u = U2.cos(120mt).
V. Dé dién ap hiéu dung trén doan mach NB dat cyc dai thi dién dung cua tu dién bang |

A B. 10”5 C. 10" ) D. 107 )

‘ 3,6m 1,87 367 7,21

- Cau 842:bit mot dién ap u =Up cos100x t(V) vao 2 dau doan mach RCL mac ndi tiép, c6
-cudn day thuan cam, dién dung C cua tu dién thay d6i duoc. Khi diéu chinh dién dung dén
 gid tri ma Zc = 1,57, thi dién ap hiéu dung Urc dat cuc dai va bang 60V3(V).Hoi U ¢6 gia
tri bang bao nhiéu?

A 60V2(V) B. 60V3(V) C. 120N2(V) D. 120(V)

- Cau 843:Cho mach RLC mac ndi tiép theo thir tw gom cudn day thuan cam L = 1,5/x, dién
tré Rvaty C. E 1a diém gifta cudn day va dién tré. Dit vio hai dau mach hi¢u dién thé uAB
= 100V2 cos(100xt) (V;s). Thay ddi C thi hiéu dién thé hiéu dung doan EB dat cuc dai bang

' 200V. Tim dung khang cua tu khi do.

A. 100 Q. B. 300 Q. C. 50 Q. D. 200 Q.

- Cau 844:Cho mach RLC mac ndi tiép theo thir tw géom cudn day thuan cam L = 1,5/x, dién
tré Rvaty C. E la diém giita cudn day va dién tré. Dat vao hai dau mach hi¢u dién thé uAB
= 1002 cos(100mt) (V;s). Thay d6i C thi hiéu dién thé hiéu dung doan EB dat cuc dai bing

' 200V. Tim dung khang cua tu khi d6.

A. 100 Q. B. 300 Q. C. 50 Q. D. 200 Q. ;
- Cau 845:Pit dién ap xoay chiéu uo = Ugcos(mt + 1/6) V, vao hai dau mot doan mach gom:
_cudn cam thuan co @6 tu cam L ndi tiép véi mot hop den X thi dong dién chay trong mach c6
_cudng do i = locos(ot + 1/3) A. Biét rang trong hop X thé c6 mot hoac 2 phan tir R;L;C mac:
'ndi tiép. Cac phan tir trong X cd thé 1a f
- A dién tro thuan va cudn day. B. dién tré thuan va tu dién.

- C. cuon day thuan cam. D. tu dién.
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Céau 846:bat dién ap xoay chiéu vao hai dau doan mach gém dién tro thuén, cudn cam thuan
' va tu dién mic ndi tiép. Biét dung khang cua tu dién bang 2 14n cam khang ctia cudén cam. Tai
 thoi diém t, dién ap tirc thoi gitta hai dau dién tro va dién ap tirc thoi gitra hai dau mach c6 gia.
tri trong img 1a 40V va 60V. Khi do6 dién ap tic thoi gitra hai dau tu dién la: 3
A. 20V. B. -20V. C. 40V. D. -40V. |
CAu 847:Cho mach RLC mic nbi tiép trong d6 dung khang ctia tu c6 thé thay d6i duoc. Tan
56 ctia dong dién 1a S0Hz, L = 0,5/n(H). Ban dau dung khang ciia tu c6 gia tri Zc. Néu tir gid.
tri ndy, dung khang cta tu ting thém 20Q thi dién 4p hiéu dung hai dau cua tu dat gia tri cuc |
dai, con néu giam di 10€Q2 thi dién ap hi€u dung trén cudn cam dat cuc dai. Gia tri dién tro R
a: ;
A R=38,7Q B. R =30Q C.R=37Q D.R=50Q 5
Cau 848:Dat dién ap xoay chiéu c6 biéu thuc u = U\2cos(ot) (trong d6 U va @ khong d6i).
- vao hai dau AB cta mot doan mach gdm doan mach AM néi tiép voi doan mach MB. Poan
“mach AM ¢ cudn cam thuan cé do ty cam L va bién tre R méc noi tiép, doan mach MB chi:
. ¢0 tu dién c6 dien dung C. Biét rang 2w?LC = 1. Khi thay doi bién trg dén cac gia tri R1= 80Q,
'Rz=120Q va Ry = 160 thi dién ap hi¢u dung giira hai diém AM ¢ gia tri lan lugt 1a Uy, U,
' Us. Két luan dung la: |
A U3=3U; =1,5U,. B.Ui=U,=Us.  C.U1>U;>Us D. U< Uz< Us. |
' Cau 849:Cho mach dién AB gdm mot dién tré thuan R méic ndi tiép véi mot tu dién C va mot
_cudn day theo dang thr ty. Goi M 1a diém néi giita dién trer thuan va tu dién, N diém néi gira.
tu dién va cun day. Dit vao hai dau doan mach dién ap xoay chiéu c6 gia tri hi¢u dung 120v3
'V khong d6i, tan s6 f = 50Hz thi do dugc dién ap hiéu dung giira hai diém M va B 1a 120V,
dién ap uan léch pha m/2 so véi dién ap umes dong thoi uas 1éch pha /3 so véi uan. Biét cong:
 suat tiéu thu caa mach khi d6 1a 360W. Néu ndi tat hai dau cuon day thi céng suat tiéu thy cua.
‘mach la: |
- A.810W B. 540W C. 240W D. 180W |
' CAu 850:Noi hai cuc cua mot mdy phat dién xoay chiéu mot pha ¢ phan cam gom mét cap.
cyc tir vao hai dau doan mach AB gom dién tro R = 720, tu dién C = — ;2

‘thudn L méc néi tiép. Bo qua dién tro cac cudn day cia may phét. Khi roto ciia may quay déu
V6 téc do n1= 45 vong/gidy hoic n, = 60 vOng/gidy thi cudng do dong dién hiéu dung trong
“doan mach 1a nhu nhau. Cudn day L c6 hé sé tu cam a: |
A. 2/m H. B. 12n H. C. 5/4w H. D. 1/x H. |
- Cau 851:bat dign ap xoay chiéu u = Uocos(wt) V (vai Uo khong doi va o thay d6i duoc) vao
“hai dau doan mach gom di¢n trg thuan, cuon cam thuan va tu dién mac néi tlep Khi o = o1,
hodc @ = m; thi cdng suét tiéu thu dién cua doan mach trong hai treong hop bing nhau. Dé:
cong suat tiéu thu dién caa doan mach dat cuc dai thi |

A. \/m B. o1 + o> C. Jo,+o,. D. \/@ 3
Cau 852:Mot hoc sinh dinh quan mot may bién ap li tuong gom cudn so cap co 1000 vong§
~day, cuon thu cap c6 2000 vong day. Do so y, cudn thir cap co mot $6 vong bi quén nguoc
chiéu so v&i da s6 vong con lai. Khi dit vao hai dau cuén so cap mot dién &p xoay chiéu co§
gia tri hiéu dung 220 V thi di¢n ap hi¢u dung ¢ hai dau cuon thir cap dé hé 1a 330 V. S6 vong:
' quan nguoc ¢ cuon tha cap la 5
A. 250. B. 400. C. 300. D. 500.
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Cau 853:bat dién ap u= UoCOS(wt) (V) (U0 khong di) vao hal dau doan mach AB gom hai |
§doan AM va MB méc ndi tiép. DPoan AM chtra dién tré R: mac ndi tiép véi cuon day Cam§
 thuan, doan MB chtra dién tré' R, mac ndi tiép véi tu dién, luc ndy cudng do dong dién hiéu:
dung qua doan mach AB 12 l.. Néu néi tat tu dién thi cudng do dong dién hiéu dung trong doan
“mach AB Ia Iz = 1. Biét gid tri tic thoi clia hai cudng do dong dién trén léch pha nhau n/2. H¢.

s cOng suat cia doan mach AB khi chua noi tét tu di¢n 13
~A.05. B. 0,5V2. C.0.2V5. D. 0,25.

' Cau 854:Mot khung day dan phang det, quay déu xung quanh mét truc doi xeng D nam trong
-mat phang khung day, trong tir truong deu c6 vecto cam ung tir vudng géc voi truc quay D..
' Tai thoi diem t, tir thong gt qua khung day va suat di¢n dong cam ung trong khung day c6 do

11J6

3'6’” lan luot bang ?(W) va 11042(V). Biét tir thong cuc dai gui qua khung day béng§

11J_

A. 120 rad/s. B. 100 rad/s. C. 60 rad/s. D. 50 rad/s.

=== (Whb).Suat dién dong cam ung trong khung day c6 tan sb goc la

- Cau 855:Dit dién &p u = Ugcos(100xt) V vao hai ddu doan mach AB gom ba doan AM, MN,
'NB mic néi tiép. Poan AM chra cuon cam thuan L, doan MN chita dién tro 60 Q, doan NB:
_chura tu dién C. Biét dién ap hiéu dung hai dau doan mach AN va MB lan luot 12 75 V va 100
V. Dbién 4p hai dau doan AN léch pha 7/2 so vo1 dién ap hai dau MB. Cuong do dong diém

hiéu dung trong dona mach AB la
A 10A. B. 2,0 A. C.05A. D.25A.

Cau 856:Mot may phat dién xoay chiéu mot pha dang hoat dong may phat dién xoay chiéu
'mot pha dang hoat dong phat ra dong dién co tan s6 50 Hz. Néu tc do quay cua roto tang
' them 60 vong/phut thi tan s6 dong dién do may phat ra 14 60 Hz va suat dién dong hiéu dung
“do méy phat thay doi 50 V so véi ban dau. Néu tiép tuc tang tang toc cua roto them 60

-vong/phut nira thi suat dién dong hiéu dung IGc nay do may phét ra 1a
- A.280 V. B. 3200 V. C. 350 V. D. 400 V.

Cau 857:bat dién ap u = Uecos(wt) (V) (U0 khong d61) vao hai dau doan mach AB gom hai
~doan AM va MB mac ndi tiép. Doan AM chira dién tro Ry mac ndi tiép véi cuon day cam:
thuan, doan MB chtra dién tré' Rz mac ndi tiép véi tu dién, lic nay cuong do dong dién hleu§
- dung qua doan mach AB Ia I1.. Néu ndi tit tu dién thi cuong do dong dién hiéu dung trong doan:
mach AB Ia I, = l1. Biét gia trj tizc thoi cua hai cuong d6 dong dién trén léch pha nhau n/2. Hé

s6 cong suat cua doan mach AB khi chua ndi tit tu dién Ia
- A.0,5. B. 0,5V2. C. 0,275 D. 0,25.

' Cau 858:Djt dién ap xoay chicu tan so 50 Hz vao hai dau doan mach mac noi tiép gom cudn
-cam thuan c6 d¢ ty cam 1/ H, tu dién c6 dién dung 1/57 mF va dién tro thuan R thay doi

“dugc. Diéu chinh R dé cdng suét ciia mach dat cuc dai, gid tri cua R lic do
- A. 30 Q. BZOQ C.50 Q. D40Q

Cau 859:Ngudi ta can truyen mot cong suét dién 200 kW tur ngudn dién c6 dién ap 5000 V
trén duong day co dién tro tong cong 20 Q va hé sd céng suit ciia ngudn cung cap bang 1. PO

giam dién thé trén duong day tai 1a
~A40V. B.400V. C.80V. D.800
3 V.

Cau 860:Tai mot diém M c6 mot may phat dién xoay chidu mot pha c6 cong suat phat dién
- va hiéu dién thé hiu dung ¢ hai cyc ciia may phat déu khong doi. Noi hai cye cua may phat |
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voi mot tram tang ap c6 hé s6 tang ap 1a k dit tai d6. Tir may tang ap dién nang duoc dua 1én |
day tai cung cap cho mot xuong co khi cach xa diém M. Xudng co khi cé cac may tién ciing
‘loai, cong suat khi hoat dong 1a nhu nhau. Khi hé sk =2 thi o xuong co khi co t6i da 120
may tién cung hoat dong. Khi hé s0 k = 3 thi & xuong co khi co t6i da 130 may tién clng hoat
' dong. Do xay ra su ¢0 ¢ tram tang ap nguoi ta phai ndi truc tiép day tai dién vao hai cuc cua
may phat dién. Khi d6 & xudng co khi c6 thé cho tdi da bao nhiéu mdy tién cing hoat dong. |
 Coi rang chi c6 hao phi trén day tai dién 1a dang ké. Pién ap va dong dién trén day tai dién
“luén cling pha |
A 102, B.84. C.93. D.66. 3
' Cau 861:Mot duong day co dién trd tong tong 4 Q dan mot dong dién xoay chiéu mot pha tir
' noi san xuat dén noi tiéu dung. Pién 4p hiéu dung ¢ ngudn dién luc phat ra 1a 10 kV, cong suat
dién 12 400 kW. Hé s6 cong suét cia mach dién 1a cos = 0,8. C6 bao nhiéu phﬁn tram cong
' suat bi mat mat trén duong day do toa nhiét? |
A.16%. B.25%. C.64%. D.10%.

' Cau 862:Hiéu sudt truyén tai dién ning mot cong sut P tir may phat dién dén nai tiéu thy
'dién 1a 35%. Dung may | bién 4p li tudng co ti s6 gitra cudn so cap va cudn thir cap la N2/ N1

= 5 dé tang dién ap truyén tai. Hiéu sudt truyén tai dién sau khi str dung may bién ap la

A B. C. D.

99,2%. 974%. 457%. 32,8%. |
' Cau 863:Can truyén tai dién tir nha may dén noi tiéu thu sao cho cong suat dién noi tiéu thy
khong (101 bang mot duong day nhat dmh Néu dién ap dua 1én duong day 1a 3 kV thi hiéu
sut truyén tai dién 1a 75%. Dé hiéu suét tai dién 1a 95% thi dién ap dua 1én 1a

A 3kV. B.59 C.3V5 D.15kV.

kV. kV. |
Cau 864:Cudn so cap cia may ting thé A dugc ndi voi ngudn va B 1a may ha thé cé cudn so
' cdp ndi voi dau ra ciia may ting thé A. Pién tré tong cong ctia day ndi tir A dén B 1a 100 Q.
May B ¢6 s6 vong day ciia cudn so cap gap 10 sd vong day caa cudn thir cdp. Mach thir cp |
' ciia may B tiéu thu cong suét 100 kW va cuong do dong di¢n hi¢u dung & mach thi cép la 100
' A. Gia sur ton hao cila cic may bién thé & A va B 1a khong dang ké. Hé s6 cong suat trén cac
mach déu bang 1. Dién 4p hiéu dung & hai dau mach thir cdp ctia may A 1a |
. A. 11000 V. B. 10000 V.

C. 9000 V. D.12000 V. |
 Cau 865:Mot khung day c6 100 vong day quén néi tiép, hai dau day duge ndi voi dién tror
thuan c6 dién tro 8Q. Bo qua dién trd cia cac vong ddy. Tir thong qua mdi vong day dan la‘1§

; -2 ,

0= 10 cos(100n+§j Wb. Biéu thuc cuong do dong dién qua dién trd.

I

A.1=-12,5sin(100xt + 7/6) A. B. 1=12,5sin(100xt + 7/6) A.
C.i1=-12,5sin(100mxt + 7/3) A. D. 1=12,5sin(100nt + n/3) A.

Céau 866:Khung day gém N =250 vong quay déu trong tu truong déu c6 cam ung tu B=2.10"
2T. Vecto cam tng tr vuong goc voi truc quay cua khung. Dién tich cua moi vong dayla S =
- 400cm?. Bién do cua suat dién dong cam ung trong khung la Eo = 4n V. Chon goc thoi gian (t
= 0) Itic phap tuyén cua khung song song va cung chiéu vdi vecto cam tmng tir. Viét biéu thirc |
cla suat dién dong cam tng e theo t. 3
- A.e=12,56c0s(20nt B. e =

- m2)V 12,56¢c0s(20mt) V
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 C.e=12,56.c05(20t) D. e = 12,56c0s(20t
Vv +m/2) V

- Cau 867:Mot méy phat dién xoay chiéu mét pha c6 phan (g gom bon cugn ddy giong nhau
‘mic ndi tiép. Suat dién dong xoay chleu do mdy phat sinh ra 6 tan s6 50 Hz va gid tri hiéu.
“dung 100N2 V. Tir thong cuc dai qua mdi vong cua phan {mg 14 5/r mWb. S6 vong day trong

'mdi cudn day ctia phan tng 1a
A 71 B. 200 C. 100 D. 400
. vong. vong. vong. vong.

Cau 868:Mot may phat dién xoay chiéu mot pha c6 phan tmg gbm bén cudn day giéng nhau
méc ndi tiép. Suat dién dong xoay chleu do may phat sinh ra c6 tan s6 50 Hz va gia tri hi¢u
dung 100V2 V. Tir thong cuc dai qua mdi vong cua phan ung la 5/r mWb. Sd vong day trong

mdi cudn day ctia phan tng 1a
A. 71 vong. B. 200 vong. C. 100 vong. D. 400 vong.

Cau 869:Réto cia may phat dién xoay chiéu mot pha 1a mot nam cham c6 4 cuc tir, quay véi
 toc do goc 1500 vong/phut. Moi cudn day cua phan tmg ¢6 50 vong. Tur thong cue dai qua moi

- vong day 1a 5 mWh. Suét dién dong cam ung hiéu dung do may tao ra 13 bao nhiéu?
- A.628 B.1256 C.444 D.888
V. V. V. V.

Cau 870:Mot may phat dién xoay chiéu mot pha c6 dién trd trong khong dang ké, mic vao
doan mach ndi tiép RLC. Khi tdc dd quay cua roto bang ni hodc nz thi cuong dé dong dién|
 hi¢u dung trong mach c6 cung gia tri. Khi toc d§ quay cua roto la no thi cuong d6 hi¢u dung

 trong mach cyc dai. Chon h¢é thirc dtng.

A no = (n1n)%8 B. (no)? = 0,5{(n1)?
+ (N2}

C. (no)2=0,5{(n1) "2 D. no = 0,5{n: +
-+ (n2) % n2}.

' Cau 1. N01 hai cuc cua may phat dién xoay chiéu mot pha vao hai d¢au doan mach mic ndi tiép
' AB gdm dién tr& thuan R, cudn cam thuan L va tu dién C. Bé qua dién trs cac cudn day cia |
may phat. Khi roto ciia may quay deu voi toe do n vong/phut thi dung khang cua C bang Rva.
bang bdn 1an cam khang cuia L. Néu roto ctia may quay déu véi tbe do 2n vong/phut thi cuong

/0 hiéu dung qua mach ABs&
- A. tdng 2 lan. B. giam 2 lan,
. C.tang 2,5 lan. D. giam 2,5 lan.

Céau 871:Cudn so cap cia mot may bién ap li tuong cudn so cap co N1 = 1100 vong va cudn
thu cap c6 N2 = 2200 vong. Dung day dan co tong tré dé ndi hai dau cudn so cap cua may§
 bién ap voi dién ap xoay chiéu co gia tri hiéu dung 6n dinh la U1 = 82 V thi khong ndi tai dién
ap hiéu dung hai dau cudn thir cap 1a U2 = 160 V. Ti s6 giita dién tré thuan R va cam khang

'Z,clia cudn so cap la
- A.0,19. B.0,15. C.042. D.0,225.

Cau 872:Pit mgt dién ap u = 120\2cos(100mt) V vao hai dau doan mach ndi tiép gdm dién
trod 20 Q, cudn day co6 dién trd thuan 10 Q, chi do tu cam L thay @61 va mdt tu dién co dien§
- dung C. Blet t tinh bang gidy. Khi L thay d6i gia tri cuc tiéu cua dién 4p hiéu dung hai dau

-doan mach g6m cudn day ndi tiép v6i tu dién C 1a
A 60\2 V. B. 40 V. C.40\2 V. D. 60 V.
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Cau 873:DPit mot dién ap u = 120V2cos(100xt) V vao hai dau doan mach nbi tiép gdbm dién |
trd 20 Q, cudn day co dién tré thuan 80 Q, chi do tu cam L = 0,2/x H va mot ty dién c6 dién
dung C = l/mr mF. Biét t tinh bang gidy. Khi f thay d6i gid tri thi thay dién 4p hiéu dung hai |
dau doan mach gom cudn day ndi tiép voi tu dién C

A dat gia tri cuc tiéu 1a 20 V.

B. dat gia tri cuc daila 20 V.

 C. tang khi f tang.

'D. ludn ludn khong doi va bang 120 V. 3
Cau 874:Cho doan mach RLC véi L/C = R2 dit vao hai dau doan mach trén dién 4p xoay chiéu§
u = U\2cos(wt),(v6i U khong d6i, @ thay dbi dugc). Khi ® = o1 VA © = @2 = 91 thi mach cé.
cung h¢ sd cong sudt, gia tri hé sb cong suit do 1a 5

| 3 2 2 4

A. NS B. N TS C. Nt D. N |
Cau 875:Mach dién xoay chiéu RLC ndi tiép co tan sd goc o thay doi, cudn day thuin cam.
'Khi ® = 100x rad/s thi dién 4p hiéu dung trén hai dau tu dat gia tri cuc dai, con khi © = 4007
'rad/s thi dién 4p hiéu dung trén hai dau cudn cam dat gia tri cyc dai. Khi tan s6 goc la bao|
nhiéu thi dién &p hi¢u dung trén hai dau dién tré dat gia tri cyc dai? |
A. 2507 rad/s. B. 200x rad/s. C. 5007 rad/s. D. 300 rad/s.

' Cau 876:Dit dién ép u = 12042 cos 2nft (V) (f thay d6i dwoc) vao hai dau doan mach méc ndi-
tiép gém cudn cam thuan c6 do tu cam L, dién tré R va tu dién c6 dién dung C, v6i CR2< 2L.|
- Khi f = f1 thi di¢n 4p hiéu dung giita hai dau tu dién dat cuc dai. Khi f= f, = f1.\2 thi dién ap’
'hiéu dung gifta hai dau dién tré dat cuc dai. Khi f= f3 thi dién ap hiéu dung gitra hai dau cudn
‘cam dat cyc dai Upmax. Gia tri cia Uimax gan gia tri ndo nhét sau day? |

CALT3V. B.57 V. C.145V. D. 85 V. 3
/Cau 877:Cho mach dién RLC mdc néi tiép, cuon day thuan cam c6 do tu cam L = 6,25/ H,’
1 -3 X ) 3
tu dién c6 dién dung C = 108 F. Dit vao hai dau mach dién ap xoay chidu u = 200\2cos(wt +
1 , TC 1

©) V ¢0 tan sb goc o thay d6i duge. Thay d6i o, thay rang tén tai w1 = 30mV2 rad/s hoic wz =
40m\2 rad/s thi di¢n ap hi¢u dung trén cudn day co gia tri bang nhau. Di¢n ap hi¢u dung cuc
' dai hai dau cudn day la: |

A B. C. D. 100\2
C150V2 0 12085 12083 V.
V. V. V.

'Cau 878:Dit dién ap xoay chiéu c6 gia tri hiéu dung khong doi, tan s6 S0Hz vao hai dau doan:
“mach mic ndi tiép gém di¢n tré thuan R, cuon cam thuan co do tw cam L va ty dién c6 dién’
'dung C thay d6i duoc. Diéu chinh dién dung C dén gia tri 1/40n mF hoac 1/20n mF thi cong
suat tiéu thy trén doan mach déu c6 gia tri bang nhau. Gia tri cta L bang |
- A.12n H. B. 2/m H. C.1/3n H. D. 3/m H. |
' Cau 879:Mach RLC ndi tiép tu dién co dién dung C thay d6i, mic vao mang dién xoay chiéu
200 V - 50 Hz. C6 hai gia tri C1 = 25/m uF va C2 = 50/n uF thi nhiét luong téa ra trong 10s |
1122000 J. Dién tro thuan cua mach va do tu cam cua cudn day la

A.300Qval/mH.  B.100Q va3/n H.

- C.300Qva3/mH. D.100Qval/z H.
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' Cau 880:Dit dién ap xoay chiéu u = Uocos(100nt) V ( Uo khong ddi) vao hai dau doan mach
mic ndi tiép gém dién tré thuan R, tu dién c6 dién dung C = 100/% uF va cudn day thuan cém§
' c6 d6 ty cam L thay d6i. Néu L = L1 hodc L = L, = 3L thi cuong do dong dién hiéu dung qua
'mach nhu nhau. Tri s6 L1 Ia |
A2/mrH. B.1/rH. C. 12n D. 3/2=n

H. H. 3
/Cau 881:Mot mach dién xoay chiéu néi tiép dwgc mic theo thir ty R — C — L. Thay déi L'
'nguoi ta thdy khi L = L; = 2/n H hodc L = Ly = 4/n H thi hiéu dién thé trén hai dau L 1a nhu
nhau. Tim L dé hiéu dién thé trén hai dau doan mach gom RC tré pha hon hiéu dién thé hai
dau doan mach mét goc m/2. Chon dép an ding. |
A, 3/m B. 23m C. 83m D. 5/3m

- H. H. H. H.
' Cau 882:DPoan mach AB g6m hai doan mach AM va MB mic néi tiép. Poan AM gom dién |
tro thuan R =30 Q va doan mach MB gdm cudn day c6 dién trd thuan r = 10 Q va cam khang
' ZL = 30Q mic ndi tiép véi tu dién co dién dung C thay doi dugc. Pit vao A, B dién ap xoay |
chiéu uas = 100V2cos(100nt) V. Thay di C thi thay khi C = Cn thi dién 4p hiéu dung Uwms dat
cuc tiéu. Dung khang Zcwm va dién ap Uwms khi d6 twong tmg bang |

CA30Qva25\2 V. B. 60 Qva25 V.

- C.60Qva2s V. D.30Qva25V. ‘
o . \ 3 \ 0,40 .
/Cau 883:Mach dién AB gom dién tré thuan R = 50Q; cudn day c6 do tu cam L=——(H) va

| T ‘
dién trorr = 60QY; tu dién co dién dung C thay d6i dugc méic ndi tiép theo diing thir ty trén vao
‘dién &p uas = 220\2cos(100xt)V (t tinh bang s). Ngudi ta thiy rang khi C = Cr thi dién &p.
hiéu dung ¢ hai dau doan mach chira cudn day va tu dién dat cuc tiéu Unmin. Gi4 tri cia Cm vé§
Unmin lan luot 12 |
A B. C. D.

! -3 3 3 -3

ﬁF;loov. £F;1OOV. £F;120V. £F;120V.

- 4n 3n 3n 4 3
' Cau 884:Doan mach gé)n bién tré R, cudn thuan cam c6 dd tw cam L va tu dién co dién dung
'C méc nbi tiép. Pat vao hai dau doan mach dién ap u =200cos(100xt + /3) V. Khi diéu chinh |
bién trd toi gia tr1 R = Ry = 36 Q hodc R = R> = 64 Q thi cong suét tiéu thu dién trén doan§
'mach 1 nhu nhau. Gia tri cong suat nay 1a |
~A.200W. B. 400 W. C. 100 W. D. 283 W. 5
' Cau 885:Cho mach dién xoay chiéu RLC mic nbi tiép, R 1a bién tro. Dit vao hai dau doan
mach mot dién ap xoay chiéu 6n dinh u = U\2.cos(wt) (V). Khi thay d6i gia tri ciia bién tro ta
thiy c6 hai gia tri R = Ry = 45Q hoic R = R, = 80 Q thi tiéu thu cling cong suat P. Hé s6 cong
' suat ctia doan mach dién tng v6i hai tri cia bién tré Ry, Rz 14 |
A cosg1=0,5; cosgz = 1,0. B. cosp1=0,5; cospz = 0,8.

- C. cosp1=0,8; cosp2 = 0,6. D. cosp1 = 0,6; cospz =0,8.

' Cau 886:Cho mach dién ndi tiép gém cudn cam thuan dd tu cam 0,2/z H, tu dién co dién |
dung 0,1/m mF va bién tré R. Dién ap dat vao hai dau doan mach dién ap xoay chiéu 6n dinh
¢ tan s6 £ ( £< 100 Hz). Thay d6i R dén gia trj 190Q thi cong suat tiéu thu trén toan mach
dat gia tr1 cuc dai. Gia tri f1a

A 25 B. 40 C.50 D. 80

. Hz. Hz. Hz. Hz.

121

GO Sl{i’ tanggiap.vn E“



Xéa nhoa khoang cach Mail nhan dap an: tanggiap@gmail.com

Cau 887:Cho doan mach dién néi tiép g(‘A)m cudn day thuan cam c6 do tu cén} L thay doi duoc,
tu dién c6 dién dung C = 1/(6m) mF va dién tro 20 Q. }?ién ap dat vao hai dau doan mgch u=
' Uocos(100xt) V. Xac dinh d6 ty cam cua cudn day dé dién 4p hiéu dung gitra hai dau doan§

mach chtra RC dat gia tri cuc dai.
A 0,6/r B. 08/nr C. 04/r D. 03/n
- H. H. H. H.

Cau 888:Cho doan mach xoay chiéu gdm hai hop X, Y méc péi tiép. Trong do moi X, Y chﬂ
c6 chtra mot trong ba phan tir R, L, C. Cho biét hiéu di¢én thé gitta hai dau doan mach lau =
1200V2cos100mt V va i = 2V2cos(100xt — n/6) A. Cho biét X, Y la nhing phén ti ndo va tinh

gid tri cila cac phan tir d6?
AR=50QvalL=1l/nH B. R =50Q va C = 100/x uF
- C.R=50V3QvaL=12nH D. R=50V3Q va C = 1/10n mF

Cau 889:Cudn day thuan cam c6 hé sO tu cam L = 656mH mic ndi tiép v6i doan mach X,
-doan mach X chura 2 trong 3 phan tir Ro, Lo, Co mac ndi tiép. Dat vao hai dau doan mach hiéu
‘dién thé xoay chiéu u = 120V2cos100xt V thi cudng do dong dién qua cudn day 1a i =i

0,6\2cos(100mt — w/6)A. Xac dinh 2 trong 3 phan tir d6?
- A.Ro=170Q vaLo=318 mH B. Ro=173Q va Co = 31,8 mF
- C.Ro=173Qvalo=318H D. Ro=173Qva Co = 31,8 pF

Cau 890:Cho doan mach xoay chiéu gém hai trong ba pha7n tr R, L, C méic ndi tiép. bién ép§
 gilra hai dau mach va cuong d¢ dong dién qua mach co6 biéu thirc u = 200cos(100nt — n/2) V'

' va cudng do dong dién trong mach 1a i = 5cos(100xnt — /3) A. Chon dap 4n ding
'A. Poan mach ¢6 2 phan tir RL, tong tr& 200.

'B. Poan mach c¢6 2 phan tir LC, tong tré 40Q.

' C. Poan mach ¢6 2 phan tir RC, tong trd 40Q.

'D. Poan mach c6 2 phén t RL, tong tré 20N2€Q.

Cau 891:Dat dién ap xoay chiéu u = Uocos(ot + ¢) V vao vao hai dau doan mach mac noi tlep
'gom dién tré thuan R; cudn cam thuan va tu dién, khi d6 mach 6 Z. = 4Zc. Tai mét thoi diem:
'nao do, dién ap tac thoi trén cudn day co gia tri cuc dai 1a 220 V thi di¢n ap tac thoi gita hai |

d4u mach dién lic do 1a
~A55V. B. C.220V. D.
‘ 165V. 275V.

Cau 892:Mgt doan mach gdm dién trer thuan R = 1002 va tu dién c6 dién dung C = 100yF.
- Dat vao hai dau mach dién ap u = Uo.cos(100t)V, t tinh bang giay. D6 thi bieu dien quan hé.
 todn hoc gitta dién 4p hai dau tu dién uc va dién 4p hai dau dién tré ugr trong hé toa do vudng

-gbéc Ouruc 6 dang
| B. duong elip, tam sai

A dubng i 1

A. duong tron. o= fl-~

| T

C. hinh sin. D. mot doan thang, h¢
| sO gock=—1.

Cau 893:Poan mach dién xoay chiéu c6 tan sd 1= 50 Hz chi c6 mot tu dién. Néu tan sd 1a f2

thi dung khang ctia tu dién giam di 20%. Tan s
A 72 B. 625 C. 60 D. 50
. Hz. Hz. Hz. Hz.
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Cau 894:Pit vao hai ddu mot cudn cam thuan cé do tu cam 0,3/r H mot dién ap xoay chiéu.
- Biét dién ap co gid tri tirc thoi 60V6 V thi cuong d¢ dong dién c6 gid trj tirc thoi \2 A vakhi

dién ap co gia tri tac thoi 60V2 V thi cuong do dong dién co gid tri tire thoi V6 A. Hiy tinh
tan s6 ctua dong dién

A 120 B.50 C.100 D.60

. Hz Hz. Hz. Hz.

Cau 895:Hiy xac dinh dap an dung .Dong dién xoay chiéu i = 10 cos100xt (A),qua dién trc’ﬁ

'R =50Q.Nhiét luong toa ra sau 7 phit la
- A .500J. B. 50J. C. 105 KJ. D. 250 J.

Céau 896:Mot day chi co duong kinh d; chiu dugc dong dién co cuong do t6i dala 1 A thi day
chi ¢6 duong kinh dz = 4d; s& chiu dugc cuong d¢ dong di¢n toi da 1 bao nhiéu? Coi nhiét:

luong téa ra & day chi ti 1€ véi dién tich xung quanh cua day
A Lb=4A. B.L=2A. C.1,=8A. D. =16 A.

' Cau 897:Mot dong dién xoay chiéu di qua dién tro R = 25Q trong thoi gian 2 phdt thi nhiéﬂ

lwogng toa ra 13 Q = 6000J. Cudng d6 hiéu dung cia dong dién xoay chiéu Ia
A3A B.2A. C. V3 D. \2
| A. A.

Céau 898:Cuong d6 dong dién xoay chiéu qua mét doan mach Ia 1 = 2.cos(100xt) A. Diérﬂ

luong qua mot tiét dién thang cua doan mach trong thoi gian 0,005 s ké tir lac t =0 14
. A. 125z B. 1/50r C. 1/50 D. 1/100%
- C. C. C. C.

Cau 899:Dong dién xoay chiéu chay qua mot doan mach c6 biéu thire i = 2\/2cos( 1007t + )
A, t tinh bang gidy (s). Tinh tir lic ban dau, dong dién c6 cuong d9 bang khong lan thtr ndm |

vao thoi diém:
A. 0,025 s. B. 0,015 C. 0,035 s. D. 0,045 s.

CAu 900:Djt dién ap xoay chidu c6 gid tri 220 V tn sé 50 Hz vao hai diu mot bong dén huynh
' quang. Bi€t den chi sang 1€n khi di€n ap dat vao den khong nho hon 1 10V2 V. Ti s giita thoi

~gian den sang va thoi gian dén tt? ‘
A05 B.2lan. C.\2  D3ln.
- lan. lan.

' Cau 901:Cho dong dién co6 biéu thic i =11 + lo.cosmt chay qua mét dién tréd. Cuong do hiéu

 dung cua dong dién nay 1a
A 5 c.
' I2 ' D IO

L+-2. | G [ +-2. + |5

2 1 0° 1 \/5

Cau 902:Mot doan mach ndi tiép gém mot dién tré R c6 thé thay ddi dugc, tu dién C va cudn |
- day thuan cam L. it vao hai diu doan mach mot dién ap xoay chiéu u= Uocosot V. Thay doi
'R dé cong suat tiéu thy trong mach dat gia tri P nho hon gia tri ciia cong suat tiéu thy cuc dai
Prmax. Khi d6, R ¢6 hai gié tri R1 va Ra. Biéu thirc ndo sau day 1 ding khi bicu dién mdi lién

hé gitra Ry va R»?
A.R1.Rx=Z\/Z¢ B.Ri1.R =7 + Z¢
- C.RiR2=|2ZL - Z¢| D. R1.R2 = (Zv - Z¢)?

Cau 903:Cho doap mach dién co hai phﬁn tr méc noi tiép 1a tu C va bién tré R. Do léch pha
gilra dién ap hai dau doan mach va dong dién qua mach ung voi cac gia tri R1 =270 Q va Rz

=480 Q cua R 1a @1 va ¢. Biét @1 + ¢2 = /2. Dién ap hiéu dung hai dau doan mach 13 150
V. Goi P1 va P; 14 cong suét ciia mach ung v6i R1 va R, Biét P = 30 W. Tim R2?
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CA50Q. B. 480 Q. C. 400 Q. D. 600 Q. 3
' Cau 904:bat mot dién ap xoay chiéu ¢6 dang u = U\/2cos(cot) V Va0 hai ¢au doan mach g0m§
dién tro thuan R, cudn day thuan cam va tu dién C mic noi tiép. Vi R thay doi duoc va 02 #
1/LC. Khi hé sb cong suét ciia mach dang bang 1/72, néu ting R thi |
' A. cong suat toan mach ting

B. hé s6 cong sudt cia mach giam

C. téng trd ciia mach giam

'D. dién 4p hiéu dung & hai dau dién tré R ting. 5
Cau 905:Dit mot dién ap u = UV2.coswot (U, o khong d6i) vao doan mach AB nbi tiép. Giira |
“hai diém AM 1a mot bién trg R, gitta MN 1a cudn day co r va gitra NB 1a tu dién C. Khi R =
- 75Q thi déng thoi ¢ bién tré R tiéu thu cong suat cuc dai va thém bat ky tu dién C’ nao vao |
doan NB du nbi tiép hay song song véi tu dién C van thady Uns giam. Biét cac gia tri r, Zi, Zc,
 Z (tong trd) nguyén. Gia tri cuar va Zc 12 |
A. 21 Q; 120 Q. B. 128 Q; 120 Q.

- C.128 Q; 200 Q. D. 21 Q; 200 Q. i
. Cau 906:Dit dién ap xoay chiéu tan s6 50 Hz vao hai dau doan mach mac ndi tiép gom cuon
“cam thuan c6 d6 tu cam 1/n H, tu dién c6 dién dung 1/57 mF va di¢n tré thuan R thay doi
“dugc. Diéu chinh R dé cdng suat cua mach dat cuc dai, gia tri caa R luc do |
CA30Q. B.20 Q. C.50 Q. D. 40 Q. 3
' Cau 907:Poan mach xoay chiéu R, L, C méc nbi tiép trong d6 cudn day khong thuan cam, R
12 bién tro. Dién ap hai dau mach va hai du dién tro thuan 1an luot 12 U va Ur. Diéu chinh R
dé cong suit trén R dat gia tri cuc dai khi d6 U = 1,5Ur. HE ) cong suét cua mach diénla |
A.0,71. B. 0,50. C. 0,75. D. 0,67. |
- Cau 908:Cho mach dién xoay chidu gdm dién bién tré mac ndi tiép voi hop den. Dién ép hai:
'd4u mach uag = 200v2cos (100xt) (v), X chira mét phan tir(L hodc C). Diéu chinh R dé cong:
suét tiéu thu trén mach cyc dai thi cudng @6 higu dung trong mach 1a V2 A. Biét dong dién:
trong mach sém pha hon dién 4p hai dau mach. Cau tao hop X va gia tri cua phan tir trong X
a: |
A, X chta C: B. X chia C:

 C=31,8yF. C=52,4F
- C.XchtaL:L= D. X chraL: L =
. 0,36 H. 0,54 H

Cau 909:P3t mot dién 4p xoay chidu u = Uscos(wt) V vao hai diu mach dién ghép ndi tiép
-gom dién tro R, cuon thuén O L c0 thé thay doi va tu dién c6 dién dung C. Diéu chinh L dé§
-dién ap hiéu dung hai dau cuon cam dat cuc dai khi d6 biéu thirc nao sau day sai? |

| 2
| u 2 2
AU =U 1+[RJ . B. u, .Uc = Uk +Ug..

2 2 2 2
D.UL:UR+UC+U..

Cau 910:Cho mot doan mach RLC khong phan nhanh, cuén day thuan cam, do tu cam cua
‘cudn day co the thay doi duogc. Khi thay do6i gia tri cia L thi thay ¢ thoi diém dién ap hi¢u |
- dung gitta hai dau dién tr¢ cuc dai thi dién ap nay gap bon dién ap hi¢u dyng gitra hai dau cudn
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day. Khi dién 4p hi€u dung gitra hai dau cuén day cuc dai thi dién 4p nay so voi dién 4p hiéu |
' dung giita hai dau dién tro khi d6 gip: 3
- A. 4,25 lan. B. 2,5 lan. C.4 lan. D. 442 lan. 3
Cau 911:Poan mach méc ndi tiép gém mét dién trd thudn R = 50 Q, mot tu dién c6 dién dung
' C va mot cudn day thuan cam c6 d6 tu cam L thay doi duoc. Pién ap xoay chiéu dat vao hai
' d4u doan mach c6 biéu thirc u = UN2.cos(2xft). Khi thay doi d6 tw cam t6i gia tri L1 = 1/n H.
 thi cuong d¢ dong dién trong doan mach cung pha véi dién ap giira hai dau doan mach. Khi
 thay d6i d tu cam t6i gia tri L, = 2/n H thi dién ap hiéu dung giita hai dau cudn cam dat gia
tri cuc dai. Tinh tan sb f? |
- A.25Hz. B. 50 Hz. C. 100 Hz. D. 75 Hz. |
'Cau 912:Pat mot dign ap u = 220V2cos(100xt) V vao hai dau doan mach néi tiép AB gom:
-dién tro' R = 100, cudn day thuan cam c6 L thay d6i duoc, tu ¢6 C = 1/10n mF. Piéu chinh’
L = Lo dé dién ap hiéu dung hai dau cudn day dat gid tri cuc dai, khi d6 két luan nio sau day
lasai ?
A. Néu giam L tir gia tri Lo thi s& ton tai hai gid tri khac nhau ctua L ing v&i mot gia tri cia |
' dién ap hiéu dung hai dau dién tro. |
'B. Dong dién tré pha hon hiéu dién thé. 3
C. Tang L tur gia tri Lo s& t6n tai hai gia tri khac nhau cia L ing véi mot gi tri ctia hé s6 cong
' suat. |
'D. Néu gigm dan L tir gi4 tri Lo thi mach c6 thé xdy ra hién tuong cong hudng.

Cau 913: ‘ —Dong dién xoay‘chiéu ba pha . i
'A. 13 hé thong gom 3 dong dién xoay chiéu cung bién do nhung léch nhau vé pha mot goc |
‘bang 120°. |

'B. 1a mot hé thong gom ba dong dién xoay chiéu cung bién d6 nhung léch nhau 1/3 chu ki.

' C. dugc tao ra tir ba may phat dién xoay chiéu 1 pha. |
D. duoc tao ra tir ba suét dién dong cung bién do, cung tan s6 nhung léch pha nhau goc 120°.
' Cau914: Cho mach dién xoay chleu AB gém: Poan mach AM chi chita C va doan mach
MB chi chira cudn day méc ndi tiép. Biét Uam = \/2UMB, uas nhanh pha 30° so véi uam. Nhu |
' vay ums nhanh pha so voi dong dién mot goc 1a 5
- A 450 B. 90° C. 15° D. 75°

Céau 915: Trong may phat dién xoay chiéu 3 pha

' A. luc cuc béc cua roto d6i dién cudn 1 thi suét dién dong ¢ cudn 1 bﬁng 0.

B. c6 nguyén tic hoat dong khac voi nguyén tic hoat dong may phat dién xoay chiéu 1 pha. |
C.co suit dién dong trong ba cudn day ciing 1éch pha nhau 120° 1a vi cing pha véi tir th6ng§
'qua ba cudn day. |
D. dé tranh dong dién Fucd nguoi ta co thé dung nhya thay thép khi ché tao stato.

CAu 916: Déi voi dong dién xoay chiéu 3 pha ¢ thoi diém t khi iimax thi
L i . i . < i

Al =g = B.ip=ig=- 1= C.ig=ig=- 1 D jp=ijg=

2=13= =7 2= 13 5 2=13=- =3 2= 1= =5
Cau91r: Cho mach dién xoay chiéu nhu hinh vé.

' Dién ap gitra A va B luon ludn ¢6 biéu thirc u = U /2 cosmt. R C LRo

' D 2 - n 2 1A e o . M B
' B0 qua dién tr¢ day noi va khoa K. R = 40 Q; Ro = 20 Q. ﬂ—:|—1 ‘—W-—ﬁ
Khi khoa K déng hay K md, dong dién qua R déu 1éch pha % S0 Vo1 u. \

| K

Cam khang cuén day 1a
‘ A. 60,3 O B. 80,3 Q C. 100,3 Q D. 60 O
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Cau 918: Cho doan mach AB gém dién tré thuan R; mot tu dién co dién dung C va mt
-cudn cam L (theo thur ty d6 ) mac noi tiep. Dat vao AB mot dign ap xoay chicu co gia tri hi¢u |
dung U thi dién ap gitra hai dau doan mach AM ( doan mach AM chita R va C) va hai dau

cudn cam déu c6 gia tri hiéu dung bang 100V va cung léch pha % so vo1 dong dién. Dién ap

hi¢u dung U bing

| A. 1002 V. B. 100V. C.5042V. D.50V. ‘ |
Cau 919: Phat biéu nao sau day la sai khi noi vé may phat dién xoay chiéu mot |
.~ pha? 3

A. Hé théng vanh khuyén va choi quét duoc goi 1a bd gop.

'B. Phan tao ra dong dién 1a phan ung.

C. Phan cam luén 1a bo phan dung yén.

'D. Phan tao ra tir trudng 14 phan cam.

Céu 920: Vai tro ctia 161 thép trong ciu tao ctia may bién ap 1a

' A. giam su 1¢éch pha gitta dién ap véi cuong do dong dién.

'B. tang hé s cong suit mach so cép.

C. giam su tiéu hao nang luong do dong dién Fu-c0.

' D. tao ra mach tu khép kin.

Cau 921: Dit vao hai diu doan mach dién khong phan nhanh RLC ( vd1 cudn cam thuﬁn)

 mot dién ap co biéu thirc u=100+/2coswt (V) ludn én dinh thi dién 4p hiéu dung gitra hai déu
R va L do duoc 1an lugt 12 80V va 40V. Ghép thém tu C’ véi ty C thi dién 4p hiéu dung hai |
dau R by gio 1a 100V. Khi d6 dién ap hiéu dung giira hai dau bo tu dién (gdm C’ ndi tiép
voi C) bang bao nhiéu va C’ phai ghép nhu thé nao voi tu C ?

A 50V; ghép nbi tiép. B. 200V; ghép néi tiép.
' C. 50V; ghép song song. D. 200V; ghép song song. .
' Cau 922: Phat bi€u nao sau day ding doi voi may phat dién xoay chiéu ?

A. Bién do cua suét dién dong phu thudc vao sé cap cuc cua nam cham.

'B. Tan s cia suét dién dong phu thude vao s6 vong day ctia phan ng.

C. Dong dién cam ung chi xuat hién & cac cudn day cia phan tng.

'D. Co nang cung cap cho may dugc bién d6i hoan toan thanh dién ning. 5
Cau 923: Cho doan mach dién AB gém mot dién trd thuan béng 40Q; mét tu dién co dién |

dung ZﬂuF; mot cudn cam c6 dién tro hoat dong 10 Q va c6 do tw cam L thay ddi duoc.
7T

Djén ép X0ay chiéu hai dﬁy doan mach c6 gia tri hi€u dung va tan sb f =‘50Hz lu6n khong |
doi. Be dién ap gitra hai dau cudn cam Iéch pha 90° so voi dién ap hai dau mach thi L phai
. ¢0 gia tr1 bang |
A 2Hhay 2H. B. 2Hhay 1H. . %°Hhay 2H. D. 2 Hhay - H.
1 T T T T T T 2n o

' Cau 924: Mot may bién ap co cudn thir cdp mic voi mot dién trd thuan, cudn |
- so cAp miac v6i ngudn dién xoay chiu. Pién trd cia cac cudn day va hao phi dién ning cﬁa§
. may khong dang ké. Néu tang tri s6 ctia dién tré mic vao cudn thir cap 1én hai lan thi
A. cuong dd hiéu dung ctia dong dién chay trong cudn thur cép giam hai lan, trong cudn so cép
 khong doi. |
B. dién ap ¢ hai dau cudn so cap va tht cap deu tang hai lan.

C. suat dién dong cam ung trong cudn thur cap tang hai lan, trong cudn so cip khong doi.

D. cong suit tiéu thu dién & mach so cap va thur cap déu giam hai lan.
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Cau 925: Cho doan mach RLC va mdt ampe ké nhiét co dién tré rat bé méac nbi tiép. Biét
| 3 . |
cuon cam c6 do tu cam EH, tu dién c6 dién dung C = %HF. bi¢n ap gitra hai dau mach

T 7T
la u = Upcos100xt ludn 6n dinh. Khi méc thém tu dién c6 dién dung C’ v6i C thi s6 chi

ampe k€ van khong doi. Gia tri cia C’ la

A 10° 104 10° 10°

A, = VuF. B. — C. : D. —

om " “F 7,51 hE 751 uE-

' Cau 926: Trong may phat dién xoay chiéu 1 pha kiéu cam tng

A.bd gop dién gbém 2 vanh khuy€n va hai chdi quet quay cung khung day.

B. khi phan Ung quay moi can co bo gop dién.

' C. khi phan cam quay moi can c6 bo gop dién.

'D. bo gop dién gdm 2 vanh ban khuyén va hai choi quét.

Cau 927: Cho doan mach dién AB gdm hai doan mach AM va MB mic ndi tiép nhau.

- DPoan AM gém mo dién trd thuan Ry méc ndi tiép vo1i tu dién c6 dién dung C, doan mach
MB gé)m mot dién trd thuan R, méc ndi tiép v6i mot cudn cam thuan co d6 tu cam L. Dat

1
2y LC

mach AB. Khi d6 doan mach AB tiéu thu cong suit P1. Néu ndi tat hai dau cudn cam thi

dién &p xoay chi€u co tan so f= va c6 gia tri hiéu dung ludén khong d61 vao doan

dién 4p hai ddu mach AM va MB ¢6 clng gia tri hiéu dung nhung 1éch pha nhau %, cong

suit tiéu thu ciia doan mach AB trong truong hop nay bang 180 W. Gia tri ctia P1 1a
‘ A. 320W. B. 360W. C. 240W. D. 200W. |
' Cau 928: _Trong may phat dién xoay chiéu mét pha, cac cudn day ctia phan cam
va phan tng dugc quén trén cac 16i thép ki thuat dién nham:
' A. Tang cuong tir thong cho chiing
B. Lam cho tir thong qua cac cudn day bién thién diéu hoa
C. Tranh su téa nhiét do hi€éu ting Jun-Lenxo
| D. Lam cho cac cuon day phan cam co thé tao ra tir truong quay |
Cau 929: Cho doan mach RLC méc nbi tiép, véi cudn cam thuan c6 d6 tu cam L thay ddi |
. dugc. Dién ap xoay chiéu gitra hai dau doan mach luén 6n dinh. Cho L thay d6i. Khi L =
L: thi di¢n ap hi€éu dung gitra hai ban tu dién co gia tri lon nhét, dién ap hiéu dung gitta hai |
dau dién tro R bang 220V. Khi L = L thi dién ap hiéu dung giita hai ¢au cudn cam c6 gia |
tri 16n nhat va bang 275V, dién ap hiéu dung giita hai dau dién tré bang 132V. Llc nay
dién &p hi¢u dung giira hai ban tu dién la

1 A. 96V. B. 451V. C. 457\{. D. 99V.
' Céu 930: Tim cau SAL Trong mdy bién ap :

A. Phan cam 14 cudn so cip
B. S6 vong day cua hai cudn so cip, thir cip khac nhau
C. Cudn so cap 1a phan ung
| D. Cudn thtr cap 1a phan ung
' Cau 931: Cho doan mach dién AB khong phan nhanh méc theo tht ty :mot
- cudn cam ,mot tu dién c6 dién dung C thay doi duoc ,mot dién tré thuan R=50Q .Gitta A, B
c6 mot dién ap xoay chiéu ludn 6n dinh u=1642sin et (V).Cho C thay (101 .Khi dung

khang cta tu dién bang 40Q thi dién ap giira hai dau cudn cam 1éch pha E so vo1 dién ap
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giita hai ddu mach MB(mach MB chira C va R)va cong suat tiéu thu cia mach AB 16n nhit |
Pmax.Gid trj cia Pmax bing ?
- A.328,00W B.840,50W C.672,50W D.537,92W |
Cau 932: Dé tranh dong dién Fucd cic 14 sit trong 16i cac may phat dién va
~ may bién 4 ‘ap phai sap xép theo cach nao sau day? |
A. Cac la sat sap x€p doc theo phuong cac duong suc tur xudt hién trong cac may.
'B. Céacla sat xép vudng goc voi cac duong suc tur xuét hién trong cac may. 3
' C. May phat dién, cac 14 sat xép doc theo phuong cac dudng strc tir con may bién ap xép vudng |
goc voi cac duong suc tu.
' D. May bién ap, cac 14 st xép doc theo phuong cac dudng st tir con may phat dién xép vudng
- gbc voi cac dudng ste tir. |

' Cau 933: Cho mach dién nhu hinh v&, cudn day thuin cam: Dién ap 2 d5u§
- mach c6 tan sb fva cé gia tri hiéu dung Umn; von ké (V1) chi 80V, |C| M
von ké (V2) chi 60 V. Dién 4p 2 dau céc von ké léch phanhau 90°. [ | | &
G tri Uwn I R (i) -

A. 46,7V B.55,6 V 70000 |
. C.707V D. 100 V ® Lo
' Cau 934: Dién ning ¢ tram phat dién dugc truyén di dudi dién ap U va cong

suat 200 kW. Hiéu sb chi cua céac cong to dién ¢ tram phat va ¢ noi thu sau moi ngay dém
- chénh 1éch nhau 480 kWh. Hiéu suat tai dién bang |
A.90% B. 80 % C.95 % D. 60%

Cau 935: Cho doan mach dién gém bién tré R; mot tu dién c6 dién dung 50 uF va mot
' T

A s , aa , 1 , . LK. A iy ©4er s Y
cudn cam c6 do ty cam —H (theo thir ty d6) mac ndi ti€p voi nhau. Khi ddt vao hai dau
T

doan mach mot dién ap xoay chiéu u luén 6n dinh thi dién ap gitra hai dau doan mach chtra
. Rva C khong phuy thudc vao gia tri cua R. Tan sb cta dién ap u bang |
' A. 60Hz. B. 100Hz. C. 200Hz. D. 50Hz. §
Cau 936: Ngudi ta truyén tai dién ning tir A dén B. O A dung mot may ting
- thé va 0 B dung may ha thé, day dan tir A dén B co dién tro 40 Q. Cudng do dong dién tren§
day la 50 A. Cong sudt hao phi trén day bang 5% cong suat tiéu thu & B va dién ap cudn thir |
cap cua may ha thé 1a 200 V. Biét dong dién va dién ap ludén cung pha va bo qua hao phi cua§
cac may bién thé. Ti sb cia mdy ha thé 1a |

| A. 0,005 B. 0,05 C.001 D. 0,004 |
Cau 937: Trong may phat dién xoay chiu ba pha, suat dién dong ¢ ba cudn
. day lan luot triét ti€u sau nhiing khoang tho1 gian bang nhau la 3
A L B. L c.l D. 1
2 4 3 6

' CAu 938:  Phat biéu nao sau day la ding khi néi vé dong dién xoay chiéu ba pha ? ;
A. Khi cuong do dong dién trong mot pha bang khong thi cuong d6 dong dién trong hai pha |
con lai khéc khong
'B. Chi c6 dong dién xoay chiéu ba pha méi tao duge tir truong quay §
C. Dong dién xoay chiéu ba pha 1a h¢ thong gém ba dong dién xoay chiéu mot pha, léch pha

‘nhau géc g
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D. Khi cudng do dong dién trong mot pha cuc dai thi cuong d6 dong dién trong hai pha con |
1ai cyc tiéu.
Chu 939: Mot méy bién 4p 1y tudng co ty sb % :%. Dién 4p hiéu dung va.
| 2 |
cuong do dong dién hiéu dung ¢ cudn so cap lan luot 1a 100V va 5 A. Blet cong suét hao§
phi trén duong day bang 10% cong suat truyén di. Dién 4p & cudn thir cdp va cong suat |
truyén di & cudn thir cap dén phu tai lan lugt 1a bao nhiéu ? |
‘ A. 100V; 100W  B. 50V; 50W C. 5000V; 450W D. 5000V; 500W |
Cau 940: Poan mach AB gém mot tu dién C miac nbi tiép v6i mot bién tré c6
~ gia tri tir 0 dén 600 Q. Pién ap giita hai dau doan mach uag = U2 coswt. Diéu chinh con§
chay dé bién tro c6 gia tri R =400 Q thi cong suét toa nhiét trén bién trd max va bang 100
W. Khi cong suat toa nhiét trén bién tré 1a 80 W thi bién tro ¢6 gia tri ‘
| A. 200 Q B. 300 Q C. 400 Q D. 500 Q
Cau 941: Poan mach dién xoay chiéu AMB ciu tao gom AM c6 R va C, MB ¢6 cudn

cam thuan c6 L thay doi. Pién ap xoay chiéu hai diu mach AB: u:75\/fcos(100nt+g)(\/) :

Piéu chinh L dén khi Uwms c6 gid tri cuc dai bang 125V. Biéu thirc dién ap giita hai dau
AM la

A. Uy, :lOOcos(100n:t+g)(V) B. u,,,=100v/2cos(100mt)(V)

C. Uy, :1ooﬁcos(100m-g)(V) D. u,,,=100cos(100mt)(V)

Cau942: Cho mach dién xoay chiéu AB gém R, L, C méc ndi tiép. Cuon cam thuén co6 dd
. tu cam thay ddi dugce. it vao hai dau doan mach AB mdt dién ap xoay chiéu 6n dinh |
u=100V6 cos(00nt) (V). Diéu chinh do tu cam dé dién ap hiéu dung hai dau cudn cam dat gia
tri cuc dai la U, thi Uc =200 V. Giatri U, la 3

| A.100 V. B.150 V. C. 300 V. D. 250 V. ‘

' Cau 943: Cho doan mach RLC mac ndi tiép voi C co thé thay d6i duge. Khi diéu chinh C

dé Ucmax = 50V va tré pha 71/6 so voi uag. Tinh Ur va UL khi d6 i

A.Ur=25\3V; U =125V. B.A Ur=125\3V; UL =125V.

'C.A.Ugr=25V; U =1253V. D. A. Ur =12,5V; UL =12,5V.

Cau 944:  Hai cudn day (Ry, L1) va (Rz, L2) mac nbi tiép vao mach dién xoay chiéu. Tim

. mdi lién hé giita Ry, L1, Rz, L2 dé dién ap hiéu dung hai ¢au mach bang tong cac dién ap
hi¢u dung cua hai cudn day

3 A L= Lo B.R:1=R.. C.RiL: = Rolo. D.Ril2=Rols ‘

Cau 945:  Dat dién 4p u= U~/2cos2xft (U khong doi, tan sd f thay d6i dugc) vao hai dau doan

- mach néi tiép gom dién tro thuan R, cudn cam thuan c6 d6 tu cam L va ti dién c6 dién
dung C. Khi tan sd 14 f1 thi cam khang va dung khang ciia doan mach c6 gia tri lan luot 13
10Q va Zci. Khi tan s6 1a £, thi dién ap hiéu dung hai dau dién tré thuan bang U. Biét f; =
4f;. Gia tri cua Zca la

| A. 150 Q. B. 50 Q. C.16 Q. D. 160 Q.

' Cau 946: Cho mach dién AB gom mdt tu dién c6 dién dung C; mét dién tro hoat dong R

~ vamot cudn cam cé dién tro thuan r va co do tu cam L ( theo tht ty d6) méac nbi t1ep voi L |
= rRC. Pit vao hai dau doan mach mét dién ap xoay chiéu thi dién ap giira hai dau cuon
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cam c6 biéu thuc u:1OOCOS(cot+%) (v). Vo thoi diém dién ap giita hai dau cudn cam bang

80V thi dién 4p gitta hai dau mach AM ( AM gom C va R) 1a 30V. Biéu thirc cua dién 4p
gitra hai dau doan mach AM la

A. u,,=50cos(wt- 5—n) (V). B. u,,=50cos(cmt- E) (V).

C. Uy ‘ZOOCOS(OJt-—) (V). D. u,,,=200cos(wt- —) (V).

Cau 947:  Datdién 4p u= 220\/_ 2c0s100nt (V) vao hai dau doan mach gom mot bong den day
toc loai 110V — 50W mac ndi tiép véi mot tu dién co dién dung thay doi duge. Diéu chinh
C dé dén sang binh thuong. Do 1éch pha giita cudong do dong dién va dién 4p gitta hai ban
tu dién luc nay la

A Z B.Z. C.Z. D. Z.

3 2 6 4

Cau 948:  Cho doan mach AB gdomR,L, C mac nbi tiép. Nguoi ta méc khéa k c6 dién tro

- 14t bé song song voi ty C va dit vao AB mot dién ap xoay chiéu u = Ugcosot voi o thay
doi duge. Ban dau

o = 120 rad/s va khoa k ngit thi dién ap giira hai dau tu léch pha gso v6i dién 4p hai dau

mach. Dé khi khoa k déng hay md, cong suét tiéu thu cua mach AB van khong ddi thi tan sb

g6c phai co gia tri bang i

' A. 1207 rad/s. B. 60m+/2 rad/s.

'C. 240 rad/s. D. 120m+2 rad/s.

' Cau 949: Cho mach dién dién AB chtra cudn cam thuan, mot bién trd R va mot tu dién (
theo thir ty d6 ) méic ndi tiép nhau. Biét dién ap xoay chiéu giita hai dau A va B ¢6 tan sb

60Hz va dién ap hidu dung c6 gid tri luon bing 250V tu dién c6 dién dung 5310@. ChoR
U :

thay doi, ta théy dién &p hi€u dung giira hai d4u doan mach chira R va C khong phu thude
vao R. Néu diéu chinh R = 37,5Q thi cuong do dong dién hiéu dung trong mach ¢ gia tri
. bang
AL 3A. B. 1A. C. 4A. D.2A. |
Cau 950:  Cho doan mach dién RLC mic ndi tiép. Biét cudn cam thuan va c6 dd tw cam L
thay doi dugc. Pién ap xoay chiéu gifra hai dau doan mach 1uén 6n dinh. Goi dién ap hi¢
dung gitra hai dau doan mach, hai dau dién tré R va gitra hai ban tu dién C lan lwotla U, |
Ur Va Uc. Cho L thay d6i. Khi L = Lo thi dién 4p hi¢u dung giita hai dau cu¢n cam dat gia
tri 16n nhat va bang ULo. Hé thirc diing 13 i
A. UP=Uz+U7 +UL. B. UZ=U*+U7 +UZ.
| C. Uf::Ué +UiO+U2. D. UiO=U§+Ué+U2.
Cau 951: Cho doan mach dién AB gém mot cudn cam cé dién trd hoat dong r mic ndi |
| tiép v&1 mot hdp kin X chira hai trong ba phén tu: dién tré hoat dong R, cudn cam thuan L
va tu dién C. Pit vao hai ddu AB mot dién ap xoay chiéu co gia tri hi€u dung 130V thi
dién ap hiéu dung giira hai diu cudn cam va hai dau hop X 1an luot 13 78V va 104V. Hop
X phai chura
A.CvaR. B. L va C voi dung khang 16n hon dung khang.
C.RvalL. D. C va L v&i cam khang 16n hon dung khang.
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Cau 952: Cho doan mach dién RLC mic ndi tiép. Biét R 1a mot bién trd, cudn cam thuin

0,2875 . . 10°

c6 do tu cam H, tu dién c6 dién dung — puF. Pién ap hai dau mach 1a
T

T :
u:125c:os(100nt+g) (V) ludn 6n dinh. Cho R thay déi. Khi R = R1 hodc R = R, thi cong sudt
tiéu thu ctia doan mach déu nhu nhau. Biét cuong d6 dong dién khi R =R la |
i1:4cos(1oon-t-f) (A). Khi R = R thi cudong do dong dién qua mach 1a

A i,= 3 cos(100m+ )(A) B. i2:$COS(1OOTE‘[-%)(A).

242

C.i,= - cos(100m+—)(A) D. iZ:%cos(IOOm-%)(A).

o

il 4

Lo

Cau 953: Hinh bén la do thj biéu dién su phu thudc cia cong suét tiéu thu
' Cua doan mach dién RLC khong phan nhanh theo d6 ty cam L cua cudn
cam.Biét R = 40Q; dién ap hai dau doan mach 13 u = Ugcoswt ludn 6n dinh.
Dung khang cua tu dién bang
A. 20 Q. B. 50 Q. C. 60 Q. D. 30Q
Cau 954: Doan mach dién gém co hai ph?m tir X va Y. Khi dat vao dau doan mach moét |
. dién ap xoay chiéu co gid tri hiéu dung U thi dién ap hiéu diing giira hai diu mdi phan tr 1a
U va 2U. Hai phén tir d6 1a ‘
A. cudn cam va dién trd thuan. B. tu dién va cudn cam thuan.
'C. dién trd thuan va tu dién. D. cudn cam c6 dién trg thuan va tu dién. |
' Cau 955: bat dién ap u = Uocoswt (Uo va ® khong d61) vao hai dau doan mach dién xoay |
- chiéu nédi tiép gom dién tré thuan, cudn cam thuan va tu dién c6 dién dung C thay doi |
duoc. Khi dung khang 100Q thi cong suit ciia doan mach cuc dai 13 100W. Khi dung
khang 200Q thi dién 4p hiéu dung giira hai dau ty dién 13 1002 V. Gia tri cta dién tro
thuan 1a
| A. 100 Q. B. 160 Q. C. 150 Q. D. 120 Q. |
Cau 956: Cho mach dién AB gdom mot bong dén day toc cd ghi (120V — 75W); mot cudn
. cam ¢ do tu cam %H va mot tu dién mac ndi tiép. Dit vao hai dau doan mach mot dién
ap U = Uocos100mt (t tinh bang s) thi thay dén sang binh thuong va cong suat tiéu thy cia
doan mach AB 1a 100W. Hé s6 cong suit clia cudn cam béng

1 1
| A. 0,8. B. 0,6. C. Neh D. 5
Cau 957: Cho mach dién khong phan nhanh gém mét cudn cam thuin; mot tu dién cd
dién dung thay doi duoc va mot dién trd hoat dong b::ing 100Q. Pit vao hai dau mach mot
dién &p u=200cos100xt(V) ludn 6n dinh. Piéu chinh dién dung cua tu dién dé dién ap

. . ” oA X T ,e . , A X oA N A N
gifra hai ban tu di¢n tré pha g sovoiu. Khi d6 cong suat tieu thu cua mach dién la

3 A. 7T5W. B. 25W. C. 50W. D. 100W. |
' Cau 958:  Dat dién ap xoay chiéu u = Uocos120nt( Uo khong d6i, t tinh bang s) vao hai dau
- mach dién mac ndi tiép gom dién tré thuan R, cudn cam thuan c6 d6 tu cam L thay doi

duogc va tu dién c6 dién dung C = ?HF Diéu chinh L dé dién ap hi¢u dung gitra hai dau
n |

cudn cam dat gia tri cyc dai. Gia tri cuc dai do6 béng U,v2. Pién tré R bﬁng
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: A.40Q. B. 30Q. C. 10J3Q. D. 10/2Q. |
' Cau 959: 959: Cho mdt doan mach xoay chiéu ndi tiép AMB gém doan mach AM

- (R1néi tiép C1), doan mach MB ( Rz = 2R1 nbi tiép C2). Khi Zag = Zam + Zws thi |
. AC=Ch, B.C,=C.. C.C2=2C.. D.Cz= %

Cau 960: Cho mach dién xoay chidu (RLC) c6 dién dung C thay déi dugc va

R =3Z.. biéu chinh dién dung C dé dién ap hiéu dung giita hai dau tu dién cuc dai thi
biéu thirc hidu dién thé tire thoi ¢ hai dau tu C c6 dang u(t) = 400cos100zt (V). Biéu thirc
dién ap tirc thot hai dau doan mach co dang

A. u(t) = 200/3 cos(100zt + %) (V). B. u(t) = 200+/3 cos(100zt — %)

C. u(t) = 200+/2 cos(1007t + %) D. u(t) = 2002 cos(100xt —%)

Cau 961: Hé sb cong suat cia doan mach xoay chiéu RLC dat gia tri béng
| g khi doan mach co

'A. dién tr6 thuan R = 0. B. LCw=1+RCe*

C.LCo?=1. D. LC&’ =1+RCw

CAu962: Cong suit tic thoi cua dong dién xoay chiéu

. A. 1udn bién thién cung pha, ciing tan s6 voi dong dién

- B. luén 1 hing sb

- C. ludn bién thién véi tan s bang 2 1an tan sd cua dong dién.

D. c6 gia tri trung binh bién thién theo thoi gian. |

'CAu963:  (Poan mach dién xoay chiéu gom dién tr¢ thuan R, cudn day thuan cam (cém§

. thuan) L va tu dién C mic ndi tiép. Ki hiéu ur, UL, Uc tuong tng 13 hiéu dién thé tirc thoi &

~ hai dau cac phan tir R, L va C. Quan hé vé pha cta cac hiéu dién thé nay 1a |

- A. Ur s6m pha m/2 so voi uL.,

B. Ur tré pha /2 so véi uc.

- C. uL sém pha n/2 so véi uc.

- D. uc tré pha 7 so v6i uL. 5

Cau 964: Mot doan mach R, L, C méc ndi tiép. Cudn day thuan cam. Goi Uor, UoL Uoc Iéﬂ

~ hiéu dién thé cuc dai ¢ hai dau dién trd, hai dau cudn day va hai dau tu dién. Biét UoL = 2Uor
= 2Uoc. Két luan nao dudi day vé do 1éch pha giira dong dién va hiéu dién thé gita hai dau

- mach dién la dung: 3

. A. u cham pha hon i mdt goc n/3.

B. u sém pha hon i mét goc 3n/4.

. C. u cham pha hon i mot goc n/4.

. D. u sém pha i mot goc n/4. |

Cau 965: Dit vao hai diu doan mach gém mdt cudn day ndi tiép vo1 mot tu dién co dién

- dung C mét dién ap xoay chidu u = UV2cos(100nt) V. Khi diéu chinh C dé dién ap hai ban

. tu dat cuc dai béng 100V thi phat biéu nao sau day sai |

- A. Dbién ap hai dau mach tré pha 7/6 so v6i dong dién.

- B. bién 4p hiéu dung hai d¢au mach 1a 200V

- C. Dién 4p hiéu dung hai dau mach 1a 220V

- D. bién ap hai dau cudn day nhanh pha n/3 so voi dong dién.
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Cau 966: Cho mach dién xoay chiéu khong phan nhanh gdm cudn thuan cam c6 Z, khong
- doi, dién trd R khong ddi va tu dién c6 dién dung C thay doi. Pat dién ap xoay chiéu u =

100V2cos100xt V. Khi C = C1 = 1/10x mF hay C = C2 = 1/30n mF , mach tiéu thu cing cong

suat nhung d0 pha gitra dong dién va di¢n ap doi pha nhau mot géc 27/3. Pién tré cua mach
- diénla |
A 100V3 Q B. 100/\3 Q C. 100 Q D. 100\2 Q :
Cau 967: Mot dién ap xoay chiéu U=120V, £=50Hz duogc dit vao hai dau doan mach gém
- dién tré R mic noi tiép véi tu dién C. Dién ap hiéu dung gitra hai ban tu C béng 96V. Dién|
- ap hiéu dung gitra hai dau dién tré R bﬁng |
A 24V. B. 100V. C. 48V. D. 72V |
'Cau 968: Pit vao hai dau tu dién C c6 dién dung khong d6i mot hi¢u dién thé u =
~ Uocos100mt V. Khiu=-50 V2 Vthii=V2 A,khiu=50V thii=-3 A.Hiéu dién thé Up.
- cOgiatrila |
A 50V, B. 100 V. C. 50V3 V. D. 100V2 V. 3
Cau 969: Cho mot mach dién xoay chiéu gém dién tr& thuan R va tu dién c6 dién dung C|
. méc ndi tiép. Hiéu dién thé dat vao hai dau mach la u =100V2cos10nt V, bé qua dién tré déy§

ndi. Biét cuong d§ dong dién trong mach c6 gia tri hiéu dung la V3A va léch pha /3 so v&i

hiéu dién thé hai ddu mach. Gia trj ciaR va C la : ‘

10 B . ~_10"
AR2ovac=LF B. R=503Q va C=1"-F
i \/_ T

c.r=Lavac=12F D.R=503Q vac=22 F
—T Va —g . = 3 Va — 3

Cau 970: Poan mach gém dién tro tl}uén ,R = ,1 00(Q), cudn day thuan cam L = I/t H vatu
. dién c6 dién dung C = 120n F mac noi tiép. Dong dién qua mach c6 biéu thure i =
V2cos(100xt) A. Hiéu dién thé hai ddu mach c6 biéu thirc: 1

A u=200cos(100mt — 1/4) V B. u = 200\2cos(100mt + 1/4) V
- C. u=200cos(100xt + /4) V D.u= 200\/2008(10075'[ —m/4)V |
Cau 971 Mot cudn cam cod dien tr6 R=20 Qvaco

hé so cong suat cos¢ = 0,8 khi dong dién xoay chleu qua no co tan s6 50 Hz. Pién dung cua
- tu mic ndi tiép véi cudn cam dé cé hé sb cong suat bang 11a |
A 125F B.316F C.212°F D. 432F 5
Céu 972: Mot cudn day co do tu cam L, dién tré R. Khi dat vao hai dau
. cudn day dién ap khong d6i 12 V thi dong qua cudn day 1a 4 A. Khi dat vao hai dau cu0n§
day dién ap xoay chiéu 12 V - 50 Hz thi cudng d6 dong dién hiéu dung qua mach 13 1,5 A.
. D0 tu cam cua cudn day la |
- A.14,628.102H. B. 2,358.10 H.
C. 3,256.10'2 H. D. 2,544.102H. |
' CAu973: Cho doan mach RLC, dit vao hai dau mach mot dién ap hi¢u dung U = ZOOV
. Piéu chinh R nguoi ta thay khi R1 = 20Q va Rz = 5Q thi cong suat trén mach 14 nhu nhau
- Cong suat cyc dai tiéu thu trén mach 1a
- A. 2500W B. 200W C. 2000W D. 1500W

' Cau 974: Dat mot hidu dién théu= 250005(1007:‘[)\/ vao hai dau doan mach gom cudn cam
 ¢6 L=3/4n H va dién tré thuan R mic ndi tiép. Dé cong suat cia mach co gia tri P = 125W
- thiRla

A 100Q B. 75Q C. 25Q D. 50Q
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Cau 975: Trong mdt hop kin chira hai trong ba phan tir R, L, C ndi tiép. Biét rang dién ap

. 0 hai dau hop sém pha n/3 so v6i dong dién. Trong hop kin chira

 A.R,Cv6iZ:>R B.R,Lv61Z <R

- C.R,CV6iZ:<R D.R,Lv4iZ >R 3

'CAu 976:  day thuan cam (cam thuan) L va tu dién C mac nbi tiép. Ki hiéu ug, UL, Uc trong

- Gng 1a hiéu dién thé ttrc thoi ¢ hai dau cac phan tir R, L va C. Quan hé vé pha cua cac hiéu |

~ dién thé nay 1a f

. A. Ur sém pha n/2 so v&i ug.,

B. Ur tré pha /2 so véi uc.

- C. uL som pha 7/2 so voi uc.

. D. Uc tré pha 7 so v&i uL. |

Cau 977: Dit vao hai diu doan mach gém mdt cudn day ndi tiép vo1 mot tu dién ¢ dién

- dung C mdt dién 4p xoay chiu u = Uv2cos(100xt) V. Khi didu chinh C dé dién ap hai ban

- tudat cuc dai bang 100V thi phat biéu nao sau day sai |

. A. Dién ap hai dau mach tré pha /6 so voi dong dién.

. B. Dién ap hiéu dung hai dau mach 1a 200V

- C. Dién 4ap hiéu dung hai dau mach 1a 220V

- D. Pién ap hai ddu cudn day nhanh pha n/3 so voi dong dién. ‘

Cau 978:  Dit vao hai diu mach dién x0ay chiéu gém mot cudn day va mot tu dién mic ndi

~ tiép mot dién 4p xoay chiéu 6n dinh c6 biéu thirc u = 100V6cos(100xt + 7/6) V. Ding von
ké co dién tro rat 1on 1an luot do dién ap gitra hai dau cudn cam va hai ban tu dién thi thay |

- chung c6 gia trj 1an luot 12 100V va 200V. Biéu thtic dién 4p giita hai dau cudn day la ‘

- A. Ug=100V2cos(100xt +7/2) V.

~ B. ug =200cos(100mt + m/4) V.

- C. ug =200\2cos(100mt + 3m/4) V.

- D. ug = 100V2cos(100xt + 31/2) V.

Cau 979: Cho doan mach RLC, dit vao hai dau mach mot dién ap hiéu dung U =200V.| |

. Piéu chinh R nguoi ta thdy khi R1 = 20Q va Rz = 5Q thi cong suat trén mach 14 nhu nhau
Cong suat cyc dai tiéu thu trén mach 13 |

A. 2500W B. 200W C. 2000W D. 1500W

Cau 980: DPoan mach xoay chiéu ghép néi tiép theo thr ty cudn day,dién tré thuan va tu

. dién.Trong @6 dién tré thuan R = 100Q,dung khéng Zc = 100\/39 dién ap tirc thoi ug va URC
léch pha nhau 2n/3 va cac gia tri hi€u dung Urc = 2Uq¢ .Cam khang cua cudn day la

 A50\3Q B. 100 Q C. 100\3Q D. 50Q

' Cau 981: MGt doan mach xoay chiéu gém mét tu dién C = 1/51 mF mic ndi

| tiép v6i dién tré R = 50Q. Khi dit vao hai dau doan mach mot dién ap xoay chiéu 200V —

. 50Hz thi dong dién chay trong mach c6 gia tri hi¢u dung la

A. 2,00A B. 4,00A C. 5,66A D. 2,83A

CAu 982: Dit mot dién ap xoay chiéu co gid tri hiéu dung 100V vao hai dau

~ doan mach gém dién tré thuan R mac nbi tiép v6i tu dién C. Dién ap hi¢u dung gitra hai

- dau ty dién 12 80V. Dién 4p hiéu dung giita hai dau dién tro 1a

AL 20V B. 60V C. 220V D. 180V 5

Cau 983: Mot mach dién mic nbi tiép theo ding ther tu gdm dién tré thudn R = 30Q, tu‘

- dién c6 mot dién dung C1 = 1/37 mF va tu dién 2 ¢6 dién dung C, = 1/n mF. Dién 4p hai dau

doan mach 1a u = 100\2cos(100xt) V. Cudng d dong dién hiéu dung trong mach 1a
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A 100A B. 0,25 A. C.2A D.0,50 A. |
Cau 984: Cho dong dién xoay chiéu c6 cudng do 1,5A tan sd 50 Hz qua cudn day thuan

- cam, ¢6 d6 tw cam L = 2/n H. Hiéu dién thé hai dau day 1a
AL 200V. B. 300V. C. 300\2 V. D. 320V.

'Cau985: Pit vao hai diu doan mach RLC khong phan nhéanh hidu dién thé u = 100,/2.
- c0s100xt (V) thi dong dién qua mach 14 i = V2.cos100xt (A). Toéng tré thuin cuia doan mach
- 1a |
A. 50Q. B. 100Q. C. 20Q. D. 200Q. 5
' Cau 986: Mach dién xoay chiéu mac nbi tiép gom mot dién trd thuan R = 50 Q, mot ty dién
- ¢6 dién dung C = 1/10n mF va cudn day thuan cam c6 d¢ tu cam L = 1/4n H. Dt vao hai
dau mach mot dién 4p xoay chidu u = 100V2.cos(2xf.t) V thi dong dién trong mach ¢ cudng
. do hi¢u dung I = 2A. Tan s6 cua dong dién trong mach 1a 3
. A. 100 Hz. B. 200 Hz. C. 50N2 Hz. D. 50 Hz. 3
' CAu 987: Khi mic lan lugt mot dién trd thudn, mot tu dién va mot cudn day thuan cam vao
 mot dién ap xoay chiéu u = Ugcosot V thi cudng d6 dong dién hiu dung chay trong cac
phan tir d6 ¢ gia trj trong ung la 2A, 3A va 1A. Néu méc ba phan tir trén ndi tiép véi nhau
thanh mdt doan mach roi mac vao dién ap nay thi cudng do hiéu dung cta dong dién qua |
.~ mach la 3
A 15A. B.1,2 A C.24 A. D.08A. |
Cau 988: Mot mach dién mic ndi tiép gdbm cudn day thudn cam c6 do tw cam L= 1/z H, tu|
- dién co dién dung C = 1/307 mF va bién tro R. Dat vao hai dau doan mach mét dién ap xoay
chiéu c6 tan s6 60 Hz va dién ap hiéu dung 120 V. Dé cong sut tiéu thy dién ctia doan mach |
- la cuc dai thi phai diéu chinh bién tré' R t6i gié tri |
AL 60 Q. B. 80 Q. C. 130 Q. D. 200 Q. |
Cau 989: Mach dao dong gém cuon day c6 do ty cam L =1,2.10" H va mdt tu dién c6 dién |
- dung C =3 nF. Pién tré thuan cia mach 1a R =2 Q. Pé duy tri dao dong dién tir trong mach
v6i hiéu dién thé cuc dai trén tu dién 1a Up=6 V thi phai cung cép cho mach mot nang luong |
c6 cong suat P 1a |
- A.09mw. B. 0,6 mW. C.15mwW. D. 1,8 mW. |
'Cau990: Mach dién xoay chiéu gom dién tré thuan R = 20 Q mic nodi ti€p voi cudn day.
 Dit vao hai dau doan mach mét dién ap xoay chiéu c6 dién ap hiéu dung U va tan s6 f. Dién
ap hiéu dung ¢ hai dau cudn day 1a Ug = 90 V. Dong dién trong mach 1éch pha /6 so véi u |
va léch pha n/3 so v&i ug. Cuong d6 dong dién hiéu dung cua dong dién trong mach co gié§
- trila |
CA2V3 A B.3\3 A. C.4A. D. 45 A. |
' Cau991: Mot cuon day co dién trd thuan R, d tw cam L. Néu médc cudn day vao hiéu dién
. thé mot chiéu 24 V thi cuong d¢ dong dién qua cudn day 1a 0,36 A. Néu méc cudn day vao |
hiéu dién thé xoay chiéu c6 hiéu dién thé hiéu dyng 1a 100 V thi cuong d¢ hiéu dung cua
- dong dién qua cudn day d6 1a 1 A. Hé sb cong suat cta cudn day lic nay la |
- A.05. B. 3/4. C. 0,86. D. 2/3.
Cau 992: Mach dién xoay chiéu gdm dién tr& R méc nbi tiép véi cudn day. Dat vao hai
- dAu mach mét dién 4p xoay chidu u = 120V6.cos(100xt) V. Dong dién trong mach co gia
tr1 hi¢u dung 1a 2A déng thot 1éch pha /6 so voi u va 1éch pha n/3 so vo1 ug. PO tu cdm
- cua cudn day co gia tri
A. 0,095 H. B. 0,120 H. C. 0,165 H. D. 0,191 H.
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Cau993: Dat dién ap u = UV2.cos(120nt + 7/3) V vao hai ddu cudn cam thuan co do tu
- cam L = 5/12x H. Khi dién ap tirc thoi giira hai dau cudén cam bang 150 V thi cuong d6 dong
dién tirc thoi chay qua cudn cam 1a 4 A. Biéu thirc cia cuong do dong dién chay qua cudn
 camla |
- A.i=5cos(120mt + 57/6) A. B. i =42cos(120mt — 7/3) A.
C.i=4\2cos(120nt — 1/6) A. D. 1= 5cos(120wt — 1/6) A. |
' Cau994: Mot mach dién xoay chiéu RLC méc ndi tiép. Goi Ur, U, Uc lan luot 1a dién ap
. hiéu dung giira hai dau dién tré R, hai dau cudn cam thuan L va hai dau ty dién C. Biét Uc.
= ?UR = 2UL. Do 1&ch pha giira dién 4p hai dau doan mach va cuong do dong dién co dac
diém |
' A. unhanh pha hon i mdt géc /3.  B. u chdm pha hon i mot goc n/3.
C. unhanh pha hon i mgt gbc n/4. D. u cham pha hon i mgt goc n/4. |
' CAu995: Mach dién xoay chiéu gdm dién tré thuan R = 30 Q mac ndi tiép v6i cudn day.
. Dit vao hai dau doan mach mét dién ap xoay chiéu u = 60V6.cos (100xt) V. Dong dién trong |
mach 1éch pha n/6 rad so vdi u va 1éch pha n/3 so voi ug. Pién tré thuan cua cudn day c6 gia
tr1 ‘
- A30Q. B. 10 Q. C. 15 Q. D. 17,3 Q. |
' Cau 996: bat mét dién ap xoay chiéu c6 gia tri hi€u dung va tan s6 khong doi
- 1an luot vao hai dau dién tré thuan R, cudn cam thuan c6 d6 tu cam L, tu dién c6 dién dung
C thi cuong do dong di¢n hiéu dung qua mach tuong tmg la 0,25 A; 0,5 A; 0,2 A, Néu daﬂ
dién ap xoay chiéu nay vao hai dau doan mach gom ba phan tir trén mac nbi tiép thi cuong
do dong dién hiéu dung qua mach la |

A02A B.03A. C.015A. D. 0,05 A

Cau 997: ‘ Cho mot mach dién mic ndi tiép gém mot dién tré6 R =40 Q, cudn
. cam thuan cé d(:) tu cam L = 0,8/ h va mot tu dién c6 dién dung C = 1/57 mF. Dong dién
qua mach c6 bi€u thuc 1a 1 = 3cos(100xt) A. Pién ap hi¢u dung hai dau doan mach 1a

CA60V. B.240V. C.150V. D.75V2V. |
' Céu 998: Cho doan mach xoay chiéu khong phan nhanh RLC, cuén ddy thuan
. camva 3Z_= SR = 6Zc. Dién &p hi€u dung gitra hai dau doan mach 1a 200 V. Di¢n ap hiéu
- dung gilra hai dau dién tr6 R 1a ?
A. 180 V. B. 145 V. C.120 V. D.100 V.

Cau 999: Doan mach xoay chiéu AB gém hai doan mach nho méc ndi tiép: doan AM léﬂ
. dién tré thuan R, doan MB gém cudn cam thuan L méc nbi tiép voi tu dién C. Dit vao hai |
dau doan mach AB mdt dién ap xoay chiéu, khi do biéu thuc cua dién ap trén dién tro R 13
Ur = 60V2cos(100nt — m/3) V va dién 4p trén doan MB tré pha /3 so véi dién ap giira hai§
- ddu AB. Biéu thirc clia dién 4p ddt vao hai du doan mach AB la
A u=60V6.cos(100nt — 1/6) V. B. u = 40V6.cos(100nt — 7/2) V.
- C.u=60V6.cos(100xt + 1/6) V. D. u =40V6.cos(100xt + 7/2) V. 3
Cau 1000: Ta can truyén mot cong suat dién 1 MW dudi mot dién ap hiéu dung 10 kV di xa |
| bé‘lng duong day mdt pha. Mach dién c6 hé ) cong suat 14 0,8. Mudn cho ti 18 cong suat hao
phi trén duong day khong qua 5% cong sudt truyén di thi dién trd R ctiia duong day phai cé
- giatr |
A.R <6,4 kQ. B. R <3,2 mQ. C.R<6,4Q. D.R<32Q.
| HET
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