Tom tét Iy thuyét va cac dang toan vé dong dién xoay chiéu —nam 2014

TOM TAT LY THUYET VA MOT SO DANG BAI TAP VE DONG DIEN XOAY CHIEU (1)
1. Pai cwong ve dong dién xoay chieu
a) Cac cong thirc:

- Biéu thirc cuong d6 dong dién xoay chiéu i va hidu dién thé xoay chidu u: I,cos(wt + @;); u = Uscos(ot + @y).
Trong d6:  1a tan s6 goc cua dong dién, don vi rad/s; ¢; (va @) 12 pha ban du cta dong dién (va hidu dién thé); I, (va
Up) la gia tri cyc dai (bién d9) ctia cuong do dong dién (va hi€u dién the).

- Biéu thirc dinh nghia cta d¢ 1éch pha giita u va i: @ = @, - ¢;.

- Cuong d6 dong dién hiéu dung: I =1y/v2 (A); Hdt hidu dung: U = Uy/+/2 (V); Sdd hiéu dung E = E¢/+/2 (V).

- Chu ki T va tan s6 f cia dong dién: T =2n/o (do bang gidy);  f=w/(2n) (do béng Hz). .

- Trong thoi gian t, dong dién xoay chiéu c6 tan so6 f (Hz) s€ doi chiéu 2ft 1an, c6 d6 16n bang I, (hodc bang khong)
2ft 1an va c6 do 16n bang |i| (voi 0 < |i| < L) 4ft 1an. Véi hi€u dién thé xoay chiéu, ta cling c6 cac két qua tuong tu.

b) Bai tdp minh hoa:

1. Dién ap giita 2 ddu doan mach xoay chiéu c6 biéu thirc u = 220cos100xt (V). Gi tri hiéu dung cua dién ap nay la
A. 11042 V. B.2202 V. C.110V. D.220 V.

2. Dién 4p giira hai dau mot doan mach 1a u = 150c0s200xt (V). Trong 2 gidy 6 bao nhiéu lan dién ap c6 do 16n bang

75V? A. 100 lan. B. 800 lan. C. 200 lan. D. 400 lan.

3. Tai thoi diém t, dién 4p u=200cos(100xt) (u tinh bang V, t tinh bing s) c6 gid tri 100+/3 V va dang giam. Sau thoi diém do

1/150 s, dién 4p nay co giatrila  A.-100 V. B. 100 V. C. 1003 V. D.-100+/3 V.

4. Dong dién xoay chiéu chay qua mot doan mach c6 biéu thirc i = 2+/2 cos(100mt) (A;s). Biét ring vao thoi diém t; (s)

thi dong dién chay trong doan mach c6 cudng do tirc thoi bing 2 va dang ting. Hoi tai thoi diém t, = t, + 7/1200 (s)

thi cuong do tirc thoi bang bao nhiéu va cudng do dong dién dang ting hay dang giam?

A. 2,0 A va dang giam. B. 2,0 A va dang tang. C. \2 A va dang ting. D. 2 A va dang giam.
5. Dong dién xoay chiéu chay qua mot doan mach c6 biéu thire i = 242 cos(10077)(4;s) . Vao thoi diém t = 1/300 s thi
ddién chay trong doan mach ¢6 cuong do tirc thoi béng bao nhiéu va cuong d6 ddién dang tang hay dang giam?

A. 1,0 A va dang giam. B. 1,0 A va dang tang. C. V2 va dang tang. D. V2 va dang giam.

6. Dong dién chay qua mot doan mach cé biéu thirc i = I, cos(100z¢—7z/2), ¢ tinh bang gidy (s). Trong khoang thoi
gian tir 0 (s) dén 0, 01 (s), cudong do tirc thoi cia d(‘)ng dién co gia tri béng 0,51, vao nhiitng thoi diém

A. %(S) 600 B. 2—00(5) va 2—00(5') C. m(é‘) va m(s) D. 4—00(5) va 4—00(S)

7. Dién ap giita hai ddu mot doan mach co biéu thirc u = 220/2 cos (IOOm—Ej(V) , ¢ tinh bang gidy (s). Tai mot thoi

diém 7,(s) ndo d6 dién dp dang giam va c6 gia tri tic thoi 1a 110§2(V) . Vao thoi diém 1,(s) =1,(s) +0,005(s) thi dién
ap c6 gia tri tirc thoi bang A. —1103(7). B. +11043(V). C. —110J6(V) . D. +110v6(V).
8. Mot dén neon dit dudi dién ap xoay chiéu c6 gié tri hidu dung U =220(/) va tan sd f = 50(Hz) . Biét dén sang khi
dién ap gitta hai cuc cta n6 khong nho hon 200(7) . Trong mot gidy sb 1an dén sang 1a

A. 100 lan. B. 50 lan. C. 20 lan. D. 200 lan.
9. Cho dong dién xoay chiéu tan s6 goc @ di qua mot nam cham dién dit & phia trén mot day thép cing thang thi day
rung voi tan s6 50Hz. Tan s6 goc @ c6 giatrila A. 100(rad/s). B. 50(rad/s). C. 100 7 (rad/s). D. 50 7z (rad/s).
10. Hiéu dién thé hai ddu mot doan mach c6 biéu thirc u = 180~/2 cos100xt (V). Trong 1 phut thi hiéu dién thé u triét
tiéu (bang khong) may 1an?  A. 6000 lan. B. 120 lan. C. 3000 lan. D. 3600 lan.
2. Nguyén tic tao ra dong di¢n xoay chidu
a) Cac cong thuc:

Cho tir thong gl qua mot khung day dan bién thién didu hoa theo thoi gian (bing cach quay déu khung day co N
vong véi van toe gbc o trong tur trudng déu B).

- TUr thong qua khung day clia may phat dién: ¢ = NBScos(7i, B) = NBScos(ot + ¢) = Dcos(mt + @)
v6i @y = NBS (do bang Wb) 14 tir thong cuc dai qua khung day.

- Suét dong trong khung day cua may phat dién: e = - ¢’ = ®NBSsin(wt + @) = Eqcos(ot + ¢ - /2)
voi Eg = @ = oNBS (do bang V)la suat dién dong cuc dai.

- Tan sb dong dién xoay chidu do may ¢ p ddi cuc nam cham, quay véi tbe d n vong/phiit phét ra: f = np/60.
b) Bai tdp minh hoa:
1. Tir théng qua 1 khung day dan 13 ¢ = 50cos(400t + 7/3) (mWb;s). Biéu thirc ctia suat dién dong cam Gmg xuat hién
trong khung day nay la A. e =2cos(400t - /6) (V;s) B. e =2co0s(400t - ©/3) (V;s)

C. e =20cos(400t - 7/6) (V:s) D. e =20cos(400t + 7/3) (V;s)

2. Khung déy quay trong tir truong va tao ra mot hiéu dién thé dao dong diéu hoa & mach ngoai. Néu ting tc do quay
1én gip 3 14n va giam d6 16n cam tir ciia tir trudng xudng con mot nira gia tri ban dau thi hiéu dién thé hiéu dung s&

A. tang 3 lan. B. tang 1,5 lan. C. khong thay dbi. D. giam 1,5 lan.
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3. Mot khung day dan hinh chit nhat c6 100 vong, dién tich mdi vong 600cm?, quay déu quanh truc dbi xtmg ctia khung véi vén toc
gbc 120 vong/phiit trong mét tir trudng déu cd cam tmg tir bang 0,2T. Truc quay vudng goc véi cac dudng cam tmg tir. Chon gdc
thoi gian lic vecto phap tuyén clia mét phang khung ddy nguoc hudng véi vecto cam tmg tir (¢ = ). Biéu thirc suat dién dong cam
ung trong khung la: A. e=487sin(40xt -7/ 2)(V) B. e=4,8zsin(4xt+ ) (V)

C. e=48zsin(4rnt+x)(V) D. e=4,87sin(40xt -7 /2)(V)

4. Mot khung day dan phang det hinh chit nhat €6 500 vong day, dién tich mdi vong 14 220 cm?. Khung quay déu véi
tbc do 50 vong/gidy quanh mot truc dbi ximg nam trong mit phang cua khung day, trong mot tir trudng déu co véc to

cam Ung tir B vudng goc vai truc quay va co do 16n B = 2 /(5m) T. Suit dién dong cuc dai trong khung dy bang

A. 11042 V. B.220+2 V. C.110V. D.220 V.
5. Mét khung day dan phéng, hinh chit nhat, dién tich 0,025 m?, gdm 200 vong day quay déu voi tbe do 20 vong/s
quanh mot truc ¢ dinh trong mot tir truong déu. Biét truc quay la truc d6i xtrng nam trong mit phang khung va vudng
goc voi phuong cua tir trudng. Sudt dién dong hiéu dung xuat hién trong khung c6 do 16n bang 222V. Cam tmg tir co
d6 16n bang: A.0,50T. B. 0,60 T. C.045T. D.0,40 T.
3. Cac doan mach thuén:
a) Cac cong thirc:

- Poan mach chi ¢6 dién tré thuan R: u cung pha véii (¢ = @, - ¢; = 0); Dinh luat Om: Iy = Uy/R hoic I = U/R.

Nhiét luong téa ra trong thoi gian t: Q = RI’t (J).

- Poan mach chi c6 cudn cam thuan c6 do tu cam (hé¢ s6 tu cam) L, do béng H: Cam khang Z; = Lo (do béng Q);
u nhanh pha 7/2 so v6ii (¢ = @, - ¢i = 1/2); Ip = Ue/Z1 hodc I = U/Z;; Mach khong ti€u tu nang lugng.

- Poan mach chi ¢6 ty dién ¢ dién dung C, do bang F: Dung khéng Z¢ = 1/(Cw) (do bang Q); u tré pha /2 so véi
1(p=@y- @; =-1/2); g = Up/Zc hoac I = U/Z¢; Mach khong ti€u tu nang lugng.
b) Bai tdp minh hoa:
1. Trong mach dién chi c6 tu dién C. Dit hiéu dién thé xoay chiéu giita hai dau tu dién C thi c6 dong dién xoay chiéu
trong mach. Diéu nay dwoc giai thich 1a ¢é electron di qua dién moi gitra hai ban tu:

A. Hién tuong ding; gidi thich sai. B. Hién tugng ding; giai thich dung.

C. Hién tugng sai; giai thich ding. D. Hién tugng sai; gidi thich sai.
2. Su phu thudc cua cam khang Z; ctuia cuon day thudn cam c6 do tu cam L khong ddi vao tan s f cta dong dién
xoay chiéu hinh sin chay qua cudn day duoc dién ta boi do thi & hinh nao sau day la dung ?

A. Hinh 1 R. Hinh 2 C.Hinh 3 D. Hinh 4
3. Xét cong thirc tinh dung khang Zc ciia tu dién co dién dung C khong ddi véi dong dién xoay chidu co tan sb fthay

do6i dugc : Z,. = 1 .Néu dat y=2_. va x=f thi dd thi biéu dién sy phu thudc ciia y theo x c6 dang nao?
A. Hinh 1 B. Hinh 2 C. Hinh 3 D. Hinh 4

4. Phat biéu nao sau day 1a dung khi noi vé dic diém cua cudn day thuan cam?

A. Cuén thudn cam cho dong dién mot chiéu di qua nhung khong cho dong dién xoay chiéu di qua.

B. Cudn thuan cam cho dong dién xoay chiéu di qua nén n6 khoéng c6 tinh can tr¢ dong dién xoay chiéu.

C. Cudn thuan cam c6 can tré dong dién xoay chiéu, dong dién co tan sb cang 16n thi bi can tr¢ cang nhiéu.

D. Cudn thudn cam c6 can tré dong dién xoay chiéu, dong dién xoay chidu co tdn sb cang 16n thi bi can tré cang it.
5. Trong mach c6 tu dién thi nhan xét nao sau day la diing nhat vé tac dung cua tu dién?

A. Cho dong dién xoay chiéu di qua dé dang. B. Can tré dong dién xoay chiéu.

C. Ngin can hoan toan dong dién xoay chiéu. D. Cho dong dién XC di qua dong thoi ciing can tro no.
6. Dit vao hai ddu mot tu dién mot hiéu dién thé xoay chiéu ¢o gia tri hiéu dung U khong ddi va tan s6 50Hz thi cuong
d6 hiéu dung qua tu 1 2,4A. Bé cudong d6 hiéu dung qua tu bang 1,2A thi tin s6 ciia dong dién phai bang:

A.25Hz B. 100 Hz C. 200 Hz D. 50Hz
7. it u = Uycos(100 7z t + 7/2) vao hai ddu mot tu dién thi cudng do dong dién cuc dai qua tu 1a Io. Sau thoi gian bao
nhiéu ké tr thoi diém t = 0 thi dong dién qua tu l[ai=1,/2? A. 1/300 s B. 1/150 s C.1/100 s D. 1/200 s

8. Mot may phat dién xoay chiéu c6 dién trd cac cudn day khong dang ké. Mach ngoai 1a tu dién. Khi réto quay véi toe do
goc @, thi cuong do hiéu dung cua dong dién la 2I,, khi toc do quay cua réto @, =1,5, thi cuong do hi€u dung cua dong

dlél’l 1? . . B: Iz = 211 . C. ‘IZ = 1,511. D. IZ = 311
9. Médc hiéu dién thé xoay chi€u 6n dinh vao hai dau cudn cam thuan. Khiu=60 Vthii=2 A. Khiu=80 V thii=
1,5A. Cam khang cudn day la: A. 30Q B. 160/3Q D. 50Q2.
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TOM TAT LY THUYET VA MQT SO DANG BAI TAP VE DONG PIEN XOAY CHIEU (2)
4. Poan mach xoay chiéu RLC khéng phan nhinh: Tinh toin co ban, viét biéu thirc ciia u va i trén doan mach
a) Cac cong thirc:
- Quan hé vé d6 16n giita cac hiéu dién thé: U>=U2+U> +U?

- Tong tro cia doan mach: Z = \R* +(Z, —Zc)*

- Pinh luat Om: + Theo gia tri cuc dai: 1o = Uy/Z = Uor/R = Uy /Z1, = Upc/Zc.
+ Theo gia tri hi€u dung: [ = U/Z = Up/R = Uy/Z, = Uc/Zc.
- Cong thuc tinh goc 1éch pha ¢ gitta u va i: tanp = (Zy - Z¢)/R hoac  sing = (Z.-Zc)/Z
Néu Z, > Z¢ (mach c6 tinh cam) thi ¢ > 0 (u nhanh pha so véi 1)
Néu Z; < Z¢ (mach c6 tinh cam) thi ¢ < 0 (u tré pha so véi i)
- Cong suat: P = Ulcose = I’R = RU%/Z? = (Ucosp)*/R.
- Hé s6 cong suét: cosp = R/Z.
- Dién nang ti€u thu trong thoi gian t: W = A = Pt.
- Hién twong cong hudng xay ra trén mach khi Z; = Z¢ hay o = 1/(LC).
Khi d6, ta ¢6: Z = Zypin = R; Iy = U/R ; Prax = UY/R; ¢ = 0.
b) Luu y:
- Pé tim céc dai luong trén doan mach xoay chiéu ta Viét biéu thirc lién quan dén cac dai luong da biét va dai luong
can tim tir d6 suy ra va tinh dai luong can tim. Trong mot sb truong hop ta co thé dung gian do6 véc to dé giai bai toan.
- Trén doan mach khuyet thanh phan nao thi ta cho thanh phan d6 bang 0. Néu mach vira c6 dién tré thun R va vira
¢6 cudn day co6 dién trd thuén r thi dién tro thuan ctua mach 1a R +1).
- Biéu thirc ciia u va i: Néu i = Icos(ot + ¢;) thi u = (ot + ¢; + ).
Néu u = Uycos(ot + @,) thi i=I,cos(mt + @, - P).
¢) Bai tap minh hoa:
1. bat mét dién ap xoay chiéu ¢c6 gia tri hi¢u dung 125 V vao hai dau doan mach gém dién tré thuan R méc ndi tiép
v6i cudn cam thuan L. Dién 4p hiéu dung giita hai dau R 14 100 V. Dién ap hiéu dung giira hai ddu cudén cam bang
A.225V. B.25 V. C.112,5V. D.75V.
2. Goi u,,u,,u,, ulan luot 1a hi¢u dién thé xoay chiéu tic thoi & hai du dién tro thuan R, tu dién C, cudn cam L, &
hai ddu mach cta doan mach RLC nbi tiép. Zla téng tré ctia mach va i 1a cuong do dong dién tic thoi trong mach thi
hé thirc nao sau day luén dung?
A. i:ll3/ZL. B. 1= Lll/R. C. i:uZ/Zc. D.i=vu/Z.
3. O hai ddu mot dién tré R c¢6 dat mot hiéu dién thé xoay chiéu uap va mot hiéu dién thé khong ddi Unp. DE dong dién
xoay chiéu c6 thé qua dién trd va chan khong cho dong dién khong ddi qua nd ta phai :
A. Mic nbi tiép v6i R mot ty dién C B. Mic song song v&i R mot tu dién C
C. Mic song song véi R mot cudn thuan cam L D. Mic ndi tiép v6éi R mot cudn thun cam L
4. Mot mach xoay chiéu RLC khong phan nhanh dang ¢ trang thai cong hudng, néu lam cho tan s dong dién qua
mach giam di thi hiéu dién thé vé pha s& nhu thé nao so v6i cudong d6 dong dién?
A. Cham pha hon.  B. Cung pha. C. S6m pha hon. D. Con phu thugc vao do 16n cia L va C.
5. Trong mach RLC nbi tiép dang xéy ra cong huong. Tang dan tan s6 dong dién nhung giit nguyén R,L,C va hiéu
dién thé hiéu dung cua mach gitra hai dau mach, két luan nao sau day sai?

A. Hé sb cong suét ctia mach giam. B. Cuong d¢ hiéu dung ctia dong dién giam.
C. Hiéu dién thé hiéu dung trén tu tang. D. Hiéu dién thé hi€u dung trén dién tro gidm.
6. Cho mach dién xoay chiéu nhu hinh v& . Biét Z;>Z¢ Phat biéu nao sau day 1a sai
vé cac tinh chat dugc suy ra tr doan mach trén? A I:IR er r=0 Cl—ﬁf B
A. usy nhanh pha hon uyg, B. uyp cung pha upy. M N
C. uyp nhanh pha hon uay /2. D. uyp nguoc pha uyg.

7. Hai cudn day (R, , L) va (R, , L) méc ndi tiép nhau va dit vao mot hiéu dién thé xoay chiéu co gia tri hiéu dung

U. Goi U, va U, 1a hiéu dién thé hiéu dung tuong tng giita hai ddu cudn (R, , L;) va (R,, L,). Pé U = U, +U, thi:
,A.L|/R]:L3 R: B.LI/RZZLz/Rl C.LI.LZZRI.Rz D.L1+L2:R1+R2

8. Mot 6ng day c6 dién tré R va hé s6 tu cam L. Dt vao hai dau 6ng day mét hiéu dién thé mot chiéu 12V thi cuong

do dong dién trong 6ng day 13 0,24A. Dit vao hai dau 6ng day mot hiéu dién thé xoay chiéu c6 tan s 50Hz va gid tri

hiéu dung 100V thi cuong d6 dong dién hiéu dung trong éng day 1a 1A. Do tw cam cua dng day 1a:

A.1/7H. B.2/ 7 H. C. 3 /7H. D. V3 /02
9. Mot doan mach dién xoay chiéu nhu hinh v&. Biét dién trd R=50 Q, Ux =50V, A R r,L B
Ua=10/10V, Z, = 30Q . Cong suét tiéu thy trén doan mach do 1a: — L F—mmwn—
A. 60 W B. 120 W C.240 W D. 480 W

10. Hiéu dién thé xoay chiéu gitra hai dau mach dién 1a: u= 200\/5 cos( 100 =t - 1/6) (V) va cudong do dong dién qua

mach la:1 =2 \/E cos ( 100 mt + 7/6) (A). Cong suit tiéu thy ciia doan mach bang
A.200 W B. 400 W C. 800 W D. 100W
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11. Cho mach dién xoay chiéu gébm R, L, C nbi tiép. Cudn diy thuin cam c6 do tu cam thay ddi dugc, R =
—4

100Q2, C = %F Hiéu dién thé hai dau mach u = 200cos100xt (V). Khi thay d6i hé sb tu cam cia cudn day dé uc

cham pha 1/2 so v&i uag thi cuong do dong dién hi¢u dung c6 gia tri la

AT=2A B.1=05A C.I=%A D.1=/2 A

12. Cho mét doan mach dién xoay chiéu AB gém R, L, C méc nbi tiép. Biét hiéu dién thé cuc dai gitra hai dau doan
mach 12 Uy = 200+/2 V, R = 100Q va o thay déi dugc. Khi o thay dbi thi cong sudt tidu thu cuc dai cia mach co gia

tri bang A. 100W B. 100 \/EW C.200 W D. 400W
13. Mach RLC néi tiép (cudn day thuin cam) dugc mic vao dién ap xoay chidu co6 U khong dbi, tin sb f thay déi. Khi
f = £, thi trong mach c6 cong hudng va cong suit co tri sé 220W. Thay ddi f cho dén khi hé sb cong suit giam con mot
ntra thi cong suét tiéu thu caa doan mach ¢ tri s6 1a:
B. 80W C. 100W D. 110W

14. Cho doan mach dién xoay chiéu gém cudn day co dién trd thuan R, méc nbi tiép voi tu dién. Biét hiéu
dién thé gitra hai dau cudn day léch pha /2 so voi hiéu dién thé gitta hai dau doan mach. Méi lién hé gitia
dién tré thuan R véi cam khang Z, cua cudn day va dung khang Z¢ cua tu dién la

A.R*=Z(Z - Z¢). B. R’ =Z(Zc - Zy). C.R*=Z.(Zc - Zy). D.R*=Z,(Z. - Zo).
15. bat dién ap u = U\/E cosot (V) vao hai dau doan mach gf")rn cudn cam thuan méc ndi tiép v6i mot bién tro R.
Ung v6i hai gia trj R, = 20Q va R, = 80 Q cua bién tré thi cong sudt tiéu thy trong doan mach déu bang 400 W. Gia trj
cua U la A. 400 V. B. 200 V. C.100 V. D. 100\/5 V.
16. Dit dién ap u = Ugcoswt vao hai dau doan mach chi c6 dién tré thuan. Goi U la dién ap hiéu dung gitra hai dau
doan mach; i, I, va I 1an luot 1a gia tri tre thoi, gia tri cuc dai va gia tri hiéu dung cua cuong do dong dién trong doan

mach. H¢ thtrc nao sau day sai?
2 .2

AL Loy B. L.l 1. c.--L-o. D. =1,
u, I, u, I, Uu 1 U, 1,

17. bat mot dién ap xoay chiéu tan s6 f= 50 Hz va gia tri hiéu dung U = 80 V vao hai dau doan mach gém R, L,C
mic ndi tiép. Biét cudn cam thuan co6 L = 0,6/r H, tu dién c6 dién dung C = 10*n F va cong sudt téa nhiét trén dién
troé' R 1a 80 W. Gia tri ciia dién tré thuan R 1a:

A. 80 Q. B. 30 Q. C.20 Q. D. 40 Q.
18. Dat mot dién ap u = 100+/2 cos100mt (V) vao hai dau doan mach ¢c6 R, L, C méc ndi tiép. Biét R = 50 Q, cudn
thuan cam c6 dd tw cam L = 1/x H va tu dién c6 dién dung C = 2.10%n F. Cuong do hiéu dung cia dong dién trong
doanmachla A. {2 A. B.2 A. C.2+2 A. D.1A.
19. Khi dat hiéu dién thé khong ddi 12 V vao hai ddu mot cudn day c6 dién trd thuan R va do tu cam L thi dong dién
qua cudn diy c6 cudng do 0,15 A. Néu dit vao hai dau cudn ddy nay mot dién ap xoay chiéu c6 gia tri hidu dung 100
V thi cuong do dong dién hiéu dung quand la 1 A. Cam khang cua cudn day la

A. 50 Q. B. 30 Q. C.40 Q. D. 60 Q.
20. M6t doan mach dién xoay chiéu gf)rn dién trd thuén cudn cam thuan va ty dién mac ndi tiép. Biét cam khang gap
do6i dung khang. Dung von ké xoay chiéu (dién tré rat 16n) do dién ap giita hai dau tu dién va dién ap gitra hai dau dién
tré thi s6 chi ciia von ké 13 nhu nhau. D6 16ch pha cua dién 4p giita hai dau doan mach so véi cuong d6 dong dién

trong doan mach la A. /4 B. /6 C.n/3 D. - ©/3.
21. Pat dién ap u = 100cos(ot + 1/6) (V) vao hai dau doan mach RLC thi dong dién qua mach 1a i = 2sin(wt + 7/3)
(A). Cong suit tiéu thy ctiia doan mach 1a: A. 100 W. B. 200 W. C.50W. D. 503 W.

22. Mach xoay chiéu RLC mic ndi tiép. Biét cac dién ap hiéu dung Ur = 103V, UL = 50 V, Uc = 60 V. Dién ap
hi€u dung giita hai dau doan mach va do léch pha giita dién ap hai dau doan mach va cuong do dong dién chay trong
mach c6 gia tri la

A.U=202V;9o=7/6 B.U=202V;p=n/3 C.U=20V;p=-1/6 D.U=20V;p=-7/3
23. Mot dong co di¢n xoay chiéu khi hoat dong binh thuong véi dién ap hiéu dung 220 V thi sinh ra cong suét co hoc
1a 170 W. Biét dong co co hé sb cong suat 0,85 va cong suit toa nhiét trén dy quan dong co 1a 17 W. B6 qua cac hao

phi khéc, cuong do dong dién cuc dai qua dong cola A. 2 A. B. 3 A. C.1A. D. 2 A.
24. Mach RLC néi tiép c6 L= 1/n H, C = 10°/(6m) F. Bit vao 2 diu mach u = 200+/2 cos100z¢ (V) thi P =400 W. Bién tr ciia
mach c6 gia tri:

A. 20 Q hoiic 80 Q B. 60 Q hogic 100 Q C. 40 Q hoic 160 Q D. 100 Q.

25. Dt dién ap u = Uycos(100xt - /3) (V) vao hai dau mot tu dién co dién dung 2.10%/x (F). O thoi diém dién ép giita
hai dau tu dién 1a 150 V thi cuong d6 dong dién trong mach 1a 4 A. Bi€u thirc ciia cuong do dong dién trong mach 1a
A. =42 cos(100nt + 1/6) (A). B. i=5cos(100nt + 7/6) (A).
C. 1= 5cos(1007t - /6) (A). D. i =442 cos(100xt - 7/6) (A).
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TOM TAT LY THUYET VA MQT SO DANG BAI TAP VE DONG PIEN XOAY CHIEU (3)

5. Bai toan cuc tri hay gip ddi véi doan mach xoay chiéu
a) Ly thuyét: Ta thudng gip cac bai toan tim gia tri 1on nhat hodc nho nhét khi xét doan mach dién xoay chidu nhu sau:
* Cong hwong dién: (Luu y R khong thay d6i)

- Piéu kién xay ra: khi L, C hoic o thay d6i dén khi ZL = Z¢ hay o> = 1/(LC).

- Céc dau hiéu nhan biét hay gap: Z=Zin =R; [ = Lix = U/R; P =P = U2/R ¢ = 0 (hay cosp = 1); ur cung pha
véi u; up nhanh pha n/2 so véi u; uc tré pha /2 so véi u.
* R thay d6i dé cong suit ca mach dat cuc dai:

- Xay rakhi R =|Z — Z|. - Khi d6 P = UY[2(Zy - Zc)] = UY/(2R).
* R thay d6i dé cong suit trén bién tré R dat cye dai:

Xay ra khi gi4 tri R cta bién tré bang tong trd phan mach con lai.
* L thay doi dé U, dat cue dai:

Bai toan cuec tri

. <7 _ D2 2 ,
- Xay ra khi: Z = (R" + Z¢")/Zc * Y twéng chung: Cho gi4 tri cia mot dai lugng x (R, L, C
-Khi d6: Uppay = U le +Zé /R; U2Lmax _ U2 + URZ + UCZ hodc ) thay d6i. Tim x de. mot gid triy (Z, P, I, coso, Uy,
UL, Ug, Ugg, ...) dat cuc tri.
va u nhanh pha 7t/2 so véi ugc. * Cic bude giai: ) ‘
* C thay déi dé Uc dat cwe dai: - Lap biéu thuc tinh y theo x, sau d6 co dinh tr thic bang
, . D2 7 2 céch chia tir va mau cho cum chira x c6 trén tir thirc.
- : = + SR .
Xay ra khi: Zc = (R* + Z,)/Z,. - Nhan xét: y dat max khi mau min (va nguoc lai).
- Khi d6: Ugpax = UyR? + Zi /R; Ul = U?+ Ug? + U ? - Diing mot trong ba quy tac sau dé tim cyec tri:
. x . + Déi véi bai todn copng hwong: néu a > 0 khong ddi, b > 0
va u tré pha 1/2 s0 Vi ugt. v thay doi thi (a+b)yi, khi by, tir d6 suy ra (Z;-Zc)=0.

2. iz . . . 2 + Doi véi bdi todn R thay déi dé cong suat cuc dai:
* o thay doi dé Uy, dat cwe dai: Xay ra khi op = m Sir dung hé qua ctia bat déng thirc C6 si: néua >0, b>0 va
- ab = hang thi (a+b) i =2 \/_b xdy ra khia=b.

L 1 R2 + Ddi vdi cdc bai todn: L thay d6i dé Uy, C thay ddi dé
* @ thay doi dé Uc dat cwe dai: Xay ra khi oc= ,[——-—. Ucmax, © thay dbi dé ULmax (hodc Ucmax): st dung min clia
‘3 . © LC 2 > .
2L tam thirc bac hai f(x) = ax’ + bx + ¢ (c6 a > 0) nhu sau:
Lwu y rang: o, > @y > ®c f(X)min = -A/(4a) khi x = -b/(2a)

b) Bai tdp minh hoa:
1. bat dién ap xoay chiéu ¢co gia tri hiéu dung 60 V, tan s6 50 Hz vao hai du doan mach méc ndi tiép gém dién tré
thuan R = 30 Q, cudn cam thuin L = 1/(2m) H va tu dién c6 dién dung thay ddi duoc. Diéu chinh dién dung cua ty
dién thi dién 4p hiéu dung gitra hai ddu cudn cam dat gia tri cuc dai bang

A.96 V. B. 160 V. C.100 V.
2. bat dién ap u = Uycosmt vao hai dau doan mach méc nbi tiép gém dién trd thuan R, tu dién C va cudn cam thuan cd
L thay ddi duoc. Biét dung khang cua tu béng R+/3 . biéu chinh L d U, dat cuc dai. Khi d6 ta c6:

A. dién ap 2 dau dién tro R 1éch pha 7t/6 so véi dién ap 2 dau doan mach.

B. dién ap 2 dau tu dién C léch pha 7t/6 so véi dién ap 2 dau doan mach. C. trong mach c6 cong hudng dién.

D. dién ap 2 dau cudn cam L 1éch pha n/6 so v6i dién ap 2 dau doan mach.
3. bat dién ap u = Uycosmt c6 o thay ddi duge vao hai ddu doan mach gém cudn cam thuén c6 dd tu cam L, dién tré
thuan R va tu dién c6 dién dung C méc ndi tiép. Khi o < 1/(LC) thi

A. dién ap hiéu dung giita hai dau dién tro thuan R bang dién ap hiéu dung giita hai dau doan mach.

B. dién ap hiéu dung gitra hai dau dién trd thudn R nho hon dién ap hiéu dung gitra hai dau doan mach.

C. cuong do dong dién trong doan mach tré pha so voi dién ap gitra hai d4u doan mach.

D. cuong do dong dién trong doan mach cing pha vé6i dién ap giita hai dau doan mach.
4. Pbat dién ap u = 200+/2 cos100xt (V) vao hai ddu doan mach gém mot bién tré R mic ndi tiép vGi mot cuén cam
thudn c6 d6 tu cam 1/m H. Didu chinh bién trd dé cong suét téa nhiét trén bién tro dat cuc dai, khi d6 cudng d6 dong
dién cuc dai trong doan mach bé'lng: A.1A. B.2 A. V2 D.22 A
5.batdiénapu = U2 cosot (V) vao hai dau doan mach gém cudn cam thuan méc ndi tiép v&i mot bién tré R. Ung
v6i hai gia tri R, = 20Q va R, = 80 Q cua bién tro thi céng sudt tiéu thu trong doan mach déu bang 400 W. Gia tri cong
suat cyc dai khi R thay d6i bang A. 400 W. B. 450 W. D. 800 W.
6. bat dién ap u=U+2 cos(Zcht) (U khéng d6i, tan s6 f thay doi duoc) vao ha1 dau doan mach mic ndi tiép gdbm dién
tré thuan R, cudn cam thudn co do ty cam L va tu dién co dién dung C Khi tan s 1a f; thi cam khang va dung khang
cua doan mach co gia tri lan luot 12 6 Q va 8 Q. Khi tan sb 1a f; thi hé sb cong suét ciia doan mach bang 1. Hé thurc lién
hé giita f; va f; 1a A. £, =2f/\3 B.f,=31/2 C. £, =23f/4 D. f, =4f,/3
7. bat dién &p u = U2 cos(100nt) vao hai dau doan mach RLC mic nbi tiép, cudn cam thuan co L thay ddi duoc.
Diéu chinh L dé U, dat gié trj cuc dai thi thiy gia tri cuc dai d6 bang 100 V va dién 4p hiéu dung & hai dau tu dién
bang 36 V. Gié tri ciia U 1a A.80 V. B. 136 V. C.64V. D. 48 V.
8. Dit dién ap u = U2 cos(100nt) (U khong ddi) vao hai diu doan mach RLC méc ndi tiép, tu dién co6 dién dung C
thay d6i dwoc. Diéu chinh dién dung cua tu dién dé dién ap hiéu dung gitra hai ban tu dién dat gia tri cuc dai. Gia tri
cuc dai d6 bang U+/3 . Pién tro R bing A.10Q. B. 102 Q. C.202 Q. D.20 Q.
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9. Pt dién 4p u = Uycoswt ( Uy va o khong ddi) vao hai dau doan mach xoay chidu ndi tiép gom dién tré thuan, cudn
cam thuan va tu dién c6 dién dung diéu chinh duoc. Khi dung khang la 100 Q thi cong suét tiéu thu cua doan mach dat
cuc dai 13 100 W. Khi dung khang 1a 200 Q thi dién ap hiéu dung giira hai dau ty dién 1a 100 J2 V. Gia tri cua dién tro
thuan 1a A. 100 Q. B. 150 Q. C. 160 Q. D. 120 Q.
10. Mot doan mach AB gém hai doan mach AM va MB mic ndi tiép. Poan mach AM c6 dién tré thuan 50 Q méc nbi
tiép vO1 cudn cam thuan cd d6 ty cam 1/x H, doan mach MB chi c6 tu dién voi dién dung thay ddi duogc. bat dién ap u =
U,cos100xt (V) vao hai dau doan mach AB. Piéu chinh dién dung cua tu dién dén gia tri C; sao cho dién ap hai dau
doan mach AB léch pha /2 so v6i dién 4p hai dau doan mach AM. Gia tri cua C, br:ing
-5 -5 -5 -5
8.10 F B. 10 F C. 4.10 F D. 2.10
T T T T

11. Cho mdt mach dién RLC nbi tiép. Biét cudn day c6 Ry =30Q va L = 1/2n(H), C = 10*/n(F), R thay ddi dugc.
Dit vao hai dau doan mach mot hiéu dién thé c6 biéu thirc: u = Uy.cos 1007t (V). pé cong suit ctia mach dat cuc dai
thi: A.R=20Q B.R=100Q C.R=50Q D.R=30Q
12. Cho mach dién RLC ndi tiép, hiéu dién thé hai dau mach u = Upcos(mt), trong d6 o thay ddi duoc. Khi tan sd gbc
o = @, =2007 rad/s hoic ® =@, =507 rad/s thi dong dién qua mach bang nhau nhung léch pha nhau mét goc m/2.

A. F.

bé cuong do dong dién hi¢u dung qua mach cuc dai thi tan sd @ bé’lng
A. 100 7 rad/s. B. 1007+/2 rad/s. C.30m~/2 rad/s. D. 2007+/2 rad/s.

13. Mot mach RLC mic ndi tiép trong do6 R = 120 Q, L khong ddi con C thay ddi duoc. Pat vao hai diu doan mach
mot dién ap xoay chiéu 6n dinh c6 tan sé f= 50 Hz. Diéu chinh dién dung cua tu dién dén gia tri C = 40/n uF thi dién
ap hi¢u dung gitra hai ban ty dat gia tri cuc dai. P ty cdm ctia cudn cam L c6 gia tri

A. 0,9/ H. B. 1/x H. C.1,2/n H. D. 1,4/n H.
14}. Poan rpach AB chi gém cu}f)n thun cam L, ni tiép v6i bién trd R. Hiéu dién thé hai ddu mach 1a Uag c;)n‘dinh, tan
s0 f. Ta thay co6 2 gia tri cta bién tré 1a R; va R, lam d¢ 1éch pha tuong tmg clia uap voi dong dién qua mach lan luot 1a
@1 va @,. Cho biét @, + ¢, = /2 . P6 tw cam L cua cudn diy duge xac dinh bang biéu thirc:

A L= YRR B.L= BBl c.L=FtR p. L=k
2 f 2 f 2r f 2 f

15. Cho mach dién nhu hinh v&. Biét cudn day co L = 1,4/t H, r = 30 Q; tu dién c6 C = 31,8 uF ; R thay ddi duoc ;
dién 4p giira hai diu doan mach 13 u = 100~/2 cos100mt (V). Xéc dinh gia tri ciia R d& cong suét tiéu thy cia mach 1

cuc dai. Tim gia tri cuc dai do. L.r R C
A.R=20Q, P =120 W. B.R=10Q, P =125 W. AMHE
C.R=10Q, Ppax =250 W. D.R=20Q, P =125 W.

16. Cho mach dién nhu hinh vé&. Biét L = 1,4/n H, R = 50 Q ; dién dung ciia tu dién C co thé
\ . L R C

thay do6i duoc; dién ap gitra hai dau A, B 1a u = 100 \/E cos100nt (V). Xac dinh gia tricua C | qoern . —— I 45
dé dién ap hi€u dung giira 2 dau tu la cuc dai.

A. 20 pF. B. 30 puF. C. 40 pF. D. 10 pF.
17. Cho mach dién RLC néi tiép. Trong d6 R = 100+/3 Q; C = 10™/(21) F cuén day thudn cam c6 do tu cam L thay
ddi duge. Pién ap gitra hai dau doan mach 12 u = 200cos100xt (V). Xéc dinh d¢ tu cam cua cudn day dé dién ap hiéu
dung trén cuon cam L 1a cyc dai.  A. 1,5/m H. B. 2,5/% H. C.3/m H. D. 3,5/m H.
18. Dit dién 4p u = U~/2 cosot (v6i U va o khong dbi) vao hai diu mot doan mach c6 R, L, C méc ndi tiép. Biét dién
tré thuan R va do tur cam L cua f:ucf)n cam thuan déu xac dinh con tu dién c6 dién dung C thay do6i dugc. Thay doi dién
dung cuia ty dién dén khi cong suat ctia doan mach dat cyc dai thi thay dién ap hi€u dung giira hai ban tu dién la 2U. Pi¢n
ap hiéu dung giita hai d4u cuén cam thuan lic do 1a A.3U. B.U. C.2U. D.2U~2.
19. bat dién dpu = U\/E cosot vao hai dau doan mach AB gém hai doan mach AN va NB mic ndi tiép. Poan AN gém

bién tré R méc ndi tiép véi cudn cam thudn c6 d6 tu cam L, doan NB chi ¢6 tu dién véi dién dung C. bat o, = \/17 .
2N L
bé dién ap hiéu dung giira hai dau doan mach AN khong phu thudc vao R thi tan s goc ® bﬁng

C. 2(01. D. (O] \/5 .

, [0)
A —. B. —=.
V2 pNp)
20. Dt mot hiéu dién thé u = 120\/5 cos wt(V') vao hai dau doan mach nbi tiép g(‘”)m dién tro' R, cudn day co dién trd
thuan r = 0,5R va mot tu dién c6 dién dung thay ddi, thi théy gia tri cuc tiéu cta hiéu dién thé hiéu dung hai dau doan
mach ¢6 cuon ddy ndi tidp véi tu C 1a:  A. 40V. B.60~/2 V. C. 60V. D. 402 V.
21. Mach xoay chiéu RLC noi tiép c6 tan s6 goc thay doi, cudn ddy thudn cam. Khi o, = 100n(rad/s) thi dién ap hiéu
dung trén ty dat cuc dai, con khi @, = 400x(rad/s) thi di€n ap hi€u dung trén cudn cam dat cuc dai. B¢ dién ap trén dién
tro dat cuc dai thi o c6 gia tri la:

A. 200m(rad/s) . B. 300m(rad/s). C. 250n(rad/s) . D. 500m(rad/s) .
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TOM TAT LY THUYET VA MQT SO DANG BAI TAP VE DONG DPIEN XOAY CHIEU (4)
6. Cac may dién — Truyén tai dién ning
a) Cac cong thuc:

- May bién &p 1y tuong: E— = LN

- Khi truyén tai dién ning voi cong suét truyén di P trén duong truyén c6 hiéu dién thé U, dién tré duong day R thi
P2

(Ucosp)’

+ Do giam dién ap trén dudng day tai: AU =IR.

T ST P-P
+ Hiéu suat tai dién: H= —=

+ Hao phi trén duong day: Py, = RIF=R

- Tan sb dong dién do may phat dién xoay chiéu mot pha phat ra (tinh ra Hz):

May c6 1 cip cuc, roto quay véi toe do n vong/gidy: f=n. May c6 p cip cuc, roto quay véi toc do n vong/gidy: f
= pn.

May ¢6 p cip cuc, roto quay vai tbe dd n vong/phit: £ = np/60.
- Cong suét tiéu thu trén dong co dién: I’r + P = Ulcose.
b) Bai tdp minh hoa:
1. Mot may bién ap 1i twdng co cudn so cap gdm 1000 vong, cudn thir cap gdm 200 vong. Dién ap hidu dung giita hai
dau cudn so cip 1a 220 V. Bo qua hao phi. Pién ap hiéu dung giita hai dau cudn thir cap dé ho 1a

A.440 V. B.44 V. C.110V. D.11V.

2. May bién 4p 1a thiét bi
A. bién d6i tan s6 cua dong dién xoay chiéu. B. c6 kha ning bién déi dién 4p cua dong dién xoay chiéu.
C. lam ting cong suét cia dong dién xoay chiéu. D. bién d6i dong dién xoay chiéu thanh dong dién mot chiéu.

3. Khi tmyén di mot cong suat 20 MW trén dudng day tai dién 500 kV ma duong day tai dién co dién tro 10 Q thi
coOng suat hao phi Ia:

A. 1600 W. B. 2500 W C.25 kW D. 16 kW.
4. Mot may bién ap li tuong co cudn so cép 2400 vong day, cudn tht cap 800 vong day. N01 hai d4u cudn so cip vé6i
dién ap xoay chiéu co gia tri hiéu dung 210 V. Pién ap hiéu dung giita hai ddu cudn thir cap khi bién ap hoat dong
khong tai la A. 0. B. 105 V. C.630 V. D.70 V.
5. it vao hai dau cudn so cap cua mdt may bién ap li tuong (bo qua hao phi) mot dién ap xoay chleu ¢o gia tri hiéu
dung khong ddi thi dién ap hiéu dung gitra hai dau cudn thir cap dé ho 1a 80 V. O cudn thir cip, néu giam bét n vong
day thi dién ap hiéu dung gitra hai dau dé ho cta no 1a U, néu ting thém n vong day thi dién ap do la 2U. Néu tang thém
3n vong dy & cudn thir cap thi dién ap hiéu dung giita hai diu dé ho ciia cudn nay bang

A. 160 V. B.200 V. C.240 V. D. 120 V.
6. Cudn so cap va cudn thir cap ciia mot may bién ap 1i tuong co s6 vong day lan luot 1a N; va N,. Biét N, = 10N,. Pat
vao hai diu cudn so cép mot dién ap xoay chiéu u = Uycosot thi dién ap hiéu dung hai dau cudn tht cép dé ho la

A. Uy20 B. Up./2 /20 C.Uy/10 D. 52 U,.
7. Mot hoc sinh quin mot may blen ap voi du dinh s6 vong ddy caa cudn so cap gap hai lan s6 vong déy cua cudn thir
cép. Do S0 sudt nén cudn thir cAp bi thiéu mot s6 vong day. Muon xdc dinh s6 vong day thiéu dé quin tiép thém vao
cudn thr cép cho du, hoc sinh ndy dat vao hai dau cudn so cap mot dién 4 ap xoay chiéu c6 ‘gia tri hiéu dung khong doi,
10i ~dung von ké xac dinh ti s6 dién 4p & cudn thir cap dé ho va cudn so cap. Luc dau ti s6 dién ap bang 0,43. Sau khi
quin thém vao cudn thir cap 24 vong ddy thi ti sb dién ap bang 0,45. BO qua moi hao phi trong may bién ap. Bé duoc
may bién ap dung nhu dy dinh, hoc sinh nay phai tiép tuc quan thém vao cudn thi cap

A. 40 vong day. B. 84 vong day. C. 100 vong day. D. 60 vong day.
8. Mot may tang ap c6 cudn thir cap mic v6i dién tré thuan, cudn so cdp mic véi ngudn dién xoay chiéu. Tan s6 dong
dién trong cudn thir cap

A. ¢6 thé nho hon hodc 16n hon tan sb trong cudn so cap. B. bang tan s6 dong dién trong cudn so cap.

C. luén nho hon tan sé dong dién trong cudn so cap. D. ludn 16n hon tan sé dong dién trong cudn so cap.
9. Néu dién nang ¢ mot tram phat dién duoc truyén di dudi higu dién thé 2.4 kV thi higu sudt trong qua trinh truyén tai
la H = 80%. Muon hiéu suat trong qua trinh truyén tai ting thém 15% thi ta phai

A. Ting hi¢u dién thé 1én dén 12,8 kV. B. Ting hiéu dién thé 1én dén 3,7 kV.

C. Tang hi¢u dién thé 1én dén 4,8 kV. D. Tang hiéu dién thé 1én dén 5,76 kV.
10. Bé giam hao phi truyen tai dién nang trén dudng day truyén tai n lan, ¢ dau dudng day truyén tai, nguoi ta sir dung
may bién thé Iy tuong co sd vong day ¢ cudn so cap 1a N vong. S6 vong day ¢ cudn thir cap cia may nay 1a:

A. n.N vong B. n>.N vong C.vn N vong D. N/+/n vong
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11. Mot may bién ap ly tuong co so vong ddy ¢ cudn so cap khong d6i nhung s6 vong day ¢ cudn thir cap thay doi
dugc. it vao hai dau cudn so cip mot dién ap xoay chiéu khéng d6i. Néu ting sd vong day ¢ cudn thtr cép thém
200vong thi dién ap & hai dau cudn thir cép thay d6i 20% so véi lic dau. S6 vong diy & cudn thir cap lic dau la:

A. 2000 vong B. 1000 vong C. 800 vong D. 500 vong
12. Nguoi ta truyén tai dong dién xoay chiéu mot pha tir nha may dién dén noi tiéu thu. Khi dién ap ¢ nha may dién la
6kV thi hiéu suat truyen tai la 73%. D¢ hi¢u suat truyen tai 1a 97% thi dién ap 6 nha may di¢n la

A. 18kV B. 54kV C.2kV D. Pap an khac
13. Nguoi ta truyén tai dién ning tir A dén B. O A dung may ting thé va & B dung may ha thé, day dan tir A d&én B ¢
dién tro 40€2. Cuong d6 dong dién trén day 1a 50A. Cong sudt hao phi trén day bang 5% cong suét tiéu thy ¢ B va dién
ap ¢ cudn thir cap ctiia may ha the 1a 200V. Bict dong dién va dién ap luén cung pha va bo qua hao phi cua may bién
the. Ti s0 sO vong day cua may ha the la:

A. 0,01 B. 0,004 C. 0,005 D. 0,5
14. Mot tram phat dién xoay chiéu c6 cong suat khong doi, tr‘uyén dién di xa voi dién ap hai dau day tai noi truyén di
la 200kV thi ton hao dién nang la 30%. Néu tang dién ap truyén tai 1én 500kV thi ton hao dién nang la:

A. 12% B. 75% C 24% D. 4,8%

15. Mét may phat dién xoay chleu mot pha c6 phan cam 1a roto gom 5 cap cuc (5 cuc nam va 5 cuc bac). Dé suét dién
dong do may nay sinh ra c6 tan s 50 Hz thi roto phai quay véi toc do

A. 750 vong/phit. B. 10 vong/s. C. 25 vong/phut. D. 480 vong/phit.
16. Khi dong co khong dong bo ba pha hoat dong 6n dinh thi téc d6 quay cua roéto

A. ludn bang toc do quay cua tir truong. B. 16n hon toc d6 quay cua tir trudng.

C. nho hon téc do quay cua tir trudng. D. co thé 16n hon hodc bang tdc do quay cua tur truong, tuy thude tai.

17. Khi dong co khong ddng bo ba pha hoat dong 6n dinh, tir truong quay trong dong co cb tan sb

A. bang tan s ciia dong dién chay trong cac cudn day cua stato.

B. 16n hon tan s6 cua dong dién chay trong cac cudn déy cua stato.

C. ¢6 thé 16n hon hay nho hon tan sé ciia dong dién, tiy vao tai.

D. nho hon tan sb cua dong dién chay trong cac cudn day cia stato.
18. Mach ngoai ctia mot may phat dién xoay chiéu (c6 dién tré trong khong déng ké) 1a mot tu dién ndi tiép voi mot
ampe ké c6 dién tro khong dang ké. Khi roto quay véi van toe goc 25 vong/s thi ampe ké chi 0,25A. Néu roto quay véi
vén tdc goc 50 vong/s thi ampe ké chi A. 025A. B. 0,5A. C. 1A. D. 2A.
19. Mot may phat dién xoay chidu mot pha c6 phan cam 1a réto quay vé6i tbe dd 300 vong/phut. Tan sb cua sudt dién
dong cam trng ma may phat tao ra 1a 60 Hz. S6 cip cuc cta roto bing

A. 12 B.5. C. 6. D. 8.
20. Mot dong co khong dong bo ba pha mic theo kiéu hinh sao dugc ndi vao mach dién ba pha c6 dién ap pha Upy, =
220V. Coéng suét dién cua doéng co 1a 6,6 V3 kW; hé sb cong suét cua dong co la 3 /2. Cuong d6 dong dién hi¢u dung
qua mdi cudn day ctia dong co bang A.20A. B. 60 A. C. 105 A. D.35A.
21. Roto cua may phat dién xoay chiéu mot pha 1a nam chdm co bon cap cuc (4 cuc nam va 4 cuc bic). Khi roto quay
v6i the 6 900 vong/phit thi sudt dién dong do méy tao ra cé tan sb 1a

A. 60 Hz. B. 100 Hz. C. 120 Hz. D. 50 Hz.
22. Trong may phat dién xoay chiéu 3 pha, sudt dién dong cuc dai & mot pha co gid tri 1a Eo. Tai thoi diém ma suat dién
dong tlrc thoi trén cudn day thur nhét triét tiéu thi suat dién dong tirc thoi trong hai cudn day con lai cé gia tri tuong Umg la

A. EnJ3/2; —E3/2.  B.E,/2; —E~N3/2. C.-E,/2; E, /2. D. -E,; E,.

23. Mot may phat dién xoay chiéu mot pha cé dién tré trong khong dang ké. Ndi hai cyc may phat véi mot tu dién.
Khi réto ciia may quay voi tbc d6 goc n vong/s thi dong dién di qua cudn dy c6 cudng do hidu dung 1. Néu roto quay
v6i te do goc 3n vong/s thi cuong d6 hiéu dung cua dong dién trong mach 1a

A. L B. 2L C.3L D. 91
24, Mot dong co dién xoay chiéu c6 dién tré thuan cua day quén la 32Q). Khi ddt vao mang dién xoay chiéu c6 hiéu
dién thé hiéu dung 220V thi dong co san ra cong suat co hoc 155W. Biét hé sb cong suit cua dong co 1a 0,85. Cudng
d6 hiéu dung ctia dong dién chay qua dong co I (biét I <2,5A) la

A.1=1,6A B.1=1,0A C.I=19A D.I1=025 A
25. Mot dong co dién c6 ghi 220V-176W, hé 5O  cong suét bang 0,8 dugc mic vao mach dién co dién 4p hiéu dung
380V. Bé dong co hoat dong binh thuong, phai mac dong co nbi tiép véi mot dién tro thuan co gia tri:

A. 180Q B. 3000 C. 2200 D. 176Q
26. Mot dong co dién xoay chiéu mot pha c6 dién tro r = 202 va hé sb cong suét 1a 0,9. Dit vao dong co mot hiéu

dién thé u =200 \/5 cos100 7z t (V) thi mach tao ra mot cong suét co 1a P,y = 160W. Hiéu suét cua dong co la:
A. 98% B. 81% C. 95% D. 89%
27. Pién ning truyén tai di xa thuong bi tiéu hao do téa nhiét trén dudng day. Goi R 1a dién trd duong day, P 1a cong
sudt dién duogc truyén di, U 1a dién 4p tai noi phat, cos¢ 1a hé s cong sut ciia mach dién thi d6 giam dién thé trén
2 2
U g R o RP g RP
(Pcos ) Ucosd (Ucos d) (Ucos ¢)

duong dayla  A. AU=R
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