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Caul: Néu trong mot doan mach dién xoay chiéu khong phan nhanh, cudng do dong dién tré pha so véi hiéu dién thé gitra hai dau

doan mach, tbi doan mach nay gom i

A. cudn day thuan cam va ty dién voi cam khang nho hon B. dién tro thuan va cuon cam
dung khang. )

C. dién trd thuan va tu dién i ) D. tudién va bién tro.

Cau2: Cudn diy c6 dién tré thuan R va d6 tw cam L méc vao dién p xoay chiéu y = 2504/2 cos1007z¢(7) thi cuong d6 dong dién higu
dung qua cun day la 5A va i 1éch pha so v6i u goc 60°. Mic ndi tiép cudn day voi doan mach X thi cuong d6 dong dién hiéu
dung qua mach la 3A va dién 4p hai dau cudn day vudng pha voi dién ap hai dau X. Cong suat ti€u thu trén doan mach X la:

A, 2002 W B. 300W
C. 200W D. 3003 W

Cau3: Chomdt may bién ap c6 hiéu suit 80%. Cudn so cip cb 150 vong, cudn thir cép co 300 vong. Hai dau cuon thir cap nbi voi mot
cudn day c6 dién tr¢ hoat dong 100€2, d6 tur cam 1/m( H). Hé sO cong suat mach so cép bang 1. Hai dau cudn so cip duoc dit &
hiéu dién thé xoay chiéu co U; =100V, tan s6 S0Hz. Cong suat mach so cip bang

A. 200W. B. 100W.
C. 150W. i o . D. 250w i o

Cau4: Chomach di¢n xoay chiéu RLC mac nai tiép, cuon day thuan cam. Biét L = CR’. Bit vao hai daudoan mach dién ap xoay chiéu 6n
dinh, mach c6 ciing h¢ s6 cong suét véi hai gié tri clia tan s6 goc @, = 75(rad / s) va @, =150(rad / s) . Hé s cong suat clia
doan mach bang

A 2 . 3 C. [ 3
L e —, D.af—
V13 V12 3 2
Caus S TN S | AL, p A g S AN . 1 \ , aia A
Mach dién mac noi ti€p gom dién trd thuan R= 100./3 Q, cudn cam thuan c6 do ty cam L=—Hva ¢6 tu C c6 dién dung c6 thé
s
: o 10t ,
thay doi duoc. Pat dién ap u= UOCOS('IOOTtt) V vao hai dau doan mach va thay d6i dién dung C. Khi C= 5 F va C=C, thi
b
dién ap hiéu dung hai dau tu ¢o cung d6 lon. Gia tri C, béing
A. 4 4 C. -4 -4
107 10 ¢ 0 ¢ 10 ¢
4n B. 3r T D. 2rn

Cau6: Trong doan mach gom dién tré thudn R va1 cudn day thuan cam L méc nbi tiép. Néu giam tin s6 ciia dong dién thi nhan xét
nao sau day la sai: )

A. Do léch pha gilra dién ap va dong dién giam B. Cong suat ti€u thu ciia mach tang
C. Cuong d06 hi¢u dung trong mach tang. D. H¢ so cong suat giam.
Cau7: Pit dién ap xoay chiéu u= U\/E cos 100xt (U khong ddi, t tinh bang s) vao hai ddu doan mach méc ndi tiép gém dién tro
thuan R, cuon cam thuan ¢ do tu cam 5— H va tu dién co6 dién dung C thay do6i dugc. Piéu chinh dién dung cua tu dién dé dién
T
4p hiéu dung gitra hai ban tu.dién dat gi tri cuc dai. Gia tri cuc dai d6 bang U3, Dién tré R bang
A 200 B 10v20
20 \/5 0 D. 10Q

Cau 8 : © Trong may tang ap ly tudéng, néu gilr nguyén hiéu dién thé so cap nhung tang s0 vong day ¢ hai cudn thém mét luong bang

nhau thi ﬁiéu dién thé & cudn thir cap thay doi the nao ?
A. Kkhong doi B. tang.
C. tanghoac giam . ~D. giam. . o

Cau9: Mot doan mach AB gom hai doan mach AM va MB mac noi tiép. Poan mach AM cé dién trd thuan R mac noi tiép voi cudn
cam thuan c¢6 d6 ty cam L, doan mach MB chi ¢6 ty dién v6i dién dung thay ddi dugc. Pat dién ap u= UOOOS( cot) vao hai dau
doan chh AB. Diéu chinh dié;n dung cua tu dién Qén gié tri C sao cho dién ap hai dau doan mach AB léch pha /2 so vai dién
ap hai dau doan mach AM. Biéu thure lién h¢ cta tan s6 goc o véi R, L, C la:

A L-RC 2C C. L-RC L-RC
cC g L-RC lc D. ’c
Cau10: Cuén so chp cia mot méy bién 4p c6 1000 vong day, mic vao hi¢u dién thé xoay chiéu c6 gi tri hiéu dung U, = 200V, thi hiéu

dién thé & hai d‘ﬁu cudn thu cép dé ho c6 gia tri hiéu dung U, = 10V. B6 qua moi hao phi dién ning. S6 vong day ciia cudn thir
cap co gia tri bang
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Caull:

Cau12:

Cau22:

100 vong B. 500 vong.
25 vong. D. 50 vong.

Mot doan mach ndi tiép g6m mét dién trd R = 1000/ 2 €, mot tu dién véi dién dung C = 1 W F va mot cudn day thuan cam

v6i do ty cam L = 2H. Dién ap hiéu dung gitra hai dau doan mach gitr khong dbi, thay doi tan s6 goc ctia dong dién. Vi tan sb
g6c bang bao nhiéu thi dién ap hi€u dung trén cudn day cuc dai ?

3
103,\/2 rad/s. B. 107rad/s.
3
10°/+/2 rad/s. D. 2m.10rad/s

Tai thoi diém t, dién 4p u = 200+/2 cos(1007¢ _5) (trong d6 u tinh bing V, t tinh bing s) c6 gid tri 10082V va dang

. 1
giam. Sau thoi diem dém S, dién ap nay co gia tri la

~100v2 . B. ~100v.
200 V. D- 100437
Mot may bién 4 ap li tudng c6 cudn so cap gdm 2400 vong day, cudn thir cip gom 800 vong day. Noi hai dau cudn so cp véi

dién ap xoay chiéu co gi4 tri hiéu dung 210 V. Dién 4p hiéu dung giira hai ddu cudn thir cip khi bién 4p hoat dong khéng tai la

0. B. 105V.
630 V. D. 70V.
Dién ap gitra hai ddu mot doan mach 13 u = 150cos(120nt+ 77/ 3) (V). Ca mdi gidy c6 bao nhiéu 1an dién ap nay dat gia tri cuc

dai?

120 Jan. B. 100 lan.
60 lan. D. 50 lan.
Mot doan mach ndi tlep gém mot cudn day (co dién tré R va do tu cam L = 0,36/1 H) va mot tu dién co dién dung thay doi

dugc. Pt vao hai dau doan mach mét dién ap xoay chiéu

u=1204/2 cos100mxt (V). Diéu chinh dién dung cua ty dién dé dién ap hi¢u dung cia tu dién dat gia tri cuc dai bi‘mg 150 V.
bién tré R c6 gia tri bang

48 Q B. 54Q

60 Q D. 42Q

Cho doan mach xoay chiéu RLC Biét R = 80Q, L= 0,6/ 77 H va u=160+/2 cos(100mt)(V). Khi thay ddi gi tri dién dung co
mot gia tri C d€ hiéu dién the va cuong do dong dién cung pha.Tinh C?

5,3uF B. 53uF
14,64uF D. 1,464uF ‘
(CP2013) Dién 4p & hai dau mot doan mach la u =160 cos1007#(V) (t tinh bang s). Tai thoi diém t,, dién ap ¢ hai dau doan

mach c6 gia tri 80V va dang giam. bén thoi diém t,=t;+0,015s, dién ap & hai dau doan mach c6 gia tri béng :
803 V B. 80V

403V

Cho mach dién xoay chiéu nhu hinh v&

1o mach dic ' L R¢ C
Biét Z, = 20Q: 7. = 125Q. A 48
bat vao hai dau {nach dién mat M N
dién &p xoay chiéu
1 =200~/2 cos 1007t (V). Didu chinh R dé uay va uys vuong pha, khi dé dién tré c6 gid tri bing

200Q) . B. 50Q.
130Q2. i D IOOQ. o ) i i
Poan mach AB gom cudn cam va ty dién c6 dién dung C bién thi€n mac noi tiep nhau . Bict khi thay doi dién dung C de Uc cuc

dai thi dién ap hai dAu cudn cam léch pha 27/3 véi dién ap hai dAu tu. Két luan nao sau day 1a ding:

1 1éch pha v6i u hai dAu doan mach AB 1a /6 B. uchai dau tu 1éch pha v6i u hai ddu mach AB la n/3
H¢ s6 cong suat doan mach AB 14 0,5 D. H¢ so cong suat cudn day 1a 0,5
Cho mach dién RLC ndi tiép. ChoR=100€2; C=100/7( WE); cudn day thuén cam c6 d6 tu cam L thay doi duoc. dat vao hai

dau doan mach mét dién ap u = 200cos100 7T t(V). Dé cong suat tiéu thu trong mach 13 100W thi d6 ty cam bang

= 1/2 1w (H). B. L=4/m(H).
L=2/m(H). D. L=1/m(H).
Cho mach R, L, C mic ndi tiép. Vi cac gia tri da cho thi up sém pha hon dién ap giira hai dau doan mach mot gbéc TT/2. Néu ta
tang dién tro R thi
cong suét tidu thy cia mach ting. B. cuong do dong dién hiéu dung tang.
hé sb cong suat khong doi. D. hé s cong suét ting.
Cho mach dién xoay chiéu nhu hinh v&. Dién ap dit vao A, B ¢o tan s6 thay d6i dugc va gia tri hiéu dung khong d6i U = 70V.
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Cau 26:

Cau 27 :

Cau 28 :

Cau29:

Khi f=f; thi do duoc Uay = 100V, Uy = 35V, I =0,5A. Khi f=f, = 200Hz thi dong dién trong mach dat cuc dai. Tan s f;

bang:
321Hz. B. 100Hz
130Hz D. 200Hz.

Dit hiéu dién thé u = Ugsinot (Up va ® khong déi) vao hai dau doan mach RLC khong phén nhanh. Biét d6 tu cam va dién dung
dugc giit khong d6i. Piéu chinh tri s dién trd R dé cong suét tiéu thu cua doan mach dat cuc dai. Khi d6 hé sb cong suit cua
doan mach biang

0,85. B. 112

0,5. D. 1.

Poan mach RLC néi tiép ( v6i L 1a cudn day thuan cam ) co R = 209, khi dién ap hai dau doan mach 1a u=100~/2 cos(100 77 t

+ 71 /6)V thi dién ap hai dau tu 1a: u="Uc \/5 cos(100 7 t)V. Coéng sudt tiéu thu cua mach la:

40W . B. 100W.

150W. D. 125W.

Poan mach di¢n xoay chiéu RLC nbi tiép. Dién ap hi¢u dung ¢ hai dau doan mach 1a U= 123V, Ug =27V; U, = 1881V. Biét
réing mach c6 tinh dung khang. Pién ap hi¢u dung ¢ hai déu tu dién 1a

1980V. B. 2001V.

1761V. D. 2010V.

2,107
7

~ T y 2 ‘
Tur thong qua mot vong diy dan 1a @ = cos (1 007t + Zj (VVb) . Biéu thire ctia suat dién dong cam tng xuat hién
trong vong day nay la

B. ¢=-2sin1007zt(V).
e =2sin| 1007zt + ).

D. e=27sinl100zt(V).
=—2sin| 1007zt + 7).

DPoan mach nbi tiép gom cudn cam thuan, doan mach X va tu dién (hinh v¢). Khi dit vao hai dau A, B dién ap

u,, = U, cos(ot +@) (V) (Up, ® va @ khong ddi) thir LCo>=1, U, =252V va . - uype

Uy = 502V, déng thoi u,, s6mpha % S0 VOi U, . Gid tri cua Uy la S x c
12,57V . B. 25/7v.
25\14V D. 12,5\14V.

Mot dén éng duoc mic vao mang dién xoay chiéu 220V — 50Hz, dién ap mdi cua dén 1a 110 \/5 V. Biét trong mot chu ki ctia
dong dién den sang hai lan va tat hai 1an. Khoang thoi gian mét lan deén tat 1a

1 B. 2
——S.. PPk
300 150
1 D. 1]
—s.. —s..
50 150

Mbt doan mach AB gom hai'doan mach AM va MB mac ndi tlep Boan mach AM gom dién tré thuan R, méc ndi tiép voi tu
dién c6 dién dung C, doan mach MB gdm dién tré thuan R, méic ndi tiép véi cudn cam thuan cé do tw cam L. Dat dién ap xoay
chiéu ¢o tan sb va gia tri hi€u dung khong ddi vao hai diu doan mach AB. Khi d6 doan mach AB tiéu thu cong suét bang 120 W
va c6 hé s6 cong suat bang 1. Néu nbi tat hai dau tu dién thi dién 4p hai ddu doan mach AM va MB c6 cing gia tri hiéu dung

T . .
nhung léch pha nhau g , cong suat tiéu thu trén doan mach AB trong trudng hop nay bang

180 W. B. 160 W.
90 W. D. 75W.

Cho mach RLC néi tiép, cudn day khong thuan cam. BiétR=80Q:r=20Q;L=2/7 (H). Ty C ¢6 dién dung bién ddi duoc.

Hiéu dién thé hai diu doan mach uxs = 120+/2 sin(100 7 t)(V). Dé dong dién i chim pha so v6i uxs goc 7/4 thi di¢n dung C
nhan gia tri bang

3002 T (LF). B. 100/ (WF).

200/ T (UF). D. 100/4mT(UF).

Phat biéu nao sau day dang voi may phat dién xoay chiéu ?

Co ning cung cip cho méay dugc bién ddi hoan toan B. Dong dién cam tmg chi xuét hién & cic cudn diy cua phin
thanh dién nang. ung.

Tén s cua suét dién dong phu thudc vao sb vong day D. Bién d0 cua suit dién dong phu thudc vao ) cap cuc cua nam
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Cau 36 :

Cau 37 :

ctia phan tmg. cham.

Mot may phat dién c6 phan cam gdm hai cip cuc va phan (mg gom hai cip cudn day mac ndi tiép. Suat dién dong hiéu dung
clia méay 1a 220V va tan s6 50Hz. Cho biét tir thong cuc dai qua mdi vong dy 1a 4mWb. S6 vong day ctia mdi cudn trong phan
tmg bang

248 vong B. 175 vong.

44 vong. D. 62 vong.

Mot may phat dién xoay chiédu 3 pha méc hinh sao ¢6 hiéu dién thé pha 200V. Tai tiéu thy méc hinh sao ¢6 R=1006m & pha 1
va pha 2, tu dién c6 dung khang 1006m & pha 3. Dong dién trong day trung hoa nhén gia nao duoi day?

0A B. 4A

2A D- 224

Cho mach R, L, C méc néi tiép. V&i cac gia tri da cho thi Urc = 0. Néu ta giam dién tré R thi ,
hé s6 cong suat giam. B. cong suit tiéu thu ciia mach khong dbi.
dién ap Ug khong doi. D. cudng do dong dién hiéu dung giam.

Cho mach RLC néi tiép, cuén diy khong thuin cam. Biét R =80 Q) ; r=20Q ; L =2/ 7 (H). Tu C c6 dién dung bién déi duoc.

Dién ap hai dau doan mach usg = 120~/2 cos(100 7t t)(V). Dién dung C nhén gia tri nao thi cong suét trén mach cuc dai? Tinh
cong sudt cuc dai d6. Chon két qua diing :

C=100/4 (L F);100W B. C=100/T(UF); 120W

C=10021(UF); 144W. D. C=30027m(UF);164W.

bat mot dién ap xoay chiéu co gia tri hi¢u dung U vao hai dau doan mach AB gém cudn cam thuan c6 do tu cam L, dién trd
thudn R va tu dién c6 dién dung C mic nbi tiép theo thu tu trén. Goi Up, Uy va Ucil?m lugt lacac dién ap hi¢u dung giira hai

\ ~ \ . \ Y \
dau moi phan tu. Bict dién ap gitra hai dau doan mach AB léch pha 5 so voi‘dién ap gitta hai dau doan mach NB (doan mach

NB goém R va C ). H¢ thiic nao dudi day la ding?
2 _ 1712 2 2 B. 200 712 2 2
U.=U;+U; +U". Uy =U,+Uz+U".
2 _ 1712 2 2 D. 2, o 2 2
U =U; +U.+Uj .. Uz=U-.+U; +U
(CP2013) Pit dién ap 6n dinh u = U,coswt vao hai dau cudn day co6 dién tro thuan R thi cudng do dong dién qua cudn day tré

T , . X e A A
pha 3 so voi u. Tong trd cia cudn day:

R3 B. 2R.

3R D. RS2

Dong dién cam tmg

xuat hién trong cudn day dan kin trong thoi gian co su B. cang16n khi dién tich S cua cudn day cang nhé

bién thién cua cac duong cam ung tir qua tiét dién cudn

day

tang khi tir théng goi qua tiét dién S cuacudn day tang D. xuéthién trong cudn day dan kin khi c6 cic dudng cam tng tir
va giam khi céc tir thong goi qua tiét dién S ctia cudn g06i qua tiét dién S cua cudn day

giam

Cho doan mach xoay chiéu gém hai ph?m tr X va Y méc ndi tiép, Khi dt vao hai ddu mach hiéu dién thé xoay chiéu c6 gia tri
hiéu dung U thi hiéu dién thé hiéu dung giita hai dau phan tir X 1a </3U, giita hai dau phan tir Y 1a 2U. Hai phan t X, Y tuong

ung la:
Tu dién va cudn day khong thuan cam. B. Tu dién va cudn day thuan cam
Tu dién va dién tré thuan. D. Cudn day va dién trd thuan.

Cho doan mach xoay chidu RLC Biét R = 60Q, L = 0,8/n(H) va u =220 \/E cos(100xt)(V). Khi thay d6i gia tri dién dung c6
mot gia tri C dé hi¢u dién thé giira hai dau tu dién c6 pha vudng goc véi hiéu dién thé giira hai diu doan mach. Tinh C?

2,98uF B. 39,78uF

3,98uF D. 29.8uF

Cho doan mach xoay chiéu R,L néi tiép Biét uss = 200cos(100xt) (V). Hiy xéc dinh gia tri R ciia bién tré dé cong suét tiéu thy
cua doan mach 1a 16n nhét. Biét Pyax = 400W

Khoéng xéc dinh dugc. B. R=100Q.

R=25Q. D. R=50Q.

Mot may phat dién xoay chiéu c6 cong suat 1000kW. Dong dién n6 phat ra sau khi tang dién ap 1én dén 110kV duogc truyén di
xa bang mot duong day c6 dién tré 20 Q) . Cong suét hao phi trén duong day 1a

5500W B. 2420W.

6050W. D. 1653W.

Dit dién ap u = Uycos100nt (V) vio hai dau doan mach AB gdm hai doan mach AM va MB mic néi tiép. Poan mach AM gém

dién tré thuan 100\/§Q méc ndi tiép v6i cudn cam thuin cé do ty cam L. Poan mach MB chi ¢6 tu dién c6 dién dung
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Cau 44 :

Caus2:

10"

. \ T s
F' . Bict dién 4p giita hai dau doan mach AM 1éch pha E so vo&i dién ap giira hai dau doan mach AB. Gia tri cua L

2

B.
lH. QH
4 V4

D.
EH' EH.
V4 V4

Mot dién tré R, tu dién C va cudn day khong thudn cam méc ndi tiép trong mdt mach dién xoay chiéu c6 dién ap hiéu dung U =

120V thi thay dién ap ur, hai dau cudn day c6 gia tri hiéu dung Uy, = 2Ugc = 80\/§V . Nhén xét nao sau day la khong dung?

Dong dién chi co thé chdm pha hon dién 4p toan mach B. Dién &p urcluon cham pha hon dong dién trong mach.
la 7/6.
Dién ap urc vudng pha voi dién ap toan mach. D. Dién ap ur, sém pha hon dién ap ugcla 272/3.

Trong doan mach di¢n xoay chiéu gém dién tro thuan, cudn cam thuan va tu dién mic ndi tiép
dién ap gitra hai dau tu dién nguoc pha véi dién ap gita  B.  dién ap gitra hai dau tu dién tré pha so vai dién ap gitra hai dau

hai ddu doan mach. doan mach.
dién ap gitra hai dau cudn cam cung pha vdi dién ap D. dién ap gilra hai dau cudn cam tré pha so voi dién ap gitra hai
gitra hai dau tu di¢n. dau doan mach.

Khi dat hiéu dién thé khong d6i 30 V vao hai ddu doan mach gém dién tré thudn méic nbi tiép v6i cudn cam thuan c6 do tu cam
1

— (H) thi dong dién trong doan mach la dong dién mot chiéu co cuong do 1 A. Néu dat vao hai dau doan mach nay di¢n ap

dir
u=150 2cos120nt (V) thi bidu thirc ctia cudng do dong dién trong doan mach I
T B. T
i=5cos(120mt + E) (A). i=5cos(120mt- E) (A).
= T D. = T
i=5V 2cos(120nt - D® i=5\ Zcos(120mt + 2O

Dit hiéu dién thé u= 125 \/ZSinIO()m(V) 1én hai dau mot doan mach gém dién tré thudn R = 30 Q, cudn day thuan cam (cam
thudn) c6 d6 tw cam L = 0,4/t H va ampe ké nhiét mac n6i tiép. Biét ampe ké co dién tro khong dang ké. S6 chi ciia ampe ké
la

2,5A B. 1,8A.

3,5A. D. 2,0A.

Muén giam hao phi trén duong day tai dién 100 lan thi ty s6 giita s vong ddy cta cudn so cip va cudn thir cip cliia may bién
thé & tram phat 1a

10 B. 1/100

10 000 D. 1/10.

Mot doan mach ndi tiép g6m mdt diéntrd R = 1000~/2 €, mot tu dién véi dién dung C = 10°F va mot cudn day thuan cam
v6i d6 tw cam L = 2H. Dién ap hi¢u dung giita hai ¢du doan mach giir khong d6i. Thay doi tan s6 goc ciia dong dién. Véi tan sb
g6c béng bao.nhiéu thi‘di¢n ap hiéu dung gitia hai dau tu dién cuc dai?

1042 radss. B. 0,5.10° rad/s.

21.10°rad/s. D. 10°rad/s.

Khi chinh lvu mét nira chu ki thi dong dién sau khi chinh lvu la dong dién mot chiéu

¢6 cuong do thay doi va chi ton tai trong mdi 1/2 chuki ~ B.  ¢6 cudng d6 6n dinh khong dbi

khéng ddi nhung chi ton tai trong mdi 1/2 chu ki D. c6 cuong do khong dbi

bat dién &p u = 100coswt (V) vao hai diu doan mach AB méc nbi tiép gém mot dién tré thuan, mot cudn cam thuan va mot tu
dién co dién dung thay ddi dugc. Thay doi dién dung cta tu dién cho téi khi dién ap hiéu dung giira hai ban tu dat gia tri cuc dai
1a 100V. Khi @6, vao thoi diém dién ap tirc thoi giita hai diu doan mach AB c6 gia tri bang 100V thi dién ap tirc thoi giita hai
dau cudn cam thuan co gié tri

Sov B 503w
50V D. 502V

Dit dién ap xoay chiéu c6 gid tri hi¢u dung khong d6i vao hai dau doan mach gf)m bién tré R méc ndi tiép véi tu dién. Dung
khang cta tu dién 1a 100 Q. Khi diéu chinh R thi tai hai gia tri R va R2 cong suat tiéu thu cia doan mach nhu nhau. Biét dién ap
1

hiéu dung gitra hai dau ty dién khi R = R bang hai lan dién 4p hiéu dung giita hai dau tu dién khi R = R. Céc gia tri R va R 1a
R =50QR =100Q. B. R=25QR =100

1
R =50QR =200 Q. D. R=40QR =250Q

1
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Cau s3:

Cau 54 :

Causs:

Cau 57 :

Cau 60 :

Caué6l:

Cho mach R,L,C, véi cac gié tri ban dau thi ct}’i)ng d6 trong mach dar}g C(')’ gia ,tri I, va dong dién sém pha /3 so véi hi€u dién

the, ta tang L va R 1€n hai lan, giam C di hai lan thi I va d¢ 1éch s& bién doi thé nao ? .

I khong doi, do 1éch pha khong doi. B. 1giam, d9 1éch khong doi.

T giam +/2 1an, do léch pha khong déi. D. Ivadgléch déu gidm

Noi hai cyc cia mot may phat dién xoay chiu mot pha véi hai dau cua doan mach RLC mac noi ti€p. Khi roto cia may phat

quay voi toc do n; hodc n, thi dién ap hi¢u dung gitra 2 dau tu dién c6 cung gia tri. Khi réto quay vdi toc do n, thi dién ap hi¢u

dung gitra hai dau tu dat gia tri cyc dai. Chon hé thuc dung
2 _ 2nln2 B w2 =n’+nl.

I’ll + I’lz

D. 2 _
n, =nn,.

2n’ =nl +n;.
Dit dién ap xoay chidu c6 biéu thuc u = 120\/5 cos (10072’1‘ + 72'/ 2) (V) vao hai diu doan mach gdm bién tré' R, cudn cam
thuan c6 d6 ty cam L va tu dién c6 dién dung C mic ndi tiép. Diéu chinh bién tr& R dén gia tri R thi cong suat dién ciia mach
dat cyc dai, gia tri 46 bang 144 W va dién ap hiéu dung giita hai ban tu dién c6 gia tri 30\/5 V. Biéu thirc cuong d dong dién
tuc thoi trong mach khi do la

i =2,4c0s (1007t +37/4)(A). B. ;_ 1,2\/5605(100m +37/4)(4)

i =2,4cos (1007t + 7/4) (4). D- i =1,2v2 cos (1007 + 7/4) (A4)
Tai thoi diém t, cuong d6 dong dién i = 5cos(1007¢ + 7 / 2)(A) c6 gia tri 2,5A va dang tang. Sau thoi diém t1a 1/100s,
cuong do dong dién co6 gia tri 1a

2,5A. B. 2524

2,5A. D. 542 Al

Cho doan mach xoay chiéu gém bién tré' R méc ndi tiép véi cudn day co dién tré r = 20, hé sty cam L = 1/m(H) va tu dién

4

¢6 dién dung C = F ndi tiép . Dat giita hai ¢iu doan mach hiéu dién thé: u = 100cos(100nt) (V). Tinh R dé cong suat
T

téa nhiét trén dién tré R 1a cuc dai va tinh cong suét cyc dai d6?

R =50Q; Pypay = 35,7W B. R =53,85Q; Py = 67,7W

R =53,85Q; Pyax = 33,85W D. R =30Q; Py, = 100W

Cho mach RLC ndi tiép. Trong d6 R = 1002 ; C = 0,318.10F. Dién 4p giita hai ddu mach dién 1a upg = 200cos100 T (V).
Cudn day thuan cam c6 d6 tu cam L thay doi duoc. Tim L d8 Ppax. Tinh Ppy? Chon Kkét qua dung

=1/Tt(H); Puax=100W. B. L=1/7(H); Pux=200W.
L =2/7(H); Puax = 150W. D. L =127 (H); Puax = 240W.
Mot méay bién ap li tuong lac méi san xuat co ti sb dién ap hi€u dung cudn so cép va thir cap bang 2. Sau mot thoi gian su dung
do 16p cach dién kém nén c6 x vong day cudn tha cap bi ndi tat; vi vay ti sO dién ap hi€u dung cuén so cap va thir cap bang 2,5.
Dé xac dinh x nguoi ta cuon thém vao cudn thir cip 90 vong day thi thiy ti s6 dién ap hiéu dung cudn so cap va thir cip bang
1,6. S6 vong day bi nbi tat la:
x = 50vong B. x=80vong.
x = 60vong D. x=40vong.

. . 5w .
Trén mach dién nhu hinh v&, dién 4p 2 dau mach 13 u,g = U sin [lOnt +Ej V, v6i U, dugce gitt khéng doi, cudn day

thuan cam c6 d6 tu cam L, ty dién c6 dién dung C, dién trd R thay doi dugc, khi R=200CQ2 thi cong xuét ti€u thu cua mach dat
gia tri cuc dai Pp,,=100W va dién ap hi¢u dung gitra M va B 1a Uy;g = 200V. Dié¢n ap hi¢u dung giira hai diém A va N la:.
336,2V. B. 356,2V.

316,2V D. 376,2V. ‘

Poan mach AB gém cac ph?m tr mic theo thir tu: dién tré thudn R, tu dién c6 dién dung C, mét hop den X. Diém M ¢ gitra R
va C, diém N ¢ giita C va X. Hai dau NB c6 mot diy ndi c6 khéa K (dién tré ciia khoa K va diy néi khong dang ké). Cho

s =U~2cos ot . Khi khoa K déng thi Usy=200V, Uyn=150V. Khi khéa K ngét thi Usx=150V, Uxs=200V. Cac phan tir

trong hop X co thé 1a o
dién tr¢ thuan noi ti€p voi tu dién. B. dién tr¢ thuén noi tiép v6i cudn cam.
cudn cam thuén ndi ti€p véi tu dién. D. dién tr¢ thuan.
Phat biéu nao sau day 1a dung khi néi veé dong dién xoay chiéu ba pha ? .
Dong dién xoay chicu ba pha la h¢ thong gom ba dong B. Chi c6 dong dién xoay chicu ba pha mdi tao dugc tu truong
) e quay
dién xoay chicu mét pha, I¢ch pha nhau goc g
Khi cuong d6 dong dién trong mot pha cyc dai thi D. Khi cuong do dong dién trong mot pha bang khong thi cuong
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Cau 63 :

Cau 68 :

Cau 69 :

Cau71:

Cau72:

A.
C.

cuong d6 dong dién trong hai pha con lai cuc tiéu do dong dién trong hai pha con lai khac khong
Cho mach dién xoay chiéu nhu hinh v&.Biét R = 80Q2;

cudn day thudn cam; uag =200/ 2 cos(100nt + 7/6)(V). Cudng do A — JAVAVAVA B
dong di¢n trong doan cham pha hon uag goc n/3 va nhanh pha hon

goc /3. Tinh L va C?

C=229uF; L=0,882(H). B. C=63,6uF;L=0,318(H).
C=31,8uF; L=0,637(H). ‘D. C=23uF; L= 1LI1(H). )
Poan mach dién xoay chiéu AB chi chira mot trong cac phan tu: di¢n trd thuan, cuon day hodc ty dién. Khi dat hi¢u dién thé u =

Upsin (ot +1/6) 1én hai dau A va B thi dong dién trong mach c6 biéu thirc i = Ipsin(wt - 7/3) . Doan mach AB chira

cudn ddy thuan cam (cam thuan). B. dién trd thuan.
tu dién. D. cudn day cé dién tro thuan.
Cho doan mach xoay chiéu gom mét bién tré R, mac ndi ti€p voi cudn day cé dién tro r, hé so tu cam L va tu dién c6 dién dung

C. bat gitra hai dau doan mach hiéu dién thé u = 200cos(100mt) (V).
Thay ddi R dén gia tri R = 45Q thi cong cua doan mach dat gia tri cuc dai Pyx = 200W. Tinh r?

250 B. 55Q

5Q. D. Khéng du di kién

Dién ap gitra hai ddu mot doan mach 13 u = 150cos100xt (V). Ctr mdi gidy c6 bao nhiéu lan dién 4p nay bang khong?
100 lan. B. 50 lan.

2 lan. D. 200 lan.

Cho mach dién xoay chiéu RLC nbi tiép. Dit vao hai ddu doan mach mot dién ap xoay chiéu 6n dinh c6 biéu thic u=

Uocgs o t(U;, ® khong déi), dung }(héng cua tu dién béng diér} tro, cudn day la cuon cam thuan c6 do tu cam thay ddi duoc.
Muon dién ap hi€u dyng giira hai dau cudn day cuc dai, can di€u chinh cho dd tu cam cua cudn day c6 gia tri bang

0. B. 2R/w.

0. D. R/m:

\ , Y
Dit vao hai dau doan mach dién RLC khong phan nhanh mot hiéu dién the u = 220\/5 cos (0)‘[ — Ej (V) thi cudng d6 dong

2 . T .
dién qua doan mach c6 biéu thuc la 1= 2\/5 coS (mt —Z) (A). Cong suat tieu thu cua doan mach nay la

440W. B 2202 w.
4402 . D. 220w

. my. ‘ NE) 10™ L
Cho doan mach xoay chiéu RLC ndi ti€p. Bict R = 100Q2, cudén day thuan cam L= ——H, C F. Dat gitra hai dau

T ) 27z\/§

. T .
doan mach hiéu dién thé: u = 2004/3 cos(100xt - E) (V). Tinh cong suat ti€u thu cua doan mach

100W B. 200W

150W D. 300W

Phan cam cua mot may phat dién xoay chiéu ¢6 2 cap cuc va quay 25 vong/s tao ra ¢ hai dau mot dién ap ¢o tri hiéu dyng U =
120V. Dung nguén dién may mic vao hai ddu mot doan mach dién gém cudn day co dién tro hoat dong R = 102, d6 tu cam L
=0,159H mic ndi tiép v6i tudién co dién dung C =159 uF . Cong sut tiéu thu ciia mach dién bi‘mg

288W. B. 14,4W.
200W. D. 144W.
1 -3
Mot cudn day c6 do tu cam la 4— H méc ndi tiép voi tyu dién C; = 3 F rdi mic vao mot dién ap xoay chiéu tan s6 50Hz.
7T T
Khi thay doi tu C, béng mot tu C, thi théy cuong do dong dién qua mach khong thay dbi. bién dung cua tu C, béing
107 B. 107
—F. F.
2 2
107 D. 2107
F. F.
4 3z

Mot may bién ap co ti sb vong —- =5, hiéu suit 96% nhan mot cong suit 10(kW) & cudn so cip va hiéu thé ¢ hai du so cép
2

1a 1(kV), hé sb cong suit cla mach th cép 1a 0,8, thi cuong do dong dién chay trong cudn thir cép la

30(A). B. 40(A).

50(A). D. 60(A).
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Cau73:

Cau74:

Cau7s:

Cau78:

Cau83:

ChO mach RLC nbi tiép theo thur tu, cudn day thuan cam. Dién ap dét' vao hai dau doan mach co ’gia' tri hi¢u dung U = 200V, tan
s0 f=50Hz. Khi L=L1 = 1/z (H) hoac L = L2 =3/ (H) thi cong suat tiéu thu nhu nhau. Néu n6i tat cudn day thi cong suat P =
80W va cong suat nay tang khi R tang nhe. M& K, hdy tim gia tri cia L ¢ ULmax?

S5/mH B. 10/7H

2,5/7H D. \/_/ﬁH

Mot hoc sinh quén mét may bién 4p vOi du dinh s6 vong déy cua cudn so cp gap hai lan s6 vong déy cua cudn thir cap Do so
suét nén cudn thir cap bi thidu mot sb vong day. Muén xac dinh sb vong day thiéu dé quan tlep thém vao cudn thir cap cho du,
hoc sinh nay dit vao hai dau cudn so cap mot dién ap xoay chiéu c6 gia tri hiéu dung khong ddi, rdi ding von két xac dinh ti s6
dién ap 6 cudn thir cip dé ho va cudn so cap. Luc dau ti so dién ap bang 0,43. Sau khi quan thém vao cudn thir cap 24 vong day
thi ti s0 dién ap bang 0,45. Bo qua moi hao phi trong may bién ap. Dé duge méy bién ap ding nhu dy dinh, hoc sinh nay phai
tlep tuc quan thém vao cudn thir cap

84 vong day. B. 40 vong day

100 vong day. D. 60 vong day.

Cho mach dién RLC ndi tiép. Cudn day khong thuan cam c6 L= 1,4/ H)var=30Q;tuc6 C=3L8UF.R1a bién tré. Dién

4p hai diu doan mach c6 biéu thire: u=100/2 cos(100 T t)(V). Gia tri ndo ciia R dé cong sudt trén cudn diy 1a cuc dai? Gia tri
cuc dai do bang bao nhiéu? Chon két qua diing.

R =58 ; Pemax = 120W. B. R=0Q; Py = 100W.
R=0Q; Pemax = 120W. D. R=50; Py = 100W.
Chon cau tra 101 Sai: Trong doi séng va k¥ thuat, dong dién xoay chiéu du’qc su dung rong rdi hon dong dién mot chiéu 1a vi
dong dién xoay chiéu c6 moi tinh ning va ting dung B. dong dién xoay chiéu c6 thé truyén tai di xa nho méay bién thé.
nhu dong dién mot chiéu. , ,
dong dién xoay chiéu dé tao ra cong suét 1n. D. dong dién xoay chiéu c6 thé chinh luu dé c6 dong dién mot
chiéu.
; o : NE 107 L
Cho doan mach xoay chiéu RLC ndi ti€p. Bict R = 100Q2, cudn day thudn camL=—-H, C = F. Dat gitra hai dau

T - 272\/5

7 T ,
doan mach hiéu dién thé: u =200+/3 cos(100xt - E) (V). Ghép dién trd R voi dién tréd R’ sao cho cong suat ciia doan mach céd
gi4 tri cyc dai. Hoi phai mic R v6i R’ nhu thé ndo va c6 gia tri bang bao nhiéu?
Ghép ndi tiép voi R” = 100+/3 Q. B: Ghép song song v6i R’ =100+/3 Q
Ghép ndi tiép voi R’ = 73,2Q. D. Ghép song song véi R’ = 73,2Q0.
Dit dién dp u = 120\/5 cos 2mft (V) (fthay d6i dugc) vao hai diu doan mach méc ndi tiép gdm cudn cam thuan c6 do tu cam
L, dién tré R va tu dién co6 dién dung C, voi CR?< 2L. Khi f=f; thi dién ap hi¢u dung giira hai dau tu dién dat cyc dai. Khi f=
f, = f1 \/E thi dién ap hi¢u dung gitra hai dau dién tré dat cuc dai. Khi f= f; thi dién ap hi€u dung giira hai d4u cudn cam dat
cuc dai Uy pax. Gia tri cia Uy g?ln gia tri nao nhit sau day?
85 V. B. 145V
51V . ) D. 1713V o )
Mot nguon dién xoay chicu dugc ndi voi mot dién trd thuan. Khi gia tri cuc dai ciia dién ap 1a Uy va tan so 1a fthi cong suat toa

nhiét trén dién tré1a P. Tang tan sd cla nguén 1én 2f, gia tri cuc dai van giir 1a Uy. Cong sudt toa nhiét trén R 1a
4P. B. 2P.

P. D. P\/E.

Mot dong dién xoay chiéu c6 biéu thirc i = 5cos100 T t(A) chay qua dién trd thuan bang 10 Q) . Cong suit toa nhiét trén dién tré
doéla

125W. B. 250W.

160W. D. 500W.

Mach RLC néi tiép cOR=100Q2, L =2 NEWE: (H). Pién ap giira hai dau doan mach co biéu thuc 1a u = Upcos(2 Tt ft), ¢ tan
s6 bién d6i dugc. Khi f = 50Hz thi cudng d6 dong dién tré pha so voi dién ap hai dau mach dién goc /3. Dé u va i cing pha
thi f ¢6 gia tri 1

100Hz B. 552 1

50\/5 Haz. D. 40Hz.

bat mot dién ap xoay chiu c6 tan s6 goc @ vao hai dau doan mach gom ty dién C va cudn thuan cam L mac noi tiep. Néu
oL > (wC)™" thi cuong do dong dién trong mach

léch pha v6i dién ap goc 7/ 4 . B.  tré pha hon dién 4p goc /2.

s6m pha hon dién 4p goc /2. D. sém hoic tré pha véi dién ap goc m/ 2 .

Mot doan mach noi tiép gom mot cudn day va mot tu dién. Hiu di¢n the hi¢u dung hai dau doan mach, hai dau cudn day, hai
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Cau 88 :

Cau 89 :

déau tu dién déu b?mg nhau. Tim hé sb cong Suit cos (¢ cua mach

\/5/2. B. 0,5.

\/5/2' D. 1/4.

Cho doan mach xoay chiéu RLC Biét R = 50Q, cudn ddy thudn cam L =0,318H, C = 17,55pF va u = 100cos(2rft)(V).Tim f dé
hiu dién thé giira hai dau tu dién dat gia tri cyc dai?

65Hz. B. 67,5Hz
50Hz. D. 55Hz.
Cho mach dién RLC nbi tiép. Cudn day khong thudn cam c6 L = 1,4/ H)var=30Q;tuc6C=31,8uF.Rla bién tro. Dién

ap giita hai ddu doan mach c6 biéu thirc: u = 100+/2 cos(100 7 t)(V). Cong suit ciia mach cuc dai khi dién tré c6 gia tri bang

400 B. 1200.
10Q). i S ) D. 155Q.
Cho doan mach dién xoay chicu RC mac noi tiép. R 1a bien trd, tu c6 dién dung C = 100/ 7t (L F). Dat vao hai dau mach dién

mot dién ap xoay chidu 6n dinh u, tin s6 £ = 50Hz. Thay ddi R ta thiy g vdi hai gi4 tri cia R = R, va R =R, thi cong suét cua
mach déu bang nhau. Khi d6 R;.R; 1a

10%. B. 10°.

10*. D. 10.

Trong mang dién 3 pha tai ddi xtimg, khi cudng d6 dong dién qua mot pha 14 cuc dai thi dong dién qua hai pha kia nhur thé nao ?
Cé cuong do bz:ing 1/3 cuong do cuc dai, nguoc chiéu B. Cocuong do béng 1/3 cuong d6 cuc dai, cung chiéu véi dong
v6i dong trén. trén.

C6 cuong do bang 1/2 cudng do cuc dai, cung chiéu D. C6 cudng dé bang 1/2 cuong do cuc dai, nguoc chiéu véi dong
voi dong trén. trén.

Cho mach dién RLC méc ndi tiép voi C thay ddi duoc. Hiéu dién thé ¢ hai ddu doan mach 13 u = 1202 cos(1007¢),

1 . .
R=30Q,L=—(H) .Hiytinh C dé: Cong suit tiéu thu ciia mach 1a P = 60'W
T

1074 B. 1,54mF
C=—(F)
T
0,154mF D. 107
C=—+(F)
N 27[ N I4 2 N r
Trong mot doan mach RLC( cudn day thuan cam) duy tri dién ap hi¢u dung U gitra hai dau doan mach c6 dinh. Thay d6i tan so6

goc ® cua dong dién xoay chidu. Biét cac tan sé goc 1am cho dién 4p hiéu dung trén tu dién va trén cudn cam dat cuc dai bang

O va ® . Tim tan sd goc ®g lam cho dién ap hi¢u dung trén dién tré cuc dai

W = A/, O . B. o, =0, .0

Op = (O +0.)2. D. o, =(o, +0.).

Dong dién ¢6-dang i = sin100xt (A) chay qua cudn ddy c6 dién tré thuan 10 Q va hé s6 tu cam L. Cong sudt tiéu thy trén
cudn day la

10 W. B. 5W.

7 W. D. 9W.

Cho dong dién xoay chiéu i = 57 cos(1007.t + 77/ 2) A chay qua binh dién phan chira dung dich H2S04 loang véi cac dién

cuc tro. Pién lugng qua binh dién phan trong ¥ chu ki dau

0,1C B. 0,01C
0,02 C D. 0
Mach RLC néi tiép co R thaydéi va C=10"*/7 F vaL=1/27 H. Dit vio hai diu mach dién 4p xoay chiéu c6 dién ap

hiéu dung 200V, tin s6 50 Hz. Thay d6i R dé cong sudt tiéu thy trong mach cuc dai. Cong suit cuc dai mach 1a

800 W B. 500W
400 W 3 i . D. 200W i
Mot vong day dan phang co dién tich 100 cm®, quay déu quanh mét truc dbi ximg (thudc mit phang cta vong day), trong tir

truong déu ¢ vecto cam tng tir vudng goc voi truc quay. Biét tir thong cuc dai qua vong diy 1a 0,004Wb . Do 16n ciia cam tmg
tur la:

0,4T B. 0,6T
0,8T i o D. 02T i i
Cho mach dién xoay chiéu AB chira R, L,C n6i tiép, doan AM c6 dién trd thuan va cudn day thuan cam 2R = Z;, doan MB c6

tu C di@n dung co thé thay ddi dugc. Pat hai ddu mach vao hiéu dién thé x0ay chiéu u = Uycosot (V), c6 Uy va o khong doi.
Thay ddi C = C, cong suat mach dat gia tri cuc dai, khi d6 méac thém tu C; vao mach MB cong suat toan mach giam mét ntra,
tiép tuc mac thém tu C, vao mach MB dé cong suat cia mach tang gap doi. Gia tri C, la:
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A. Cy/2hodc 2C, B. Cy/2hoidc 3C,
C. Cy/3hoic 3C, D. Cy/3 hoic 2C,

Caud5:  Chomach dién AN chira bong dén soi dét néi véi tu CNB chira cudn day L. Biét L= 1/10mH, C =107/ 47(F) va dén ghi
(40V- 40W). Dt vao 2 diém A va N mot dién dp U, = 120\/5008 ( 1 OOTCt) V . Cac dung cu do khong lam anh huong dén
mach dién. Biéu thirc cuong dién ap toan mach la:

- B.
u,; =150cos 100nt+2—0j.

Uy, = 150cos(100nt+%j

D.

U, = 150005(100nt+%j U, = 150005(100nt+§j

Cau96: Cho mach dién xoay chiéu RLC nbi tiép, R bién doi. Biét L = 1/H; C = 10~/4 T F. Pt vao hai ddu doan mach mét dién ap

xoay chiéu usg = 75+/2 cos100 7 t(V). Cong suit trén toan mach 14 P = 45W. Dién tré R c6 gié tri bang

A 450, B. 80Q2.

C. 45Q hoécSOQ.‘ o ,D- 60Q. i i i

Cau97: Doan mach AB gom hai doan mach AM va MB mac nf)i tiép. DBoan AM gom dién tro thuan RZSOQ, doan mach MB gom cuén

day c6 dién tré thuan r=10Q va cam khang Z;=30Q mac nodi tiep voi tu dién c6 dién dung C thay doi dugc. Piat vao A, B dién
ap xoay chidu u,, =100~/2sin(10077) (V). Thay d6i C thi thay khi C = C,, thi dién 4p hiéu dung Uyp dat cuc tiéu. Dung khéng
Zcw va dién ap Uyg khi d6 bang

A. 30Q, 25 \/5 V. B. 30Q,25V.

C. 60Q,25V. D. 600,252V

Cau 98 : Dit dién 4p xoay chiéu vao hai ¢au doan mach RLC néi tiép, cuon day thuan cam. Khi n01 tat ty C thi dién ap hi€u dung gitra
hai dau dién tro R ting 3 1an va dong dién trong hai trudng hgp vudng pha véi nhau. Hé s6 cong suat doan mach luc sau bang:

A1 B. 1
V5 V10
C. 2 D. 3
Jso V10

Cau99: Chon cau tra 10i sai. Y nghia ciia hé s6 cong suat cos ¢ la

A. & tang hiéu qua sir dung dién ning, ta phai tim cach B. hé s6 cong suét cang 16n thi cong suat tiéu thy ctia mach cang
nang cao h¢ s6 cong suat. 16n.

C. héso cong suat cang 16n thi cong suat hao phi ciamach  D. cong suat cta cac thiét bi dién thuong phai > 0,85.
cang lon.

Cau 100: Mot dong dién xoay chiéu (;0' C}I(‘)‘ng d6 hi¢u dung 2A, tan s6 50Hz chay trén mot day dan. Trong thoi gian Is, s6 lan cuong do
dong dién c6 gia tri tuyét doi bang 1A 1a bao nhiéu ?

A. 200 B. 400.
C. 100. D. 50.
Cau 101 : Phat bleu nao sau day ding d6i voi may phat dién xoay chiéu?
A. Tin s cia sut dién dong phu thudc vao s vong day ciia B. Co ning cung cip cho méay duoc bién d6i hoan toan thanh dién
phén img nang
C. Tan sb cta sut dién dong khong phu thude vao tde do D. Téan s cta suat dién dong phu thudce vao ) cap cuc ciia nam
quay cua roto cham.
Cau 102 : 10 -3
Mot doan mach gdm ty dién c6 dién dung C = \/— F méc néi tiép véi dién tré thuan R = 1002, mic doan mach vao
3n
mang dién xoay chiéu co tan so f. Dé dién p giita hai ddu mach léch pha so v6i cuong do dong dién mét goc 7w/ 3 thi tan sd
dong dién bang
A. 25Hz B. 60Hz.
C. 5 \/5 Haz. D. 50Hz.

Cau 103: Trong mét hop kin chira 2 trong 3 phﬁn tur: dién tro thuan, cudn cam thudn, tu dién mic ndi tiép, v6i hai dau nbi ra ngoai la A va

B. Pt vao hai dau A, B cia nd mot dién p xoay chiéu 4 = 120\/5608(1 007t —%) (V) thi cuong d6 dong dién qua hop 1a

i = /6 sin(1007¢ + %)( A) . Céc phan tir trong hop 1a

107 B. -3
0 F. R=60Q;C = 10

67 ’ ,[\/—

R=203Q:C =
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C.

Cau 104 :

A.
C.
Cau 105 :

Cau 106 :

A.
C.
Cau 107 :

A.
C.
Cau 108 :

Cau 111 :

Cau113:

A.
C.
Cau 114 :

A.
C.

D.
R=20\/§Q;L:LH' R=6OQ'L=£H.
107 sk
Cho dong dién xoay chiéu i = 7cos(1007.t + 7/2) A chay qua binh dién phan chtta dung dich H,S0, loing véi cac dién
cuc tro. Pién lugng qua binh dién phéan trong ¥ chu ki dau

0,02 C B. 0
0,01 C o . D. 0,04C o ) .
Cho mét mach dién xoay chi¢u gom dién trd thuan R va tu dién cé dién dung C mac ndi tiep. Hi¢u dién thé dat vao hai dau

mach 13 u = 100\/500810071’2‘(1/) . Bo qua dién tré day ndi. Biét cudng d6 dong dién trong mach c6 gia tri hiéu dung 1a

T \
x/gA va 1éch pha E so voi dién ap hai dau mach. Gia tri cia R va C 1a

-3 B. -4
R=20wc=1""F R=20wc=12§
\/5 5w \/5 T
-3 D. -4
R=50V30uC=""F R=50y30wC="F
7T T

Mot bién ap c6 hao phi bén trong xem nhu khéng dang ké, khi cudn 1 ndi voi ngudn xoay chiéu U; = 110V thi higu dién thé do
duge & cudn 2 1a U, = 220V. Néu nbi cudn 2 véi nguén U, thi hiéu dién thé do dugc ¢ cudn 1 1a

45V. B. 220V

110V D. 55V.

Cho mach dién xoay chiéu RLC mic ndi tiép, cho R = 502 . Pic vio hai dau doan mach dién ap u = 100\/5 cosot(V),

biét dién ap gitta hai ban ty va dién ap gitra hai dau doan mach léch pha nhau mot géc 1la 7/6. Cong suét tiéu thu ciia mach dién
la

1003 W. B. 100W.
SOW. D. “50/3 w.
Dién ning & mot tram dién dwoc truyén di dudi hiéu dién thé 20kV, hiéu suét trong qua trinh truyén tai 1a H; = 80%. Coi cong suét

truyén tai & tram 1a khong d6i, mudn hiéu suét trong qua trinh truyén tii ting dén H = 95% thi ta phai
giam hiéu dién thé xudng con 10kV. B. ting hiéu dién thé lén dén 80kV.
giam hiéu dién thé xudng con 5kV. D. ting hi¢u dién thé 1én dén 40kV.
Dong dién i = 4cos’ot (A) c6 gié tri hiéu dung:

JoA B. 224

J2 A D. 2+42)A
Cho mach dién RLC néi tiép. Cudn day khong thuan cam c6 L= 1,4/ H)var=30Q;tuc6 C=31,8uF.Rla bién tré. Dién

ap giita hai ddu doan mach c6 biéu thie; u = 100+/2 cos(100 7T t)(V). Vi gia tri nao cua R thi cong suat mach cuc dai?
R=40Q. B. R=10Q).

R=155Q. D. R=12Q2.

Mot doan mach dién xoay chiéu RLC méc ndi tiép, gom dién tré thuan R = 1002, cudn cam c6 d6 tu cam L= 1/ 7t (H) va tu

dién co dién dung C =100/ 7t (UF ). it vao hai diu doan mach dién ap xoay chiéu 6n dinh c6 biéu thitc u = 100+/3 cos ®t,
tan sd dong dién thay déi duoc. Diéu chinh tan sb dé dién ap hi€u dung trén tu dién dat cyc dai, gia tri cuc dai d6 béng

100V. B. 100\/5\,.

50V. D. 150V.
Cho mach dién RLC méc nbi tiép, cudn day thuan cam khéang c6 dién tro R thay d6i duoc. Pat vao hai diu doan mach dién ap
xoay chieu 6n dinh. Diéu chinh R dé cong suat mach cyc dai, khi d6 hé s6 cong suat ciia mach cos (¢ c6 gia tri

\/5/2. B. 0,.
\/5/2' D. 1

Cho mach dién xoay chiéu c6 doan mach AM goém dién tré thuan R méc nbi tiép voi doan mach MN gém cudn day khong
thuan cam, c6 dién trér = R va do tw cam L va ndi tiép v6i doan mach NB chi chura ty C. Gia tri hi€u dung cta dién ap UAB =
UNB. Hé s6 cong suat trén cudn day 1a k1 = 0,6. Hé s6 cong suét ciia ca mach 13 bao nhiéu?

0,752. B. 0,854.

0,923. D. 0,683.

Mbt méay phat dién ma phan cam gdm hai cip cyc tir quay véi tde do 1500 vong/min va phin tmg gdm hai cudn day méc ndi
tiép, 6 suét dién dong hi¢u dung 220V, tir thong cuc dai qua mdi vong day la SmWb. Mbi cudn day ph?m ung gém bao nhiéu

vong ?
198 vong. B. 140 vong.
70 vong. D. 99 vong
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Cau11s:

A.
C.
Caulle:

A.

C.
Cau 117 :

A.
C.
Cau118:

A.
C.
Cau119:

A.
C.
Cau120:

A.
C.
Cau121:
A.
C.
Cau 122 :

A.
C.

Cau 123 :
A.
C.
Cau 124 :

A.
C.
Cau 125:

Mot may dao dién mot pha co stato gom 8 cudn ddy ndi tiép va roto 8 cuc quay déu véi van tde 750 vong/phut, tao ra suat dién
dong hiéu dung 220V. Tir thong cuc dai qua mdi vong day 1a 4mWb. ) vong ctia mdi cudn day la

28vong. B. 35vong.

25vong D. 3lvong.

(H),C = 20 (F), R = 2r . Hiéu dién thé giita
T

. 1

Cho mach dién nhu hinh vé bén. Gia tri cuia cac phan tir trong mach L = —
V4
hai dau doan mach u = U cos1007¢ (V) . Hiéu dién thé

hi¢u dung giita hai diém A, N1a U ,, =200 (V) va hicu

dién thé tirc thoi giira hai diém MN léch pha so véi higu dién

R r,L C
thé tirc thoi gitra hai diém AB I % Xéc dinh céc gid tri —:WWH }—.
A M N" B

R.
200 B. 100

2. “2(Q).
\/5( ) \/5( )
100(Q) . D. 200(Q).

Mot mach dién cé 3 phﬁn tr R, L, C mic ndi tiép. Mach cé cong hudng dién. Pi¢n ap hi¢u dung giira hai dau dién tro R béng
hiéu dién thé hiéu dung giita hai dau ?

bién tré LC. B. Toan mach.

Tu dién C. D. Cufn thuan cam L.

Cho mach dién RLC ndi tiép. Cho R = 1002 ; C = 100/ 7t (L F); cudn day thuan cam ¢6 do tu cam L thay ddi dwoc. dat vao hai
dau doan mach mét dién ap u = 200cos100 T t(V). Do tu cam L bang bao nhiéu thi ¢éng suit tiéu thu trong mach 1a 100W
L=1/mH). B. L=2/mH).

L=1/2m(H). D. L=4/m(H).

Goi R 1a dién tro cta day dan, U 1a dién 4p giita hai dAu ctia diy dan. Dé giam dién nang hao phi trén duong day, trong thuc té
nguoi ta thuong lam gi ?

Tang dién trd cua day. B. “Giam di¢n trd cia day.

Giam dién ap. D. Tang dién ap.

Cho mach dién RLC néi tiép. Cudn day khong thuan camc6 L= 1,4/ (H)var=30Q;tuc6 C=31,8uF.Rla bién tré. Dién

4p hai diu doan mach c6 biéu thie: u=1004/2 cos(100 T t)(V). Gia tri ndo ciia R dé cong sudt trén bién tré R 1a cuc dai ? Gia
tri cye dai do6 bang bao nhi€u ? Chon két qua dang :

R =50€2; Prumax = 625W. B. R=25Q; Pryuy = 65,2W.

R =50€2; Pruax = 62,5W. ) D. R=750Q; Proax = 45,5W. )

Trong mdt may phat dién 3 pha, khi suat dién dong & mot pha dat gia tri cuc dai e; = E, thi cac suat dién dong kia dat gia tri:
e, =-0,866Eo0, e; = - 0,866E0 B. e, =Eo0/2,e;=Eo0/2

e, =-Eo/2, e =Eo0/2 D. ¢ =-Eo/2,e;=-Eo0/2

Suét dién dong qua khungday 1a e = 2007 cos(1007z — 77/ 4)V Tir Biéu thic cia tir thong qua khung 1a
@ =2cos(1007.f +7/4) Wb B. ¢=12cos(100x.t+7/2)Wb

¢ =0,12c0s(1007 1) ;. D. ¢=0,2cos(1007.t —7/4) Wb

Khi'cho dong dién khong d6i qua cudn so cap cuia may bién 4p thi trong mach kin ciia cudn thir cap

6 dong dién khong doi chay qua B. c6 dong dién mét chiéu chay qua.

c6 dong dién xoay chiéu chay qua. D. khong co dong dién chay qua.

Dién ndng ¢ mot tram phat dién xoay chiéu mét pha duoc truyén di xa voi dién ap 1410 kV thi hiéu suat truyén tai 1a 84%. Dé
hiéu suat truyén tai bang 96% thi di¢n ap truyen tai la

80 kV. B. 5Kv

40 kV. D. 20kV.

Mot doan mach AB g6m hai doan mach AM va MB méc nbi tiép. Poan mach AM gém dién tro thuan R1 =5 0\/5 Q mic ndi
2.107"

tiép voi ty dién c6 dién dung C = F , doan mach MB 1a mét cudn day. Pat dién ap xoay chiéu

V4
u= 200\/5008(100 7t)V vao hai dau doan mach AB. Khi d6 dién ap trén doan mach MB vuéng pha véi dién 4p trén doan
mach AM va c6 gia tri hiéu dung U, = 100\/5 V . Céng suit tiéu thy trén doan mach AB la
100 W. B. 90 W.
180 W. D. 1003 W
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Cau 126 :

A.
C.
Cau 127 :

A.

C.

Cau 128:
A.
C.
Cau129:

A.
C.
Cau 130:

A.
C.
Cau 131 :

A.
C.
Cau 132:

A.
C.
Cau 133:
A.
C.
Cau 134 :

Cau 137

A.
Cau 138:

Cho mach RLC méc ndi tiép : R =50Q; cuén day thudn cam L = 0,8H; tu c6 C = 10 W F; dién 4p hai dau mach la u =

U+/2 cos ®t(® thay déi duoc). Dién ap hiéu dung hai ddu cudn day 16n nhét khi tan sb goc @ béng

314(rad/s). B. 356,3(rad/s).
400(rad/s). D. 2544(rad/s).
Mot dén ong khi hoat dong binh thudng thi dong di¢n qua den ¢6 cuong do 1A va hiéu dién thé hai dau dén 1a 50V. Dé sir dung

dén véi mang dién xoay chiéu 100V — 50Hz ngudi ta méc ndi tiép nd véi mot chan luu co dién tré 10Q2. DO tu cam ciia chan luu
la

0,8 B L2
20 (H .

=) (1)

1,0 D 0,6
22 (H v —(H

S ‘ <)
Tai thoi diém t = 0,5s, cudong d¢ dong di¢n xoay chiéu qua mach bang 4A, do 1a
cuong d6 tirc thoi. B. cuong d6 hiéu dung
cuong d6 cuc dai. D. cuong do trung binh.

1 50 .

Cho mach dién R, L, C mic nbi tiép. Biét cuon day thudn cam c6 L= — (H) C=— ( puF), R =100 (Q) , T=0,02s. Méc

thém véi L mot cudn cam thuan co do tu cam L dé dién ap hai dau doz_m mach Vuong pha véi uc. Cho biét cach ghép va tinh L,
?

song song, Lo=L. B. ndi tiép, Lo=L.
noi tiep, Ly 2L. D. songsong, Lo=2L.
Cho mach xoay chiéu R, L, C mic ndi tiép, voi C c6 thé thay doi, L khong doi. Pién ap xoay chicu dit vao 2 dau mach

uAB—1OOf c0s100nt V, R=1004/3 Q. Khi C ting 2 1an thi cong suat tiéu thu khong ddi, nhung cuong do dong dién co
pha thay doi 1 goc m/3. Cong suit tiéu thy ciia mach 1a:

100W. B. 10043 W.
504/3W. D. 25/3w.
Dién 4p giita hai du mot doan mach dién 13 u=310cos(100 7Tt -7t/ 2 )(V). Tai thoi diém nao gin nhét sau do, dién ap tirc thoi

dat gia tri 155V ?

1/600s. B. 1/150s.
1/100s. D. 1/60s.
Cho mach RLC mic nbi tiép. R=50Q); cuén day thudn cam L = 318mH; tu c6 C = 31,8 WE. Dién 4p giira hai dau doan mach

¢6 biéu thic u=U+/2 cos ®t. Biét ®>100 7 (rad/s), tan s o dé cong suat trén doan mach bang nira cong suét cyuc dai la

200 7t (rad/s). B. 178 m(rad/s).

128 1 (rad/s). D. 1257 (rad/s).

Chon cu tra 10i SAL Trong mach nbi tiép ¢6 2 hodc 3 phan tir trong d6 R, L, C, ® déu bién thién. Dé ting cose can phai:
Mach RL: giam L, giam © B. Mach RLC: ting R

Mach RLC: tang L, tang C, tang © D. MachRC: tang C, tang ®

Cho nhiéu hop kin gidng nhau, trong mdi hop chira mét trong ba phan tir Ry, Lo hodc Co. Lay mot hop bat ki mac nbi tiép véi

mot dién trarthuan R =20 Q. Pat vao hai dau doan mach dién ap xoay chiéu cé biéu thirc dang u = 200\/5 cos100mt(V)
thi dong dién trong mach co biéu thirc 1 = 2+/2 sin(1007tt + 7t/ 2)(A) . Phén tir trong hop kin do 1

Co= IOO/TCMF B. L;,=318mH.
RO‘:100Q. . D. ’ROZSOQ.
Phan ing cua mot may phat dién xoay chiéu c6 200 vong day giong nhau. Tur thong qua mot vong day co gia tri cuc dai la 2

mWhb va bién thién diéu hoa vé6i tan sé 50 Hz. Suat dién dong cia méay c6 gia tri hiéu dung 1a bao nhiéu ?

E=88858 V B. E=125,66V
E= 12566 V i ~ D. E=8385V
Chon cau ding. Cho mach dién xoay chiéu RLC mac noi tiep,

i=Ipcos @t 1a cuong d6 dong dién qua mach va u = U, cos( @t + @) 1a dién ap giira hai d4u doan mach. Cong suét tiéu thu cua
doan mach dugc tinh theo biéu thirc 1a

P=TZ B.P=RI;. € L Uy

cos Q. D.P=UL
Cho doan mach mach RC nbi tiép, R 1a bién tro. Dit vao hai dau doan mach dién ap xoay chiéu co gia tri hi¢u dung U =

200\/E A\ khf)ng'd(x)i. Thay ddi R. Khi cuong do hi¢u dung cua dong di¢n dat 1A thi cong sudt tiéu thu trén doan mach dat cuc
dai. Tim cong suat cuc dai luc d6

C.
100W B. IOOﬁ‘W. ) 200W D. 100/\’/E W 3
Mot may phat dién xoay chicu ba pha mac hinh sao c6 dién ap pha 1a 120V. Tai cua cac pha giong nhau va moi tai co6 di¢n trd
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Cau139:

A.
C.
Cau 140 :
A.

Cau 141 :

A.
C.
Cau 142 :

A.
Cau 143 :

A.

Cau 144 :

A.

Cau 145 :

A.
C.
Cau 146 :

A.
Cau 147 :

Cau 148 :

A.

Cau 149 :
A.
Cau 150 :

A.

thuan 24 Q2 | cam khang 30 Q2 va dung khang 12 Q (méc ndi tiép). Cong suat tiéu thy ctia dong ba pha 14

238W. B. 384W. C. 2,304kW. D. 1, 152kW

biat dién apu = Uocos(mt + ) (Uo khong d6i, tan sd goc o thay doi dugc) vao hai ddu doan mach gém dién tré thuan, cuon cam
thuan Va tu dién mac noi tlep Diéu chinh ® = @, thi doan mach ¢6 tinh cam khang, cuong do dong dién hiéu dung va hé sb
cong suat cua doan mach lan luot 1a I; va k;. Sau do, tang tan s6 goc dén gia tri ® = , thi cudng d6 dong dién hiéu dung va hé
sO cong sut cua doan mach lan Iuot 1a I, va k,. Khi do6 ta cé

12>11Vak2<k1 B. 12<11Vék2>k1
12<11Vak2<k1 D. 12>11Vak2>k1
Trong may phat dién xoay chiéu ba pha mac hinh tam giac kh1 ¢6 tai. Biéu thirc nao sau day 1a ding ?
Iy =31e. B 1g =T C L=-V3L D.Iy= /3 1.

Cho mach dién xoay chiéu RLC mic nbi tiép, c6ZL=100Q, Zc =200 Q2 , R 1a bién tré. Dit vao hai dau doan mach dién ap
xoay chidu c6 biéu thic u =100+/2.cos1007t(V). Didu chinh R dé Ucpas khi d6

=100€2 va Ucpax = 100V, B. R=0va Ucpy=200V.
R=0va Ucyax = IOQV. ‘D- R=100Q va Ugpay = 200V. )
bat dién ap xoay chiéu co gia tri hiéu dung 220V vao hai dau hdp den X thi cuong d6 dong dién trong mach bang 0,25A va sém
pha 77/2 so voi dién ap gita hai dau doan mach. Ciing dit dién 4p do vao hai diu hop den Y thi thiy cuong do dong dién van
12 0,25A va dong dién cung pha véi hi€u dién thé. Neu dat dién ap trén vao doan mach gom X, Y noi ti€p thi cuong do dong
dién chi gia tri:
V2. B.2/8. C V214 D/2/2.

Mot dong co khong dong bd ba pha dugc mic theo hinh tam giac. Ba dinh ctia tam giac nay duoc méc vao ba day pha ctia mot

mang dién ba pha hinh sao v6i dién 4p pha hiéu dung 220/+/3 V. Pong co dat cong sult 3kW va c6 hé sé cong suét cos o=

10/11. Cuong d6 dong dién hiéu dung qua moi cudn day cua dong co bang

2.5A. B. 2,5\/§A C. 10A. D. 5A.

Mot mach dién xoay chiéu gém mot dién tré R = 5002 va cudn thuan cam L méc ni tiép. Dong dién xoay chiéu trong mach

¢6 gia tri hi¢u dung 0,5A, tan sb 50Hz, dién ap hiéu dung giira hai dau mach la 25 \/5 V. Do tu cam L cua cuén thuan cam la
LI <« 2 V2

72_\/5 0 Py H. D. - H.

Dit vao hai ddu doan mach RLC khéong phan nhanh mét hiéu dién thé xoay chiéu u=U, sinot. Kihiéu Uy , U, , Uc tuong tng
12 hiéu dién thé hiéu dung & hai dau dién tré thuin R, cudn ddy thuan cam (cam thuin) L va tu dién C. Néu C L U =U/2 = Uc
thi dong dién qua doan mach

tré pha /4 so voi hiéu dién thé ¢ hai dau doan mach B. som pha /4 so v6i hiéu dién thé ¢ hai diu doan mach

tré pha /2 so voi hiéu dién thé ¢ hai dau doan mach D. s6m pha /2 so véi hiéu dién thé ¢ hai ddu doan mach

Mot mach dién xoay chiéu AB gém dién tro R = 15Q miéc ndi tiép voi mét cudn day c6 dién trd thudn r va do tu cam L. Biét
dién ap hiéu dung hai dau R l1a 30V, hai dau cudn day la 40V va hai dau A,B1a50V. Coéng suit tiéu thu trong mach la

40W. B. 160W. C. 60W. D. 140W.

Mot dong co khong dong b0 ba pha duoc méc theo hinh sao va mac vao mang dién ba pha hinh sao v6i dién ap pha hi€u dung
220V. Dong co ¢b cong sudt tiéu dién mdi pha 1a 1kW va c6 hé sé cong suét cos ¢ =10/11. Tinh cuong d6 dong dién hiéu

dung qua mdi cudn day ctia dong co.

2,5A. B. 10A. C. 2542A. D. 5A.

bat dién apu= Upcos @ t (Uy va @ khong déi) vao hai ddu doan mach AB theo thir tyw gdm mot tu dién, mot cudén cam thuan
va mét dién tr¢ thuan mac noi tiép. Goi M la di€m ndi gilra tu dién va cudn cam. Biét dién ap hiéu dung gilra hai dau AM bang

5 T 5
dién ap hi¢u dung giira hai dau MB va cuong d¢ dong dién trong doan mach 1éch pha E so voi dién ap gitra hai dau doan

mach. Hé s6 cong suét ctia doan mach MB 1a

2 C. NG

— B. 0,26 0,50 D. —
2 2

Gi4 tri hiéu dung ciia hiéu dién thé xoay chiéu co biéu thirc u = 220 V5 cos100 7 t(V) la

1104/10 V. B. 110+/5 V. C. 2ov. D.2204/5V

biat dién apu = U\/E cos ot (V) vao hai diu doan mach gdm cudn cam thuan méc ndi tiép v6i mot bién tré R. Ung voi hai
giatri Ry =20 Q vaR,=80Q cta bién tré thi cong suét tiéu thu trong doan mach déu béing 400 W. Giatricua U la

400 V B. 100\/5 2 C. 200V. D. 100 V.
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BANG DAP AN
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