DANG : Cong Suat tiéu thu cua doan mach dién xoay chiéu
A . Cong suat mach dién xoay chiéu khong phan nhanh RLC.

L.Cong sudt tiéu thu trong mach RLC khéong phin nhdanh:
Cong it e o B lsspR UGS ()

+Cong suit trung binh: P = Ulcose = RI%.
+ Cong suat ti€u thu cua mach dién xoay chiéu: _ (2)

+Hé s cong suat: - (Cospcogiatritt0dén1)  (3)

+Bién d6i ¢ cac dang khac:

(4)
)
(6)

II. Y nghia ciia hé s6 cong suit cos@
+Trudng hop cose =1 -> ¢ = 0: mach chi c6 R, hodc mach RLC c6 cong huong dién

(7

(ZL = Zc¢) thi:

+Trudng hop cose =0 tacla ¢ = i%: Mach chi c6 L, hoac C, hoac c6 ca L va C ma khong c6 R

thi: PEPR=0l

+Cong suat hao phi trén duong day tai la: - (8)

Vi r (Q) dién trd cua duong day tai dién.
+Tir (8) =>Néu cose nho thi P, 16n, do do nguoi ta phai tim cach nang cao cose. Quy dinh cosg >0,85.
+Véi cing mot dién ap U va dung cu dung dién tiéu thu mot cong suat P, ting cose dé giam cuong do hiéu
dung I tir d6 gidm dugc hao phi vi toéa nhiét trén day.
+Dé nang cao hé s6 cong suat cose cia mach biang cach thuong méc thém tu dién thich hop vao mach dién
sao cho cam khang va dung khang cuia mach x4p xi bang nhau dé cos ~ 1.

II1.Cdc dang bai tap:
I.R thay doi dé P =P, ..
Khi L,C,w khong d61 thi méi lién hé gitta Z; va Z¢ khong thay dbi nén su thay d6i cia R khong giy
ra hién twgng cfng huwéng

+ Tim cong suét tiéu thu cuc dai cua doan mach: A R L CI /B
U2 U2 l
P

Ta c6 P=RI’=R—; — = -,
R +(ZL_Z<:) R+(ZL_ZC)

(ZL _Zc)2
R

Do U=Const nén dé P=P,,, thi (R + ) dat gia tri min

Ap dung bt dang thirc Cosi cho 2 s6 duong R va (Zi-Z¢)” ta duogc:

|
'
'
'
|
AT
|
|
|
'
'

v

O Rl RM R2 R
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Z,-7Z.) | z,-z.)
R+M22 R.M=2|ZL_ZC|
R R

Z,-Z.) : (o
Vay (R + %) min 18 2|Z, — Z .| lac d6 dau “=" cua bat dang thie xay ra nén ta c6
©)
e T
Khi do: 7 =tanp =1 (10)
(11
(12)
U
val=Ipp=——"—.
|ZL ~Zc |‘/§
a. Cac Vidu :
, n 1 x ok 1 2,107
Vidu I : Cho mach dién nhu hinh vé: Biet L= —H, C= F, uag =200cos100mt(V).
V4 V4
R phai co gia tri bing bao nhiéu dé cong suat toa nhiét trén R 13 16n nhat ? Tinh cong sut do.
A.50 Q;200W B.100 Q;200W C.50 Q;100W D.100 Q;100W

1
. C _ . _ _ . _ / R L C
Giai: Ta co :Zr = oL =100 Q; Zc _a)C 50Q; U=100v2V , g i ” B
U’

2
C6ngsu§tnhiéttrénR:P=IzR= > UR 7 = 2
R +(Z,-Z.) R+M

R

U2

Z,-7Z.)
Mhayf@ | ZL -Zc|=50 Q => Py = S = 200W. Chon A,

Theo bét ding thitc Cosi :Ppay khi R =

Vidu 2 : Cho mach R,L,C. R c6 thé thay d6i duoc, U = Uy, = 100+/2 V, Uc=200V. Xac dinh cong suat
. 4 . . 1 -4 A I4 .
tiéu thy trong mach . Biét tu di¢n c6 di¢n dung C = ;—(F ) va tan so dong dién f= 50Hz.
T

A. 100W B. 1002 W C. 200W D.200~2 W

. A e x ) 2
Giai: 1 = Ye = 200 =14 .Tu dir li¢u d€ cho, dé dang chirng minh dugc cose =7

) 5

Cong sut P= Ulcosp= 100~/2 1.~ =100W. Chon A

b.Tric nghiém:

Cau 1: (DH-2008) DPoan mach di¢n xoay chiéu gém bién trd R, cudn day thuan cam c6 do tu cam L va tu dién
c6 dién dung C mic ndi tiép. Biét hiéu dién thé hiéu dung hai dau doan mach 1a U, cam khang Z;, dung khang
Zc (V61 Ze # Z1) va tan s6 dong dién trong mach khong dbi. Thay doi R dén gia tri R, thi cong suét tiéu thy
cua doan mach dat gia tri cyc dai Py, khi do
2 2
A.Ro=7Z1 + Zc. B. Pm:U—. C. szﬁ. D.R,=|Z, -Z]
R, Z.

HD: Theo (9) : Ry =|Z1— Z¢| Chon D.
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F mac noi tiep.

Cau 2: Cho doan mach xoay chiéu gé‘)m bién tr& R, cudn thuan cam L=lH va tu dién C= 2
T T
bat VE‘quhai dau doan mach dién ap xoay chiéu u=120 \/E cos100mt(V). Dién trd cua bién trd phai cé gia tri bao
nhiéu d€ cong suat cua mach dat gia tri cuc dai?
A. R=120Q2. B. R=60Q. C. R=400Q. D. R=60Q2.
HD: Z;=100Q, Zc= 40Q, theo (9) R=|Z— Z¢| = 60 Q. Chon A.

-3

A A A <A 5 A A 5 1 \ A M A LA
Cau 3: Cho doan mach xoay chiéu gom bién tré R, cuon thuan cam L=—H va tu dién C= F mac noi tiep.

V4 4r
bt vao hai dau doan mach dién 4p xoay chiéu u=120/2 cos100mt(V). Diéu chinh gia tri cta bién tro dé cong
suat cua mach dat gia tri cuc dai. Gia tri cuc dai ciia cong suat 1a bao nhiéu?
A. Prpx=60W. B. Prax=120W. C. Pmax=180W. D. Pax=1200W.
2
HD: Z;= 100Q, Zc= 40Q2, theo (12) P_ = 5 U

max

= 60W . Chon A.
2.-2|
Cau 4: Cho doan mach xoay chiéu gém bién tré R, cudn thudn cam L va tu dién C mic ndi tiép. bat vao hai
dﬁl} doan mach dién ap xoay chiéu u=220/2 cos100mt(V). Biéu chinh bién tré dén gia tri R = 220Q thi cong
suat cua mach dat gié tri cuc dai. Gia tri cuc dai ciia cong suat 1a bao nhiéu?
A. Pra=55W. B. Ppo=110W. C. Prnax=220W. D. Pra=110+/2 W.

UZ
HD: Theo (11) P, =—— =110W Chon B.

2R
Cau 5: Cho doan mag:h RLC rpéc ndi tiép: cudn day thuin cam khépg co do tu cérp L, tu dién c6 dién dung C,
R 12 mdt dién tr¢ thuan thay doi dugce. Bat mot dién 4p xoay chi€u 6n dinh ¢ hai dau doan mach AB c6 bi¢u
thirc: uag=200c0s1007t (V). Khi R=100Q thi théy mach tiéu thu cong suét cuc dai. Xac dinh cuong do dong
dién trong mach lic nay?

V2

A. 2A. B. V2 A. C.22 A. D. 7A

HD: Theo (10) 1=—Y_ - /2 A. ChonB.

R2
CAu 6: Cho doan mach RLC méc ndi tiép: cudn day thuin cam khang c¢6 dg tu cam L, ty dién c6 dién dung C,
R 1a mot dién tré thudn thay d6i dugc. it hai ddu mach mot dién ap xoay chiéu 6n dinh. Piéu chinh R dé
mach tiéu thu cong suét cuc dai. Xac dinh gdc 1éch pha cia dién ap va cuong do dong dién trong mach?

Az B = C. 0. p. 32
2 4 2
HD: Theo (10) (p=i§ chon B.

Cau 7: Cho doan mag:h RLC rpéc ndi tiép: cuén‘déy thuan cam khang c6 do tu céﬂm L, tu diép c6 dién dung C,
R, l1a mét dién trd thuan thay doi duoc. Dat hgi dau mach mot diénq ap xoay chi€u 6n dinh. Pi€u chinh dién trd
dén gia tri R=60Q thi mach tiéu thu cong suat cuc dai. Xac dinh tong tr¢ ciia mach lic nay?

A.3042Q. B. 120Q. C. 60Q. D. 60~/2 Q.

HD: Theo (10) Z = R~+/2=60+/2 Q. Chon D.

Cau 8: Cho mach dién gém cudn day co dién tré r = 20Q va do ty cam L = 2H, tu dién c6 dién dung C = 100uF va dién
trg thuan R thay doi duoc mic ndi tiép vo1 nhau. Pat vao hai dau mach dién mét hiéu dién thé xoay chiéu u =
240cos(100t)V. Khi R = R, thi cong sut tiéu thu trén toan mach dat gia tri cuc dai. Khi d6 cong sut tiéu thu trén dién
tho R la:

A.P=1152W B. P =224W C.P=230,4W D. P=144W

Hiy HOC TAP VA LAM VIEC: Toc dp, sing tao va higu qud! Trang 3



HD: Tinh Z;=200Q, Zc=100Q theo (9°) => R+r =[Zi— Zc| = 100Q.
2 2
—— Y Thésé:p = (120v2)

Pmax e T A A 1 144W Chon D.
2|12, -7 2[200-100]

2. R thay dbi dé co cong suit P (P <P nax)CO hai gia tri Ry, R, déu cho cong suat P < Pnax
2.1. Tim R d@é mach c6 cong suit P :

2
P=RI’ & P=— RY - o (13)
R +(Z,-Z,)

Vay R 1a nghiém cua phuong trinh bac hai, d& dang giai phuong trinh dé duogc két qua c6 2 nghiém: R; va R,

-Theo Dinh 1y Viet ta co: - (14)

vi [RiRy = (Zo.~ Zc)' (15)

a.Cac Vidu :
Vi du 3: (Bién ludn theo R). Cho mach dién RLC ndi tiép c6 L,C khong d6i mic vao ngudn dién xoay chidu
c¢6 U va o khong d6i, R bién thién, khi dién tré nhan cac gia tri R; va R, thi goc 1éch gitra dién p toan mach
va dong dién trong mach 14 @1, ¢, ddng thdi cong sudt tiéu thu trong mach lan luot 14 14 P, va P,

a. Chirng minh rang: P; =P, < R|.Ry = (ZL — Zc)* < 1] Ho o) =7/2

b. Tim R dé P dat gia tri cuc dai tinh gia tri cuc dai do6. Tinh cose va I

2 2 2
Bai gidi: a.TacoP=IR= U—zcosq): - v ~R= v )
Z R*+(Z,-Z.) R+(ZL—ZC)
R
2 2
KhiP1=P2tacé ZU 7 2 = Zl] 7 2
R1+(L_ c) R2+(L_ c)
R, R,
Z,-Z.)* Z,-7Z.)* Z,-7Z.)* Z,-7Z.)*
= 1+(L C) =R2+(L C) :>R]—R2=(L C) _ (L C)
Rl R2 R2 Rl
1 1
= Ri—- Ry=(ZL—Zc) (E_E) < RLRy = (2o - 7o)
< |ZL — Zc|/R1 = Rz/ |ZL — Zc| P |tan(p1| = 1/|tan(p2| P |([)1| +|([) 2| =m/2 (2)
Z,-Z.)*
b. Tir (*) ta ¢6 P max khi R +% min
Z,-Z.)*
Theo BDT Cosi ta co: R +% > 2|ZL— Zc|
_ 2 2 2
Déu bing xayrakhi : R= 2272 o R=|7, ~ 7 Khido:Pum=CL =Y
2R 2|Z,-Z,|
Vé COS([)= AB =L, I:gz U = U
4B 2 Z R\/E |ZL_ZC|\/§
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+Vi du 4: Cho mach dién nhu hinh v&: Biét L = lH, C= 12
T JT

R phai c6 gia tri bing bao nhiéu dé cong suét toa nhiét trén R 1a 240W? A R L ICI B
)

F, uag = 200cos100mt(V).

Ta cb: 2
P'=I’R RU

' 2 2 ' 2
iz Z) P'R>-U’R+PY(Z, —-Z.)> =0 (*
L C

Tacé PT bac2: 240R> —(100~/2 )>.R +240.1600=0.  Gidi PT bac 2 : R; = 30Q hay R, =160/3 Q

N -3
+Vidu 5: Cho doan mach xoay chiéu nhu hinh v&: biét : L = 1—(H ); C= 14(1)
V4

(F) . Dit vao hai dau doan

T
mach mot hiéu dién thé : U B = 75v2 .cos(1007.t) . Cong suét trén toan mach 1a : P=45(W). Tinh gié tri R?
A. R=45(Q) B. R =60(Q) C. R=80(Q) D. Céau A hoac C

Bai gidi: Z, = 100(Q); Z, = 40(Q) R L c
, A f—ZA e Wi+ B
Cong suat toanmach: P=1"R—> [’ = g(l) '

Mitkhic: U, =17, =IJ(R)+(Z, —Z.)’
Binh phuong hai vé taco: U =12.(R* +(Z, - Z.)*)(2)

Thay (1) vao (2)tacé : Uup =§(R2 +(Z,-2)") ()

Thay sb vao (3) suy ra: 75° = %(R2 + (100 — 40)?) Hay: R” - 125R+ 3600 =0
5 R, =45Q R .
R —-125R+3600=0— Vay R; =45Q Hodc R,=80Q2 Chon D
R, =800

+Vi du 6:  Cho mach dién RLC nbi tiép biét L = 2/n(H) C = 125.10°/r (F), R bién thién: Dién ap 2 d¢au mach
uag = 150~/2 cos(100mt)(V).

a.Khi P =90W Tinh R

b.Tim R dé cong suat tiéu thu c6 gia tri cuc dai, tinh gia tri cuc dai do.

Bai giai: a.Tacé: Z, =w.L =200Q,7Z, _ L 802
w.C
2 2 2
Mit khac P = I°R = U—zcos¢): 5 v ~R= v >
Z R +(ZL_ZC) R+(ZL_ZC)
R
2 12 2
150 90 < R+ 0 =250 = R=160 Q hoic 902

— 2 -
&, (200-80)

Vay voi R = 160 Q hodc 90Q cong suit tiéu thy trén mach bing 90W

(Z,-Z.) U*
R

2
b.Poax khi R = hay R = | Z; -Zc |=/200-80/ = 120Q=> Py = SR OBTSW

+Vidu 7: Cho doan mach xoay chiéu R, C méc ndi tiép. R 12 mot bién tré , tu dién co dién dung
107 o ) A AL as . ; S
C =——(F). bat vao hai dau doan mach mét dién ap xoay chiéu 6n dinh U . Thay doi R ta thay voi hai gia
V2
tri cia R 1a: R=R; va R=R; thi cong suét ciia mach dién bﬁng nhau. Tinh tichR .R,?
A. R.R, =10 B. R.R, =10' C. R,.R, =107 D. R, .R, =10*

Hiy HOC TAP VA LAM VIEC: Toc dp, sing tao va higu qud! Trang 5



Bai giai: Taco: Z,. = a)lC = ! — =100(Q2)
1007.
Vs
: U’ U’
Khi R=R; thi cong suat tiéu thu cha mach: B, =I1>.R =—.R =———— R, (1)
VA (R1+Z7¢)
: U’ U’
Khi R=R; thi cong suét tiéu thu cha mach: P, =I*.R, =— R, =——————R,(2)
Z (R24+Z7°¢)
U’ U’

Theo bai: P, = P, Suy ra: (1)=(2) Hay: ,Hay: R.R,=Z°c=10" Chon D

R, = R
(RH+2Z% " (R2+Z%)
+Vidu 8: Cho doan mach xoay chiéu R, L mic nbi tiép. R 12 mot bién tré , cudn day cam thuan c6 do tu cam
1 C . a2 . 2. £ Sy e .
L =—(H ).Dat vao hai dau doan mach mét dién ap xoay chiéu 6n dinh U . Thay doi R ta thay véi hai gia tri
V4

cua R 1a: R=R; va R=R; thi cong suét cua mach dién bﬁng nhau. Tinh tichR .R,?

A. R.R, =10 B. R.R, =10' C. R,.R, =107 D. R, .R, =10*
Bai giai: Taco: Z, =w.L= 1007z.l =100€2
P/a
: . £ in q ) U’.R,
Khi R=R; thi cong suat tiéu thy cta mach: A =I"R =————5— (1)
(Ri+Z;)
: . £e in 7 ) U’ R,
Khi R=R; thi cong suat ti€u thu cha mach: P, =I"R, =————>— 2)
(Ry+Z;)
2 2
Theo bai: P, = P, Suy ra: (1)=(2) Hay: U~k UK, Hay: RR,=Z}=10" Chon D

(RI+Z}) (R+Z})

+Vidu 9: Cho doan mach RLC mic ndi tiép: cudn day thuan cam khang c6 dd tu cam L=lH, tu dién co dién
T
-4 N 2 r N 2 N
dung C=———F, R 1a mdt dién trd thuan thay doi dugc. Bat mét hi€u dién thé xoay chiéu 6n dinh ¢ hai dau
2n
doan mach AB ¢6 biéu thirc: uap=200cos100xt (V). Xac dinh R dé mach tiéu thu cong suét 8OW.
A. 5002, 200Q2. B. 1002, 400Q2. C. 50Q, 200€2. D. 5002, 200Q2.

2
HD: Tinh Z;= 1000, Zc= 2009, theo (13): R —%R +(Z, ~Z.) =0 = R=50Q va R=200Q2. Chon C.

2.2. Biét hai gid tri cua dién tro la R; va R, mach co cung cong sudt P, tim cong sudt P.

Biét hai gia tri ciia dién tré 13 R; va R, mach c6 ciing cong suit P

Uv2 2 R L C
Theo (13)tacod: RZ——R +(Z, -Z.) =0 A B
o (13) ta cor R =~ R+(Z, - Z) e |

R; va R, 1a hai nghiém ciia phuong trinh trén. Theo dinh 1i Viét d6i v6i phuong trinh bac hai,

v 14

ta co: R, +R, ,
P

RR,=(Z -Z.) (15)

Véi 2 gia tri ciia dién tré 13 R; va R, mach c6 cing cong suit P.

Hiy HOC TAP VA LAM VIEC: Toc dp, sing tao va higu qud! Trang 6



Tinh Ry dé mach c6 cong suit cuc dai P, theo R; va R,.
Vi gia tri cua dién tro 1a Ry mach c6 cong suat cuc dai Piay, theo (9) thi Ro=|ZL — Z(|

V612 gia tri cua dién tré 1a R; va R, mach ¢6 cung cong suét P, theo (15):

(16)

107

(F)Pién ap hai ddu doan
4

) " . 1
a.Vidu 10. Cho mach dién xoay chiéu: R, cudn day thuan cam L=—(H), C =
V4

mach u =120~/2cos1007¢(V), R thay déi dugc.

a. Khi R = Ry thi Py, Tinh Ro, Prgx?

b. Chung minh c6 hai gia tri cua R; va R, irng véi cung mdt gid tri cua P (P < Pyax). Va thod man h¢
R.R, =R

thure: 2P
R +R, = —1‘;"‘“‘ R,

Giai: a.X4c dinh R dé Imax? Tinh gia tri nay?

Z, = o.L =100(Q)

Cam khang: Dung khang: o

_ UR, . U’
R’+(Z,-Z.) P +(ZL—ZC)z'
0
R,

>2|Z, - Z|

I=—= = P=1"R,

B \/Roz +(ZL _ZC)2

1% U
z

(ZL _Zc)2
(Z, _Zc)2 Ro+ R

Pmax khi R+ ma theo bat dang thirc co si ta co:

2 2
Nén Pmax khi R, =|Z, - Z,|=[100-40|=60(2). Khids P, =2 =120
2R, 2.60

b.Chiirng minh c6 hai gia tri cua R1 va R2 ng vdi cung mét gia tri cia P (P < Pmax). Va thod man h¢
R.R, =R

= 120(W)

thure: 2P
R +R, = —;"“" R,

B U’.R
Rzl +(ZL _Zc)2 .

-Tir cong thirc tinh cong suét ta c6: P = 1°.R,

U’ R,

-KhiR=R, =P =1°R, = )
’ ’ ’ ’ R22+(ZL_ZC)2

U*. U*R
R=P < 2 2 52 : 2
R1+(ZL_ZC) R2+(ZL_ZC)
SR.R(R-R)=(R,-R)Z,-Z.) = R.R,=(Z, -Z.) =R*,(1).

S R.R,-R.R =(R,—R)Z,-Z.)

Hay HOC TAP VA LAM VIEC: Téc dj, sing tao va hié¢u qud! Trang 7



. 2P
c.Ching minh hé thire: R +R, = % R,.

2 2 2
R R
Taco: P=F=1’R =— vk ~ = 2U T 2)..
R +(Z,-Z.) R +R.R, R+R,

2
) U

’ .. 2P 2
P = §]R(3) . Tu (2) va (3) suyra: Vé Phai = %.RO = UfoRO =R +R, =VeTrai(DPCM)
0

R +R,

b.Trac nghiém:

Céu 9: Cho doan mach RLC méc nbi tiép: cudn day thudn cam khang c6 do tu cam L, tu dién c6 dién dung C, R thay
d6i dugc. Pt mot dién ap xoay chiéu 6n dinh & hai dau doan mach c6 U=100V, f=50Hz. Piéu chinh R thi thdy co hai
gia tri 302 va 20Q2 mach tiéu thu cuing mdt cong suit P. Xac dinh P lac nay?

A. 4W. B. 100W. C. 400W. D. 200W.

HD: Theo (14) = P=U%(R,+R,)=200W. Chon D

Ciu 10: Cho doan mach RLC méc nbi tiép , cudn day cam thuan, dién tré R thay d6i duoc. Dat hai ddu doan mach
mot dién 4p xoay chiéu c6 dién ap hiéu dung 1a 200V. Khi R = R, va R = R, thi mach c¢6 cing cong suat. Biét R, + R, =
100Q. Khi R =R, cong suit ctia mach la:

A.400 W. B.220 W. C. 440W. D. 830 W.
e R, R, 2
Gidgicach1l: P,=P, => — = - > (ZL-Z) =R R,
R +(Z,-Z.) R, +(Z,-Z,)
U’R, U’R, U?>
Pi=— TR = =400W. Chon A
R +(Z,-Z.)" R +RR, R +R,
U2

—— & PR -UR+P(2,-7.) =0
2
R +(Z,-Z.)
Mach c6 cling cong suat P khi phuong trinh trén c6 2 nghiém phéan biét theo R

2

Theo dinh 1y Vi-et: R, +R, = U? )

Giai cach 2:  Cong suét cua doan mach RLC néi tiép: P=RI*=R.

2 2
VAR.R =(Z,-Z.) (@
2 2 2
St dung phuong trinh (1): R, + R, = v =P= v = 200
P R +R, 100

Céu 11: Cho doan mach RLC méc nbi tiép: cudn day thuan cam khang c6 d6 tu cam L, tu dién c6 dién dung C, R thay

=400/ . Chon A

d6i dugc. Dt mot dién ap xoay chiéu 6n dinh & hai dau doan mach c6 gia tri hiéu dung U, tan s6 f. Diéu chinh R thi thay
c6 hai gia tri 60Q va 30Q mach tiéu thu cung mot cong suat P=40W. Xac dinh U luc nay?

A. 60V. B. 40V. C.30V. D. 100V.

HD: Theo (14) = U=P(R,+R,)=3600 = U=60V. Chon A

Hiy HOC TAP VA LAM VIEC: Toc dp, sing tao va higu qud! Trang 8



CAu 12: Cho doan mach RLC méc nbi tiép: cudn day thuan cam khang c6 d6 tu cam L, tu dién c6 dién dung C, R thay
d6i dugc. Dt mot dién ap xoay chiéu 6n dinh & hai dau doan mach c6 gia tri hiéu dung U, tan s6 f. Diéu chinh R thi thay
c6 hai gia tri 40Q va 90Q mach tiéu thu cing mét cong suét. Xac dinh R, dé mach tiéu thu cong suét cuc dai?

A. 60Q. B. 65Q. C. 130Q. D. 98,5Q.

HD: Theo (16) R, =4/R,R, =R=60Q.. Chon A

Cau 13: Cho doan mach RLC nbi tiép,R thay ddi duoc, hiéu dién thé hai dau doan mach u=60\/§ cos 100mt(V). Khi
R=9Q hoac Ry=16Q thi cong suét trong mach nhu nhau. Héi voi gia tri nao cua R thi cong suét mach cuc dai, gia tri
cuc dai d6?
A.12Q; 150W;  B.12;100W; C.10Q;150W; D.10Q;100W
Gidi:Theo (16): R, = JR,R, =12Q Theo (13) = Py =U%2R= 60° / 24=150W. Chon A
Céu 14: C6 ba phan tir R, cudn thudn cam c6 Z; = R va tu dién Z¢ = R. Khi mic nbi tiép chiing vao ngudn xoay chiéu
c6 dién ap hiéu dung va tan s6 dong dién khong doi thi cong suat cta mach 1a 200W. Néu giit nguyén L va C, thay R
bang dién tré R, = 2R thi cong suét ciia mach 1a bao nhiéu?

A. P=200W B. P =400W C.P=100W D.P=50W
Gidi.ViZ; = Zc nén ¢ hai truong hop déu xay ra hién tuong cong huong dién, cong suét déu dat cuc dai.

2

Z,=R, R:%:zoow. (1)

U2
zz=2R,Pz:E (2)

P, 200

Te()va(?) = P, = 71 =100 W. Chon C.

Cau 15: Mach dién xoay chiéu gém dién trd thudn R va cudn day thuan cam khang L. Khi R=Rj mach c6
cong suat trong mach dat gia tri cuc dai Ppax. Néu chi tang gia tri dién tr¢ [€n R’=2R, thi cong suat ctia mach
la: {céac dai luong khac (U, f, L) khong doi}

A. 2Pax. B. Pra/2. C. 0,4Pnax. D. 0,8Pax.
, . U’ s . U o 207
HD: Khi Pyax thi R=Ro=Z;, P = , Khi R’=2R, thi 7Z=J5Ry = 1= =P=RI"=
2R, V3R, 5R,
~ ..« P 4
Laptiso: —=—=0,8 = P =0,8Pnax. Chon D

max

Cau 16: Cho mot mach dién gdm bién tré' R, mac ndi tiép véi tu dién co C = 63,84F va mdt cudn day c6 dién
5 A A 5 1 - \ A A [N ’ A A .7 PR
tr¢ thuan r = 70QQ, do tu cam L =— H . Pat vao hai dau mt dién ap U=200V c6 tan s6 f= 50Hz. Gid tri cua
T
R, dé cong suét cua mach cuc dai va gia tri cuc dai do 1an luot la:

A. 0QQ;378,4wW  B. 20Q;378,4W C. 10€2;78,4W D. 30€2;100W

2 2
Gidi: P=T"R=— uR = v -
R +(ZL_ZC) R+(ZL_ZC)

R

V6iR =R+ 1 =R+ 70> 70Q

ZL=2TEfL= IOOQ, Zc= ! = ! o

27C  314.63,8.10

3500

P = P khi mau s6 y=R+ c6 gia tri nho nhit véi R > 70Q
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Xét su phu thude cua y vao R:
3500
R

Khi R <50 Q thinéu R ting y giam. ( viy’ <0)

Khi R > 50 Q thinéu R ting thi y ting’
Do d6 khi R >70Q thi mau s6 y ¢ gia tri nho nhat khi R = 70Q.
Cong suat ctia mach c6 gia tri 16n nhat khiR,=R —r=10

U’r
P (Z,~Z:)

Lay dao ham y’ theo Rtacoy’ =1 - y=0=>R=50Q

Pa= =3784W R;=0,P,4=378,4W. Chon A

3. Cong sudt tiéu thu cuc dai khi mach RLC co cong huong.
Néu giir khong ddi dién ap hiéu dung U giira hai dau doan mach va thay ddi tan s6 goc o (hodc thay dbi f, L,
C) sao cho oL = L (hay Z;1=Z¢) thico hién twgng cong huwdéng dién.

oC N R Loco

Piéu kién xay ra hién tuong cong hudng trong mach RLC ndi tiép:

oC

% Luc mach c6 cong hwong thi:
Tong tro: Z=Znin=R;Up=Upmx=U  (19)
Cuong do dong di¢n: - (20)

Cong suét cua mach khi co cong hudng dat gia tri cuc dai:

1)

Mach c6 cong hudng thi dién ap cung pha véi cuong do dong dién, nghia la:

©=0: o= @; ; cosp=1 (22)

Dién 4p giita hai diém M, B chira L va C dat cuc tiéu

ULCmin= 0. (23)

Luwu y: L va C mic lién tiép nhau

3.1. Bai todn tinh cong sudt khi mach co cong huong

a.Vidu 11. Trong doan mach xoay chiéu gém dién tro R, tu dién c6 di¢n dung C bién ddi duoc va cudn day
chi c6 d6 tu cam L méc ndi tiép v6i nhau. Dién ap tirc thoi trong mach 1a u = Upcos100nt (V). Ban dau do 1éch
pha giita u va i 1a 60° thi cong suét tiéu thy ctia mach 1a 50W. Thay doi tu C dé uag cing pha véi i thi mach
tidu thu cong suat:
A 200W B 50W C 100W D 120W

2

Giai 1: ¢ =60°, P =50W. u va i cing pha thi P = %
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tan(p=—ZL1;ZC=\/§ =7, -Z.=R3 _ U’R U’ U’

> P = 72 :E => Pmax =?=4P=200W ChOl’lA
=> Z=2R
. A , w,_ Z,-Z
Gidi 2: Ban dau , ta co: tan(ig) =——=Z7Z,-Z.= +RV3 = Z=2R (1)
UZ
Va P:IZR:7R:>U2:2OOR (2)
UZ
- Khiuvalcungphataco: P - (3)
- Tu(@)va@)taco P, =200W Chon A

b.Tric nghiém:

CAu 17: Cho doan mach RLC méc ndi tiép: R=200 Q, cudn day thuan cam khang c6 d6 tu cam L, tu dién c6 dién dung
C thay d6i dugc. Pat mot dién ap xoay chiéu 6n dinh ¢ hai ddu doan mach AB c6 biéu thirc: uag=200cos100xt (V). Diéu
chinh C dé mach tiéu thu cong suét cyc dai. Tinh cong sudt trong mach lac nay?

A 100W B 50W C 200W D 150W
HD: Theo (21) P=U%R = 100W. Chon A

Luru y: Bai toan ap dung (22) rat d& nham véi (10);  (21) rat d& nham véi (11).

Cau 18: Cho doan mach RLC miéc nbi tiép: cudn day thudn cam khang c6 do tu cam L thay d6i duoc, tu dién c6 dién
dung C, R = 50 Q. Pit hai ddu mach mdt dién ap xoay chiéu on dinh u=50\/§ cos100xt (V). Piéu chinh L dé dién ap
giita hai diém M va B nho nhat. Tinh cong suat tiéu thu ctia mach lic nay?

A 50W B 100W C 200W D 150W L C
HD: Uygmin=ULcmin= 0 theo (18) va (20) mach c6 cong huong: A R I I /B

P=P,..,=U%R=50W. Chon A

3.2. Bai todn xdc dinh hé sé cong sudt khi mach cé cong hwong
Cau 19: (DH2008) Poan mach dién xoay chiéu khong phan nhéanh gém cudn day c6 do tu cam L, dién tro

A \ ‘A r ‘A 1 ‘A S A J 1 T1LA A A A
thuan R va tu dién c6 dién dung C. Khi dong dién c6 tan s6 goc Jic chay qua doan mach thi h¢ s0 cong suat

cta doan mach nay

A. phu thudc dién tré thuan ctia doan mach. B. bﬁng 0.
C. phu thuée téng tré ciia doan mach. D. bang 1.
HD: Pax khi mach c6 cong hudng, theo (22) Chon D.

CAu 20: Cho doan mach RLC mic ndi tiép: R khong ddi, cudn day thuan cam khang c6 do tu cam L, tu di€én
c6 dién dung C thay dbi duoc. Dat mot dién ap xoay chiéu 6n dinh & hai dau doan mach AB c6 biéu thuc:

uag=Upcosmt. Piéu chinh C d€ mach tiéu thu cong suat cuc dai. Xac dinh hé s6 cong suat cua mach luc nay?

A. 1. B C.0. D. g HD: P khi mach c6 cong huong, theo (22) ¢=0; cosp=1. chon A.

r
e

Hiy HOC TAP VA LAM VIEC: Toc dp, sing tao va higu qud! Trang 11



3.3. Dogn mach RLC co C thay doi. Tim C dé mach co cong sudt cuc dai

Pmax khi trong mach c¢6 cdng hudng. Theo phuong trinh (16) ta suy ra

R L C
- Ao B

(24)

CAu 21: Cho doan mach RLC méc ndi tiép: cudn day thuan cam khang c6 d¢ tu cam L=0,1/n (H), tu dién c6
dién dung C thay ddi duoc, R la mét dién tro thuan. Dat hai ddu mach mot dién ap xoay chiéu 6n dinh c6
f=50Hz. X4c dinh gia tri C dé mach tiéu thu cong suét cuc dai.

A.0,5n(H). B.0,5.nt(H). C.0,5H). D.0,5.2n (H).

3.4. Dogn mach RLC co L thay doi. Tim L dé mach co cong sudt cuc dai

Pmax khi trong mach c¢6 cdng hudng. Theo phuong trinh (16) ta suy ra

- i

CAu 22: Cho doan mach RLC mic ndi tiép: cudn day thuan cam khang c6 d) tu cam L thay d6i duogc, tu dién
c6 dién dung C =107°/5% (F), R 13 mot dién tré thuin. Dit hai ddu mach mot dién ap xoay chiéu 6n dinh co
f=50Hz. X4c dinh gia tri L dé mach tiéu thu cong suét cuc dai.

A.0,5/nm (H). B.5/n (H). C.0,5% (H). D. 5 (H). HD: Z; = Z¢=50 Q = L=0,5/nt (H). Chon A

3.5.Céng suit tiéu thu trén R khi tin 56 ( f hay o) thay déi:
* Mot so dai lwong thay doi khi w( hay f) thay doi.

2 2
Lz; Enax:ikhl ZL:ZCja}Z_l :>f=—1
R+Z,+Z) R Lc

2/IC

+NéuR, U = const. Thay ddi C, L hodc @: P=

. 1
Vay voi ® = oy thi cong suat toan mach P,,,x trong mach ¢6 cong hudéng: @, =—
y g g g g o JiC

+ V61 o = ®; hodc ® = w, thi I hodc P hodc Ug c6 cung mdt gia tri
khi w=\oo, =thinsd f=./ff, Thayddi f co haigiatri f # f, biét f+f,=a val =17

1

. _ _ 2 _ 2 A | O, =—7+
Tacdé: Z, =2, & (ZLl—ch) _(ZLZ_ZCZ) = hé LC
o +o,=2ra

2
- a)ch

+U,,  khi (27)
+U,,. kht (28)
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+Vi du 12: Cho mach di¢n nhu hinh v€. Cudn day thuan cam, c6 L = %(H ). Tu dién c6 di€n dung
T

10°* .
C= 20—(F) F. Dién tré R = 50Q. Dién ap hai du doan mach c6 biéu thirc u , = 100\/5 cos27 ft (V). Tan s6

dong dién thay ddi. Tim fdé cong suét cua mach dat cuc dai va tinh gia tri cuc dai do.
, U’

Bai gidi: Cong suét cia mach: P =Ulcosp = ?R A R nM Loy IC B

Vi U khong d6i, R khong d6i nén Py khi Zpin |

2
Taco Z = \/R2 + (ZL — Zc) , Nén Zyin khi 7 = ZC, tirc 1a trong mach c6 cong hwéng dién:

2 2 2 g 1
o LC=1 <47 f°LC=1 = Tanso: [ = =100 (Hz).
/ /= 272\/LC 107
22 27
2 2 2 2
Cong suét cuc dai ciia mach: P = Uz R= Uz R= v = 100 =200 (W).
z R R 50

Cau 23: (PH 2009) Dit dién ap xoay chiéu u = Ugcosot co Uy khong ddi va o thay dbi duoc vio hai dau doan
mach ¢6 R, L, C mic ndi tiép. Thay d6i o thi cuong d6 dong dién hiéu dung trong mach khi @ = w; bang

cuong do dong dién hi€u dung trong mach khi ® = w,. H¢ thirc dung la:

1
D. o0,

1 2
JLC Jict T e
HD: Ap dung (26) Chon D.

Cau 24. Cho mach dién gé)m R,L,C mic ndi tiép. Cho L = 1H, C = 50puF va R =5001. Bat vao hai dau mach
dién mot dién apxoay chiéu u = 220cos(2nft)V, trong do tan s6 f thay ddi duoc. Khi f= f; thi cong suét trong

2
A. 0)1+0)2=L—C. B. 0.0, = C.o+w,=

mach dat gia tri cuc dai Py,x. Khido
A. Py = 480W B. Piax = 484W C. Prax = 968W D. Ppax = 117W

Cau 25. bat dlen ap u= Uﬁ cos(2nft) vao hai ddu doan mach gbm dlen trd thuan R, cudn cam thuén Lva
tu dién C méc n01 tiép. Blet U,R,L,C khong dbi, fthay d6i dugc. Khi tan s6 1a 50(Hz) thi dung khang gip 1,44
1an cam khang Dé cong suit tiéu thu trén mach cuc dai thi phai diéu chinh tan sb dén gia tri bao nhiéu?

A. 72 (Hz) B. 34,72 (Hz) C. 60 (Hz) D. 41,67 (Hz)

1 1
Giai: Khi f=1=50 (Hz) :Zc1=1,44Z =1440L2nf, = LC=——— 1
1= 30 (Hz) :Zer YT o : 1,44 47> f2 )
Goi £ 14 tan sb can diéu chinh dé cong sut tiéu thu trén mach cuc dai.
Khi f = f; thi trong mach xay ra cong hudng:
1 1
= L2n f. = LC=—— 2
“ Canf, ’ 4n f2 @)

So sanh (1) va (2) , ta co: 1 > = I — = H=121f =12.50=60(Hz) Chon C
4r° f, 1,44.4rx" f,

Zcr =112

3.6. Vi hai gia tri cua cupn cam L;va L, mach co cung cong sudat. Tim L dé P,

Hiy HOC TAP VA LAM VIEC: Toc dp, sing tao va higu qud! Trang 13



Vi hai gia tri cua cudn cam L; va L, mach c6 cung cong suat

29
P1=P2 = Zl=Zz = |ZL1 —Zc| = | ZL2 — Zc| = - ( )

Véi L mach c6 cong suét cuc dai theo (18) Zp = Z¢ suy ra:

. N

3.7. Vi hai gia tri cua tu dién C;va C; mach co cung cong sudt. Tim C dé Py

Vi hai gia tri cua tu dién C; va C, mach c6 cung cong suat

S "

P1=P2 = Zl=Zz = |ZL1 —Zc| = | ZL2 — Zc| =

Vi dién dung cua tu dién C mach c6 cong suat cuc dai

Theo (18) Zy = Zc¢ két hop v&i (31) suy ra:

1 1 32
1 (32)
¢ G
Cac do thi cong suat ciia dong di€én xoay chi€u
L,C, @ =const, R thay doi. R,C, @ =const, Lthay doi. R,L, @ =const, C thay doi. R,L,C,=const, f thay doi.
2 2 2 2 2
p U U, U p =Y p =Y
2R 2|z,-Z.| R R R
. 1 1 1
Khi:R=|Z,-Z| Khi:Z, =7, —L=— KhiiZ,=Z.—~C=— | Khi1Z,=Z. — f=——
Dang d6 thi nhu sau: A g wC Ao oL 3 AINLC
: : Dang do thi nhu sau: Dang do thi nhu sau: Dang d6 thi nhu sau:
P
P _____
O Lo

.. . 1
Vi du 13: Cho mach RLC, C thay déi, u = 200+/2 cos 100 7t (V). Khi C = C;= f
T

thi mach c6 cing cong suat P =200W. Tinh R va L; Tinh hé sb cong suét ctia mach tng voi C;, Ca.

(F)vaC=C,=

4
+Khi C = Cl= %F tacod: Z, :% — 400(Q) . Tong tr6: Z, =[R* +(Z, —Z,* =\ R* +(Z, —400)°.
T oG

B U’R
R* +(Z, —400)*

- Congsuat: P, =1"R (1)
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. 107 »
+Khi C=C2= ——Ftaco: 7, = wé =200(Q) . Tng tr6: Z, =+[R* +(Z, —Z,)* =+/R* +(Z, —200)".
2
2
- Congsudt: B =1"R=— U~k ~(2)
R* +(Z, —200)
°.R °R
P=P o v = v —= 7, =300(Q).

R>+(Z, —400)* R’ +(Z, —200)
Tu (1) va(2)tacd: P1=P2:

=23
V4
Thay ZL = 300(Q2) :
’R .
- TimR: B=1R=— v - < 200=— (200)".R - = R=100(Q2)
R +(Z, —400) R” +(300-400)
4
- Heé sb cong suat khi C =Cl= 10 :COS(pl:ﬂ:&:L.
Ax Z, 10082 2
107"
- Heé sb cong suat khi C = C2= 27 : COS(pz:ﬁ:&:L.
Z, 10082 2

Vi du 14: Cho mach dién RLC méc ndi tiép theo thtr ty R, L, C trong d6 cudn day thuan cam c6 do tw cam L
thay ddi duge, dién tro thudn R=100Q . Dt vao hai diu doan mach hiéu dién thé x0ay chiéu c6 tan sd

f=50Hz. Thay doi L nguoi ta thay khi L=L, va khi L=L, 271 thi cong suat tiéu thu trén doan mach nhu nhau
nhung cudng d6 dong dién tirc thoi vudng pha nhau. Gia tri L; va dién dung C 1an luot 1a:

10* 10“ 3.1

4
_3.10 B.L =f(H) C=——(F)C.L=
T

Giai: Do céng suat Py =P, =1, =L=>27,=272,

Do dé (ZLl — Zc)2 = (ZLZ — Zc)z. Do ZLl * ZLZ nén ZLl — ZC = ZC — ZLZ = ZC - i
= 1,571, =27Z¢ (1)
@—Z
tang; = Z,—Z; _ Z, va tang, = Z,—-Z, __2 c _ -Z;,
R 4R R R 4R
O+ Q= % => tanQ;. tang, = -1 -—> ZL12 = 16R2 —-.7Z11=4R=400QQ =>1L1,= Z = (H)
[0
1 107"
Ze = 075211 =300 = C = — =~ (F) Chon B
.4 T

Vidu 15: Cho mach dién xoay chiéu AB chua R, L,C nbi tiép, doan AM c6 dién tré thuan va cudn day thuan
cam 2R =Z;, doan MB c6 tu C dién dung c6 thé thay ddi duoc. it hai ddu mach vao hiéu dién thé xoay chiéu
u = Ugcosot (V), ¢6 Uy va o khong doi. Thay doi C = Cy cong suit mach dat gia tri cuc dai, khi d6 méc thém
tu C; vao mach MB cong suét toan mach giam mot nira, tiép tuc méc thém tu C, vao mach MB dé cong sut
ctia mach tang gap doi. Gia tri C, la:

A. Co/3 hOé.C 3Co B. Co/2 hOElC 2C0 C. Co/3 hOé.C 2C0 D. Co/2 hOElC 3Co

2

Gidi: Khi C=Cy => PmaX=U— vaZ =7, =2R
R 0
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0 N . 1
Mic thém C, véi Cy : P:EP => R*=(Z,-2.)"=(R-Z)

max

ZC
| Ze, =R= = 0y =20,
3Z 2
Zc, =3R = 2C° = C, =3Cy

Tiép tuc mic thém C, vao mglch( da co6 Cy va C; goi chung 1a Cy), cong suét mach lai cuc dai, nén téng
dién dung bd tu phai bang C luc dau.
Xét C, = 2Cy > Co nén phai méc C, ndi tiép voi Cp, dé dién dung giam: 1.1 C,=2C,
G, 2C, G,

Xét Cy= %Co <Cy nén phai mic C, song song C, dé dién dung tang: C, :gCO +C, = C, =%C0 Chon C

Vidu 16: Cho mach dién RLC nbi tiép, trong d6 cudn L thudn cam, R 14 bién tré .Dién 4p hiéu dung
U=200V, =50Hz, biét Z; = 2Z¢,dieu chinh R dé cong suat cua h¢ dat gia tri I16n nhat thi dong di€én trong mach

¢ gid tri 1a I=/2 A. Gié tri cua C, L 1a:

A.LmFVéEH B.imF va iH C. LFvél gmH D. LmF va iH
107 s 107z T 107z T 107 4
U’ U’

Bai gidi: P=Ul hay P=— =
Z R+(z,-7.)

Vay P max khi va chi khi: R=|Z, - Z.|hay R=Z.(doZ, =2Z,)

Khi d6, tdng tré cua mach 1a Z = % =100v2(Q)
1 1
Hay \[R> +(Z, = Z.)* =10082 < Z. =100Q=> C = —— = ——mF
Z.o 107
Z, 2
Z,=22.=200Q=>L=—"=—H = Chgn A
o 7
4

+Vi du 17: Cho mach dién xoay chiéu khéng phan nhanh. R = 100Q, C =——F, cu6n day thuan cam c6 do ty cam

T
L thay ddi dugce. Dt vao hai diu doan mach mot dién ap U, = 200c0s1007f (V). Po ty cam L béng bao nhiéu thi
cong suét tiéu thy trong mach 1a 100W.

1 1 2
A . L=—H B. L=—H C.L=—H D.inH
T 27 T T
Gidi.Z = L _ ! —=100Q ; ;2 - £ _100_ ;A
oC 1007[.10 R 100
T
U? R 200 /100
P=I’R=—R Z:U\/::—‘ — =100/2Q -
= P J2N100 V2
Mi Z =R +(Z, ~ Z.) 10052 =/100° +(Z, ~100)
Z, = 0(loai)

Chon C.
ZL=2OOQ:>L=Z—L= 200 =£(H)
0] 100r =«
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+Vi du 18: Néu dit dién ap u; = U+/2 cos(ot) vao hai ddu doan mach gdm tu dién va dién tré thuan ndi tiép thi
cong suét tiéu thu cua mach A P =P, vahésd cong suét 1 0,5. Néu dat dién apuy = Ucos(x/g t) vao hai dau
doan mach trén thi cong suat ti€u thu cua mach 1a P = P, . H¢ thtc lién h¢ gitta P; va P, 1a:

A) P, =P, B) P, =P,/\2 C)P,=2P, D) P, =2 P,

GI_AI: Poan mach R nt C:

-Khi dat vao hai diu doan mach dién &p u; = Uﬂcos(wt) : cos @ =0,5;cos ;= Zﬁ = 7Z=2R
1
Tong trd doan mach trong trudng hop ding u; : Z} = R*+ Z ., Hay (QR)’= R*+ Z o
Z, . 1 1 1
— na ZC] =
V3

= R= —_— = 1
Co, Co J3Cw M

2 2 )
Cong suat tiéu thu cua doan mach: P,.= RI} =R Y = R[ij U (2)
X 2R 4R
-Khi dit vao hai diu doan mach dién ap u, = Ucos( V3 ot): Ze= L = ! 3)
— Co, C\/ga)

So sanh (1) va (3) taco: Zcx=R
Tong tré doan mach trong truong hop dung u; : Z;=R'+Z}, = RZ+R*=2R?> = Z,=R.2

2 2 2
Cong suét tiéu thu ctia doan mach: P,= RI =R Yy =R L\E = v- 4)
Z, R2 4R

So sanh (2) va (4) ta co: P, = P, Chon dap 4n A

IV. TRAC NGHIEM
Ciu 26: Datdiénap u= 100~/2 cos 1007t (V) vao hai diu doan mach RLC khong phan nhanh vé&i C, R ¢6 d6 16n

. 2 L x s .
khong doi va L =—H . Khi d6 dién ap hi¢u dung ¢ hai dau moi phan tir R, L, C ¢6 d 16n nhu nhau. Cong suat ti€u thu
T
cua doan mach la
A. 50W B. 100W C.200W D. 350W
Ciu 27: Dit dién ap xoay chidu u=120+/2 cos(100mt+7/3)(V) vao hai du doan mach gdm cudn diy thuin cam L,mot
3
dién tré R va mot tu dién co C=2— uF méc ndi tiép. Biét dién ap hiéu dung trén cudn day L va trén ty dién C béng nhau

T
va bang mot nira trén R. Cong suét tiéu thu trén doan mach d6 bang:
A.720W B.360W C.240W D. 360W
Ciu 28:. Chon ciu diing. Cho doan mach gom bién tré R, cudn diy c6 do ty cam L = %H va tu dién c6 dién dung
T
_2.10-4 < Ae oA [N I3 © A _ ‘A 9 <A 5 A .7 .
C= F mac noi tiép. Dién ap hai dau doan mach u = 120+/2 cos 100t (V) . biéu chinh bién tré R dén gia tri R,
T

thi cong suét tiéu thu trén doan mach dat gia tri cuc dai P .. Vay Ry, P lan luot co gia tri:

AR, =20Q, P =360W B.R, =80Q, P =90W

C.R,=20Q, P =720W D.R,=80Q, P =180W

Cau 29: Mot mach dién xoay chiéu RLC c6 dién tro thuin R =110Q duoc mic vao dién ap
u= 220\/5005(1 007zt + %) (V). Khi hé sb cong suat cia mach 16n nhét thi cong sudt tiéu thu bang
A. 115W. B. 220W. C. 880W. D. 440W.

Céu 30: Chon cau ding. Cho mach dién xoay chiéu nhu hinh v& (Hinh 30). R L C
A ; B

Hinh 30
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Trong doL,C }(héng doi, R thay ddi duge. Pién ap gitra hai dau doan mach c6
tan s0 khong d6i. Cong suat tiéu thu ciia doan mach cyc dai khi R ¢6 gia tri:
AlZ,-Z]| B.Z,-Z. C.Z.-Z D. LC®’ =R
Ciu_31: Chon ciu ding.Cho mach dién xoay chiéu nhu hinh v& (Hinh 31). R L C
Trong d6 L = 159mH, C = 15,9pF, R thay ddi dugc. Pién 4p giita hai dau doan A—i{—rmm\—| I—B

mach 1a u= 12042 cos100nt(V) . Khi R thay doi thi gia tri cyc dai ciia cong Hinh 31
sudt tiéu thu cua doan mach la:
A. 240W B. 96W C. 48W D. 192W
Cau 32:. Chon cau diing. Cho doan mach RLC nhu hinh v€ (Hinh 32).
\ R L C
R=100£€2, cudn diy thuan cam c6 do ty cam L = 2 H va tu dién c6 dién — T —— —
. . T A M N B
dung C. Bi€u thirc di€n ap turc thoi gitra hai diém A va N 1a: Hinh 3.2

u = 200cos100mtt (V) . Cong sudt tiéu thy ctia dong dién trong doan mach

la:
A. 100W B. 50W C. 40W D. 79W

Cau 33: Dat mot dién ap xoay chiéu co gia tri hiéu dung U = 100V vao hai dau doan mach RLC ndi tiép, cudn day thuan
cam, R co6 gia tri thay doi dugc. Diéu chinh R ¢ hai gia tri R, yé R, sao cho Ry + R, = 10002 thi théy cong suét tiéu thu
cta doan mach ung voi hai truong hgp nay nhu nhau. Cong suat nay co gia tri la

A. 50W. B. 100W. C. 400W. D. 200W.
Céu 34. Chon ciu ditng. Cho doan mach RLC nhu hinh v& (Hinh 34). R=100€2 , cudn day thuan cam c6 do tu cam
L= g H va tu dién c6 dién dung C. Biéu thuc dién ap ttc thoi gitra hai diém R L C

T

AvaN la: u = 200c0s100xt (V) . Cong suat tiéu thu ciia dong dién trong A M N |_B

doan mach la: Hinh 3.4

A. 100W B. 50W C. 40W D. 79W
Ciu 35: Cho mach dién xoay chiéu RLC méc ndi tiép, co R 1a bién tré. Dit vao hai ddu doan mach dién 4p xoay chiéu
c6 biéu thirc u = 12042 cos(120x¢) V. Biét rang ing véi hai gia tri ctia bién trg : Ri=18 Q ,R,=32Q thi cong suét tiéu
thu P trén doan mach nhu nhau. Céng suit ctiia doan mach c6 thé nhan gia tri nao sau day:

A.144W B.288W C.576W D.282W

Ciu 36: Cho mach dién xoay chiéu RLC , trong d6 R bién d6i .dit vao hai diu doan mach dién ap xoay chiéu c6 gia tri
hiéu dung U= 120V. Khi R thay d6i ta thdy c6 hai gia tri cta R 1a R, va R, sao cho R;+R,=90Q, thi cong sut tiéu thy
cua mach la:

A. 240w B. 160W C. 80W D. 190W
Ciu 37: Mach dién xoay chidu gdm R, cudn ddy thuan cam L, tu C méc ndi tiép. Pién ap ¢ hai ddu mach
u= 50\/5 cos100zt (V), U, =30V, U, =60V . Cong sudt tiéu thu trong mach 13 P = 20W. R, L, C ¢6 nhing gia tri

nao sau day?

-3 -3

A. R:6OQ,L:O’8H;C:10 F B. R:8OQ,L:0’6H;C:10 F
s 127 T 127
-3 -3

C. R:12OQ,L:0’6H;C:10 F D. R:6OQ,L:1’2H;C:10 F
s 87 4 87

Cau 38: Mot doan mach dién xoay chiéu gém mot tu di€n c6 dung khang Z = 2002 va mdt cudn day méc ndi tiép. Khi

dat vao hai dau doan mach trén mét dién ap xoay chiéu c6 biéu thirc u= 120 ﬁ cos(100mt + %)(V) thi the”iy dién ap

s 1 e A A aa e \ \ T TP TORN A T ,
gitra hai dau cudn day c¢ gia tri hi¢u dung la 120V va sém pha E so voi dién ap dat vao mach. Cong suat tiéu thu cua

cugn day la
A. 72 W. B. 240W. C. 120W. D. 144W.

Hiy HOC TAP VA LAM VIEC: Toc dp, sing tao va higu qud! Trang 18



Ciu 39: Dit dién 4p xoay chiéu u = Uycos100mt (V) vao hai ddu doan mach c6 R, L, C mic ndi tiép. Dién dung C caa
tu dién thay d6i dugc. Voi hai gia tri cia dung khang Z¢; = 300 Q va Zc, = 100 Q mach c6 cung cong suét. Tim cam
khang ctia cudn cam luc nay.

A. 400Q2. B. 100~+/10 Q. C. 75Q. D. 200Q.

ZCl + ZCZ

HD: Theo cong thue (31) Z, = =200Q. Chon D.

Ciu 40: Cho doan mach RLC ndi tiép, C thay déi duoc. Khi C,=2.10"*/n(F) hodc C,=10"/1,5.7(F) thi cong suit cia
mach c¢6 tra tri nhu nhau. Héi voi gia tri nao ctia C thi cong suat trong mach cyc dai.
A10™/2n(F); B.10™/n(F); C. 2.10"/3n(F); D. 3.10™*2n(F);

2C,.C
HD: Theo cong thie (32) C=—1"2 =10"x (F) Chon B.
1 + 2
-3

(s 1 10
Céiu 41: Mach RLC noi tiép, cudn day c6 » =402, d6 ty cam L = S—H , tu co dién dung C = ?F , dién ap hai
Vs Vs

dau doan mach c¢6 tan sé f = 50 Hz. Gia tri ciia R dé cong sudt toa nhiét trén R cuc dai 1a:

A, 40Q B. 6002 c. 50Q D. 30Q2
Cau 42: bat mot dién ap xoay chiéu co gia tri hiéu dung U = 100V vao hai dau doan mach RLC ndi tiép, cuon day
thq?ln cam khang, R c6 gia tri thay d6i dugc. Diéu chinh R & hai gia tri R1 va R2 sao cho R1 +R2 = 100€ thi thdy cong
suat tiéu thu ctia doan mach ung voi hai truong hop nay nhu nhau. Céng suat nay c6 gia tri la:

A. 50W. B. 100W. i C. 400W. D. 200W. )

Cdu 43: Cho mach dién xoay chiéu RLC, @ thay doi dugc, khi ®1 = 50n(rad/s) hodc w2 = 200mn(rad/s) thi cong suat cua
mach 1a nhu nhau. Hoi véi gia tri nao cia o thi cong suat trong mach cuc dai?

A. 150n(rad/s). B. 125n(rad/s). C. 175n(rad/s). D. 100xn(rad/s).
Céu 44: Mot mach dién RLC néi tiép, R 1 bién tro, dién ap hai diu mach u = 10+/2 cos1004(/). Khi diéu chinh R,
= 9Q va R, =160 thi mach tiéu thu ciing mét cong suat. Gia tri cong suat do la:

A 8W B. 0,42 W C.0,8W D.4W
Ciu 45: Mach RLC ndi tiép c6 R 14 bién tré. Dit vao hai ddu doan mach mét dién ap u = 200cos(100xt) (V). Thay
d6i R thi thay, khi R =10(Q) hodc R =40(€) cong suat cia mach cé cling gia tri bang P. Cong suat tiéu thy ctia mach
dat cyc dai khi R bién ddi c6 gia tri bang

A. 400 W. B.200W. C.500 W. . D. 600 W.
Cau 46: Cho mach dién xoay chiéu RLC mac noai tiép, c6 R 1a bién trd. Pat vao hai dau doan mach mot di€n ap co
bidu thirc u =120~/2 cos(1207¢) V. Biét rang ung v&i hai gia tri ciia bién tro: R =38(Q), R, =22(Q) thi cong suat
tiéu thy P trén doan mach nhu nhau. Céng suit ctia doan mach khi d6 nhan gia tri nao sau day:

A. 120W. B. 484W. o C.240wW. D. 282W. )
Cau 47: Cho doan mach dién xoay chieu RLC mac noi tiép trong d6 tu dién c6 dién dung thay doi dugc biét dién ap
hai dAu doan mach 1a u = 200~/2cos(10077) (V) khi C =C, =2,5.10°(F)va C =C, =5.10"(F) thi mach dién ¢6
cling coéng suat P = 200W. Cam khang va dién tré thuan cta doan mach la:

A.ZL =300Q; R =200Q. B. ZL =200Q; R = 2009.

C. ZL = 300Q; R = 100Q2.. 'D.ZL =100Q; R =100€. . .
Cau 48: Mach dién gom mdt bién tré R mac noi ti€p vdi cudn day thuan cam. Dat vao hai dau doan mach mot dién ap
xoay chiéu 6n dinh u = U, cos1007z¢(V) . Thay doi R ta thay véi hai gid tri R, =45Q va R, =802 thi mach tiéu thy
cong suit déu bang 80W. Khi thay ddi R thi cong suat tiéu thu trén mach dat cyc dai bang

A. 100 W. B. 2§0W. C. 802 W. D.250 W.

Ciu 49: Cho mach gom R, L, C mic ndi tiép, tan sd clia mach c6 thé thay ddi duoc, khi o = w, thi cong suit tiéu thy
trong mach dat gia tri cuc dai, khi ® = ®; hodc ® = ®, thi mach c6 cung mot gia tri cong suat. Moai lién hé giira cac gia
tri cia o la

/ ®,0
W, = 102
O, + O
A @y = o+ o B. b C. 0= o - 0, D. o, =0, ,
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. o 3 0.75 . ;
Céu 50: Dat mot dién ap u=250co0s(100 7z )V vao hai dau doan mach gom cudén cam c6 L = —— H va dién tr¢ thuan
T

R mic ndi tiép.Dé cong sudt ciia mach co gid tri P =125W thi R c¢6 gia tri
A25Q B.50Q C.75Q D.100Q2
Cédu 51: Mot mach xoay chiéu R,L,C khong phan nhanh trong d6 R= 50Q, dit vao hai dau mach mot dién ap U=120V,
£ 0 thi i 1éch pha v&i u mot goc 60°, cong suét clia mach 1a
A. 288W B. 72W C.36W D. 144W
Cdu 52: Mot cudon cam mic ndi tiép voi mot tu dién, dat vao hai dau doan mach mét dién ap xoay chiéu ¢ U=100(V)

thi dién 4p hai ddu cuén day la U;=100(V), hai ddu tu la U,=1004/2 (V). Hé sb cong suit ctia doan mach béng:

A. \/Eé B. 0. C. \/Eé D. 0,5.

Cd,u 53 Cho‘doan mach RLC, R = 50W. bat vao rpach u=100 \/5 sinut(V), biét dién ap giita hai ban tu va hiéu dién
the gifra hai dau mach léch pha 1 géc 7z /6. Cong suat tiéu thy ctia mach 1a

A. 100W . B.100V3W csow D. 503 W
Cau 54: Poan mach gom mot cudn day co6 dién tré' R va do tu cam L noi tiep voi mot tu dién bién doi c¢o6 dién dung
thay ddi duoc . Pién ap xoay chiéu & hai ddu doan mach 1a u =U \/5 coswt (V) .Khi C=C, thi cong sudt mach la P =
200W va cuong do dong dién qua machla i =1 V2 cos(wt + 7/3) (A). Khi C = C, thi cong suat cuc dai . Cong suit clia
mach khiC=C, la

A. 400 W . B. 200 W . C. 800 W . D. 600 W .

Cdu 55: Cho mét doan mach ndi tigé’p gém mot cudn déy’thu?m cam L, mot tu dién C va mot bién tro R . Dién ap gitra
hai dau doan mach bang U khong d6i .Khi dién tr¢ cia bién tré bang R, va R, ngoi ta thay cong suat tiéu thu trong doan
mach trong hai trong hop bang nhau.Tim cong suat cuc dai khi dién trd ctia bién trd thay doi?
U? U* 207 U*(R, +R,)
A —— B. —— C.—— D. ————
2\JRR, R +R, R +R, 4R\R,

Ciu 56: Mot doan mach xoay chiéu gdm R va cudn day thuin cam L méc ndi tiép, R =100Q, tan s dong dién f =
50Hz. Pién ap hiéu dung & 2 dau mach U= 120V. L ¢6 gia tri bao nhiéu néu Upgen Va 1 1éch nhau 1 goc 60°, cho biét gia
tri cong suat cia mach lac do.

B

1
A L=—H,P=36W B.L=——H,P=75W C.L=lH,P=72W D.L=LH,P=115,2W
T NEY s 27

1,4

Cdu 57: Cho mach R, L, C ndi tiép, R 1a bién tro. Dién ap hai ddu mach c6 dang: u = 200x/§ cos100zt(V); L=—"H ;
V4
107
C= 2—F R c6 gi4 tri bao nhiéu dé cong suat tiéu thu ciia mach 13 320W.
T
A. R=25Q hogc R=80Q B. R=20Q hodac R=45Q
C. R=25Q hoac R =45Q D. R=45Q hoac R =800

Ciu 58: Cho mach dién xoay chiéu gom bién tré thuan R méc ndi tiép voi cudn day khong thuan cam c6 cam khéng
10 Q va dién tro r . Dat vao mach dién ap xoay chiéu c6 gié tri hiéu dung 20V. Khi diéu chinh R thi nhan thiy g vai
hai gia tri R,=3 Q va R, = 18Q thi céng suét tiéu thy trong doan mach cé clng gié tri P. Hoi phai diéu chinh R bang bao
nhiéu dé cong suat tiéu thy trong mach 1a 16n nhat?

A. R=8Q B. R=9Q C.R=12Q D.R=15Q
Cau 59: bat diénap u=100 JE cosot (V), co o thay ddi duoc vao hai diu doan mach gém dién tré thuan 200 Q,
\ 25 ., L ,
cudn cam thuan c6 do tu cam ?(H) va ty dién co6 dién dung mac noi tiép. Cong suat tiéu thu ciia doan mach la
T T
50 W. Gia tri cua o la
A. 150w rad/s. B. 1007 rad/s. C. 1207w rad/s. D. 50z rad/s
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Ciu 60: Dit dién 4p xoay chidu u = Ujcosot vao hai dau doan mach c6 R, L, C méc nbi tiép. Gia tri L thay ddi duoc.
Khi hé s6 tu cam co gia tri L; = 6mH va L, = 8mH thi cong suét tiéu thu mach nhu nhau. Gia tri cua L dé cong suét cuc
dai la:

A. 14mH. B. 7mH. C.2mH. D. 10mH.

HD: Theo (30) Chon B

Cau 61: Dat dién ap xoay chiéu u = Uycosot vao hai diu doan mach co R, L, C mic ndi tiép. bién dung C cua tu dién
thay d6i dugc. V6i hai gid tri ciia dién dung C, = 3uF va C, = 4pF mach c6 cung cong suat. Tim C dé mach c6 cong
suit cuc dai P .

A. C=TuF. B. 1pF. C.5 uF. D. 3,43pF.

2C,.C
HD: Theo cong thirc (32) C = I—CZ =3,43uF. ChonD.

1 2
Ciu 62: (PH-2009): Dit dién ap xoay chiéu co gia tri hiéu dung khong ddi vao hai diu doan mach gdm bién tré R méc
ndi tiép voi tu dién. Dung khang cua tu dién la 100Q. Khi diéu chinh R thi tai hai gia tri Ry va R, cong sudt tiéu thu cua
doan mach nhu nhau. Biét dién ap hiéu dung giira hai dau tu di€n khi R=R, bang hai lan dién ap hi¢u dung giira hai dau
tu dién khi R = R,. Cac gia tri R, va R; la:

A. R, =500, R, =100 Q.B. R; =40Q, R, =250 Q.

C.R; =500, R, =200 Q.D. R; =250, R, =100 Q.

R R,
HD:P =P, & RI} =RL;(])..& F +‘Z X122 ~(2)& U, =2U, < I, =21,(3) tix (1) va (3)
2

. Z
= R, =4R (4)thé (4) vao 2)tacd: R, = TC =50QQ = R, =200Q2

Céu 63 (DH-2010): Dat dién ap xoay chiéu c6 gia tri hiéu dung khong d6i, tan sé 50 Hz vao hai dau doan mach mic
ndi tiép gdm dién tré thuan R, cudén cam thuan c6 do tu cam L va tu dién c6 dién dung C thay ddi duoc. Diéu chinh dién

-4 -4
dung C dén gia tri 12 F hoac 2— F thi cong sut tiéu thyu trén doan mach déu c6 gia tri béng nhau. Gia tri cua L
T T
bang :
1 1 2
A.— H B. — H Q.i D.—H
RY/4 ) 2 V4 V4
HD: Theo gia thiét khi C =C; hodac C = C, thi P; =P, nén ta co
Lo, +7Z
IIZR :IZZR & le = ZZ2 R +(Z, _Zc1)2 =R? +(Z, —Zcz)2 -7, :%—) L :%H

Céu 64 (DH-2011): Dit dién ap u = U2 cos2nft (U khong doi, tan s6 f thay doi dugc) vao hai dau doan mach
méc ndi tiép gom dién tré thudn R, cudn cam thuin c6 do ty cam L va tu dién co dlen dung C. Khl tan so 1a f; thi cam
khang va dung khang cia doan mach co6 gia tri lan luot 1a 6 Q va 8 Q. Khi tan sb 1a £, thi hé sb cong suit cua doan
mach be‘ing 1. H¢ thure lién h¢ gitra £} va f; la

A. fz =ifl. B. fz :ﬁfl' g' f2 =ifl' D. fz =§fl-
3 2 V3 4
Gidi: *V6itinsdfy: Z, =274 L=6,Z. = : =8:>i:(27j)2LC=é (1)
—_ - 1 Y 2afC Z v 4
* V6i tan s6 f, mach xay ra cong huong, ta co: (27f,)° LC =1 2)
S

2 2
* Chia timg vé ctia (2) cho (1) ta duoc: =—=f,=——1
fi 3 V3

Cau 65 Mot doan mach AB gdm hai doan mach AM va BM méc ndi tiép. DBoan mach AM gom dién tro thuin R| mic
ndi tiép véi tu dién c6 dién dung C, doan mach MB gdm dién tré thuan R, méc ndi tiép voi cudn cam thuan c6 d0 tu cam
L. bat dién ap xoay chiéuu=Uscos @t (U va @ khong (101) vao hai ddu doan mach AB thi cong sudt tiéu thu cua doan

= Dép an C.
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1 . \
mach AB 1a 85 W. Khi d6 @* =—— va do léch pha gilia uay va uyp la 90°. Néu dat dién ap trén vao hai dau doan

mach MB thi doan mach nay tiéu thu cong suit bﬁng:
A.85W B. 135 W. C.110 W. D. 170 W.

1
Giai: Khi o’ = e trong mach c6 cong huéng A R, C R; L .
/—:—”—-—:—-—‘M Ti-—s

Zy =Zc vacong suét tiéu thu cua doan mach duoc tinh theo cong thirc

2
p= Y 1)
R +R,
. _Zc ZL 5 . 0
Tacod: tang, = R ; tang, = ?; Mat khac: ¢, - @; =90" => tang, tanp, =-1

1

1
-Z. Z
Do d6: RC—L =-1 =>7Z, =Zc=+RR, (2)

1 1
Khi dat dién ap trén vao doan mach MB thi cong suét tiéu thu trén doan mach

UR, U’R, _ U’
R; +Z; R;+RR, R +R,
Cdu 66: Dit mot dién 4p xoay chiéu co tan sb f thay doi dugc vao hai dau doan mach RLC n(f)i tiép.Khi f=40Hz hodc
f=90Hz thi cong suat tod nhiét trén R nhu nhau. D& cong suat toa nhiét trén R dat cuc dai thi tan so f phai bang:

A. 60Hz B. 50Hz C. 70Hz D. DPap an khac.
Cédu 67: Cho doan mach RLC ndi tiép, C thay d6i dugc. Khi C,=2.10"/n(F) hoic C,=10"*/1,5.n(F) thi cong suit cua

mach c6 tra tri nhu nhau. Héi voi tra tri nao cua C thi cong suét trong mach cyc dai.
A107/2n(F); B.10™/n(F); C. 2.10%/3n(F); D. 3.10*2n(F);

P,=L’R,= =P =85W. Chon dap 4n A

B. Mach khong phan nhanh RLrC (Cudn diy khong thuan cam cé r).

I.Cong sudt tiéu thu trong mach RrLC khéong phdn nhdnh (cudn day c6 L,r):

+ Cong suat ti€u thu cua ca dgan mach xoay chicu:

+ H¢ s0 cong suat cia ca doan mach :

+Cong suét tiéu thy trén dién tré R: VéiZ = \/(R+r)2 +(Z,-Z2.)

+Cong sudt tiéu thu cta cudn day:

+ H¢ s0 cong suat ciia dgan mach chira cudn day : cospq =

(Hay mach c6 RLC cugn ddy cé dién tro trong r (R, L, r, C)

- Tim R dé cong suit toan mach cuc dai Puax: theo 9)

R Lr C
A R A W8 | )

- Tim R dé cong suat trén R cyc dai Prmax

(17)

Hay HOC TAP VA LAM VIEC: Téc dj, sing tao va hiéu qud! Trang 22



, ~  n A Y ~ ~ A T s A PN , 0,8
Vi du 1: Mot doan mach dién xoay chiéu gom mot cudn day cé dién tr¢ thuan r =20Q va do ty cam L= H,

T
4
tu dién C=£F va dién trd thudn R thay ddi duwoc mic ndi tiép. Dién &p hai dAu doan mach 6n dinh. Dé
2n
mach ti€u thu cong suat cuc dai thi R phai c6 gia tri nao sau day?
A. 100 Q. B. 120 Q. C. 60 Q. D. 80 Q.

HD: Tinh Z;= 80Q, Zc= 200Q, theo (17) => R=|Z;— Z¢| — r = 100Q. Chon A.

, A . -A A A A A L 3ea ) h P X 0,8
Vi du 2: Mot doan mach dién xoay chiéu gom mot cudn day cé dién tr¢ thuan r =30Q va do ty cam L= H,

T
-3
tu dién C=4— F va dién tr¢ thuan R thay doi dugc mac noi tiép. Pién ap hai dau doan mach 6n dinh. Dé
T
cong suat ti€u thu trén R cuc dai thi R phai c6 gia tri nao sau day?
A. 100 Q. B. 120 Q. C.50Q. D. 80 Q.

HD: Z,= 80Q, Z¢= 400, theo (17): R*= r*+(Z— Z¢)* =2500 = R=50 Q . Chon C

I1. Cong sudt tiéu thu cwe dai ciia ci doan mach R thay déi : (L,r,C, » khong ddi )

R thay d6i dé P, KhiL,C,w khong doi thi mdi lién hé giita Z; va Z¢ khong thay d6i nén sy thay
doi cia R khong gay ra hién twgng cong hudng

U2 R Lr C
Ta ¢6 P=(R+1)I’= (R+1) - - A /—ﬁ—o—fWI —+B
(Rtr) +(Z,-2.)

2 _ 2

P= v , d& P=Ppyx => (R+r+M)mm thi : (R+r)=\Z —Z\

(Z,-Z2.) R+r L
(R+r)+-—L—¢€
(R+7)

Hay: R =/Z;-Z¢/ - Cong suét tiéu thu cuc dai trén (R+r1): -

II1. Céng suit tiéu thu cwc dai trén R:
2 2 2
Taco Pe=RE= 72 2UZ Z7 ZU Z. ) +r? :2UX
+r) +(Z, - - r+
(R+r) +(Z,=Z,) 2r+[R+( s }

R

(Z,-Z.) +r’

Dé Pr:Prmax ta phaico X = (R +

) dat gid tri min

Luwu y: C6 khi ki hidu r thay bang Ry .

y A <A 5 M A+ A 7. A A r [N 5 A \ A 5 1
+Vidu 3: Mot bien trd R mac ndi ti€p véi cudn day co dién trd thuan Ry =15 Q va do ty cam L = 5— H nhu
V4

hinh v&. Biét dién ap hai dau doan mach 14 upp= 40«/5 cos100mt (V). Cong suét toa nhiét trén bién trd co thé
dat gia trj cuc dai 1a bao nhiéu khi ta dich chuyén con chay cua bién tr¢? Tinh gid tri cua bién tr¢ luc d6 va
Cong suat cuc dai d6?

Gidi:_Cam khang : Zo = oL =20 Q; U =40 V A % R LRy
Cong suat toa nhiét trén R : —
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U’R U’R U*

_12p — _ _
PoRE (R+R,)>+Z,° R +2RR,+R’+7Z, _ R’>+Z,
0 L 0 0 L R + 0 L + 2R0
: R'+Z, : ., R’+2Z°
-PE Ppax thi R +% min. Vi 2R, 1a mot s6 khong doi=> R = —4——~L—
U2
hay R= R, +Z,” =25 QVva Ppyy= —————=20W
Y ¢ 2(R+R,)
+Vi du 4: Mach dién xoay chiéu gdm mét cudn diy méc ndi tiép v6i tu dién. Cudn diy co dién tré r = 30Q, d6 tw cam
0,4 . .
L =——H, ty dién c6 dién dung C. Biéu thirc dién ap tirc thoi gira hai ddu doan mach 1a u =120c0s1007¢ (V).
T
V6i gia tri nao cua C thi cong suét tiéu thu cua mach c6 gia tri cyc dai va gia tri cong suét cuc dai bé"lng bao nhiéu?
107 107"
A C=—FwP,_ =120w. B.C=—FwaP,_=120/2W.
2r Vs
107 107
c.C=—-Fva P =240W. D.C:—FvaPmaX:240\/§W.
4 T
. U?r
Giai .Cong suat: P = I’r= > 7
r+(Z,-Z.)
-3 Uu? 120°
P'“axc)ZC:ZL@L:a)L:C: 12 _ 1 _10 Fp =2 - — 240 . ChonC.
V4

+Vi du 5: Cho mach dién xoay chiéu gdm cac phan tir dién R, L, C mic ndi tiép. Dién ap giita hai dau mach 1a
2

T

U,p= 100\/5 cos1007t (V), dién tro R thay d6i ; cudn day co R, =30Q, L = H; C=31,8uF . biéu chinh

R dé cong sudt tiéu thu cua dién tré R dat gia tri lon nhat thi R va P co giatrila:

A.R=30Q; Py = 125W. B. R = 50Q ; Py = 250W.
C.R =30Q ; Py = 250W. D. R = 50Q ; Py = 62,5W.
1,4 1 1
Giai.Z, =wL=1007.—=140Q2 ; Z.=—+= —=100Q2.
Vs oC 1007.31,8.10
2 2 2
o L C R + o L C +2R0
2 _ 2 2 2 . . .
PR < {R LR +(Z2,-Zc) LR ]min - {R LRI+ (ZL=Zc) | min (Vi 2R, 14 hiing s6). Theo bit
° R
q 2 7V RP+(z,-z.)
dang thic Co-si: | R + R, + (ZL ZC) min <> R =— ( - C)
R R
= R=130° +(140-100) =50Q2; p ___U’ 100° o> 5. W. Vay chon dip én D.

““2(R+R,) 2(50+30)
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0.7, tu dién co dién dung =190 yF
T 0
va dién trd thuan R thay ddi duoc mic ndi tiép vé6i nhau. it vao hai dau mach dién mot hiéu dién thé xo0ay chiéu
u=100~/2 cos(100nt)V. Thay ddi R thi cong suét tiéu thy trén toan mach dat gia tri cuc dai Ppgy. Khi d6:
A. P = 166,7W. B. P = 320W. C. P = 160W. D. P.x=333W.

U’ _ U’ 100°

+Vi du 6: Cho mach dién gdm cudn ddy c6 dién tro r = 40Q va d6 tw cam L =

Goiy: P =(R+r)[*=(R+r
mach

2 2 2
(R+r)y +(Z,-Z2,) R+r+( . Z) R4 404 30
R+r R+40
2 2 2
lim(R +40+ 30 =40+30; lim (R + 40 + 30 =
R0 R +40 40 R R +40

P(mach) cuc dai khi mau s6 nho nhat =>R=>0 Khido p — Lzz = 160(W)

IV. TRAC NGHIEM
Cédu 68: Mach dién xoay chiéu gdm bién trd' R, cudn day va tu dién mic nbi tiép. Biét cudn diy cé dién trd thuan r =

0,6 ) ) 1 . . .3
30Q, do ty cam L = — H, tu dién c6 dién dung C = — mF. Dit vao hai dau doan mach mdt di€n ap xoay chiéu 220V

V4 2
— 50Hz. Dé cong sudt tiéu thy trén bién trd dat cuc dai thi gia tri cua bién tré phai bz‘ing
A.0Q B.10Q C.40Q. D.50Q).

HD: Céng sudt trén bién tré cuc dai khi R = \/r2 +(Z, - ZC)2 .

Ciu 69: Mot doan mach ndi tiép gdm cudn day c6 dién tré thudn = 100~/3 Q va do tw cam L= 0,191 H, tu dién
c6 dién dung C = 1/4n(mF), dién tré R c6 gia tri thay d6i duoc. Pién ap dat vao hai d4u doan mach u =
200\/5 cos(100nt) V. Thay dbi gid tri cia R dé cong suét tiéu thu trong mach dat cuc dai. Xac dinh gia tri cuc dai
cua cong suat trong mach.

A.200 W B. 228W C. 100W D. 50W
2 2
P= ° 202 = f(R)= (R+100\/§) +—20 7’ (dongbien) = P, (R =0)=228W Chon B
(R+100x/§)+7 R+100v3
R+1003

Céu_70.Cho mot mach dién gdm bién trd R, mic ndi tiép véi tu dién co C = 63,8 uF va mdt cudn day co dién

tr¢ thuan r = 70QQ, do tu cam L =— H . Pat vao hai dau mt dién ap U=200V c6 tan s6 f= 50Hz. Gid tri cua
Vs

Ry dé cong suat cua mach cuc dai va gia tri cyc dai do lan luot 1a

A. 0Q;378,4W B. 20Q;378,4W C. 10€2;78,4W D. 30Q;100W
2 2
Gii: P=I'R=— 2% O VGiR=Ry+r=R,+70> 700
R +(ZL_ZC) (ZL_ZC)
R+t =cl
R
1 1

Z =2xfL = 100Q; Zc = = — =500

27C 314.63,8.10

3500

P = P khi mau s6 y=R+ c6 gia tri nho nhit v&i R > 70Q

3500

Xét su phu thudc ciia y vao R: Lay dao ham y’ theo Rtacoy =1 - e

; Y =0=>R=500

Khi R <50 Q thinéu R ting y giam. (viy’ <0)
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Khi R > 50 Q thi néu R tang thi y ting’.Do d6 khi R >70Q thi mAu sb y ¢ gia tri nho nhét khi R = 70Q.
Cong suat cia mach co6 gia tri [on nhat khiRy=R -r=0
2
Pu=— 07 _3784W ChondipinA: Ry=0,Pq=3784 W
r+(Z,-Z;)

Cau 71: Chon cau ding. Cho mach dién xoay chiéu gém cudn day c6 Ry=50Q2, L= %Hvé tu dién c6 dién dung
T

1074
7T

C=

F va dién tr¢ thuan R thay d6i duge. Tat ca dugc mac noi tiép voi nhau, roi dat vao hai dau doan mach co

dién ap xoay chiéu u = 100\/5 .cos 1007t (V). Cong sut tiéu thu trén doan mach dat gia tri cuc dai khi R o gia tri:

A. 110Q B. 78,1Q2 C. 10Q D. 148,70
Cdu 72: Chon cau ding. Cho mach dién xoay chiéu gém cudn day c6 Ry=50Q, L= %Hvé tu dién co dién dung
T
1074 : e ‘ ‘ ‘
C= F va dién tr¢ thuan R = 302 maic nai tiép nhau, r6i dit vao hai dau doan mach c6 dién 4p xoay chiéu
i
u= 100\/5 co0s100mt (V). Cong suét tiéu thu trén doan mach va trén dién tro R 1an luot 1a:
A. P=28,8W; Pr=10,8W B.P=80W,; Pr=30W C. P=160W; Pr=30W D.P=57,6W,; Pr=31,6 W

Ciu 73: Cho mach R,L,C mic ndi tiép, v6i C c6 thé thay ddi,L khong thay ddi. Pat vao hai ddu doan mach
dién ap u =100~+/2 cos(10071)(V) ~R=100 V3 Q. khi C ting thém 2 14n thi cong sudt tiéu thu khong ddi,

nhung cudng d6 dong dién c6 pha thay doi 1 goc n/3. Cong suat tiéu thy ctia mach:
Giai: Vi hai gid tri cia C; va C; mach ¢6 cung cong suat :P\=P, = Z,=7, = |Z11 —Z¢| = | Z12 — Z(|

:>ZL = —ZCI —;ZCZ Bé cho: Zc1= 27 => ZL = —ZCI hl ZCZ => ZL = —3.ZC2
Dé cho -@1+ ¢2 = 1/3 va hai goc léch pha bang nhau va dbi nhau => @1 = -/6 ; 2 = /6 => -tang 1= tanp2
2 1
Z,-2%7 ~-Z
TacsZe—Za_ N3 __ 7T N3 3T V3
R 3 R 3 R 3
<=> Z, =\3R=100+/3/3 =300Q; Z,, = %zL = %300 =200Q; Z,, =2Z,, =2.200 = 400Q
Z= \/Rz +(Z,-Z.) = \/(100@)2 +(300—400)° =200Q .Taco I :%:% =0,54

Céng suét tiéu thu: P=2.R= (0,5)2 (0,5)*100~/3 = 25:3(W)
U>.R 100%.100/3

= = :25 3 W
R*+(Z,~Z.)  (10043) +(300—400)* V30

Hay: P

Ciu 74 (DH 2012): Pat dién 4p u = 400cos100xt (u tinh bing V, t tinh bang s) vao hai dau doan mach AB
gom dién trd thuan 50 QQ mac noi tiép v6i doan mach X. Cuong d¢ dong dién hi¢u dung qua doan mach 1a 2 A.
Biét ¢ thoi diém t, dién ap ttc thoi gitta hai ddu AB c6 gia tri 400 V; ¢ thoi diém z+4—(1)0 (s), cuong d6 dong
dién tuc thoi qua doan mach bﬁng khong va dang giam. Cong sut tiéu thu dién cua doan mach X la

A. 400 W, B. 200 W. C. 160 W. D. 100 W. Chon B
Gidi 1: U=2002 Vil =24
+ o thoi diem t, u = 400V => ¢, = 2kr

. 1 .
+ o thoi diemt+—— , i = 0, dang giam => ¢’; =7 4 Okr => tai thoi diem t: ¢; = Ty ke
400 2 2 4
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+ goc léch pha gitta uva i: Ap = ¢, - ¢; = - % => Cong sudt: P = ULcosAp = 400W

V2

Cong suét tiéu thu dién cua doan mach X 1a: Px = P — Pg = Ulcosg - 'R =200+/2 .2 - 2%.50 =200 W.

Gidi 2: Gid st i=2+/2 cos(100xt -).
O thoi diém t u =400V => cos100xnt = 1 va khi d6 sin100xt = 0

O thoi didm ( t+ 4%)0) (s) => cos(1007t - @ + % )= 0 va dang gidm

=> coleOrctcos(£ -0)- sinlOOrct.sin(Z -p)=0= cos(z -9)=0

NG

Cong suét tiéu thu ctia doan mach X 1a: Px = P — Py = Ulcosg - IR =200+/2 .2 - - 22.50 =200 W.Chon B

Cau 75: Dat mot dién a ap u = 80cos(at) (V) vao hai dau doan mach ndi tiép gdm dién tré R, tu dién C va cudn day
khong thuan cam thi thay cong suat tiéu thy cia mach 1a 40W, dién ap hiéu dung Ug = Ur,=25V; Uc = 60V. Dién
tr& thuan r cia cudn day bing bao nhiéu?
A. 15Q B. 25Q C.20Q D. 40Q
Giai:
Taco U’ +Up*=UL’
(Ur + Uy + (UL — Up)? = U?
V6i U =402 (V)
U2 + U2 =257 (%) -
(25+ Uy + (UL - 60)> = U” = 3200 ¢
625 + 50U, + U, + U* -120U; + 3600 = 3200
12U — 5U, = 165 (**)
Gidi h¢ phuong trinh (*) va (**) ta dugc
* UL =3,43 (V) ----> U, = 24,76 (V)

nghi¢m nay loai vi lic nay U > 40 V2

* Up =20 (V) > U, = 15 (V) U

Ltc ndy cos = eV, _ 1 —» /,-—"”
U V2 Uc .-~

P=Ulcosp=>1=1(A) Dodé r=15Q.Chon A x--
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TOM TAT CAC CONG THUC VE CONG SUAT

Dang toin Két qua B0 sung
Bai todn co ban: bai toan thudn: cho cac dai lugng | P=Ulcos¢ cosp = R
tim P P =RI? Z
Cho P tim L hodc tim C RU>
1z, -Z.|= Y g
Tim R d€ Pinax U’
R=|Zi-Zc|; P =75
2R
Cho P tim R ,
2 U 2
R _?R_i_(ZL_ZC) =0
Biét hai gi4 tri ciia dién tro' 1a R; va R, mach c6 R iR U2 U2
7 + = =
cung cong suat P PP R, +R,
Véi 2 gia tri cua dién trd 12 R; va R, mach co
cung cong suat P. Vi gia tri cua dién trd 1a Ry thi 5
mach c6 cong suat cuc dai Pp,y. R, =yRR, P = u
max 2R
Mach ¢6 RLC cudn day c6 dién tr¢ trong r (R, L, | R+r =|Z;— Z(| U?

r, C)

Tim R d¢€ cong suat toan mach cuc dai P

I)max = Ao L
2(R+71)

Mach ¢6 RLC cudn day c6 dién tro r (R, L, r, C)

.Tim R d¢€ cong suat trén R cuc dai Prmax

R’= 1’ H(Z1— Z¢)

Thay d6i f (hay ®) hodc L hodc C dé Py

Khi mach ¢6 cdng hudng

1
Z1=7c; oL =——
L=Zc oC

Vi hai gid tri tan sO © = ®; hodc ® = m, thi cong

suat P c6 cung mot gid tri. V&i o = @p thi Pyax

w, =\ oo, hay f=\ff,

Véi hai gia tri ciia cuon cam L; va L, mach co 7 - Z,.+Z, 2
. cT T 45 =—
cung cong suat. 2 -
Véi L mach c6 cong suét cuc dai. 7 - Z,+7Z, L= L +L,
b
- 2 2
Véi hai gid tri cua tu dién C; va C; mach c6 cung 7 - Zo,+Z, 2
, L — = —
cong suat 2 "
Vi dién dung cua tu dién C mach c6 cong suét 7 - Lo +Z, _ 2C,.C,
C )
2 C, +C,

cuc dai.
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C.Heé¢ s0 cong suat mach di¢n xoay chiéu khong phan nhanh.
I. XAC DINH HE SO CONG SUAT TRONG MACH PIEN XOAY CHIEU DUNG MAY FX-570ES

a.H¢ ) cong suit ciia doan mach:

-Poan mach RLC:

hay

-bBoan mach RrLC: hay

@y

v

G[v
=

~

-PBoan mach chira cudn day: cos@q =

-Tong tro:

-Téng trd phc: Luu }": i & day 1a sb ao!

-Dung cong thirc nay: i 6 day la cwong d¢ dong dién! —
R
|

-Tinh Cos ¢ : Sau khi bAm may tinh ta c6: - ; sau d6 bam cos ¢ = Két qua !!!

-Néu tinh Cos @ thi : - Sau khi bAm may ta c():- sau d6 bAm cospq= Két qua !!!

b.Chon cai dat may tinh: CASIO fx—570ES ; S7T0ES Plus

Chon ché dp Nut Iénh Y nghia- Két qua

Chi dinh dang nhap / xudt tosn | BAm: SHIFTMODE| Man hinh xuit hién Math.
Thyc hién phép tinh vé s phiac | B4m: MODE| Man hinh xuét hién CMPLX
Hién thi dang toa do cyc: 120 | Bam: SHIFT MODE] |v|3/2| | Hién thj s phirc dang: A Z¢
Hién thi dang dé cac: a + ib. Bam: SHIFT MODE |v|3||1 Hién thi s6 phuc dang: a+bi
Chon don vi do goc 1a do (D) Bam: SHIFT| MODE 3 Man hinh hién thi chit D
Chon don vi do goc la Rad (R) | Bam: SHIFT||MODE 4 Man hinh hién thi chit R
Nhap ky hiéu goc ~ Bim [SHIFT] |(-). Man hinh hién thi /

- Véi may fx 570ES : Két qua hién thi:

NATURAL DISPLAY

Néu dang thyc hién phép tinh sé phirc:

Bam SHIFT . man hinh xuat hién nhu hinh bén Iy

Néu bam t1ep phim |1 l = hién thi: arg (0 hay ¢ )
Néu bam t1ep phim [2|E]| hién thi: Conjg (a-bi)

Néu bam tiép ph1m hlgn thi: dang toa d6 cuc (r£0)
Néu bam tiép phim |4/ =] hién thi: dang toa do d& cac(a+bi)

c.Cac vi du:
Vi du 1: BPoan mach AB gém hai doan mach AM va MB méc nbi tiép. Poan AM gém dién tré thudn R = 100 Q méc

noi tiép vdi cudn cam thuan L =—(H ). Poan MB la tu dién c6 dién dung C. Biéu thirc dién ap trén doan mach AM
T

va MB lan luot 1a: u,, = 100+/2 cos(1007¢ +%)(V) va u,,, =200cos(1007¢ —%)(V) . Hé s6 cong suat ciia doan
mach AB la:

2
A. cosp = % B. cosp = ? C.0,5 D. 0,75.
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U, 100 2 _ Uy 1004222

Gidil: Z,=100Q ; Zy=10042 Q ; I = ——( ) Z,=—M =200Q
’ Zy 10032 I 2

R 1 2

Z:\/R2+(ZL—ZC)2=100\/§Q=> cosp=—= 00 =£. Chon A
Z 10032

Giai 2: Ta c6: Zam= (100+1001) .

7 - Uy U, tU u
Tong tré phitc ctia doan mach AB: L= .B =( S )2 4 =(1 +ﬂ)ZAM
i Uy, Uy,
Diing mayFx570ES, Cai dit may: BAm xuit hign: CMPLX.. bAm: 4 xudt hign: (R)
Nhip may: (1 +—§Z_)X(1 00+100i) Bam diu E . Hién thi: ¢6 2 truong hop: { )
100\/542 a+bi

(Ta khéng quan tdm dén dang hién thi ndy: Vi du may hién thi: 141,4213562/ —% (Dang AZ¢))

Ta muén lay gia tri ¢ thi bam tiép : H Hién thi: - 411 7 (Paylagidtricaao)

V2

2
Bam tiép: c . E cos( Ans -> Két qua hién thi : \/; Piy 12 gia tri ciia cos@ cin tinh COS @ = 5

bap an A

Vi du 2: Poan mach gdm 2 doan mach AM va MB mic nbi tiép. Poan AM gdm dién try thuan R, ndi tiép vai

A 5 A A A 5 A Ao (oA A 2 <A [N ,
cudn cam thuan L, doan mach MB gom di¢n tr6 thuan R, =50Q noi tiép tu dién C = 2107 F . Biét dién ap
V4

tuc thoi v, = 200+/2 cos(1007¢ +Z—72z)(V) u,,, =80cos(1007z¢)V . Tinh hé s6 cong suit ciia doan mach AB.

Giai 1: Téng tré phire : Zys = (50-50i) .

uy 80 A2 oz

Ta ¢6 thé tinh i trude (hodc tinh gdp nhu bai trén): i = L==>i=0, 8\/5 cos 100721‘+z A).
( 80P ) Zy; ©50-50i 5 4 ( 4)( )

: Ugp _ Uy TUyp
Dung mayFx570ES. Tong trd phirc ctia doan mach AB: Zyg= =( ; )

l
Cai diit may: BAm MODE] m xuét hién: CMPLX.. bim: Chon don vi la Rad (R)

20022 7% 480 ) Az
Nhip miy: 12 Bim diu H. Hién thi ¢6 2 truong hop:
( T ) a+bi
0,822 n

(Ta khong quan tdm dén dang hién thi néy: Vi du may hién thi: 241,556132 £ 0,7605321591 (AZ¢))
Ta muén lay gia tri ¢ thi bim tiép : SHIFT I I E 0,7605321591 . (Pay la gia tricta @)
Bam tiép: c . E cos( Ans -> Két qua hién thi : 0,7244692923 DAy la gia tri ciia cose cin tinh cos ¢ =0,72.

Vi du 3: Poan mach AB nbi tiép gém chi cac phﬁn ttr nhu dién tré thun , cudén cam va tu dién. Poan mach AB gém
hai doan mach AM va MB mac noi tiép. Poan AM gom dién tré thuan R = 50 €2 mac noi tiép vai tu dién c6 dién dung
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khang 50 ). Biéu thic dién 4p trén doan mach AM va MB lan luot 1a: u,,, = 80cos(1007¢)(V) va

u,, =100 cos(lOOm‘+%)(V)

. H¢ s0 cong suat ciia doan mach AB la:

A. 0,99 B. 0,84 C. 0,86. D. 0,95.
. U Uy T
Gii : Ding méy tinh FxS70ES. Téng tro phtic cua doan mach AB: Zg =—, =( VZyy =(1428)7
i Uy, Uy,
Chon cai dit may: BAm MODEH | xuit hién: CMPLX.. bim: [SHIFT Chon don vi 1a Rad (R)
10047
225 25, 25
Nhép may: (1+ )X(SO 50i) = (két qua co 2 truong hop: BN +7 i hodc 7\/7 20,1106572212.

Ta mudn c6 ¢, thi bdm tiép: [SHIFT|R|[1] Hién thi : arg( Bam tiép H Hién thi: 0,1106572212 .(Pay la gia tricia @ )
Bam tiép: [cos|H Hién thi gia tri cua cos : 0,9938837347 = 0,99 = Dép 4n A.

Vi du 4 (PH-2011): Doan mach AB gém hai doan mach AM va MB mic ndi tiép. Poan AM gém dién tré thuan R, =
-3

40 Q miéc nbi tiép voi tu dién co dién dung C = F, doan mach MB gém dién tro thuan R, mic v6i cudn thudn
cam. Pit vao A, B dién ap xoay chiéu co gia tri hi€u dung va tan sd khong ddi thi dién ap tac thoi ¢ hai dau doan mach

AM va MB lan luot 1a: u,,, = SO\ECOS(I 007t — %)(V) va u,,, =150c0s1007z(V). Hé s cong suat ciia doan mach

AB la
A. 0,84, B.0,71. C. 0,86. D. 0,95. .
Giai cich 1 : (Truyén thong) Ums
A ) _ Zc __ 7
+TacdZc=40Q ; tan@am —?—_1_>¢AM =7 3\ /12 T
1
zZ /4
+ Tu hinh vé : Qup- %:tan(pMB=R—L=\/§ —>Z, =R2\/§
—_—>
U 50 v
* Xét doan mach AM: [ =—44 =~ —_ = 0,625\/5
Zo  40V2
* Xét doan mach MB: Z, , = U;lB =120=+/R;+Z; =2R, = R, =60;Z, = 603
U L . R, +R, o
H¢ s0 cong suat cuia mach ABla: Cosop = ~0,84 = DapanA.

JR AR +(Z, - Z,)
Giii cach 2 : Dung mayFx570ES. Tong tro phirc ctia doan mach AB:

7, =2t (M Ty g Sy

l Uy, Uy,
Cai dit may: BAm MODE | xuit hi¢n: CMPLX.. bim: [SHIFT Chon don vi 1a Rad (R)
. AL . .
Nhip may : (1+ 150 )X (40 — 407) = Hién thi c6 2 truong hop: (0' (Ta khong quan tam dén dang hién
s a+bi
50422 - o

thi nay. Néu may hién dang a+bi thi c6 thé bAm: [SHIFT|2|B|H Két qua: 118,6851133 £ 0,5687670898 (ALp))

Ta mudn hién thi ® thi bém SHIFT II Hlén thi : arg( ,Bam B Hién thi : 0,5687670898 (Pay la gia tri ciia ¢ )
Muon tinh cose: BAm tiép: E E cos(Ans Hién thi : 0,842565653 = 0,84 1a gia trj cia cosp = Dap 4n A.
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Vi du 5: Mach dién gém mot cudn day co dién tré R mic ndi tiép voi mot tu C. Mach dugc dat dudi dién ap u
luén 6n dinh. Bi€t gia tri hi¢u dung U = \3 U4 > d0 1éch pha cta dién ap hai dau cudn day so v6i CD dong

dién qua mach 1a /3. Tinh h¢ s cong suat ciia mach.

Giai: Coi Ugg bang 1 (don vi) => Uc= J3 va Uq nhanh pha hon dong dién goc n/3: ucd= 11« %

Va uc chdm pha thua dong di¢n goc -n/2 : u,. = Ny —% .Taco: u =u,, +uc

Diing mayFx570ES : Bim xuit hi¢n: CMPLX.. bAm: Chon don vi 1a Rad (R)

T T = T
Nhap may = (£ E) + (\/34 _E) < Lael 1/ _E Ta mubn hién thi ¢ thi bam:

T
" ‘ 2 V4
Hién thi : arg( ,BAm | Hién thi : 3 Paylagiatriciag) >U =U_, 9, = 3 =>cosp=0,5
Muén tinh cosp: BAm tiép: E cos(Ans Hiénthi: 0,5 =0,51a gi4 trj cia cosq
Vi du 6 : Mot doan mach xoay chiéu gdm 3 phan tir mic ndi tiép: dién tr¢ thuan R, cudn day c6 do tw cam L va dién tro

thuan r, tu dién co6 dién dung C. Dat vao hai dau doan mach mdt dién ap xoay chiéu, khi d6 dién ap tirc thoi o hai dau
cun day va hai du tu dién lan lugt c6 biéu thirc u, = 80\/gcos(oot +1/6)V , ue = 40x/§cos(oot —2n/3)V, dién ap higu

dung 6 hai dau dién tr 1a Ug = 60\/5 V. Hé sb cong suit ctia doan mach trén 1a
A. 0,862. i B. 0,908. C. 0,753. D. 0,664. l
Gidi 1: Nhin vao gian do vecto ta tinh toan dugc :

U, =403V;U, =120V = cosp =0,908 Dap 4n B

Gidi 2: Dung mayFx570ES :

2 .
Taco u, = 60:/34/2 cos(wt —?ﬂ +§)(V) =604/6 cos(at —%)(V) = =1, COS(COI—TC/ 6) (A4 ( Pha ctia i Ia —% )

V4 Vs 2 V4
Ta c6: U = Uy +1U 4+l :60\/54—g+80\/€4g+40\/§ ~5 =UnL0, Vo 9=~ 0 =0+
Dung mayFx570ES : Bim xudt hién: CMPLX.. bim: Chon don vi la Rad (R)

Cach 1: Nhép may: 60\/_Z —g SOIZE 40\/_Z —? Bim B Hién thi : .....( khong quan tim)
Baim: [SHIFT||[1] Hién thi : arg( BAm ] Hién thi : - 0,09090929816 (Pay la gia tri ciia @)
Bim[|( —f ) BAm =] Hién thi 0,4326894774 (DAy I gi4 tri ctia ¢) .

Muén tlnh cosq: BAm tiép: [cos]H cos(Ans Hién thi: 0,907841299 = 0,908 .Chon B

Ciach 2: Vidé khong cho I nén ta cho bang | donvi: i=1,Z¢, =14—%=> VA 22‘ voi |Z = ZZo
i

Nhap may: 60\/_ —g 80\/_4g 40\/_4 —? Bim B (£ - —) Bim B Hién thi : (khong quan tim)

bAm: [SHIFT|2J[1] Hién thi : arg( BAm | Hién thi: 0,4326894774 (Pay la gié tri ciia @) .
Mubn tinh cose: Bam tiép: E cos(Ans Hién thi : 0,907841299 = 0,908 1a gia tri ctia cose
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IL XAC PINH HE SO CONG SUAT LIEN QUAN DEN DIEN AP HIEU DUNG

Cau 1. Mach R-L-C ndi tiép gom dién trd R, Cudn cam (L,r) va tu C.Khi hi€u dién thé 2 dau doan mach la
u=65 \/5 cos(wt) thi cac dién ap hi¢u dung trén fiién tré V;‘l cudn day déu béng 13V.con di¢n ap trén tu la 65V,
cong suat ti€u thy trén toan mach la 25W. H¢ s0 cong suat cia mach 1a ?

A.3/13 B.5/13 C.10/13 D.12/13

Giai: Ui = U2+ U 2=13% (1) A R Lr C
P B
U2 = (U, + Un)? + (Up — Uy |
(U, + 13)* + (UL — 65)* = 65° (2)
Tu (1) va (2) ta tim dugec U, = 12V => cosp = ——— = — = % Chon dap an B

Cau 2: Cho mach di¢n RLC. Dién ap dat vao hai dau doan mach c6 dang u=U \/5 cosat(V) ; R* = é Cho

biét dién ap hi€u dung Uy = \/5 Ugc . Hé s cong suét cua doan mach ¢6 gia tri .
A V2 g V3 c B . Y2
7 5 7 5

Giai: -t R’ =% tasuyra Z,Z. =R’ hay U, U, =U, (1)
-tr UpL=3Ugc taco:2U2-U2+3U2=0 (2)
-t (2) va (1) pt: 3U2 +2U,U,.-U; =0 (3)

U,

V3

Ty S U . . 3
thay cac gia tri d6 vao bicu thirc cosg = FR thita cd cosp = \E

. . U
-giai (3) ta dugc nghiém U, = TL gfudo U, =

Cau 3: Cho mach dién xoay chiéu nhu hinh v& 9. Biét Uam = 5V; R v Lr
Unms = 25V; Uag = 20+/2 V. Hé s cong suét cia mach c6 gia tri 1 A g—e== (0000 —¢B
A 222 B. /3 /2. C.\2. D. 3. (Hinh v& )

Cau 4: Doan mach AB gém AM,MN,NB mic ndi tiép nhau. AM chira dién tré thuan , MN chira cudn day,
NB chira tu dién . Dt vao hai ddu AB dién 4p u = 400 cos(120xt + 7/3) )V) thi dién ap hai diu doan mach AM
, MN , NB lan luot 13 u; = 200cos(120nt+p1) , uy = 200cos(120nt+92) , uz = 400cos(120nt+p3) . Hé sb cong
suét ciia doan mach AB 1a :

A04 B.0.5 Uq
C.0,6 D.0,8 —> >
Ur

Giai : Dé théy cudn day co6 dién tré r dua vao cac dir kién tinh ngay dugc:
271=R+r => cos@ = cos (63, 4526, 565) =0,8

U Uc

Cau 5. bat dién ap xoay chiéu u = U+/2 cosat (V) vao hai ddu doan mach RLC méc ndi tiép, cudn day thuan
cam. Khi noi tat tu C thi dién ap hi¢u dung gitra hai dau dién trd R tang 2 lan va dong dién trong hai truong
hop vudng pha nhau. H¢ so cong suat cua doan mach lic sau bang

NRE B2 c. L. D

2
2 2 Vs 5
Gidi 1: Zi= R +(Z,-Z.)’ ; Zo=R*+Z,”.
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Khi Ug tang 1én hai ldn-=> Z, = 27, . R* +(ZL — Z¢)* =4R* + 47> => (ZL — Zc)* =3R*+4Z* (1)

ZL _ZC

tang, = ; tangy = —%;
?1 P2 R
. ~ , . A L_ZC ZL 2 R4
1; va i vuong pha v6i nhau nén: tang;. tang, = - 1 => T?=-1 = (Z1-Zc) = — (2)
R s > R T ey
Tu (1) va(2) taco 3R? + 47,2 —Z——> 47, +3RZ =0=>ZL=ZR
L
2
Do do: coscpz—i -k 2 Chon D
Z, , R? \/g
R™+—
4
U, =2Uy = Z, =22, = 3R +422 =(Z, - Z.)
Giai 2 : 3+4tan o, =tan ) 5 1 2 Ch()nD
= 5 5 =>tan" @, =— = cosQ, =—F
tan® ¢, tan” ¢, =1 4 J5

Cau 6. Dat dién ap xoay chiéu u = U+/2 cosat (V) vao hai ddu doan mach RLC méc ndi tiép, cudn day thuan
cam. Khi ndi tat tu C thi dién ap hi¢u dung gitra hai dau dién trd R tang 2 lan va dong dién trong hai truong
hop vudng pha nhau. H¢ s6 cong suat cua doan mach lic trude la

A= B . C . D.

V5 3 S V3
Gidi: Zi= R’ +(Z,-Z.)’ .; Z=R*+Z,".

Khi Ug tang 1én hai ldn => Z, =27, -~ R* + (Zy — Z¢)* = 4R* + 47, % => (ZL — Z¢)* =3R*+ 47.* (1)

Z -7
tang; = —4——<; tang, = —=;
?1 02 R
. .. N L. ~ L _Zc ZL
1) va i vuong pha v6i nhau nén : tang;. tangp, =- 1 => T ?= -1(2)
2 R*
(ZL -2V 7= R =>(ZL—Zc) = = (2)
ZL
4 2

R
Tir (1) va (2°) ta c6 3R? +4Z7,> = %=> 47,4 +3R*Z2-RY=0=>27,2 = >
L

1
Do d6 : cosp, = Zﬁ -k Chgn C

2 5
! 2R2+}i1 \/_

Cau 7. Dt dién ap xoay chiéu vao hai dau doan mach RLC ndi tiép, cudn ddy thuan cam. Khi ndi tit tu C thi
dién ap hiu dung gitra hai dau dién tro R ting 3 lan va dong dién trong hai truong hop vudng pha véi nhau.
Heé s6 cong suat doan mach Itc sau bang;

1 2 1 3
A — B. — C.— D. —
J5 J5 J10 )
Giai : Khi ndi tit ty C thi mach gdbm RL va dong dién tré pha hon so v6i Uag, do d6 khi chua ndi tit mach
phai co6 tinh dung khang.

Hiy HOC TAP VA LAM VIEC: Toc dp, sing tao va higu qud! Trang 34



cosQ =
Tur gian d6 ta co:

1
sin  =cos@ J10

{cosﬂ =3.cos@
= = cos@ =
cos,B—

A A A A , 3
Hg so cong suat ltc sau: cosf = ﬁ
chon D

Gidi 2: Uy, =3U,, = Z, =32, = 8R*+922 =(Z, - Z.) = tan’ ¢, —9tan’ ¢, =8

U
do vuong pha nén {tan @ .tang, =1 vayco tan’ @, =l = o —1= cosep, 3

9 cos’p, B E

Cau 8. Cho doan mach AB gom hai doan mach AM ndi tiép voi MB; doan AM gdm R ndi tiép voi C va MB

c6 cudn cam c6 do tu cam L va dién tro r. Dat vao AB di€n ap xoay chiéu ¢6 biéu thirc: u = U\/E cosowt (V).
<R L ‘A , ‘A e 3N r A ‘A , A A A A A 5
B¢t R=r=, {E , dién ap hi€u dung gitra hai dau MB 16n gap NE) dién 4p hai dau AM. H¢ s0 cong suat cua

doan mach c6 gia tri la

A. 0,866 B. 0,975 C. 0,755 D. 0,887
2
Giai : —r—\/7—>R—r —ZLZC—>ZC—R— 1) CMm Lr
Z A;—:a—lk.—fmm\—/B

(ViZ.=oL; Zc = SN Z1.Z7c= —)
oC

Ums = V3 Uam — Zais = V3 Zam & R? + Z2 =30 + 32,2 — Z2 = 2R* + 37, (2

2 R? R
—>(IZ{—)2=2R2+3ZL2 va 3Z14+2R*ZP-RY*=0—> 72 = ?—>ZL =— va Zc=R+3 (3)
L

N

2 4R R+r 2R V3
0 3 = +1)? + — 2 = = = = =_"_" =
Tong tro Z \/(R 1) +(Z, -Z.) \/5 cosQp R 0,866

Cau 9. boan mach xoay chiéu AB gém hai doan mach méic ndi tiép AM (chira cudn day c6 dién trd thuan r=
10Y3Q 3 d6 tu cam L= 0,3 /z H ) va doan mach MB (chtra tu C nbi tiép véi dién trd R). Dit vao hai dau
mach mot hi¢u di¢n thé xoay chiéu c6 gid tri hi¢u dung 120V, hi¢u dién theé hi¢u dung hai dau MB bang 60V.
Hiéu dién thé hai ddu mach va hai ¢ddu MB léch pha nhau 7 / 3 . Xac dinh hé s6 cong suat ctia mach.

bS: \/g

2

Goi y:Tam giac AMB c6 goc B bang 60° va canh AB=2AM
nén tam giac AMB 14 nira tam giac déu. Géc MAB=30"

~ U 7 ~
Ma: tgA:FL:_L:\/g — A=60 (néu £=50 Hz)

r

r

—@,; =A—MAB=30 —>cosp,, =é
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Cau 10 (DH -2012): bat dién ap u = Upcos @ t (Up va @ khong d01) vao hai dau doan mach AB theo thir tu
gdm mot ty dién, mdt cudn cam thuan va mot dién tro thuan méic nbi tiép. Goi M 1a diém ndi giita tu dién va
cudn cam. Biét dién ap hiéu dung giita hai dau AM bang dién ap hiéu dung giita hai dau MB va cuong do

\ A A T PP i~ Y A A A £ ,
dong dién trong doan mach léch pha ESO véi dién ap gitta hai dau doan mach. H¢ s6 cong suat cuia doan

mach MB la
A >
A. ﬁ B. 0,26 C. 0,50 D. ﬁ
2 2 Y B
Giail: cos ¢ —izi
MB Z
Z,-Z. Z, Z. (sinp-1)  cosp/2-singp/2 M
tan p4p = =——-—= =——
R R R cCos @ singp/2+cos@/2
UL‘ UMB
=> sin (l+tan—) —cos 2 || 1-tan 2
2 12 2 12
O
[l tanlzj 1 I
=> tan [(pj—— =T— > =60" => cos ¢ = 0,5 =>Dap an C AB
1+tan "~ 3
12
A

Uam
Giai 2: vé gidn dd: xét tr giac hinh thoi : @wp= gecOs @vp=10,5

2. HE SO CONG SUAT LIEN QUAN PEN BIEN TRO R HOAC THAY POI L, THAY POI C

Cau 1: bat mét dién ap xoay chiéu u = U,coswt(V) vao hai dau mot doan mach AB gom dién tr¢ R, cudn
day cam thuan L va tu dién c6 dién dung C mic ndi tiép. Tu C ¢6 dién dung thay ddi duoc.Thay ddi C, khi
Z.=Z. thi cuong d6 dong dién tré pha % so voi dién ap hai dau doan mach, khi Zo=Z. = 6, 2SZCl thi dién
ap hiéu dung gitta hai tu dat gia tri cyc dai. Tinh h¢ ) cong suit ctia mach khi do:

A. 0,6 B. 0,7 C.0,8 D. 0,9

Giai 1: -khi Z. =Z. thi cuong d6 dong dién tré pha % sovoidiénap: Z, -Z. =R(1)

. . . . . e . R*+7}
-khi Z. = Z. = 6, 2SZCl thi dién ap hiéu dung gitra hai ty dat gia tri cuc dai. : Z ., = ~ —L®

L

-ta ¢0 cos¢=§ véi Z=\/R2 +(z,-z,) ()

.. R*+Z; R?
-VO1 ZL—ZCZZZL-Z—LLZ—Z—L (2)
-Ma tir (2) va (1) ta c6 pt bac hai sau: 5,25Z; —6,25Z,R—R> =0(3)
14R

tir d6 c6 nghiém Z, Y (4) Kéthop (1),(4),(2) tacé dugc cose =0,8

b

Gii 2: VéiZc: R=2, —Z, (1) V6iZcy=6,25Zc1: R* =Z.Z, —Z; = 6,252, Z, —Z} (2)
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V)

N

g L
ZL ZL _ _:4:>ZL:4ZCI—>R:3ZCI
Thay R vio (2) va chia cho 2, >%|7 7| ~%237 - F1=0 Z,.
: i:0,125
DK :Z, > Z. 7
1 Cl
A R
Vay cos cosp= =..=0,8

\/Rz z,-2.)
Cau 2: Dat mot dién ap xoay chiu c6 gia tri hiéu dung U va tan s6 f khong d6i vao hai dau doan mach gom

bién tro R mac ndi tlep voi tu dién c6 dién dung C. Goi dién 4p hiéu dung giita hai dau bién trg, gw:a hai dau tu
dién va hé sb cong suét ciia doan mach khi bién tré c6 gia tri R, lan luot 1a U x>Uc »COSQ,. Khi bién trd c6 gia

tri R, thi cac gia tri twong ung nodi trén lan luot 1a Uy, U, ,cosp, biét rang su lién hé: /& =0,75 va
U

R,

=0,75. Gia tricua cosg, la:

Al B L C. 0,49 D. ﬁ
2 2
U 3 16 U 3 9
Giai 1: R =2 =>Upy= — Upg; (1 Yer =2 = Uy=2Uq (2
UR2 4 R2 9 R1 ( ) UC] 4 C2 16 C1 ( )

U= U3, + U2 = U + U2 = (P UR (U =
16 9 16
(g Uk - Uy = Uy - (30 UG =2 U= (5 UL =

V9?2 +162

U= Uzzn +U21 _[(1+(_)]U1§1=>U=TUR1
CosQ; = Yn _ 2 = 0,49026 = 0,49. Chon dap an C
1= - — Y, - Y . v
U J9°+16°
Giai 2: Ta Co: 2 2 2
U, +U; =U* = |Ug =U"-U, (1)
Up+Ue =U U =U*-U;  (2)
2 2 rr2 4 4
(1) chia (2) vé theo vé: o - Y ~Yn _[ 1 {ij — 8IU2 —256U% =—175U° (I)
vl UP-UL |05 3 ‘ :
£ U 3 U 9 \ \ URl
Kéthop [“A -2 = & 2 (1) Tu@)va(l): U, =0,49U = cosp, =—=0,49 CHON C.
Uy, 4 UR2 16 l U

Cau 3. bat dién ap xoay chiéu c6 gia tri hi¢u dung va tan s6 khong ddi vao hai dau doan mach gé)m bién tré R
mac noi tiep véi tu dién c6 di¢n dung C. Goi dién ap hi€u dung gitra hai dau tu dién, gilra hai dau bién tré va
hé s cong suat cua doan mach khi bién tr¢ ¢6 giad tri R, lan luot 1a U, U,, va cos¢,; khi bién tr¢ cé gid tri
R, thi cac gia tri tuong ung néitrén 1a U_,,U,, va cose,. Biét U, =2U,,,U,, =2U,,. Gia trj ciia cos¢,
va cos g, la:

A 1 1 B 1 2
. COSQ, =—=,C08Q, =—=. . COSQ, =—=,C08 P, =——.
NG g 7 75
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1 2 1 1 R
C. cos@, =ﬁ,cosgo2 :ﬁ' D. cos¢, =m,cos¢2 =$. ._ﬁ_llc_,

Giai: Goi U la dién &p hiéu dung dat vao hai dau doan mach
U? =U1221 +Uél =U1§2 +Uéz
. 2 2 2 2 2 | 2 _ 3.0 — UCl — ZC
Ta co: URI +UC1 :URZ +UC2 =4UR1 +ZUC1 Suyra 3UR1 —ZUCI :>UR1 —73R1 —7
Z.

R R
cosQ; =—- = L = 2 =

1
Z, R +7? \/zg+zz N
C

, 3 U
Tuong twtaco: U2, +UZ, =U2 +UZ =%U§2 +4U?2, Suy ra: 3U;, =ZU§2 =U,., =TRz:>R2 =27,

coSQ2 By R 22 2 Chon C
Z, RP+z> \Jazi+z: 5

R1 R2

Ta c6 thé tinh cos@, = 2cos@; véi : cos@; = va cosQ, = . ma Ugy = 2Ug; >cos@2 = 2€0sQ; .

Cau 4. bat dién ap xoay chiéu u = U+/2 cosat (V) vao hai ddu doan mach RLC méc ndi tiép, cudn day thuan
cam. Khi noi tat tu C thi dién ap hi¢u dung gitra hai dau dién trd R tang 2 lan va dong dién trong hai truong
hop vudng pha nhau. H¢ s6 cong suat cua doan mach lic trude la

A B : :

L= C. —. D. —
V5 V3 V5 RVE]
Gidi: Zi= R’ +(Z,-Z.)’ .; Z=|R*+Z,”.

Khi Ug tang 1én hai ldn  =>Z, =27, (ZL — Z¢)* =42, > =>Zc =371 (1)

Z -7 Z
tanq)l = L—C; tanq)z = _L;
R
. Z -Z. Z
ij va i vuong pha véi nhau nén tang;. tang, = - 1 => LTC ?L =-1()
R R R 1
Tu(l)va(2)tacd Z= —=Dodod; cosp; = — = =—. Chon D

V2 z, . (R 3R, 3
R 4+ (%)

"
Cau 5: bat mét dién ap xoay chiéu u = U,coswt(V) vao hai dau mot doan mach AB gém bién trd R, cudn
day cam thuan L va tu dién c6 dién dung C miac nbi tiép. Tha),/ d6iR th‘% mach tiéu thu cting mot cong suat ing
vo1 hai gid tri cia bién tro 1a R, =90Q; R, =160 . Tinh h¢ s6 cong suat cua mach ung véi Ry va R,.
A. cosp, =0,6; cosp, =0,7 B. cosgp, =0,6 ; cosp, =0,8
C. cosp, =0,8 ; cosp, =0,6 D. cosgp, =0,7 ; cose, =0,6
Gidi: vi vo1 R, =90Q2; R, =160Q2 thi mach c6 cung cong sudt thi chiing 1a nghiém cua pt:
P =RI* tird6 ban bién ddira pt bac hai theo R
-theo viet: R,R, =(Z, -Z.) (1)

r R \ '/”\ r \ ~ R
-tacod cosg, = 71 ban thay R1 vao bi€u thirc (1) vao s€ ra 0,6; .tuong tu cose, = Z—z =0,8
1 2
Cau 6: Doan mach AB gém cudn day thuan cam c6 do tu cam L c6 thé thay ddi méc gitta A va M, di¢n trd
thuan mac gitra M va N, tu di€n mac gitta N va B mac ndi tiép. Bat vao hai dau A, B ciia mach dién mot di¢n
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ap xoay chi€u co tan so f, dién ap hi¢u dung U 6n dinh. Di€u chinh L dé c6 ums vudng pha vdi uag, sau do
tang gia tri cta L thi trong mach s€ co

A. Upm tang, [ gidam.  B. Upy gidm, I gidm. C. Uam gidm, [ tang. D. Uy tang, I tang.
Giai :
, U U u . .
»CoO—=—2- =U,=——.sinf (sina = const) 0 oF
sinag sin f sin I
U

Do f=90°nén U, =U,, =

L max

sin &

Vay nén khi tang L thi rd rang Up giam.
. A ~Z. Z,-Z,.
» Laico: u,, Lu, nén: tang,,.tanp=-1< R R =-1
RZ
@ZL—ZC:Z—>0:>ZL>ZC; A.

C

Nén khi tang L (tang Z) thi (ZL — ZC) cling tang, hay Z = \/R2 + (ZL -Z. )2 tang. vay [ =% gidm. Chon B.

Cau 7: Mot doan mach AB gém hai doan mach AM va MB méc nbi tiép. Poan mach AM chi c6 bién tré R,
doan mach MB gém dién tré thuan r mic ndi tiép v6i cudn cam thuan co6 do tu cam L. Dat vao AB mot dién
ap xoay chiéu c6 gia tri hiéu dung va tan s6 khong d6i. Piéu chinh R dén gia tri 80 Q thi cong suit tiéu thu
trén bién tro dat cuc dai va téng trd cia doan mach AB chia hét cho 40. Khi d6 hé sb cong suét cua doan mach
MB va cta doan mach AB tuong ung la

A.Evéé. B.ﬁvég. C.ivéﬁ. D. .lva‘lé
8 8 118 160 17 2 8 4
X 5 R M L,I‘
GiizPg = 'R = o 77 zUZz A e 00, ——e B
(R+r)" +2, R+ T4L ; L4 2or
PR = Prmax Khi mau s6 = min =>R*=r" +Z;*> =>1* +Z;° = 80" = 6400
Ta co: cosoms = =T s r<800
N +ZZ 80
COSPAB = rtR _I*R Vi n nguyén duong, theo bai ra Z = 40n
Jr+R)Y? +22  40n
Z* =1600n> => (r+80)°+ Z.*=1600n" =>r>+160r + 6400 +Z;* = 1600n* => r= 10n* — 80.
0 <r=10n>—80.< 80 => n=3 =>r=10Q
Suy ra: COS(pMB=;:L=l 5 COSQPAB = riR :r+R . :é Chon D.
[,/-2 +ZZ 8 8 [(r+R)2 +ZL2 40n 120 4

Cau 8. bat dién ap xoay chiéu ¢ gia tri hi€u dung va tan sd khong ddi vao hai ddu doan mach gém bién tré R méc ndi
tiép voi ty dién c6 dién dung C. Goi dién &p hi¢u dung giira hai dau tu dién, gitra hai dau bién tro va hé sb cong suét cua
doan mach khi bién tré co gia tri Ry lan luot 1a U, Ug; va cosog; khi bién trd co gia tri R, thi cac gia tri turong ing noi
trén 1 Ucy, Uga va cos@,. Biét Uc; = 2Ucs, Ury = 2Ug;. Gid tri ctia cos@; va cos; 1a:

1
A. COSQ, =—=,C08Q, =

3

1
C. cosp, =—,Cco8Q, =

5

2 1
—. B. cosp, = ,COSQ, =—F.
\/g 2 \/g ?, \/5
i D. coso, —L cos @ —L
V5 R NI
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Gidi:Hé so cong suat cia doan mach twong trng vdi hai gia tri cta R la:
URI URZ

COS @) = ——=——===1C08¢), = ———=U P=UP AU (1)U =U,," +U,(2) tir (1) va (2) va theo gid
UR1+UC1 UR2+UC2
, 1 2
thiét ta tim dugc Ug; =Uc)/2, thay vao hai cong thire trén ,ta duoc cosg, = E'COS 0, = ﬁ Chon C

Cau 9. Mach dién xoay chiéu RLC ghép ndi tiép, dit vao hai ddu mach mot dién ap u = Ugcoswt (V). Diéu
chinh C = C; thi cong suat cia mach dat gia tri cuc dai Ppax = 400W. Diéu chinh C = C, thi h¢ s6 cong suat cia

mach 1a 73 . Cong suat ctia mach khi d6 1a bao nhiéu?

Ban ddu: C = C, thi cong suat ciia mach dat gié tri cuc dai Prax = 400W. Xay ra cong huong
Poax = 400W <=> U%/R = 400 =>U” =400R = Khong d6i (1)

. T A A A A 5 \ 3
Khi C = C, thi hé s0 cong suat cia mach la -

0,25R> R*
0,75 3

cosg, = S 0I5 [ R +(Z,~Z,) | =R = (2, - Z,)" =

\/R2 +(Z, _Zcz)2
2
P =RI; =R~ ZU =R 400];2 =300/
+( L cz) R2+?

Cau 10. mach dién xoay chiéu RLC mic ndi tiép, R 1a bién trd. Dat vao hai dau doan mach mot dién ap xoay
chiéu én dinh u = Uv/2 coswt (V). Khi thay do6i gia tri cua blen trg ta thay c6 hai gia tri R = R, =45 Q hodc
R=R, = 80Q thi tiéu thy cing cong sudt P. H¢ sb cong suit cia doan mach dién tng véi hai tri ciia bién tro
R], R2 la

A. cosp, =0,5; cosp,=1,0- B. cosp, =053 cosp,=08-

C. cosg, =085 cosp, =0,6. D. cosp,=0,6; cos ¢, = 0,8

3.HE SO CONG SUAT LIEN QUAN DEN TAN SO DONG DIEN ‘

Cau 1: Cho mach di€n RLC, cudn cdm c6 dién trd thuan r . Dién 4p dat vao hai dau doan mach c6 dang
u=125+2 cos100mt(W) , o thay ddi duoc. Poan mach AM gém R va C, doan mach MB chura cudn day. Biét
uam vuong pha véiuyg var=R. Vi hai gia tri cua tan sélgéc 1a ;= 1007 rad/s va ;p= 56,25nrad/s thi
mach c6 cung hé s6 cong suat. Hay xac dinh hé s6 cong suat cia doan mach.

A. 0,96 B. 0,85 C. 0,91 D. 0,82
Giai: cosp; =cosp, => Rtr _Rir = Z1=2,=>mL- SIS L
Z, Z, oC o,C
1 1 1
=> (O)1+O)2)L= —(—+—)=> LC= hay Zc1 =715, (1)
C o o, 0,
Z, -Z R L. \
tanpam = ? ; tanpmp = Uam vuong pha voiuyg var=R
r
2 2 R
=> Z114c1 =R " =>7Z11.Z1,=R"=>L=
\ @, 0,
R+r _ 2R _ 2R _ 2R

cosQ; = = =
Z, AR +(Z,,-Z.) AR +(Z, -Z,,) AR +(0 -0,)’
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cosQ; = 2R = 2 =0,96. Chon A

R? Ry
\/4R2 (o, —a,) \/4+(”1“)2)

®,0, ®,0,
Cau 2. Mic vao doan mach RLC khong phan nhanh gdm mdt ngudn dién xoay chiéu c6 tan sd thay doi dugc.
O tin s6 f, =60Hz , hé $6 cong suét dat cuc dai cosp=1. O tan s6 f, =120Hz , hé $6 cong suét nhan gia tri
cosp=0,707. O tin s6 /5 =90Hz, hé $6 cong suét cua mach béng

A. 0,874. B. 0,486 C. 0,625 D. 0,781

Gidail: Z1=Zc1 = LC= L
0)

Z,,—7Z
CosQpy = 0,707 => 0= 450 => tang; = L2 TG - ]1=>R= Zir-7Zc

R
2
R, @LC-
o,C o,C
w;LC -1 o
tanq; = 13— Zes _ w,C _ W, o _0, w; — o} _ LA f-n
R 0 LC—1 o, 0)722_1 o, ;-] fi fi =[]
w,C !
120 90° —60> _ 5 2 25 1 > 25 _ 106
tanQ; = = — ---->(tan = —=> = 1+ (tan =l4+—=—
P70 0707 o T T T e, (tanes) =1~ 51

Suyra : cosps; = 0,874. Chon A

Giai 2: Ta c6 vi mach cong huong nén ta co: ®’LC =1

2
L - L oL~ LT L tan L tan tan
tang = = o _ ~_ (i Theo dé d& dangtacotisd: == %2 = (032
R R R f R f f,
f——2% f, - U f, -2
f f, f,
Thay s6 ta duoc véi tan @, = 1=> tang; = 5/9 => cos ( shift tang; ) = 0,874
Giai 3:
THI1: ZLl = ZC]
2 . 3
TH2: =212 Z12 =47 COSPy = 0,707 R——=>P = 45" =>R =71, -Zcr» =>7Zc» =R/3 => C=
2 2nf R
R R
TH3: f3=1,5fi > Z13=2,25Z¢c3 => cOSQ, = - — = —= 0,874
R +(1,25)°Z 2nf,)°R
\/ (1,25)°Z¢ R2+1,56257( 2) 5
(27[f3)
Giai 4: V61 £;=60Hz COS(P1=1 =>7Z11=7Zc
Vé’l f2 = 2f1
ZL2 =2ZL1 5 = 0 SZCI 0 SZLl
Cos @y = R = R =0,707 = Zy = RS

2 2 [2 2
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Véi f3 =1 Sfl ZL3 1 SZLl 5 Zc3— ZCI ZLI

LS L5
L — R @)
\/R +(Z13 = Zc3) \/Rz +(1,5Zy; - ?le )2
Thay (1) vao (2) ta dugc cosgs = R = R =0,874

2 7112 R2 4
R*+(1,5Z; -
J (132 =3 5) \/ 36 15

Cau 3: Cho mach dién nhu hinh v&. Dién ap dt vao hai dau doan mach c6 gia tri hiéu dung khong d6i nhung
tan sb thay ddi dugc. Khi tan sd f= f; thi hé sb cong suit trén doan AN 1a k; = 0,6, Hé sb cong sut trén toan
mach 1a k = 0,8. Khi f= f, = 100Hz thi cong suét trén toan mach cuc dai. Tim f; ?

A. 80Hz B. 50Hz C. 60Hz D. 70Hz

A R Lr C B
Giai: cosp; = 0,6 => tang, =§ f - M T NI ” f
VA 4
tanp; = —t— = — =>7;=—(R+r 1
D1 R L 3( ) (D

cos@ = 0,8 =>tanp = i%

Z -7 3 3
tanp=—Lt———"C =+= =7, - 7Zc= +=(R+r) (2
(0] R, 2 L—Zc 4( ) (2)
2 2
2 o'LC va w;LC =1=> i=a)—12 f—12= fi=1 Zy
Zc Zo 2 Z.
4
-Khi 7y —Z¢ = —(R+r)—>Zc——(R+) >Z——E— > f) = /s = 151,2 Hz-- Bai toan vo nghi¢ém
Z. 7 J7
-Khi 71 —Zc= -—(R+I) _>Zc—g(R+)-->Z—=E—>f1 f, Z— =f,. i=80HZ ChOllA
Z. 25 Z 5

Cau 4. Dat mot dién ap xoay chidu u = Ugcos(2nft) V (voi f thay dbi duoc) vao hai dau doan mach gdbmR, L,
C mic ndi tiép. Cac gia tri R, L, C 14 hitu han va khac khong. Khi = f; =30 Hz thi h¢ sO cong suét clia doan
mach 1a cosp; =0,5. Con khi f= f, = 60 Hz thi h¢ ) cong suit ciia doan mach la cos@y = 1. Khi diéu chinh f=
fy= (f| + £,) thi hé sé cong suit cua doan mach 1a cosg; bang

A. 0,866. B. 0,72. C. 0,966 D. 0,5.
Giai 1: cosp = R Khi f=f;, = 60Hz trong mach c6 cong huong :=LC = Lz
JR>+(Z, - Z.) @,
cosQ; = R = l.= 4R2=R2+(031L- L)2
JRP+(Z, -Z,) 2 o,C
o _
1 o' LC-1 @ o —w;)’ 1 30’ w;C?
= (oL - )2=3R2= 12 PR 22 2 =( 12 422) _3R2:>_2_ 21 222 (*)
,C o, C o, C w; 0, C R (0] —w5)
R 1 1
coSPs = 2 > 2 T
\/R +(Z5—Zc3) R +(Z;,-Z¢3) 1+( 3~ C3)
R’ R’
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I
. L ———
(Zy—Z0) _ (@, a)3C) _(@}LC-1) (@] - @)

R? R? w;C’R’ o, w;C*R’
_ (0] —0})* 30lw,C’ =3w_f (0; — )’ =3f_f (fy = 1) _,30% (90° —60%)
w,0;C* (o -07)’ o; (0 —wy)  f7 (fP-) 90° (307 -60%)

Xét bidu thirc: A =

Thay (*) ta co

A= 3.l 25_2 cosQ3 = ! =1/£ =0,7206 = 0,72. Chon B
99 27 NI+ A4 52
Gidi 2: + f1 = 30Hz: cosp, = R — T Qafil-— 2 =38 (1)
\/R2+(27zf1L— Ly J
2r f,C
+ f2 = 60Hz: ta c6 L:;2 (2)
2rf) C
Tr()va@)tace: 1 3R _3RQaAf) (3
CZ ( fi _;)2 (fiz _f‘ZZ)Z
2nfy 2nf,
+ 3 =f1 + £2: CosS @, = R T (4)
R*+(2m f,L— 2
\/ r@ns; 27zf3C)
Tl‘I (2)9 (3)5 (4)3 ta Cé: COS(D3 = 1 =0 72 CHON B
R
R+

Cau 5:Cho mach dién AB gdm hai doan mach AM ndi tiép voi MB, trong d6 AM gdm dién trd R ndi tiép vai
tu dién c6 dién dung C, MB c¢6 cudn cam c6 do tu cam L,r. Dt vao hai dau doan mach mot dién ap xoay chiéu
u=U+2 cosot. Bit uau vuong pha voi upp voi moi tan sé ®. Khi mach co cong hudng dién véi tan sd o thi
Uam= Uus . Khi ® = o, thi uay tré pha mot goc o dbi véi uap va Uay = U, . Khi @ = o, thi uay tré pha mot

. ISR \ A T \ 3 , . A A A A, o .
gdc ap doi véiuapva Uam = Uy . Bict oy + o 25 va U, =Z U’; . Xéc dinh h¢ s6 cong suat cua mach ing

vOi (V] va (V) C M L
A. cosp =0,75; cosp’ =0,75. B.cosp =0,45; cosp’=0,75 A f—|:|—°—l o (ii—s B
C. cosp =0,75; cosp’=0,45 D. cosp =0,96; cosp’ =0,96 I
Giai 1: Uwms
Ta ¢6 mach dién nhu hinh vé. >
Khi mach cong huong Uam = Uyp suy ra dugc R =1
hay Ug = Ur ¢ cd hai truong hop. U Ursr
uam vudng pha véi ump v6i moi tansb @ . R
Ta c6 gian dp véc to : 0 >
Theo gian do véc td ta co -
Uap.cos@ty = Uay = U va Uap.costty = Uay = U’ @

\
Tt d6 suy ra U’/costt, = Ulcosay v610,75U° =U \
Ta duoc : costt, =0,75cost4 (1) Uas
Mait khac ta lai co: a,+ a4 =m/2. (2)
Nén cos@y = sind,

Uam
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cos@y = U/Uap; costt; =U’/Uap

suyra: (sind, > = 1-(U’/Upag )* suy ra dugc Uag = 5U/3  (3).

Khi d6 : cosy = U+ / Uap = 2Ur / Uas = 2U.costt1/Uas = 1.2costt4 (4)
Va cos@, = Ur+r / Uap = 2Ur / Uag = 2U’.costty/Uag = 1.6cosa5 (5)
Tu (1),( 4), (5) ta ciing nhan thdy ; cos@, = cos@,.

Tu (1) va( 2) va dua vao cong thirc cos(at+b) = cosa.cosb — sin a.sinb = cos(71/2) = 0.

1 0,75
ta suy ra dugc cos@t, = ————— va Ccoslt, = ——— (6)
* J1+40,75% V140,752

thay (6) vao cdc biéu thire (4) va (5) ta dwoc cosy = cos{P, =0,96. Va chon dap an D.

-7 7z B
Giai 2: tanpam = TC; tanpyp = —= (r=Ry)
r

uam vudng pha véi uyp véi moi tan s6 ®.nén R E

“Le Lo Re=7uZc Uc Uy
R r
Khi ® = @y mach c¢6 cong huong va Uaym = Uns
=>r=R=>R*=7ZZc M U=Urx F
V& gidn d6 vec to nhu hinh v&. Ta ludn c6 Ug = U;

Uawm = Uag cosa. = U cosa. (o 1a goc tré pha ciia uam so v6i uap)

U; =Ucosa; (1)

U’, = Ucoso = Usinay  (2) (do o + a =§ )

tanpamtanomp = -1 Hay

OMB

u, 4

Hai tam gidc vuong EAM va FBM ddng dang ( vi c6 £ MAE = £ MBF = @y cting phu v&i ¢ug )
Tur d6 suy ra:

ﬂ=ﬁ=Uﬂ=L=%=> UL=§UR (1); Uc= %UR )

Ul = U= Ul + Uy =203+ U} + U = 22 U U= 20 E
144 12 A Ur
2U A
cosp = —= = 24 _ 0,96 o I
U 25 I 5
Tuong tu ta c6 két qua doi vai trudng hop w, Uc
U; = Ucosa; = Usina,  (*) UL
U’; = Ucosa, = (**)
M
Tir (*) va (¥*) Suy ra: tano, = % =%=> Ums = Uy tana, = %U’l U=Ur F

Hai tam gidc vuong EAM va FBM ddng dang ( vi c6 £ MAE = £ MBF = @y ctng phu v&i oug )
Tur do suy ra:
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U '
ﬁ:i:Uﬂszi_> Uc—iUR (1); U= EUR (2)
U, Uy Uy 35 3 3 4
Z 1
U, =U=U", +U', =2U,+U; +U; = 622 U= U_%UR
2U
coscp’=TR=%=096 Chon D: cosp = 0,96; cos¢’ = 0,96

Cau 6: Cho mach dién xoay chiéu RLC mic nbi tiép, cudn day thuan cam. Céc gia tri dién tré R, do tu cam L
\ [N 5 ‘A [N L - \ © 3 A [N ’ A A . 7oA A 5
va dién dung C thda dicu kién R = ‘IE . bat vao hai dau doan mach dién ap xoay chiéu 6n dinh, c6 tan s6 cua

dong dién thay doi dugc. Khi tan s6 goc ciia dong dién la o, hodc o, = 4w, thi mach dién c6 cung hé¢ s6 cong
suat. HE so cong suat ciia doan mach dé bang
3 3 5

2
A. . B. —. C. —. D. —.
V13 V12 V12 V13

Giai: cos@ = cosQy => Z, = Zy => (Zr1 — Za1)' = (Zi2 — Zc2)
=7 —Zor=-(Zia—Zco)n =72 +Zin=72Zci+Zc

=> (o + ;)L = l(LJFL) =>LC= L - 12 —--=-> 4711 = Zc1 (%)
C o o, w0, 4o,
N L 2 2wk R
Tu R = E => R =711Zc1 =471, ( )=>ZL1=E; Zc1 =2R
cosQp; = R = R _ 2 . Chon D
JR> +(Z,-2Z.) \/RZHR_zR)z J13
2

Cau 6b. Cho mach dién xoay chleu RLC mic ndi tiép, cudn day thuan cam. Biét L = CR?. bat vao hai dau
doan mach dién ap xoay chiéu on dinh, mach co cuing hé s6 cong suét vai hai gia tri ctia tan sd goc

o, =50n (rad/s) va o, =200mn (rad/s). H¢ s6 cong sut cua doan mach biang
A — B. L. c.- )

NER 5 ﬁ D.E.

R

1
R’ +(wL—-—)
\/ ( a)C)

X R
Giai: Ap dung cong thirc: cosp=—=

1
Do cos@i = cos@; ta co: (oL ——C)2 =(w,L —LC)2 ma ®; # ®; nén

@, @,
1 1 11 1
oLl ———=—(o,L——)= (o +®,)L =—(—+—)
o,C ,C C o o

=LC=

1)
0,0,
Theo baira L =CR? (2)
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R R

L: =
Jow 100z
Tir (1) va (2) ta c6: e cosgp:ﬁz R _ 2 Chon A
c——21 - “ R2+(a)L——l ) Vi3
RJww, 1007R e

Cau 7: Cong spét hao phi trén dudng day tai la 500W. Sau d6 nguoi ta méc vao mach tu dién nén cong suit
hao phi gidam dén cuc tiéu 245W. Tim hé s6 cong suat luc dau.
A. 0,65 B. 0,80 C. 0,75 D. 0,70

P’R P’R AP,
Gidi: AP, =———=>AP=—5=cosp=,|—=0,7
Uscos'p U AR

Cau 8: Cho mach dién RLC, L cam thuan . Dién ap dat vao hai dau doan mach c6 dang u=U JE cosawt(V) ,
@ thay doi duogc. , bict c = R* . Mach c6 hé so cong suat 1a 0,35 (%) ung voi hai gia tri cua tan s6 @ . Biét

@, =1007(rad / s) . Xac dinh gia tri thir hai o,

A. 1007(rad | s) B. W( ad |/ 5) CW( ad /s D%( ad | 5)

Cau 9: Cho mach di¢n xoay chiéu gém R,L.C mic ndi tiép. Tén sb cta hiéu dién thé thay ddi duge. Khi tan sb 1a
f; va 4f; cong suét trong mach nhu nhau va bﬁng 80% cong suat cuc dai ma mach co thé dat duoc. Khi £=3.1; thi
hé s cong suit la:
A. 0,894 B. 0,853 C. 0,964 D. 0,47
Giai: P =Py =11 =L=>27,=7, =>
(Zv1—Zc1) = (Zia—Zc2). Do £, =4f; = ZLl Zc1 =Zc— 71
1 i+
Ziwt+rZin=7Zci+Zcery=>2nlL(fi + H) =——(—+—)=———= (f, =4f
L1 L2 = Zc1 c2 (i + )= ﬂC(fl fz) wC 17, (2 1)

2713Lf1 = !

=>4.711 = ZLci
1

Goi U 1a dién ap hiéu dung dat vao hai ddu mach

Pl = IlzR; Pmax = Imasz

Pl = 0,8Pmax =>Il2 = Oaglmax2

2 2
=— v = 0’8[2] =>0,8(ZL1 — Zc1)* = 0,2R?
R™+ (ZLI - ZCl) R

0.8 (Zu1- 4Z1)* = 7,27Z11° = 0,2R* => 7, = R/6 va Zc) = 2R/3
H¢ s0 cong suat ciia mach khi f3 = 3f;
ZL3 = 3ZL1 = R/2; Zc3 = Zc1/3 = 2W9

cosQp = - R == R = ! - =0,9635
\/R +(ZL3 _ZC3) \/RZ (R 2R) \/14—5
29 18

Khi f= 31} thi cosp =0,9635=0,964. Chon C

Céu 10: Mot doan mach AB gom hai doan mach AM va MB méc ndi tiép. Poan mach AM chi co bién tro R,
doan mach MB gom dién tré thuan r mac n01 tiép voi cudn cam thuin c6 do ty cam L. Dt vao AB mot dién
ap xoay chiéu c6 gia tri hiéu dung va tan s6 khong d6i. Piéu chinh R dén gia tri 80 Q thi cong suit tiéu thu
trén bién tro dat cuc dai va téng trd ctia doan mach AB chia hét cho 40. Khi d6 hé sb cong suét cua doan mach
MB va cia doan mach AB tuong ung la
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A.Evéé. .ﬁvég. C.ivéﬁ. D. .lva‘lE
8 8 118 160 17 2 8 4
5 " R M L,I‘
Gidispe=I'R=—— U A7}, —— B
2 2 2 2
(R+7r)" +Z; Rl +ZL+2r

PR = Prmax khi miu sd = min => R? =12 +Z;2 =>1* +Z;° = 80% = 6400

r r
Taco: cospyp= ———=— V01 r < 80Q
NS +ZZ 80
r+R _r+R

COSPAB = = Vi n nguyén duong, theo baira Z = 40n
Jr+R)Y? +272  40n
Z* =1600n> => (r+80)* + Z.* = 1600n°
r? +160r + 6400 +Z;* = 1600n> => r= 10n’ — 80.
0<r=10n"—80.<80=> n=3 =>r=10Q

Suyra: cos =;—L=l
y ra: (OMB '—r2+ZZ 3 3
r+R r+R 90

= = é Chon D.
4

COSPAB = =
s [(r+R)* + Z} 40n 120

Cau 11: bat mot dién ap xoay chiéu u = Ugcosat (V) vao hai dau mot doan mach AB gém dién tré R, cudn
day cam thuan L va tu dién c6 dién dung C mac ndi ti€p. Tu C c6 dién dung thay doi dugc.Thay doi C, khi Z¢

= Zc thi cudong do dong dién tré pha % so v6i dién ap hai dau doan mach, khi Z¢ = Z¢y = 6,25Z¢; thi dién ap

hi¢u dung gitta hai ban tu dat gia tri cuc dai. Tinh h¢ ) cong suét ciia mach.
A. 0,6 B. 0,7 C.0,8 D. 0,9

Y- Z -7
Giai: tang; = LTC1=tan(%)= 1I=>R=Z7Z1—Zci=>Zc1= Z1-R

R*+ 7}
Uz = Uanax => Zcy = ———L=>6,25Z¢17Z1 = R* +Z;°
L

=>6,25( Z.- R) Z, =R* +Z,* => 5,257,* - 6,25RZ; —R* =

=>217;7 - 25RZ; —4R*=0=>7; = %R

R 16R*
R*+7Z;
Zes Lo 9 - BR_ ospr= R = X ~0,8. Chon C
Z, 4R 12 Z, , 4R 25R,
RO+(———)
3 3012

Cau 12: Dit dién ap u = Ugcosmt ( Uyva o khong d6i) vao hai diu doan mach méc ndi tiép gdm co bién tro
R, tu dién c6 dung khang 80 \/5 Q, cudn cam c6 dién tré thuan 30 Q va cam khang 50 \/5 Q. Khi diéu chinh tri
s0 cua bién trd R dé cong suat ti€u thu trén bién trd cyc dai thi h¢ sO cong suat ctia doan mach bang

1 V3 2 3

A —. B. —. C. —. D. —.

2 2 7 7
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U’R _ U’
(R+r)+(Z,-2.)Y (R+r)V+(Z,-Z.)
Rz

Giai: Pr =R =

rr+(Z,-Z.)

Pr = Prinax khi mausé y=R + + 20 = Yin

Y ¢6 gid tri minkhi R = 1> +(Z, = Z)* =60 Q

R+r \/5
2

Hé sb cong sudt: cosp = = — Chon B

(R+1)+(Z,-Zc)

4.TRAC NGHIEM TONG HQP
Céu 1: Mic ndi tiép dién tré thuan R voi mot cudn ddy c6 d6 tw cam L roi mic vao ngudn xoay chiéu. Dung von ké co
dién tré rat 16n do hiéu dién thé ¢ hai diu cudn cam, hai ddu dién trd va ca doan mach duoc cac gia tri tuong tng lan
lugt 14 100 V, 100 V va 173,2 V. H¢ sb cong suat clia cudn cam la

A. 0. B. 0,866. C.0,5. D. 0,707.
Cau 2: Mot mach dién xoay chiéu khong phan nhanh gom dién tr¢ thuan R, cudn day thuan cam L va tu dién
C. bat vao hai dau doan mach dién ap xoay chidu c6 tan sb va dién ap hiéu dung khong dbi. Dung von ké c6
dién trd rat 16m, 1an luot do dién 4 ap ¢ hai dau mach, hai ddu tu dién va hai dau cudn day thi so chi ctia von ké
tuong tmg 13 U, Uc va UL. Biét U = Uc = 2U, .Hé sb cong suét ciia mach dién la:

A. cosp =1 B. cosp =1/2 C. cosp = V22 D. cosp = NEYY
Cau 3: Cho doan mach xoay 9hiéu gom bién tro R va cuén ddy khong thuan cam c6 dién tré r méac ndi tiép. Khi diéu
chinh gia tri ctia R thi nhan thay voi R = 20€, cong suat ti€u thu trén R 1a 16n nhat va khi d6 dién ap ¢ hai dau cudn day
sém pha /3 so v6i dién 4p & hai dau dién tré R. Hoi khi diéu chinh R bing bao nhiéu thi cong sut tiéu thy trén mach la
16n nhat?

A. 10Q B.104/3Q C.7,3Q D. 14,1Q.
Cau 4. BDoan mach AM la cugn day thuan cam méc nbi tiép v6i doan mach MN 1a dién tré thudn va doan mach NB 1a tu
dién. Dat giita A va B dién ap xoay chiéu c6 gia tri hiéu dung va tan s6 f khong doi. Hé sb cong suat trén doan AN bang

3

——, trén doan mach MB béng —2 .Hésb cong suit trén doan mach AB be‘ing bao nhiéu?
A. 0,92 B. 0,96 C. 0,85 D. 0,72
Cau 5. Dit gilra hai dau cudn day, c6 d6 tu cam L va dién tré R, dién ap xoay chiéu co gia tri hiéu dung va tan so f

A R A A A A 5 M 2 A < A A Ke o X ,. A , A , .
khong doi, hé s6 cong suat cia doan mach bang —— . Néu mac cudn day noi tiep voi tu dién c6 dién dung C, voi

1 X . .
C.f.R =—, va dit dién 4p xoay chiéu trén vao doan mach méi thi hé so cong suat ctia doan mach 1a
T

2 NG 1
A. ——= B. — C.0 D. —
J5 4 2

Cau 6; Doan mach R, L(thuan cam) va C ndi tiép dugc dat dudi dién ap xoay chiéu khéng doi, tan sb thay doi
< 1A ; A A s ‘AL 1x \ N A , \ ‘A \ T T
dugc. Khi diéu chinh tan s6 dong dién la f; va f> thi pha ban dau ctia dong di¢n qua mach la 3 va Econ

cuong d6 dong dién hiéu dung khong thay doi. Hé s6 cong suit ciia mach khi tan sé dong dién bang f; 1a

A. 0,8642 B. 0,9239. C. 0,9852. D. 0,8513.
Cau 7: Dit dién ap u =160cos 27 ft (V) ludn 6n dinh vio hai dau doan mach mic nbi tiép gom mot dién tré hoat dong
80Q, mdt cudn cam cé dién tré thuan hoat dong 20 Q va mdt tu dién c6 dién dung thay d6i dugc. Cho C thay ddi. Khi
dong dién qua mach c6 cuong d6 hi¢u dung 16n nhat thi cong suat tiéu thu ctia mach bang
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A 128 W B. 256 W C.160 W D.80W

CAu 8: Dién ap u = 200 cos wt (V) vao hai ¢dau mach RLC khong phan nhanh véi cudn cam thuin c6 do ty cam lH .
V.4

Khi d6, dién ap hiéu dung ¢ hai dau mdi ph?m ti R,L. va C ¢6 d6 lon nhu nhau. Cong sudt tiéu thu cua doan mach 1a

A. 100W B. 200W C. 350w D. 250W

Cau 9: Cho doan mach dién khong phan nhanh gém mot cudn cam c6 do ty cam L thay d6i duogc, mot tu dién C va mot

bién tré R. Biét dién p xoay chiéu giita A va B ¢6 gi4 tri hiéu dung va tin sb luén khong d6i. Ban dau L =L, cho R

thay d6i khi R = R, thi cong sut tiéu thy ctia mach AB 16n nhét 13 (P))max = 92W. Sau d6 ¢6 dinh R = R, cho L thay dbi,

khi L = L, thi cong suét tiéu thu ctia mach AB 16n nhét 1a (P2)max- Gia tri cia (P2)max béng

A. 276W B. 46W C. 184W D. 92w

Cau 10: Cho doan mach AB gém hai doan mach AM ndi tiép MB. Poan mach AM gém dién tré R ndi tiép

véi tu dién c6 dién dung C, doan mach MB c6 cudn cam c6 do tu cam L va dién trd r. Pac vao AB mdt dién ap

xoay chiéu u =U V2 cos wt(V).Biet R=r = \/g ; dién ap hi¢u dung gitra hai dau MB lon gap n= J3 dién ap

hai dau AM. H¢ so cong suat cua doan mach co6 gia tri la

A. 0,887 B. 0755 C. 0,865 D. 0,975

Cau 11: Cho doan mach xoay chiéu nhu hinh v&. L C R

Dit vao hai diu mach dién ap xoay chiéu 175V — 50Hz, A /—WW—'—”—'—E—%B
dung von ke nhiét co dién trd rat 16n do dién & ap giita hai diém M N

ta dugc két qua: Uam = 25V; Upn = 175V va Ung = 25V.
Hé sb cong suat ciia mach dién la
A. cosp = 0,04 B.cosp =0,28 C. cosp =0,20 D.cosp =0,143
CAu 12. Hai dau doan mach RLC, cudn day thuan cam, dugc duy tri dién ap uag = Upcoswt (V). Thay ddi R,
khi dién trd c6 gid tri R = 24Q thi cong suit dat gié tri cuc dai 300W. Hoi khi dién tré bﬁng 18€Q thi mach
tiéu thy cong suat bang bao nhiéu ?

A. 288 W B. 168W C.248 W D. 144 W

Cau 13. Doan mach xoay chiéu gom dién tr¢ R, tu dién C thay doi dugce, cudn day c6 do tir cam L = —(H)
T

va dién tro r = 20(Q) méc ndi tiép. Pat vao hai ddu doan mach hiéu dién thé xoay chiéu c6 gid tri hiéu dung U
= 60(V) va tan so f= 50(Hz). Piéu chinh di¢n dung tu di€n dén gia tri C, thi cong suat ti€u thu trén mach dat
cuc dai va bang 30(W). Dién tré R va dién dung C, c6 gia tri la

0™ 107
A. R=120(Q); C, :—(F) B. R=120(Q); C, =

(F).

10'4
C, = (F)

1 —4

C. R=100(Q); C, =O—(F) D. R=100(Q):
Cau 14: Mot doan mach RLC méc ndi tiép R =50Q, C =2.10*/ 7 (F). Pién 4p hai ddu mach c6 biéu thirc u
=100cos(100 7zt - 77/2)(v) ,cudn day thuan cam c6 L thay d6i dugc. Véi nhitng gi tri cia cong suat ma c6 hai
gia tri cia L thoa mén thi gia tri cong sudt nho nhit 1a

AS0W ‘ B.150W C.200W D. 100W

Cau 15: Doan mach gom mot cudn day c6 dién tr¢ R va do tyr cdm L ndi ti€p vai mdt tu dién bién doi co dién dung C
thay d6i duoc. Dién ap xoay chiéu ¢ hai dau mach lau=U 2 cos(et + /6)(V). Khi C =C; thi cong suat mach 13 P va
cudng do dong dién qua mach la: i= 12 cos(at +7/3) (A). Khi C = C; thi cong suat mach cuc dai 1a Po. Tinh cong
suat cuc dai Py theo P.

APy =4P/3 B.P)=2P/\/3 C.Py=4P D.Py=2P.
Gidi: Theo bairata co gocléchphagitauvaikhiC=C;, : o= %—% = —%
2
Ta co: P =Ulcosp = £U[ = £U—, Mait khac cosp =R/Z) => 7, = R__ 2R
2 2 Z, cosp 3
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2 2 2

Do do P—£U1:£U—:§U— Py = U—=£P Chgn A

2 2 Z, 4R R 3
CAu 16: Dudi hiéu dién thé xoay chiéu 87V ~ 503 V, 50Hz, nguoi ta méc nbi tiép mét dién tré thudn R =
20(€) va cudn day. Dung von ké dién trg rat 16n dé do hiéu dién thé hai ddu dién tré va cudn day lan luot 1a
50V va 70V. Cong suét tidu thy lan luot trén dién tré va cudn day 1a
A. 125W va OW B. 125W va 4,2W C.217,5W va OW D. 125W va 42W
Céu 17: Mot doan mach AB gdm hai doan mach AM va MB mic néi tiép. Poan mach AM gém dién tro
thuan Ry méc ndi tiép voi tu dién c6 dién dung C, doan mach MB gdm dién tro thuan R, méc ndi tlep v&i cudn
cam thudn cé d6 tu cam L. Dat dién ap xoay chleu c6 tan sd va gia tri hidu dung khong d6i vao hai dau doan
mach AB. Khi d6 doan mach AB tiéu thu cong suat bang 120 W va c¢6 hé s6 cong sudt bang 1. Néu ndi tit hai

dau tu dién thi dién ap hai dau doan mach AM va MB c6 cung gia tri hiéu dung nhung léch pha nhau ? , cong

suét tiéu thy trén doan mach AB trong truong hop niy bang

A. 75 W. B. 160 W. C.90 W. D. 180 W.
Cau 18: Mot cudn day mic ndi tiép vé6i tu dién C, dién ap hai ddu doan mach u = 120~/2 cos100z¢(V), dién 4p
hai dau guén day c6 gia tri hi€u dung la 120(V) va nhanh pha n/2 so v6i dién ap hai dau doan mach. Tim hé sd
cong suat cua mach?

3 2
A.i; B. £ ; C.1/2; D.0,8
2 2
Cau 19: Cho mach nhu hinh v€ 3.19:
ua = 200c0s100 xtV. Cudn day thudn cam va c6 do ty cam L, R =100 Q. Mic vao doan MB 1 ampe ké c6 R, = 0 thi
n6 chi 1A. Lay ampe ké ra thi cong suat ti€u thu gidm di phan nua so vai lac dau. Do tu cam L va dién dung C c6 gia tri

A. 0.87H va IOOuF B. 0,78H va IOOuF 4 R Cy L g
[ 1] |—€T0000000——e
Hinh 3.19
C. 0718Hva@w. D087Hva$ﬂF "
T T

Céu 20. Cho mach dién xoay chiéu gém dién tré thudn, cudn day va tu dién méc ndi tiép. Hiéu dién thé hai ddu mach
dién c6 tan s6 thay d6i dugc. Khi tan sd f=f;=50 Hz va f=f,= 200Hz thi h¢ s6 cong suat nhu nhau. Hoi khi tan s6 bang
bao nhiéu thi cuong d¢ dong dién hi€u dung dat cuc dai:

A. 150Hz B. 75Hz C. 125HZ D. 100Hz

Cau 21: Mot doan mach dién xoay chiéu AB gém mot dién trd thuan,

mot cudn day va mot tu dién ghép ndi tiép nhu trén hinh v¢.

R ? C
R , Ap— o M| |— B
Dién 4p hai dau doan mach ¢6 dang :u ,, = 1752 cos(1007z) (V). M N

Biét cac dién ap hiéu dung: U,,, =U,,, = 25V, U, = 175V.
a. Chung minh cudn day c6 dién tré thuan r?
b. Tim hé s0 cong suat cia doan mach AB?

Hiy dé mo hdi roi trén trang sich! Pirng dé nwée mit ré’t cudi mua thi!

Nguyén tic thanh coéng: Suy nghi tich cwe; Cam nhdn dam mé; Hanh dong kién tri !
Hay HOC TAP VA LAM VIEC: Téc dj, sdng tao va hi¢u qud!

Chiic cdc em hoc sinh THANH CONG trong hoc tap!

Swu tam va chinh ly: GV: Doan Vin Lwong

@ Email: doanvluong@yahoo.com s doanvluong@gmail.com;
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